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VEMORIA DISCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE DE INTRODUCCIOHN
en
ESPA ﬁ‘A
por DIBZ afios
por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACICON DE PINTURAS DE
‘ AIUMINIO A PARTIR DE ESCORIAS DE ALUMINIOW
A nombre de:
I.J., P, E. 5. A,, de nacionalidad espafiola.
domiciliada en:

MADRID, Calle General Mola, n? 39

El objeto de 12 presente solicitud de patenie de ine-
troduceibn, se refiere a un procedimiento de‘fabricacién de =
pinturas de aluminio a partir de escoriasg de dicho metal, no-
conocide ni divulgado en Espéﬁa, pero sf{ empleado en Canadd, -

peis del que procede la fuente de informacidn consistente en -

-1 -



-4

10

15

20

25

30

35

287316

la patente de invencibn canadiense n® 4%2.686.

S S

En la fabricaecidén de eluminio, se producen cantidedes
relativas de escorias. Estas escorias consisten en 6xido de -
aluminio mezclado con algo de aluminio normalmente irrecuversa—
ble y cantidades variables ée impuregas, incluyendo gilicioy =
nitrato de aluminio, etc. Estas escoriss se obtienen tambien -
a partir de aleaciones de aluminio y cada escoria contiene ade
mas varias impuregzas como cobre, zino, manganeso, magnesio, ar
sériico y silicio.

Bste invento se basa en el descubrimiento de que di=-
chas escorias pueden propofcionar un pigmento valioso capaz de
mezclarse con un vehfculo lfguido para obtener diréctemente una
pintura; en luger de necesitar una molienda con el vehiculo,
como es corriente con otroe pigmen#os de pindura.

El pigmento se puedefmBricar como pigmento en polvo,
0 cpmo una pasta con contenido sblido variable.

La escoria de sluminio, tal como se obtiene en las
fundiciones, se encuenira en forma de trozos grandes e irregu—
lares gue se reducen a pequefic tamafio por mechaguec, moliends
o martilleo, segin un ﬁroceso bien conocido y entonces pueden
usarse como materia prima para otros procesos posteriores. Ia
nateria primees{ obtenida ge mezcla con un liguido relativa -~
mente denso, 4 espeso hasta formar un barrillo, en forma del
cual se desintegra hasta el grado de finura deseado. Este barro
conteniendo las finas paftioulas del pigménfo desintegradas‘ée
puede entonces concentrar por filtracién o evaporacién o por
otro método avropiado para incrementar el contenido en "no vo-
14%i1" ¥y en algunos c¢esos se pueden eliminar las trezas de 1li-
guido para producir un pigmento seco en forma de polvo. Inver—

samente, es posible agreger més lfquido o cualquier otro ligui
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do compatible y reducir asi la centidad de "p0 voldtil" conte-
nids en el producto aoabado. Bs posible aauﬁtar el contenldo
en metal del pigmento acabado por una desintegracién inicial
de la carga en un liguido adecumado durante un corto periodo

de tiempo, para desintegrar preferentemente el contenido en
8xido, mds duro pero mds frdgil. En otras palabras, la accidn del:
molino se efectuard primero sobre el contenido en 6xido, més dy
ro y mas quebradizo, que es el principal componente de la es—
coria, el cual se reduce & finuras extremas, mientras que el me
tal quedard en forma de particulas relativamente grande. Sepa-
rapdo por temizecién, filtracién u otro procedimiento adecumdo
lag fineg perticulas. de 8xido de aluminio y reteniendo las par
t{culas. relativamente amayores del metal, el contenido de 1a
carga del molino puede controlarse y mantenerse entre ciertos
limites précticos, es decir entre 10 y el 70% de metal.

Nésotros preferimos user wn liquido denso ¢ue sea com
patible con la mayor parte de las pinturas o vehiculps de bar-
nices, y, auncue hemog comprobado que un eter de petroleo ordi-
nario, ¢ un disolvente de algquitrédn de hulla, etc., no d4 las
propiedades de molienda deseadas, caracteristicas de fécil dis-
persién del pigmento acabado, en slgunos casos hemos podido re-
ducir el materisl en agua a la cual se ha agregado un agente
espesante, como gomas solubles en agua, bentonita arcillosa d
otras substancias. Nosotros hemos descubierto gue usando éter
de pétroleo,o disolventes de alquitrdn de hulla, y agregando
un agente espesante como el naftenatc de aluminio, en proporcidn
DEL 5 % en peso del 1li{quido, sproximedamente, se obtiene la -
deseada consistencia para un (proceso) adecusdo. Queremos 1la
mer la atencién particularmente sobre el hecho de que noso -

tros no agregamos al 1{guido ningun material durante el proceso
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para cue forme un barrillo o crema espesa, sino que el liguido
que nosotros empleamos &R espeso ya al empezar el proceso de de
sintegracién.

Nosotros preferimos usar un molino de bolas de acero
para producri nuestro pigmento, aunque pueden usarse otros Hi-
ios de sperstos de desin$egracién como estampadoras o cualquier
otro tipo de molino, etc.

Exponemos el siguiente ejemplo:

Se pesan 320 libras de eascoria que ha sido reducida
anteriormente hasta que pasa por un tamiz de unas 1,700 micras
aproximadamente y se colocan en el interior de un molino de bo
las de acero, se agregen 32 galones de eter de petroleo gue ha
sido previamete espesado por adicidn del 3% de naftansto de aly
minio y se pone el mblino en movimiento durante 24 horas, de
forma que ée produzcan en su interior la llemada "accién de casg
cada de las bolas",

Se toman entonces muestras del molino para determinar
si el pigmento posee ya una finura apropiada, cue deje aproxi-~
medamente el 1% de residuo en el tamiz de 44 micras, y sino se
he alcanzado el grado de finura, cortinua el molino en~m0vimieg
to hasta lograr la finura deseada. '

Entonces se agregan al molino alrededor de 300 libras'
de diluyente, por ejemplo eter de petroleo, ¥ se hace gimr du-
rente un minuto o hasta que se logre un 1fquido fluido, fdeil-
mente extraido del molino, que transporta en suspensién ias-pa;
ticulas del pigmento. Este liquido fluido puede tamizarse, si ‘
se deses, para separar las particulas fuera de tamafio o no desin
tegradas por haberse alojado en alguna posiblexgrieta o‘hehdi—
dura del ﬁbliﬁo, ¥ la magsa resultante se ajusta al contenido

deseado de "no voldtil", alrededor del 60% por evaporacién -
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o separacién del exceso de liguido. Nosoiros preferimos una es-
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tufa de vacio para esta dltima operacidn pero puede Obtenerse
el mismo re¢sultado por los métodos ordinarios de filtracién o
centrifugacién. Cuando se quika de la estufa el pigmento con
el 60% de "no voldtil" tiene un aspecto menos denso y fluye
fécilmente, pero cuando se deja enfriar se produce una forua-
cibn de "Gel", por el naftaleno de aluminio, que d4 un aspecto
al producto écabado, semejante & una gelatina.

En- la prectica, 2 livras de este producto que conten
drd aproximadamente 1, 2 libras de pigmento sélido, .puede mezclax
ge con 1 galdn de un vehiculo apropiado, tal como aceite de -
linaza o un barniz, etec. y se realiza la dispersién del pigmen-
to obtenido por simple agitecidn y mezcla, hasta obtener una
pintura que, en lom paneles de ensayo, de una opacidad completa
cuando se aplica en una proporcién variable emtre 1.000 y 2.000
pies cuadrados por galdn.

Ta pelicula de pintura seca asi obtenida es de un co-
lor gris azulado, pero pueden obtenerse otros colores y tintes
agregando varios tipos de pigmentos. Sin embargo, debe entender-
se claramente que no se necesita ningun. otro pigmento para pro-
ducir una buena pinture.

Se entenderd que nuestro pigmento no puede ser con-
siderado como relleno o ingrédiente inerde en pinturas ya pig-
mentadas suficientemente con otros materiales. Nuestro pigmento
cuando se usa con un vehiculo corriente, d4 una apariencia uni
forme de excepcional poder de opacidad y cubriente, y fuerte
poder colorante, siendo ademds un pigmento cue no se afecta -
por las temperaturas altas. Es muy resistente al agua y a la
absorcién mecdnica y a los efectos corrosivos usualmente encop

trados en la industria. Eg posible, de paso, incluir durante



lg fabricacién de nuestro pizmento, cualguiera de otros mate-
riales de um ancho grupo, los cuales a causa de su accidn, capy
bia sus propiedadeé o las aumenta. Como egjemplo, pueden desin-—
tegrarse éon el pigmento durante su fabricacibn elazul de plo-
130 mo, el cromato de zine U otros inhibidores de oxidacidn; el ~
amerillo de cromo, el core U otros pigmentos colorantes, pue-
.den dispersarse en nuesire pigmento durante su Qesintegracién
para obtener oiros matices deseados.
Una propiedad valiosa de pigmentos es que despues de
135 su aplicacidn sobre una superficie con un vehfculo apropiado,
y después de seco, puede ser frotado 6 pulido para dar un efec-
to metélico lustroso. Esta es una de las mds importentes pro-
piedades del pigmento.
El objeto de este invento, en el cual se reivindica una.
140 propiedad exclusiva o privilegio, se define de 1la siguiente ma=—
nera
watow WO T A g~
Los puntos de invencidn no propia ni nueva pero no co
nocida ni. practicada en Bspafia, por diez afios, son los siguien~

Lt
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12.~ Procedimientc de fabricacidn de pintures de alu-
minio a partir de escorias de aluminio, caracterizado por que
se somete la escoria a los efectos de wn molino desintegrador
en presencia de comvuestos de superficie activa y eter de petrg
150 leo; u otros diluyentes, reduciendo primero'el tamefio del conte
nido de éxido en la escoria, material mas duro y quebradizo, sepg:
randolo hasia dejar una proporcidn determinsda de dxido de alumi
nio ¥ reduciendo entonces ls carga residusl a una finura extrema,
con lo cual se ajusta el contenido de metal del pigmento acabado.

155 22,~ Procedimiento de fabricacidén de pinturas de alu-
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minio a partir de escorias de aluminio, segin reivindicscibn en~
teriors; caracterizado por que se determina que el contenido de 6xi
do de sluminio y aluminio metdlico sea vredominante, excediendo el
Sxido de aluminio del 50 de los ingredientes totales y al alu-
minio metdlico, nitroso ‘de aluminio ¥ & la pluralidad de compueg

tos del grumno metdlico colre, zinc, manganeso, magnesio, arséni-

. coy silicio.

32.- "PROCEDIMIENTO DE FPABRICACION DE PINTURAS IE AIU-
MINIO A PARTIR DE ESCORIAS DE ATOMINIOY,

Tal y como se ha descrito en-la memoria que antecede
¥ para los fines .que se han especificado.

Consta la.mresente memoria descripbiva de siete hojas
‘escritas a mdguina por una sola cara.

Madrid, 23 Abril de 1.963
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