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"Procedimiento de preparacidn de cordelerda
partiendo de hilos sin fin de materisa plis

tica enteramente sintética'.
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SFolocitante: ~ PARBENPABRIKEN BAYER AKTIRNGESELILSCHAFT, entided alemana,

residente en: Ieverkusen-Bayerwerk, Alemania.

El presente invento se refiere a un procedi-
misnto de preparacidn de articulos de cordeleria par -
tiendo de hilos sin fin de materia plédstica sintética.
Yo se ha intemtado fabricar articulos de cordeleria

5e partiendo de hilos de materia vldstice sintética segin
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los procedimientos de trabajo habitual., Sin embargo,
en la fabricacién de art{culos de cordeleria, se ha
comprobado gque dichos art{culos eran sbsolutamente
inntilizables, debido @ que se formgban uncs bucles ©
dilataciones y a que los hilos no tenfan consistencia
ni unidn algunas.

También se ha ideado trabajar materias plds
ticas sintétices en forme de hilos segin el método de
fabricacidn de cordeleria de cédfiamo, guindalezas, o
cebles pars obtener articulos de cordelerfa. Pero esto
no he tenido £xito alguno.porque los cordeles as{ obte
nidos son, al técto; excesivemente tensos e inutiliza-
bles. o

A esto se eflade ademds el inconveniente esen
cial de que los articulos de cordeleria formados de hi
log de materia pléstiéa enteramente sinuéfica, que han
gido preparados segin este método, en comparacidn con
les carascteristicas de laa moterias primes, 80l0 poseen
una solidez may reducida-alrededor del 40% de la soli-
dez de las maferiag primas -, a consecuencia de la tor
gién propias comunicada a los diferentes hilos durante
la preparscién de los cordonss. -

Ie Sociedad soliocitante ha descubierto que
se pueden eliminer estos inconvenientes cuando se tra-
bajan hilos sintéticos en méquinas de retorcer cables
de modo bien conocido para obtener cordones y que se
transforman estos cordones en articulos de cordeleria,
gseglin los procedimientos habitusles en la fabricacidn
de cordelerfa de céfiamo, sin embargo, se introducen,

de preferencia, para 6 cordones un séptimo cordén como
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| Asf se obtiens el resultado de que los dife-
rentes hilos en la fase dé preparaoidn hasta el estado
de corddn no toman ningin retorcido propio y no sufren
disminucidn algune de la solidez y de que los cordones
terminsdos se- colocan exactamente unos sobre otros a
consecuencia del retorcido positivo efectuado en el
procedimiento de cableado del oéfiamo, ein formacién de
bucles o de dilatsciones de tal modo gue tengan una
forma reguia‘m Los cablés preperados de este modo, pre
sentan un encogimiento total medic de la materis primas
de alrededor del 20% contra el 33,1% en el caso del
procedimienté de trebajo habitual en la fabricacién
de articulos de:cordeler{a de céfiamo. Ias tensiones
de la materis durente el procedimiento de preparacidn
segin el invento, son esencialmente mfs reducidas que
las recibidas en los procedimientos; actuales. |

El micleo y las capes internas del cordén
se componen, segin el invento, de hilos capilares ais-
lados, sin fin, aplastados de modo paralelo. _

De este modo, la seccidn de fibra portadora
en el cordbdn aumenta considerablemente dado que los }
espacios vacios a tenér en consideracién, en el caso
de cordones constituidos por hilos i'edondos han desg-
parecido totalmente.

Los ca‘bles preparados segin el procedimiento
del invento presentan ademds,; las ventajas sigulentes:

| Lo~ Aumento de la solidez por utilizacidn’

de 1s solidez linet_ai elevada de los diferentes. capie-

lares y; por. ello, al mismo tiempo, dismimucidn del

alar@e.mieri‘co del cordén y utilizacidn lo més inténsa
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posible de lasg caracteristicas de ls materia primaj
2.~ Una buena resistencia al rozamiento de
le superficie de los cordones;
3.~ Ningin deshilachado de la superficie de
los cordones por rotura de 108 capileres;
4o~ Didmetro de corddén més reduoido y por

ello peso del cordén por metro mis favorable para la

- misma solidez de corddn o a la inversa, solidez de los

cordones més elevade pars un mismo didmeiro de corddn.
" De preferencia, se utilizan los'conjuntos
para cabless 7 x 7, T x 19, & 7 x 37,
En el caso de ensayos de rotura sobre los
cables preparados por el procedimiento segin la inven
cifn a partir de hilos sintéticos, se halls alrededor

del 85% de la solidez de los hilos no cableadose

NO ? A

Descrita suficientemente la~nafuraleza del
invento @si como la manera de realizarlo en la préc-
tioa, debe hacerse constar que las disposiciones aﬁ-
teriormenxé indicadas gson susceptibles de modificea -
ciones de Qetalle en cuanto no alteren su principio
fundemental, siendc lo gque constituye le esencia del
referido invento y por 1o Qué se solicita Patente de
Introduceidn por 10 afios en Espafias "PROCEDIMIENTO DE
PREPARACION DE CORDELERIA PARTIENDO DB HIIOS SIN ¥IN

_ DB MATERIA PLASTICA ENIERAMENIE SINIBTICA"; carascte-

rizéndose por lo siguiente:
18,~ ProcedimientpAde preparaoién de cordew
lerfe partiendo de hilos sin fin de materia pléstica

enteramente sintética, caracterizado porque se trans-
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forman las fibras o hilos en unas méquinas de retorcer
cables para obtener unos cordonas y se transformen los
cordones en cables segin el proocedimiento habitual en
la fabricacién de artfculos de cordelerda de céfiamo,
incorporéndose, sin embargo, de preferencia para 6 cor
dones un aeptimo cordén como elmas

28 .~ Procedimiento segin la re1v1ndicacién
le, caracteriz&do porque se emplean cordones cuyos -
cleos y lag capas internms se componen de capilares sin
fin, eplestados paralelamenis.

383~ "Procedimiento de preparacidn de corde-
lerfs partiendo de hiloa sin Fin de materia pifstice
enteramente sintética"; tal y como queda sustancial-
mente descrito en la ﬁresente memoria e ilustrado en

los adjuntos dibujos.
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