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PATERNRTE DE INVENCIO F
'POR VEINTE 4ANOS
EN ESPARA
solicitade a favor de Don José Montes Albert, de naclo-
nslided espafiola, domiciliado en Valencia=-Patraix, calle
del Corazén Ge Jesis, n® 9, bajo, derecha,
‘ p 0 »
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La invencifn que vemos e describir en le pre=-
gente memoria, trata de un puevo procedimiento mediante
el cual se preparan cristales lisos, transparentes e
incoloros, convirtiendolos en cristzles con una ¢ ambas
caras de un acabado similar a los cristales impresos, de
cuslquier colorido que se desee, pero aventajando & 6o~
tos en numerosas propiedsdes de gran interes.

Intre otras muchas aplicsciones, los cristales

tretados con el procedimiento de la iwencidn, resultan ]
iy .
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10 especialmente adecuados pars farolea y lémparas decor
7 tivae, en donde supersn a los cristales impresos que vie-
%nen empedudose actusluente. Esta clese de cristales im-
}presoa conocidos, cuando su cuerpo estd coloreasdo, absore
ben mcha luz, 10 cual es un inconveniente en su aplica-
15 ¢idn a las lamparas eléctricas, 8l requerir una mayor

potencié lumfnica. Asimismo, pere soportar el grabado

o impresidén de los relieves, necesitan tener un deter-

minado grosor que gravita excesivamente en ciertos ti-
pos de ldmparss en qué no es recomendable un excesivo pesop.
20 Ios mencionados inconvenientes quedan total—
mente etiminados con 1os'oristales_obtenid05 con este
nuevo procadimiento de preparaoién y scabado deccrativo,
dado.que, ain cuando seen de los mas diversos colores,
como se perte de una placa de cristal liso y sin relieves
. 25 en su cuerpo, los rayos lumincsos no se desvian y pier-
den tantae potencia al pasar a su traves, siendo por tanto
mas transparentes, aunque sin perder por ello la colora-
cibn, & la vez que pueden fabricarse de menor calibre,

. con la correspondiente reduccidén en el peso.

»\ 30 Otra de las propiedades de este nuevo procedi-
of ) miento reside en la posibilidad de formar rotulaciones
sobre los cristales, para su emple$ como placas rotula-
doras, de un gran efecto y duracidn.

De acuerdo con el procedimiento objeto de la
35 invencidn, se actua como sigue: |
Primeramente cortaremos los cristales & las
medidas requeridas, valisndonos de las adecuadas plgnti-

llas, después de lo cual se embadurnara una 0 ambas cara

de dichos cristales, cor un disolvente cualquiera, habi
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do comprobado que de buenos resultados el euwpleo de un K?
compuésto de barniz con sguarras, cuys aplicacidn se j
eféctua medisnte pistola 0 con un pincei.

Cuando les superficieg embadurnadas con el dl-
solvente mencionado se hallan aun en estado humedo, ee—
parciremos sobre la capa de disolvente una pinturs en
polvo grenuloso, del color deseado, que quedars adherida
& 6l, recubriendo la o las superficies de los cristales,-

Despusds de lo expueato, los cristaleg se co0lo-
cerén verticalmente de canto en un soporte de hderro u
otro metal, debidemente separsdos unos de otros. '

La fese siguiente del procedimiento consiste
en introducir.los soportes metdlicos oargados de orig-
teles en un horne o mufls, preferentemente eléctrico,
en donde seran sometidos durente un periodo que puedes Ou-
cilar entre 2 @ 4 horas, s unas temperaturss de entre
400 a 6002 centigrados, durante cuyo tiempo el calor fun-
de los granulos de lé'pintura, que forme sobre la o las
superficies del cristal, una capa de color, con relie-
ves irregulares eorrebpondientes 8 los granos de la pine-
tura que, el fundirse por el calor, quedan fuertemente
adhariéos a la superficie del cristal de una maners in-
deleble, resistiendo al roce y a la humedad y producien=-
do un efecto'de'cristal de color impreso, © grébado con
arrugas, de sumo atractivo. ' -

Una vez que los cristalés han estado en el hor-
no encendido el mencionado tieumpo, se apagaré el horno
y se mantendran sin dentro dursnte unes 4 horas mes ©

men0s,.para que el enfriamiento see lento, para lo cual

L puede ir‘aumsnténdose la apertura e la boca del horno |
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bados, listos para su empleo en las miltiples aplicacic-
nes en que pueden utilizarse.

Cuando se deseen fabricar placas de cristal,
provistas de vistosos rotulos o figuras en colores, la’
aplicecidn del disolvente sobre une de las superficies
del cristal, se efectuard mediante estercidos con las
rotulaciones 0 figuras, procediendo luego a esparcir la
pintura granulosa en polvoisbbre dichee letras o figuras,
para gue queden recubiertas de granulos pulverulentos.
El resto del proceso de tratemiento en el horno eléctri-
¢o0 y posterior enfrismiento, es el mismb que ya se ha
descrito, del gque ealeﬁ log oristales o placas con lasg
figuraes o leyendas formadas por trazos de vistosos colo=-
res, de superficie rugosa y con relieves, semejantés &
loe de los cristales llamedos impresos.

El procedimiento descrito podra llevarse & cabo)
con los medios manuales y mecenicos mas epropiados, con
la posibilidad de introducir cualguier varlacién secun—
daria en los tiempos y temperaturas, o en otros elemen~
tos que intervengan en el proceso, siempre que se mane
tengan las caracteristicas esenciales que se resumen en

la siguiente

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se
presentan para su reivindicacidn en esta Patente de In-
vencidn, son: :

12.- Procedimiento de preparacidn de cristales

pera aplicaciones decorativas y de rotulacidn, carecte-

rigado porque una vez cortadoes los cristales a los temafios
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requeridos, segun plantillas, se procede al embadurnado
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!
dé ungd de ambas de sus caras, con un.disolvente, pre-
ferentemente compuesto de barniz coloreado y aguarras,
eplicéndolo a pistola o pincel, recubriendo con tal di-
solvente la totalidad de las superficies o solo une por-
cidn de ellas delimitades con un estarcido para former
rotulaciones © figurass, después de lo cual y cuando ain
%Qe congerva himedo el recubrimiento del disolvents, se
;esparee gobre 61 ung plintura en forma de polvo . gramileso
gue queda adherida al cristal formando una cépa.

20,~ Procedimiento de breparaoién de cristales
pare aplicaciones decorativas y de rotulacién, carac-
terizado porque una vez preparados los oristales segun
la reivindicacién snterior, se colocan de canto, en po-
sicidn verticel, sobre un soporte mwetdlico, debidamente
espaciadog, introduciendolog asl en un horno o mufla,
preferentemente eléctrica, en donde se mantienen de en—
tre 2 a 4 horas, sométidos a una temperasturs due debe
oscilar entre los 400 a los 600¢ cent{grados, apagando.
luego él horno y dejénddlo enfrier con los cristales
dentro, durante unas 3 a 6 horas, favoreciendo el onfria-
miento con la gradual apertura de le puerta del hormo,
para que el enfriamiento sea lento, extrayendo luego los
eristales con una o embes de sus superficies coloreades
¥ recubiertaes de une capa rugosg e irregular de pintura
fundide y fraguada, sdlidamente adherida en forma inde-
leble. ¥

32.- "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE CRISTALES
PARA APLICACIONES DECORATIVAS Y DE ROTULACION", de con-

L formidad en un todo en 1o esencial y finesg industriales—
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e lo desorito en la precedente memoria descriptiva.

Esta menoria consta de SEIS hojas escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 130
1inecas. ‘. ‘ _

Valencia, 16 de abril de 1963

Por autorizacidn del interessdo.-
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