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La presente invencién se refiere a un dispositivo
semiautomidtico para envasado en continub, especialmente idea-
do para maquinas envasadoras que utilizan un envase tubular
en continuo, por ejemplo un tubo de malla, situado alrededor
de un conducto tubular en el que se introduce el producto a
envasar, previamente dosificado, cuyo producto queda encerrado
entre dos cosidos del envase tubular, que configuran una bol-
sa contenedora, opcionalmente provista de asa de transporte

manual.

Este tipo de mAquinas trabajan actualmente a partif
de un producto previamente colocado en una cubeta conteneé;;;
. ™
que, posteriormente, se envuelve con la malla tubular. La.bﬁ:
beta contenedora es impulsada por un cilindro fluodinémiegl.
que la introduce en el interior del cuerpo tubular de gu%a.:
del envase, arrastrando consigo el extremo previamente cerra-
do de la malla, hasta llevarlo a la maquina cosedora qué'aéé—
. o
rra el envase tubular ajustadamente alrededor de la cubéﬁa’

con el producto, cortando el envase entre dos puntos dezcié-

rre, para dejarlo a punto de recibir una nueva cubeta ceop el
producto en su interior.

Estas mAquinas solamente envasan productos previa-
mente colocados en una bandeja o cubeta y el dispositivo de
la invencién se ha ideado para que puedan envasar productos
directamente en el envase tubular, sin necesidad de colocar-
los en una cubeta contenedora.

Los productos que usualmente requieren este tipo de
envase son frutos, tubérculos, hortalizas y similares, cuya

configuracién no sea apropiada para la colocacién previa en
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una cubeta.

El dispositivo en cuestién se caracteriza fundamen-
talmente por el hecho de que consta de un cuerpo contenedor
abierto superior y frontalmente, de contorno aproximadamente
en forma de abrazadera abierta, el cual estd vinculado al ém-
bolo de un cilindro fluodindmico que realiza movimientos sin-
cronizados de vaivén, desde una posicién de arrancada, en la
que se halla situado debajo del terminal de un camino trans-
portador por el cual cae el producto previamente dosificado,
hasta una posicién en la que situa el producto, juntamente |,

con el envase tubular procedente del cuerpo suministradorp®®.
L

.
> g ®

justo después de la estacidén cosedora y cortadora del envase.
El dispositivo comprende, ademas, medios laterql?§

de friccibén, que se apoyan contra el cuerpo tubular de gﬁia;

presionando el envase tubular continuo situado a su alrede?or.
Tales medios constan, ventajosamente, de un péé?éé

[ 4 L [ . .
cuerpos de superficie antideslizante, los cuales permanqd@n
tes

apoyados contra el cuerpo tubular durante el avance, po%{%ﬁ
interior del mismo, del contenedor con el producto a eévaéér
¥y, una vez el producto ha sido envasado y el envase tubular
cortado y cosido, realizan un movimiento de retroceso para re-
cuperar el envase tubular sobrante.

Para la mejor comprensién de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso practico de
realizacién del dispositivo.

En dicho dibujo la figura 1 es una vista en alzado

lateral del dispositivo incorporado a una maquina envasadora,
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cuyo dispositivo estd en la posicién inicial de arrancada; y
la figura 2 es una vista en perspectiva mostrando el disposi-
tivo en 1la posicibn de arrancada frente al terminal de una
banda transportadora del producto a envasar.

El dispositivo semiautomitico para envasado en con-
tinuo consta en el dibujo de un cuerpo contenedor -1-, abier-
to superior y frontalmente, de contorno en forma de abrazade-
ra abierta, fijado al extremo de un émbolo -2- de un cilindro

fluodinamico -3-, montado en la bancada -4- de uni maquina en-

vasadora.

»
LN Y
El contenedor -1- efectla movimientos sincronizagdos

’ (%

de vaivén, desde un punto de partida en el cual se halla s

tuado debajo del terminal de una banda transportadora -5- u

e« o
otro medio transportador convencional, hasta més alla de -tna

estaciébn -6- de cierre y corte de un envase tubular continuo

“7_- . . .‘l!.o

[ J [ ]
‘%

El movimiento del contenedor se efectua atravéﬁan—

AL X
do un cuerpo tubular -8- a cuyo alrededor se encuentra almb-

cenado el envase tubular -7-, por ejemplo una malla tuihi%f,
segin realizacién ya conocida, cuyo envase tubular es arras-
trado conjuntamente por el contenedor en su movimiento de
ida hacia la maquina de coser y cortar -6-.

Ccomo se desprende facilmente de todo lo descrito,
el producto es depositado en el interior del contenedor -1-
desde el terminal del transportador -5-, y a continuacién el
émbolo -2- del cilindro -3- avanza hacia el interior del cuer-
po de guia -8-, llevando consigo el contenedor ~-1- con el pro-

ducto y el extremo del envase tubular -7-, que habia sido co-

sido y cerrado en la uGltima operacién. Una vez que el conte-
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nedor ha atravesado el cuerpo tubular -8- y se ha situado
justo después del cabezal de trabajo de la maquina de coser
y cortar -6-, los mecanismos convencionales de la maquina re-
tienen el envase tubular y el contenedor -1-, mandado por el
cilindro -3- y su émbolo mévil -2-, retrocede hasta su posi-
cidén de origen, dejando el producto en el interior del enva-
se. Inmediatamente el cabezal de la m&quina -6-, cose y cor-
ta el envase y todo el conjunto queda a punto de iniciar un
proceso inmediato.

El dispositivo consta, ademas, de un par de escobi-
llas laterales -9-, que se apoyan a friccién contra el cué?bh
tubular -8+, reteniendo el envase tubular -7- situado a éég.}
alrededor, de forma queidurante el avance del contenedor -1-
por el interior del cuerpo:f%— evitan que se desprenda uﬁ::u
tramo excesivo de malla —7;; Una vez ha sido envasado el pro-
ducto y la malla ha sido é@sida y cortada, las escobillas..9-

3 [} 3 - L . .0
realizan un movimiento de recuperacibén o retroceso, tquagq
L

de la malla sobrante y colocindola alrededor del cuerpof’ >

Como puede observarse, el dispositivo permitg:ﬁpg
envasado en continuo partiendo de madquinas que hasta ahora
envasaban los productos previamente colocados en cubetas,
sin necesidad de utilizar estas cubetas y ampliando, por tan-
to, las posibilidades de aplicacién de tales maquinas.

Seradn independientes del objeto de la invencidén los
materiales empleados en la fabricacién de los componentes del

dispositivo, formas y dimensiones de los mismos y cuantos de-

talles accesorios no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo semiautomatico para envasado en
continuo, del tipo que comprende un cuerpo tubular de guia a
cuyo alrededor esta almacenado el envase tubular flexible en
continuo, Yy un impulsor que realiza movimientos de vaivén y
desplaza una cubeta en la que se ha situado previamente el
producto, a través del tubo dé guia, arrastrando consigo el
extrémo previamente cerrado del envase tubular, hasta situar-
lo mas alla de uﬁa maguina cosedora y cortadora, caracteriza-
do esencialmente por el hecho de que consta de un contene&??z
abierto superior y frontalmente, unido a un mecanismo imbglr}
sor con movimientos de vaivén, cuyo contenedor adopta una po-
sicién de arrancada en la que se halla debajo del terminéirag
un sistema de transporte de los productos a envasar, previa-
mente dosificados; gque caen dentro del contenedor, gque er.du
desplazamiento atraviesa el tubo de guia arrastrando coﬁagao
el envase tubular previamente cerrado, hasta quedar situaldd

mas alla de la maquina cosedora y cortadora, retrocediq?ﬁp:a
Su posiciétn de arrancada y dejando el producto en el interior
del envase tubular que es cosido y cortado.

2. Dispositivo semiautomdtico para envasado en
continuo, seguin la reivindicacién anterior, caracterizado por
el hecho de que, ventajosamente comprende un dispositivo de
friccidén que presiona contra la.superficie externa del cuer-
po tubular, reteniendo el envase continuo colocado a su alre-

dedor y evitando que se desprenda un tramo excesivo de enva-

se durante el avance del contenedor por el interior del cuer-



po tubular, cuyo dispositivo de friccién efectia un movimien-
to de retroceso y recuperacidédn del envase sobrante una vez
envasado el producto y cosido y cortado el envase.

3. Dispositivo semiautomdtico para envasado en
continuo.

La presente memoria descriptiva consta de siete
hojas foliadas, escritas a ma&quina por una sola cara.

Barcelona, 8 de .junio de 1985
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