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uht Â  Mod MM - PtMtc ) ptM. UTtUettaR COMO PW)MKWA PAOtWA OK LA MKMORtA



2 -

10

15

20

30

La presente invención se refiere a una vá^vl^la de
mariposa del tipo que comprende un cuerpo tubular que d^lá^íLta 
un conducto de flujo y una mariposa obturadora montada de forma 
rotativa en este cuerpo alrededor de un eje perpendicular.ál 
eje del conducto, portando uno de los dos elementos de guarni­
ción de estanquidad elástica y el otro una superficie de asiento 
para esta guarnición, definiendo la guarnición una linea dq es­
tanquidad idéntica a la linea media del asiento, con el aplas-

. * *

tamiento cerca de la guarnición. .
** # *
* *  * *En estas válvulas, la guarnición de'estanquidad

puede estar alojada bién en el cuerpo, bién sobre la mariposa. 
Además, el eje de rotación de la mariposa puede bién cortar el 
eje de flujo (mariposa, centrada), bién no cortarle (mariposa 
excéntrica). La invención se aplica tanto a las válvulas de ma­
riposa accionadas cuanto a las válvulas de mariposa que cons­
tituyen chapaletas anti-retroceso.

El problema de la estanquidad de una válvula de 
mariposa consiste enobtener un buen contacto periférico entre 
la guarnición y el asiento en posición de cierre, principalmen­
te en la zona diametral próxima al eje de rotación. Este proble 
ma se resuelve habitualmente previéndo una interferencia sensi­
ble entre el asiento y la guarnición, es decir un saliente ra­
dial relativamente importante de la,guarnición de estanquidad 
con relación a la superficie del asiento.

Sin embargo, esta interferencia conduce a roza-
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* * ,mientos importante, en las proximidades de la posición de'aie-
* a * *

* a *rre y, por tanto, además de a un elevado desgaste de la guarni­
ción de estanquidad, a un par de maniobra y a una potencia ele­
vadas necesarias para hacer girar la mariposa. .....

Bebido a estos inconvenientes, la solicitante.se 
ha planteado el problema de liberarse de la necesidad de toda 
interferencia ó saliente predeterminada de la guarnición jgg,es­
tanquidad con relación a la superficie del asiento sobre lb*.que* * **
debe aplicarse. /****** +

A este efecto, la invención tiene por objeto^una 
válvula de mariposa del tipo precitado, caracterizada porque en 
cada punto de la linea media del asiento, el plano tangente al 
asiento forma un ángulo agudo casi constante con la tangente a 
la trayectoria del punto correspondiente de la mariposa al pun­
to de contacto de la guarnición con el asiento.

Merced a esta disposición la estanquidad está se­
gurada sobre toda la periferia de la mariposa por simple compre­
sión ó aplastamiento progresivo de la guarnición. Esta, desde 
el momento en que el ángulo considerado presenta un valor sufi­
ciente, aborda 6 se acerca al asiento sin deslizamiento ni ro­
zamiento, y ésto incluso en la zona diametral próxima al eje de 
rotación.

Asi, no solamente el desgaste y el par de manio­
bra quedan reducidos, sinó que el asiento puede ser "fundido en 
bruto", entendiéndose que la expresión "fundido en bruto" no
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a *significa por tanto que la superficie séa grosera yá que'lds me- 
dios actuales de moldeo en fundición premiten realizar e§t&&os 
de superficies excelentes, por ejemplo utilizándo arenas de 
granulometria fina aglomeradas por aglutinantes sintético^'dis­
ponibles en el comercio. -***.

El Angulo considerado, que preferentemente es del 
orden de 20° a 30°, puede ser bién rigurosamente constante.'sobre
toda la periferia de la mariposa y del asiento, para facj.lTtar****
la fabricación, bión puede variar sobre esta periferia ofi*y&zón 
inversa del radio de desplazamiento del punto corriente jáe^la 
linea de estanquidad,para hacer uniforme el aplastamiento de la
guarnición en todas las posiciones de cierre de la mariposa, in­
cluso antes de la se alcance la posición de cierre máxima.

Según un modo de realización de la invención, la 
linea de estanquidad definida sobre el cuerpo presenta, en sec­
ción por el plano que contiene el eje del conducto de flujo y 
perpendicular al eje de rotación de la mariposa, siéndo este 
plano un plano de simetría para la válvula, un pérfil en semi- 
ánfora que comprende a un lado del eje de flujo, a partir de su 
extremidad, una parte inclinada casi rectilínea que corresponde 
al pié del ánfora y que se une a un vientre cuyo vértice está 
redondeado y es convexo y situado fuera del eje de flujo y, al 
otro lado del eje, una parte cóncava que corresponde al cuello 
del ánfora.

Otras características y ventajas de la invención
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* * .  *
* * . *se pondrán de manifiesto por medio de la descripción sî ¡uj!ente,
*.**.'*

dada a titulo de ejemplo no limitativo y con relación a'ios di-̂  
bujos adjuntos, en los que:

La figura l es una vista en sección longitudinal 
de una válvula de mariposa según la invención, en posiciVd* 
de cierre.

La figura 2 es una vista análoga de la válgala 
de mariposa de la figura 1 en posición abierta. *.+.*

La figura 3 es una vista transversal del(asiento+ - +
y de la mariposa en posición abierta, tomada en el sentídp^de 
la flecha 3 de la figura 2.

La figura 4 es un esquema geométrico que ilustra 
la definición geométrica de la linea de estanquidad entre la 
guarnición y su asiento asi como la de la superficie de estan­
quidad.

Las figuras 5 y 6 son esquemas análogos a la fi­
gura 4 que muestran dos variantes de las lineas de estanquidad.

Las figuras 7. 8 y 9 son vistas simplificadas en 
perspectiva que representan respectivamente la superficie de 
asiento únicamente, la mariposa únicamente y el conjunto de la 
mariposa y del asiento en posición abierta parcial de la vál­
vula.

La figura 10 es una vista parcial a gran escala 
que ilustra la interfase de una guarnición de estanquidad de una 
mariposa y de su asiento en una válvula de la técnica anterior.
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Las figuras 11 y 12 son vistas en detalle;áh$d.ogas
' *\que ilustran la compresión de la guarnición de estanquidaA/eobre 

el asiente de la válvula de la invención, mostrándo la figura 11, 
la guarnición en estado libre en el momento en que entra.eA.con­
tacto con el asiento y lailgura 12 la guarnición en est^do^com- 
primido, en posición de cierre completo.

Seg&n el ejemplo de ejecución representado ep las 
figuras 1 a 3 y 7 a 9, la invención está aplicada a una válvula

***+de mariposa accionada cuyo cuerpo tubular 1 de eje X-X supuesto
*

23

horizontal, está provisto de bridas 2 de unión al conducto sobre
* * **el que cebe montarse la válvula, siendo facultativas, poVtftra 

parte, estas bridas 2. Esta válvula es aplicable a conductos de 
agua, de petróleo ó de otros líquidos asi como a conductos que 
vehiculan fluidos gaseosos ó productos sólidos pulverulentos.

El cuerpo 1 presenta en su semi-longitud, en sa­
liente en el interior de la cavidad cilindrica de flujo 3 de 
sección circular, un asiento 4 compuesto por dos flancos 5 y 6 
de pendientes desiguales que son superficies irregulares que 
evolucionan de forma continua alrededor dél eje X-X y se cortan 
seg&n una arista 7 que forma un bucle irregular cerrado alrede­
dor de este eje X-X. La cara 3 de pequeña pendiente constituye 
el asiento propiamente dicho de la válvula. El cuerpo está fun­
dido en bruto, pero el asiento tiene, sin embargo, un buen es­
tado superficial merced a la utilización de un procedimiento 
moderno de moldeo de precisión en fundición.
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* *El obturador rotativo & mariposa 8 es del^t^po
* w * w"centrado", es decir que esta chaveteado sobre un arbol\^5fro­

tación 9 de eje Y-Y perpendicular al eje X-X, supuesto igualmen­
te horizontal y que corta a este en 0. El árbol 9 está CPPiactado 
a medios de arrastre en rotación en los dos sentidos (no repre- 
sentados). L& mariposa 8 comprende una cara plana 10 abultada
a lo largo del eje Y-Y en un sector cilindrico que recibe el66+*
árbol 9, una cara abombada 11 conectada a la cara 10 por las

.  '  ****dos extremidades de esta más alejadas del eje Y-Y y dos.qgL.ras 
laterales abombadas 12 que cierran el volúmen de la mariposa y 
que están atravesadas por el árbol 9. * *

En este ejemplo, el eje Y-Y desplazado en el sen­
tido de que no está situado en el plano de la cara 10 de la ma­
riposa sinó desfasado una pequeña distancia d con relación a 
este plano, del lado de la cara 11 opuesta.

Toda la periferia de la cara abombada 11 está ro­
deada con un cordón ó guarnición de estanquidad 13 de elastó- 
mero, destinado a aplicarse de manera estanca sobre el asiento
3. En este modo de realización, la guarnición 13 es una protu­
berancia de un revestimiento 14 de elastómero con el que está 
provisto el conjunto de la mariposa 8. Esta protuberancia sigue 
una periferia curva y sinuosa, cerrada, y presenta una pequeña 
anchura a uno y otro lado de una linea de cresta ó de estanqui­
dad 13. La sección transversal del cordón 13 es triángular, la 
linea 13 constituye el vórtice de este triángulo. L& linea media
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.** *1^ del asiento 5 es idéntica a la linea 15* cerca ael aplasta-\ *+*W
\m^ento del elastómero, como se verá más adelante.

En posición de cierre de la válvula, el asiento 4 
y la mariposa 8 admiten como plano de simetría común el'piano 
p (figura 3) perpendicular al eje de rotación Y-Y y contie&P 
el eje x-X de flujo.

Sobre toda la periferia del conducto, es decir en
todo punto y de la linea de estanquidad ló, el plano tangente T

*****
a la superficie de estanquidad ó asiento 5 forma un ángi*L<a*agudo* - f
x constante ó casi constante con la tangente t al circul<p ̂  ra-

Idio R y de eje Y-Y que pasa por el punto M (figuras 4 y ll)*. Es­
ta condición se cumple incluso en las zonas extremas próximas al 
eje Y-Y, de traza 0.

para definir la linea de estanquidad 16, se hará 
referencia a la figura 4 , que representa esquemáticamente el 
conducto cilindrico de flujo 3 y supone la linea ló trazada so­
bre el cilindro.

A partir de un punto M arbitrario situado sobre 
el conducto 3* se traza la tangente Mt al circulo de eje Y-Y 
que pasa por y. El plano tangente buscado forma un ángulo dado 
x con la recta yt; se trata pués de un plano T tangente al cono 
C de eje yt y de semi-ángulo en el vértice x y la tangente bus­
cada Mt* pertenece a este plano, por razones de tamaño de la 
mariposa perpendicularmente al eje Y-Y se elige, por un plano 
T dado, la recta Mt* constituida por la generatriz del cono C
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en este plano. .*. *. *.*para definir el plano T, se observa que la.tengente* * 11 *****Kt* pertenece igualmente al plano tangente en M al conducto 3.
Esta tangente está constituida pués finalmente por la intersec-
ci&n (6 por una de las intersecciones) de este plano tangente' *
con el cono C- *

Repitiendo esta construcción punto por punto, y
+teniendo en cuenta la continuidad necesaria, la solicitarfM'ha
* *

retenido para las lineas 15 y 16 el perfil de semi-ánfora.3j¿pre-
*****sentado en las figuras 1 y 2. A partir de un punto extreSnĝ jp más 

alejado del eje Y-Y en posición de cierre y que constitu^e*el 
pie del ánfora siéndo este punto el más alto en la figura 1, 
este perfil comprende sucesivamente una parte 17 casi rectilí­
nea ó ligeramente cóncava que se aleja oblicuamente de la cara 
plana 10 (figura 2), una parte abombada, ó ventrada 18 cuyo vér­
tice redondeado 1$ es próximo al eje X-X pero que está situado 
por delante de éste, a continuación un poco después a partir de 
este eje, una parte cóncava 20 que se extiende hasta el otro 
punto extremo 3 más alejado del eje Y-Y.

Asi, la linea 13 está completamente situada a un 
solo lado de la cara 10. Los puntos A y B pueden estar bién 
alineados con el punto 0 como en las figuras 1 y 2, bién como 
variante, desfasados en un sentido ó en el otro paralelamente 
al eje X-X como se ha representado en las figuras 3 y 6. L& 
solución elegida es la que presenta en tamaño axial mínimo, lo



que debe ser estudiado en cada caso particular. - ***
Vista seg&n una dirección perpendicular,"es*decir 

según el eje x-X para la linea de estanquidad 15 cuando la mari­
posa está en posición de apertura máxima, esta linea de'éStan- 
quidad tiene una forma de gamella con dos puntos de inflexión 
cerca de sus extremidades, como se vé en la figura 3.

Se elige el punto de partida M de la cury^/J.6 con
relación al eje Y-Y con el fin de que esta curva 16 séa.tán ven-* **
tajosa como séa posible: es preciso que esta elección conduzca

.  *  *  *

á un vientre 18 cuyo vértice redondeado convexo 19 esta sátuado
. . . .lo más cerca posible del eje Y-Y dejándo, sin embargo, el pasaje 

necesario para el árbol de accionamiento 9. por ejemplo, seria 
irracional elegir un punto M demasiado alejado del eje Y-Y que 
haría necesario el ahuecado local de la pared interna de la ca­
vidad 3 para librar el pasaje al radio OM de la mariposa 8 cuan­
do se produjese el abatimiento de ésta.

Se ha visto anteriormente que el plano tangente 
T a la superficie de asiento 5 en el punto M está definido al 
mismo tiempo que la tangente Mt en la linea de estanquidad 16. 
La superficie 3 es una superficie reglada que forma la envolven­
te de todos los planos tangentes T a lo largo de la linea 16. 
para obtener la generatriz en el punto M, se traza en el plano 
tangente T un corto segmento de recta MV, MV' perpendicular a 
la recta Mt y de longitud 1 a uno y otro lado del punto M. La 
superficie 3 evoluciona de forma sinuosa alrededor del eje X-X<
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estando vuelta hacia una extremidad del cuerpo 1 en eí..punto A
situado a un lado del plano definido por los ejes x-X é Y-Y y
hacia la otra extremidad del cuerpo 1 en el punto B opuesto. La
inclinación del eje de simetría 13^ de la sección del cordón de
estanquidad 13 de la mariposa con relación a este mismo'plano
evoluciona de forma análoga, de forma que, en cada punto de la
linea de estanquidad, este cordón esté vuelto hacia el ^Siento
5 con el fin de cerrar la mariposa de la manera representada

* * * *en la figura 11. *..*..*
La manera en que trabaja la guarnición H* &&tá* * * *

representada en las figuras 11 y 12; en cada punto, esta guar­
nición aborda el asiento 3 por su vértice M (figura 11) y la 
prosecución de la rotación de la mariposa provoca una compresión 
pura de la guarnición, con deformación del elastómero pero sin 
ningún deslizamiento ni rozamiento (figura 12). Esta debe com­
pararse con la guarnición 113 representada en la figura 10, que 
pertenece a la válvula de mariposa conocida: la guarnición 113 
de la mariposa 108 presenta una interferencia con el asiento 103 
y aborda este lateralmente, de forma que, tanto durante el cierr^ 
como durante la apertura, su compresión vá acompañada de un ro­
zamiento importante que conduce a un rápido desgaste.

El ángulo x formado por el plano tangente T a la 
superficie del asiento en un punto M y por la tangente t en el 
punto M al circulo de radio 0M, se elige en función del aplasta­
miento óptimo de la guarnición de estanquidad 13 de elastómero



* * *sobre el asiento 3. Se entiende por aplastamiento óptimo..e el 
que es necesario y suficiente sobre toda la periferia de la ma- 
riposa y de la superficie de asiento para asegurar la estanquidad 
en posición de cierre de la mariposa, para una presión de ser­
vicio dada, para un diámetro nominal igual al de la tu6uYádura 
de flujo 3. el aplastamiento e necesario para la estanquidad es 
más elevado para una presión de servicio mayor que para* tula pre­
sión de servicio más baja. Con el aplastamiento e está**rp3Jacio-

*  *  +  *nado el esfuerzo ó el par de cierre de la mariposa: estje\par es
más elevado, para un aplastamiento e más importante quedara un* *  * * * *

aplastamiento e menor, ási, el aplastamiento e óptimo es el que 
necesita el par de cierre justamente suficiente para asegurar 
la estanquidad.

Se puede elegir un ángulo x rigurosamente cons­
tante sobre toda la periferia de la mariposa y de la superficie 
de asiento, lo que permite una realización más fácil. Se puede 
elegir también el hacer variar el ángulo x a lo largo de la pe­
riferia de la mariposa y de la superficie de asiento. En los 
dos casos, el aplastamiento e de la guarnición de estanquidad 
13 de elastómero sobre el asiento 3 es constante sobre toda la 
periferia de este asiento en posición de cierre de la mariposa. 
Ferden el primer caso, el aplastamiento e no es constante más 
que en la posición de cierre máxima y varia sobre toda la pe­
riferia entre la posición de inicio de acercamiento de la guar­
nición de estanquidad sobre la superficie de asiento y de la



.  *posición aefmitióa de cierre, por el contrario, en el sTegundo 
caso, se puede obtener un aplastamiento constante sobfe'toda la 
periferia desde el momento de la aproximación de la guarnición 
sobre el asiento y hasta la posición de cierre definitiva*.

Más precisamente, si se elige un ángulo *x*eons-
tante, en el transcurso de la rotación de la mariposa 8 hacia
su posición de cierre, el acercamiento y el aplastamientc.de la
guarnición de estanquidad 13 comienza por las puntas de-la linea
de estanquidad 13 más próximas al eje de rotación Y-Y propa-****
gan a continuación progresivamente sobre toda la periferia, como 
consecuencia, el valor e del aplastamiento de la guarnición va­
ria sobre toda la periferia hasta la posición de cierre máxima, 
para la cual el valor e se hace constante sobre toda la perife­
ria. si se desea limitar el esfuerzo de apriete de la mariposa 
en posición de cierre, es decir no alcanzar la posición de cie­
rre máxima, es preciso pues asegurarse de que, sobre los puntos 
de la periferia en los que el aplastamiento e tiene el valor me­
nor, este valor es suficiente para asegurar la estanquidad te­
niendo en cuenta la presión considerada.

En la práctica, se puede adoptar un ángulo x cons­
tante del órden de 20 a 30°, admitiendo variaciones de algunos 
grados en más ó menos sobre ciertos puntos de la linea de estan­
quidad 13 con el fin de suavizar las variaciones ó la evolución 
de curvatura de la superficie de asiento 5.

Geométricamente, ésto equivale a admitir que la



tangente yt^ (figura 4) no está siempre exactamente situada so-
* * *bre el cono c. sinó que puede estar situada en las proximidades 

de este cono. En otras palabras, se renuncia a veces al tamaño 
minimo de la mariposa 8 para buscar una mayor seguridad*&h la 
estanquidad por una mayor uniformidad del aplastamiente-é- sobre 
la periferia. Debe observarse a este respecto, que según la elec­
ción del ángulo x (rigurosamente constante sobre toda la.*.peri-
féria de la mariposa y del asiento 6 bién admitiendo ¡kigéras va-**.*
riaciones), la preminencia del vientre del perfil en ^etpiránfora

* . * *

puede ser más 6 menos acentuada. . ...
i.;:En la realización práctica que ha dado satisfac­

ción, el asiento 4.y la mariposa 8 asi definidos geométricamente 
están realizados de la manera siguiente.

El asiento 4 (figuras 1, 3. 7 y 9) está en salien­
te interiormente con relación al conducto 3 y está situado a 
uno y otro lado del plano de simetría P* la superficie de asien­
to 5 es una superficie sinuosa situada a uno y otro lado de la 
linea de estanquidad 15 en semi-ánfora. por un torsionado más 
ó menos progresivo por debajo del eje Y-Y a cada lado del plano 
de simetría F, la superficie de asiento 3 cambia de orientación 
del punto A al punto 3 para enfrentarse oblicuamente a la direc­
ción de flujo si estuviese orientada en sentido inverso, ó re­
ciprocamente. por el contrario, en las dos extremidades del eje 
Y-Y. la superficie 3 tiene la misma orientación con relación 
al sentido de flujo y esta orientación es la misma hasta el
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punto A situado al lado de la mariposa en la posici&n de^aper-
* Itura de la misma (figura 3). La superficie 5 queda incfíñáda 

un ángulo constante & casi constante, incluso en la zona del 
eje Y-Y de rotación, con relación a la tangente en un punto M 
cualquiera de la linea de estanquidad 15 al circulo de -paáio 0M 
que es la trayectoria recorrida por el punto M durante la rota­
ción de la mariposa 8. Este ángulo es del orden de 20 a.30?. L& 
citada superficie de estanquidad 5 contornea la cavidad*, del ár-
bol de rotación $ de eje Y-Y y está situada a un solo l̂ .dp*.de

. . * *

éste, y lo mismo sucede con la guarnición de estanquidad- 1-3 de le
..*1mariposa.

En el ejemplo de realización de las figuras 1 a 3 
y 7 a $, la superficie 11 de la mariposa 8 opuesta a la cara 
plana 10 es una superficie cilindrica bombeada de las genera­
trices paralelas al eje Y-Y.

Como se ha indicado anteriormente, en el transcur­
so de la rotación de cierre de la mariposa 8, la guarnición 
de estanquidad 13 se aproxima al asiento 3 y le aborda más ó 
menos simultáneamente sobre toda la periféria de la mariposa y 
del asiento según la elección precitada del ángulo x* Esta apro­
ximación se efectúa sin deslizamiento ni rozamiento sinó úni­
camente con compresión ó aplastamiento progresivo de la guarni­
ción de estanquidad contra el asiento. En posición cerrada, este 
aplastamiento ds la guarnición de estanquidad existe sobre toda 
la periféria de la mariposa y del asiento, y a un solo lado



óel árbol de rotación 9, que es contorneado. ....
Asi, el cierre del conducto 3 es absolutamente her­

mético y, dada la ausencia de deslizamiento ó de rozamiento, 
se efectúa con el mínimo de desgaste de la guarnición de estan­
quidad 13 en el transcurso de las maniobras sucesivas IKe'la 
mariposa. Incluso en la zona del eje de rotación Y-Y, la apro­
ximación de la guarnición de estanquidad 13 sobre su asiento 5 
se efectúa como se ha ilustrado en las figuras 11 y 12;.y^la

*  *  w *cresta 15 se aplasta progresivamente sobre el a s i e n t o , d e s ­
lizamiento ni rozamiento, en el transcurso de la rotacit^T&e la
mariposa 8. En el transcurso de esta aproximación cada punto de 
la cresta 13 encuentra un plano tangente a la superficie de 
asiento 5 que tiene al menos casi la misma inclinación con re­
lación a la tangente al circulo de rotación del punto conside­
rado de la cresta 15.

Evidentemente, todo lo que precede se aplica al 
caso en que el asiento esté formado sobre la periféria de la 
mariposa y la guarnición elástica esté portada por el cuerpo de 
la válvula.

Descrita suficientemente la natcraleza del inven­
to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren 
su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES . -.*
*****1. - válvula de mariposa, del tipo que comprenden 

un cuerpo tubular que delimita un conducto de flujo y una mari­
posa obturadora montada rotativamente en este cuerpo a*bpeotedor 
de un eje perpendicular al eje del conducto, portando undt.de 
los dos elementos una guarnición de estanquidad elástica y el 
otro una superficie de asiento para esta guarnición, óefiniéndo 
la guarnición de estanquidad una linea de estanquidad idéntica
a la linea media del asiento, con aplastamiento próximo*a-la

* * * *guarnición, caracterizada porque en cada punto de la linea media 
del asiento, el plano tangente al asiento, forma un ángulo agu­
do al menos casi constante con la tangente a la trayectoria del 
punto correspondiente de la mariposa en el punto de contacto de 
la guarnición con el asiento.

2. - válvula de mariposa, según la reivindicación 
1, caracterizada porque el ángulo es del orden de 20 a 30°.

3. - Válvula de mariposa, según una de las reivin­
dicaciones 1 y 2, caracterizada porque la linea de estanquidad 
definida sobre el cuerpo tubular presente, -en sección por el 
plano que contiene el eje del conducto de fluido y perpendicular 
al eje de rotación de la mariposa, siéndo este plano un plano de 
simetría para la válvula-, un pérfil en semiánfora que comprende 
de un lado del eje de flujo, a partir de su extremidad, una 
parte inclinada casi rectilínea que corresponde al pié del án­
fora y que se une a un vientre cuyo vértice está redondeado, y



.  *  .es convexo y esta situado fuera del eje de flujo, y al.pápo la- 
do del eje, una parte c&ncava que corresponde al cuello del án­
fora.

4. - Válvula de mariposa, según la reivindicación
3, caracterizada porque las extremidades del pérfil en*semi-ánfo 
ra están alineadas con la traza del eje de rotación sobre el pla­
no. ....

5. - Válvula de mariposa, según cualquiera.Rp las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque cuando la*gqqrni-
ción de estanquidad está portada por la mariposa, en guarnición*****
está constituida por una protuberancia de un revestimiento en 
elástómero que recubre la totalidad de la mariposa, definiendo 
la cresta de esta protuberancia la linea de estanquidad de la 
mariposa.

6. - válvula de mariposa, según una cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque la superficie 
de asiento es una superficie reglada.

7. - Válvula de mariposa, según la reivindicación 
6, caracterizada porque cada generatriz de la superficie de 
asiento es perpendicular a la tangente a la linea de estanquidad 
de esta superficie en el punto considerado.

8. - Válvula de mariposa, según cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 7. caracterizada porque el ángulo es rigu­
rosamente constante sobre toda la periféria de la mariposa y del 
asiento.
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9-- válvula de mariposa, seg&n cualquiera* tre las*..*..*
reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque la cara de la ma­
riposa que porta la guarnición de estanquidad sobre su periféria 
está abombada.

10. - Válvula de mariposa, seg&n la reivindicación
9, caracterizada porque la superficie abombada es una superficie
cilindrica con generatrices paralelas al eje de rotación.

\ *11. - Válvula de mariposa, seg&n cualquiera*de las
* *  *  *

reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque la maripásá-está
a *w *

chaveteada sobre el árbol cuyo eje corta al eje de flu^p.Jorque 
está conectado a medios de arrastre en rotación.

12. - Válvula de mariposa, segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque el asiento está 
fundido en bruto.

13. - Válvula de mariposa, tal y como queda sustan­
cialmente descrito en la presente Memoria 6 ilustrado en los 
adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de l9 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid28 MQV. 1985
P0NT-A-M0USS0N S.A.
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