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La presente invencién se refliere a una vaxvulh de
mariposa del tipo que comprende un cuerpo tubular que déiiﬂita
un conducto de flujo y una mariposa obturadora montada de forma
rotativa en este cuerpo alrededor de un eje perpendiculaxz.dl
eje del conducto, portando uno de los dos elementos de ggggpi-
ciér de estanquidad elastica y el otro una superflcie de asiento
para esta guarnicién, definiéndo la guarricién una linea‘gﬁ'es-

tanquidad idéntica a la llnea media del asiento, con el aplas-

tamiento cerca de la guarnicién.

it
”» o a

En estas valvulas, la guarnicién de‘estan%yiégd
puede estar alojada bién en el cuerpo, bién sobre la maf&ﬁ%éa.
Ademas, el eje de rotacibn‘de la mariposa puede bién cortar el
eje de flujo (mariposa centrada), bién no cortarle (mariposa
excéntrica). L,a invencidn se aplica tanto a las valvulas de ma=-
riposa accionadas cuanto a las valvulas de mariposa que cons-
tituyen chapaletas anti-retroceso.

El problema de la estanguidad de una valvula de
mariposa consiste enootener un buen contacto periférico entre
la guarnicién y el asiento en posicién de cierre, principalmen-
te en la zona diametral préxima al eje de rotacidén. Este proble
ma se resuelve habitualmente previéndo una interferencia sensi-
tle entre el asiento y la guarnicién, es decir un saliente ra-
dial relativamente importante de la,guarnicién de estanquidad
con relacién a la superficie del asiento.

Sin embargo, esta interferencia conduce a roza-
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mientos importante; en las proximidades de la posicién de ‘cle-

rre y, por tanto, ademds de a un elevado desgaste de la gdhfni-

cién de estanquidad, a un par de maniobra y a una potencia ele-
vadas necesarias para hacer girar la mariposa. seede
Debido a estos inconvenientes, la solicitan:t.e:.se
ha planteado el problema de liberarse de la necesidad de toda
interferencia & saliente predeterminada de la guarnicién de, es-

tanguidad con relacién a 1a superflicie del asiento sobre, 1¥,que

*sat

debe aplicarse. voee

L] a a
epbe

4 este efecto, la invencién tiene por obje;offna
vadlvula de mariposa del fipo precitado, caracterizada pA?d;é en
cada punto de la linea media del asiento, el plano tangente al
asiento forma un angulq agudo casi constante con la tangente a
la trayectoria del punto correspondiente de la mariposa al pun-
+to de contacto de la guarnicién con el asiento.

Nerced a esta disposicién la estanquidad esta se-
gurada sobre toda la periferia de la mariposa por simple compre=-
sién & aplastamiento progresivo de la guarnicién. Esta, desde
el momento en que el angulo considerado presenta un valor sufi-
ciente, aborda & se acerca al asiento sin deslizamiento ni ro-
zamiento, y é¢sto incluso en la zona diametral préxima al eje de
rotaciédn,

Asl, no solamente cl desgaste y el par de manio-

bra quedan reducidos, siné que el asiento puede ser "fundido en

brutov, entendiéndose que la expresién "fundido en bruto" no
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significa por tanto gque la superflicie séa grosera ya quézygé me=
dios actuales de moldeo en fundicién premiten realizar éé%&éos
de superficies excelentes, por ejemplo utilizando arenas de
granulometria fina aglomeradas por aglutinantes sintétidﬁgghis-
ponibles en el comercio. ~oeea

El angulo considerado, que preferentemente es del
crden de 20° a 30°, puede ser bién rigurosamente constante.'sobre
toda la periferia de la mariposa y del asiento, para fac%??;ar
la fabricacién, bién puede variar sobre esta periferia gh*trazén

sate

inversa del radio de desplazamiento del puntoc carriente dewia
) ao” o

llnea de estanguidad,para hacer uniforme el aplastamiento de 1la
guarnicién en todas las posiciones de cierre de la mariposa, in-
cluso antes de la se alcance la posicidén de cierre maxima. x

Segtin un modo de realizacidn de la invencién, la
linea de estanquidad definida sobré el cuerpo presenta, en sec=-
cidbn por el plano que contiene el eje del conducto de flujo y
perpendicular al eje de rotacién de la mariposa, siéndo este
plano un plano de simetria para la valvula, un pérfil en semi=-
anfora que comprende a un lado del eje de flujo, a partir de su
extremidad, una parte inclinada casi rectillnea que corresponde
al pié del Anfora y que se une a un vientre cuyo vértice esta
redondeado y es convexo y situado fuera del eje de flujo y, al
otro lado del eje, una parte codncava que corresponde &l cuello
del anfora.

otras caracterlsticas y ventajas de la invencién
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se pondran ae manifiesto por medio de la descripcién sigu
dada a titulo de ejemplo no limitativo y con relacién a'ld

bujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en seccién longitudinal
ée una valvula de mariposa segtn la invencién, en posicTUﬁ‘
de cierre,

1a figura 2 es una vista andloga de la vAlwsda

de mariposa de la figura 1 en posicidén abierta. ‘ o“® 0

L Y Y

1.a figura 3 es una vista transversal delcééﬁknto

y de la mariposa en posicién abierta, tomada en el senpfd?:de
la flecha 3 de la figura 2. o

La figura 4 es un esquema.geometrico due ilustra
la definicidén geométrica de la linea de estanquidad entre la
guarnicién y su asiento asi como la de la superficie de estan-
quidad.

Las figuras 5 y 6 son esquemas andlogos a la fi-
gura 4 que muestran dos variantes de las lineas de estanquidad.

Las figuras 7, 8 y 9 son vistas simplificadas en
perspectiva que representan respectivamente la superficie de
asiento 4nicamente, la mariposa dnicamente y el conjunto de la
mariposa y del asiento en posicién abierta parcial de la val-
vula,

1a figura 10 es una vista parcial a gran escala

que ilustra la interfase de una guarnicién de estanguidad de una

mariposa y de su asiento en una valvula de la técnica anterior.
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Las figuras 11 y 12 son vistas en detalle:ahﬁhogas

28 %0

que ilustran la compresidn de la guarnicién de estanquidaﬂjéobrei

el asientc de la v&lvula de la invencién, mostrando la figura 11,

'la guarnicidén en estado libre en el momento en que entra.ell con-

tacto con el asiento y lafigura 12 la guarnicién en estados com=
primido, en posicién de cierre completo.
Segin el ejemplo de ejecucidn representado ep las

(%Y X J

figuras 1 a 3 y 7 a 9, la invencién estad aplicada a una vg%yula

.
LT Y

de mariposa accionada cuyo cuerpo tubular 1 de eje X=X supgesto

< *

horizontal, estd provisto de bridas 2 de unién al conduéf%%sobre
el que debe montarse la valvula, siéndo facultativas, p&fﬁdtra.
parte, estas. bridas 2. Esta valvula es aplicable a conductos de
agua, de petrdleo 6 de otros liqui&os asi como a conductos que
vehlculan fluidos gaseosos 6 productos sdlidos pulverulentos.
El cuerpo 1 presenta en su semi-longitud, en sa-
liente en el interior de la cavidad cilindrica de flujo 3 de
seccidn circular, un asiento 4 compuesto por dos flancos 5 y 6
de pendientes desiguales que son superflcies irregulares que
evolucionan de forma contlnua alrededor déel eje X-X y se cortan
segln una arista 7 que forma un bucle irregular cerrado alrede-
dor de este eje X=X. La cara 5 de pequefia pendiente constituye
el asiento propiamente dicho de la valvula. El cuerpo estd fune
dido en bruto, pero el asiento tiene, sin embargo, un buen es-

tado superficial merced a la utilizacién de un procedimiento

moderno de moldeo e precisién en fundiciédn.
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El obturador rotativo & mariposa 8 es del;%ipo

vcentrado", es decir que estd chaveteado sobre un arbol®dg «ro-

tacitn 9 de eje Y=Y perpendicular al eje X-X, supuesto igualmen-

~te horizontal y que corta a este en 0. E1 &rbol 9 esta ¢pngctado

a medios de arrastre en rotacién en los dos sentidos (ngcfﬁpre-
sentados). La mariposa 8 comprende una cara plana 10 abultada
2 lo largo del eje Y-Y en un sector cilindrico que recibe gl

chee

arbol 9, una cara abombada 11 conectada a la cara 10 por las
P A
- LI
dos extremidades de esta m&s alejadas del eje Y-Y y dos,.cagras
laterales abombadas 12 que cierran el voltmen de la mgriﬁééa y

: & =

o o

que estan atravesadas por el &rbol 9.

En este ejemplo, el ejé Y=Y deéplazado en el seén-
tido de que no estd situado en el plano de la cara 10 de la ma-
riposa sinb desfasado una pequefia distancia d con relacién a _
este plano, del lado de la cara 11 opuesta.

Toda la periferia de la cara abombada 11 esta ro-
deada con un cordén & guarnicién de estanquidad 13 de elasto-
mero, destinado a aplicarse de manera estanca sobre el asiento
5. En‘este modo de realizacidén, la guarnicién 13 es una protiue-
berancia de un revestimiento 14 de elastédmero con el que esta
provisto el conjunto de la mariposa 8. Esta protuberancia sigue
una periferia curva y sinuosa, cerrada, y presenta una pequefia
anchura a uno y otro lado de una linea de cresta & de estanquie
dad 15. La seccién transversal del cordén 13 es tridngular, la

linea 15 constituye el veértice de este triangulo., ILa linea media
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16 del asiento 5 es idéntica a la llnea 15, cerca ael apla&ta-
\

\5;%nto del elastébmero, como se vera mas adelante. coe.®
En posicién de cierre de la valvula, el asiento 4

¥ la mariposa 8 admiten como plano de simetria comin el spildao
F (figura 3) perpendicular al eje de rotacién Y-Y y contighe
el eje X-X de flujo.

' Sobre toda la periferia del conducto, es dgg&; en
todo punto ¥ de la llnea de estanquidad 16, el plano.taqggq}e T
a la superflcie de estanquidad 6 asiento 5 forma un anggi%:égudo

:,..ﬁn

X constante & casi constante con la tangente t al circu%fr?f ra-
dio R y de eje Y-Y que pasa por el punto M (figuras 4 y 1Ty: Es-
ta condicién se cumple incluso en las zonas extremas prodximas al
eje Y-y, de traza O.

Fara definir la linea de estanguidad 16, se hara
referencia a la figura 4, que represehta esquemiticamente el
conducto cilindrico de flujo 3 y supone lé lineé 16 trazada so-

bre el cilindro.
A partir de un punto ¥ arbitrario situado sobre

el conducto 3, se traza la tangente Nt al circulo de eje Y=Y
que pasa por V. El plano tangente buscado forma un &ngulo dado
X con la recta \t; se trata pués de un plano T tangente al cono
C de eje ¥t y de semi-angulo en el vértice X y la tangente bus-
cada‘mt1 pertenece a este plano. Por razones de tamafio de la
mariposa perpendicularmente al eje Y-Y se elige, por un plano

T dado, la recta Mtl constituida por la generatriz del conn ¢
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en este plano. oo, s

. %¢°
Fara definir el plano T, se observa que la.ieggerte
! e @
1 . .O...
vt~ pertenece igualmente al plano tangente en M al conducto 3.
Esta tangente estid constituida pués finalmente por la intersec-

Y S
cién (6 por una de las intersecciones) de este plano tangente

con el cono C. srece

Repitiéndo esta construccién punte por punto, y
teniéndo en cuenta la continuidad neceséria, la solicitarft€*ha
retenido para las lineas 15 y 16 el pérfil de semi-anfora.:;;.épre-
sentado en las figuras 1 y 2. A partir de un punto extreﬁé{} mas
alejado del eje Y-Y en posicién de cierre y que constitui%;gl
rpié del anfora siéndo este punto el mas alto en la figura 1,
este peéerfil comprénde sucesivamente una parte 17 casi rectili-
nea 0 ligeramente coéncava que se aleja oblicuamente de la cara
plana 10 (figura 2), una parte abombada ¢ ventrada 18 cuyo vér-
tice redondeado 19 es préximo al eje X=X pero que estd situado
por delante de éste, a continuacién un poco después a partir de
este eje, una parte céncava 20 que se extiende hasta el otro
punto extremo 3 mas alejado del eje Y=-Y.

Asl, la linea 15 estd completamente situada a un
solo lado de la cara 10. Los puntos A y B pueden estar bién
alineados con el punto 0 como en las figuras 1 y 2, bién como
variante, desfasados en un sentido ¢ en el otro paralelamente

al eje X=X como se ha representado en las figuras 5 y 6. lLa

solucién elegida es la que presenta en tamaio axial minimo, lo
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gue debe ser estudiado en cada caso particular. L

Vista segin una direccidn perpendicular:"és'decir
seglin el eje X-X para la llnea de estanguidad 15 cuando la mari-
posa estd en posicién de apertura maxima, esta llnea de *estan-
gquidad tiene una forma de gamella con dos puhtos de infdéxién
cerca Ce sus eXtremidades, como se vé en la figura 3.

Se elige el punto de partida N de la curyag~i6é con
relacidén al eje Y-Y con el fin de que esta curva 16 séa tan ven-

tajosa como séa posible: es preciso que esta eleccidn gcomduzca

a4 un vientre 18 cuyo vértice redgpdeado convexo 19 est& g%tuado
le mas cerca posible del eje Y-Y dejando, sin embargo, Ei.pasaje
necesario rara el arbol de accionamiento 9. Por ejemplo, serla
irracional elegir un punto ) demasiado alejado del eje Y-Y que
haria necesario el ahuecado loczl de la pared interna de la ca-
vidad 3 para librar el pasaje al radio OV de la mariposa 8 cuan-
do se produjese el abatimiento de ésta.

Se ha visto anteriormente que el plano tangente
T a la superficie de asiento 5 en el punto V estd definido al
mismo tiempo que la tangente Nt1 en la linea de estanquidad 16.
La superflicie 5 es una superficie reglada que forma la envolven-
te de todos los planos tangentes T a lo largo de la linea 16.
Fara obtener la generatriz en el punto IV, se traza en el plano
tangente T un corto segmentoc de recta MV, NV' perpendicular a

la recta Mtl y de longitud 1 a uno y otro lado del punto M. La

superficie 5 evoluciona de forma sinuosa alrededor del eje X=X,
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estando vuelta hacia una extremidad del cuerpo 1 en eiupunto A
L[]

situade 2 un lado del plano definido por los ejes X-x & Y=Y ¥y
hacia la otra extremidad del cuerpo 1 en el punto B opuesto. lLa
inclinacidn del eje de simetrla 13% de la seccién del.ééééOn de
estanquidad 13 de la mariposa con relacién a este mismg"élano
evoluciona de forma an&loga, de forma que, en cada punto de la
llnea de estanquidad, este corddn esté vuelto haciz el walento
5 con el fln de cerrar la mariposa de la manera repfesédiéda

en la figura 11. LS

12 manera en que trabaja la guarnicisn 1f:§%ta
representada en las figuras 11 y 12; en cada punto, esta guar-
nicidén aborda el asiento 5 por su vértice M (figura 11) y la
prosecucidn de la rotacién &é la mariposa provoca una compresidn
pura de la guarnicidn, con deformacién del elastdmero pero sin
ningtn deslizamiento ni rozamiento (figura 12). Esta debe com-
pararse con la guarnicién 113 representada en la figura 10, qde
pertenece a la valvula de mariposa conocida: la guarnicién 113
de la mariposa 108 presenta una interferencia con el asiento 105
y aborda este lateralmente, de forma que, tanto durante el cierrﬁ
como durante la apertura, su compresién v& acompahada de un ro-
zamiento importante que conduce a un rapido desgaste.

El angulo X formado por el plano tangente T a la
superficie del asiento en un punto N y por la tangente 1 en el

punto ¥ al circulo de radio OM, se elige en funcidn del aplasta=-

miento éptimo de la guarniciébn de estanquidad 13 de elastomero
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sobre el asiento 5. Se entiende por aplastamiento bptfm&kg el

gue es necesario y suficiente sobre toda la periféria de la ma-
¥
riposa y de la superflcie de asiento para asegurar la estanquidad

en posicién de cierre de la mariposa, para una presibﬁ.dé'ser~
vicio dada. Para un diidmetro nominal igual al de la tubﬁfédura
de flujo 3, el aplastamiento e necesarioc para la estanquidad es
mids elevado para una presidén de servicio mayor que parafuha pre=
siébn de servicio m&s baja. Con el aplastamiento e estazréiacio-
nado el esfuerzo 6 el par de clerre de lz mariposa; es{éaﬁar es
mas elevado para un aplastamiento e mas importante que:?éﬁ? un
aplastamiento e menor. Asl, el aplastamiento e optimo es el que
necesita el par de cierre justamente suficiente para asegurar
lz estanquidad. ' .

Se puede elegir un &ngulo X rigurosamente cons-
tante sobre toda la periferia de la mariposa y de la superficie
de asiento, lo que permite una realizacidén mas facil. Se puede
elegir también el hacer variar el angulo X a lo largo de la pe-

riferia de la mariposa y de la superflcie de asiento. En los

dos casos, el aplastamiento e de la guarnicién de estanquidad

13 de elastémero sobre el asiento 5 es constante sobre toda la
periferia de este asiento en posicién de cierre de la mariposa.
Ferden el primer caso, el aplastamiento e no es constante mas
gue en la posicién de cierre maxima y varla sobre toda la pe-
riféria entre la posicién de inicioc de acercamiento de la guar-

nicién de estanquidad sobre la superficie de asiento y de la
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sobre el asiento y hasta la posicién de cierre definitiva’

-13- -

posicién definitida de cierre. Por el contrario, en el %?gundo
L]

caso, se puede obtener un aplastamiento constante sobr’€ “toda la

periféria desde el momento de la aproximacién de la guarnicién

Mas precisamente, sl se elige un &ngulo 3°éons—

“tante, en el transcursoc de la rotacién de la mariposa 8 hacia

su posicidn de cierre, el acercamiento y el aplastamientd.de la
guarnicién de estanquidad 13 comienza por las puntas d?:l? linea
de estanquidad 15 mAs proximas al eje de rotacién Y-Y §°&€ propa-

gan a continuacidn progresivamente sobre toda 1a_perif?r$q. como
consecuencia, el valor e del aplastamiénto de la guarnigién va-
ria sobre toda la periféria hasta la posicién de cierre maxima,
para la cual el valor e se hace constante sobre toda la perife-
ria. si se desea limitar el esfuerzo de apriete de la mariposa
en posicién de cierre, es decir no alcanzar la posicién de cie-
rre maxima, es preciso pués asegurarse'de que, sobre los puntos
de la periféria en los que el aplastamiento e tiene el valor me=-
nor, este valor es suficiente para asegurar la estanquidad te-
niéndo en cuenta la presién considerada.

En la practica, se puede adoptar un &ngulo X cons=-
tante cel orden de 20 a 30°. admitiéndo variaciones de algunos
grados en mids &6 menos sobre ciertos puntos de la linea de estan=-
quidad 15 con el fin de suavizar las variaciones & la evolucién

de curvatura de la superflcie de asiento 5.

Geométricamente, ésto eguivale a admitir que la
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tangente Ntl (figura 4) no estad siempre exactamente si%uéda so-
bre el cono C, sind que puede estar situada en las proxirfidades
de estie cono. En otras palabras, se renuncia a ;eces al tamaiio
minimo de la mariposa 8 para buscar una mayor seguridaa’éh la
estangquidad por una mayor uniformidad del aplastamient@-é»éobré
la periféria. Debe observarse a este respecto, que segun la elec-
cién del angulo X (rigurosamente constante sobre toda la‘peri-

féria de la mariposa y del asiento 6 bién admitiéndo Rigéras va-

riaciones), la preminencia del vienire del pérfil en semi-anfora

puede ser mas & menos acentuada, o ase

En la realizacién practica que'ha dadeo satisfac-
cidn, el asiento 4.y la mariposa 8 asl definidos geométricamente
estan realizados de la manera siguiente. _

El asiento 4 (figuras 1, 3, 7 y 9) estd en salien-
te interiormente con relacién al conducto j y estd situado a
uno y otro lado del plano de simetrla P: la superficie de asien-
to 5 es una superficie sinuosa situada a uno y otro lado de la
lirea de estanquidad 15 en semi=anfora. For un torsionado mas
% menos progresivo por debajo del eje Y=Y a cada lado del plano
de simetria F, la superficie de asiento 5 cambia de orientacién
del punto A al punto 3 para enfrentarse oblicuamente a la direc-
cidn de flujo si estuviese orientada en sentido inverso, & ré-
ciprocamente. Por el contrario, en las dos extremidades del eje
Y=Y, la superficie 5 tiene la misma orientacién con relacidn

al sentido de flujo y esta orientacién es la misma hasta el



wn

10

15

20

25

punto A situado al lado de la mariposa en la posicidn q§:§per—
tura de la misma (figura 3). La superflcie 5 gqueda inclindda
un angulo constante & casi constante, incluso en la zona del

eje Y-Y de rotacién, con relacién a la tangente en un ﬁﬁhib M
cualquiera de la llnea de estanquidad 15 al circulo de wadio OF
que es la trayecioria recorrida por el punto N durante la rota-
cidr de la mariposa 8., Este &ngulo es del orden de 20 a.jO?. La
citada superficie de estanquidad 5 contornea la cavidadzﬁ%} ar-
bol de rotacidén G de eje Y-Y y estd situada a un solo ladp.de

é¢ste, y lo mismo sucede con la guarnicién de estanquidag 3 de 1
mariposa. T

En el ejemplo de realizacidn de las figuras 1 a 3
y 7 a9, la superflcie 11 de la mariposa 8 opuesta a la cara
plana 1C es una superficie cilindrica bombeada de las genera-
trices paralelas al eje Y-Y.

como se ha indicado anteriormente, en el transcur-
so de la rotacién de cierre de la mariposa 8, la guarnicién
de estanquidad 13 se aproxima al asiento 5 y le aborda mas &
menos simultadneamente sobre toda la periféria de la'mariposa y
del asiento segin la eleccitn precitada del angulo X. Esta apro-
ximacién se efectda sin deslizamiento ni rozamiento siné uni=-
camente con compresién 6 aplastamiento progresivo de la guarni-
cién de estanquidad contra el asiento., En posicién cerrada, este

aplastamiento dz la guarnicién de estanguidad existe sobre toda

la periféria de la mariposa y del asiento, y a un sole lado
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del arool de rotacidn G, que es contorneado. ’ cevs

Asl, el cierre del conducto 3 es absolutamente her

mético y, dada la ausencia de deslizamiento 6 de rozamiento,

se efectla con el minimo de desgaste de la guarnicién de estan-

quidad 13 en el transcurso de las maniobras sucesivas dé"la

mariposa. Incluso en la zona del eje de rotacién Y-y, la apro-

xXimacidn de la guarnicidbn de estanguidad 13 sobre su asiento

se efectia como se ha ilustrado en las figuras 11 y 12}.&§la

[<4
-

cresta 15 se aplasta progresivamente sobre el asiento,*siy des-

lizamiento ni rozamiento, en el transcurso de la rotaci®® de la

mariposa 8. En el transcurso de esta aproximacidén cada punto de
la cresta 15 encuentra un plano tangente a la superficie de
asiento 5 que tiene al menos casi la misma inclinacién con re-
lacién a la tangente al clrculo de rotacién del punto conside-
rado de la cresta 15.

Evidentemente, todo lo que precede se aplica al
caso en que el asiento esté formado sobre la periféria de la
mariposa y la guarnicién elastica esté portada por el cuerpo de
la valvula.

| Descrita suficientemente la natmraleza del inven-
to, asl como la manera de realizarlo en la préactica, debe hacer=
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACICMNES .

1.- VAlvula de mariposa, del tipo que cdggc;nden

un cuerpc tubular que delimita un conducto de flujo y una mari-

posa obturadora montada rotativamente en este cuerpo adrededor
de un eje perpendicular al eje del conducto, portande ung.de
los dos elementos una guarnicién de estanguidad eldstica y el

otro una superficie de asiehto para esta guarnicién, definiéndo

la guarricién de estanquidad una linea de estanquidad identica
2 la linea media del asiento, con aplastamiento prbximgt;:la

guarnicidn, caracterizada porque en cada punto de la l}nea media
del asiento, el plano tangente al asiento, forma un anéﬁié agu-
do 21 menos casi constante con la tangente a la trayectoria del
punto correspondiente de la mariposa en el punto de contacto de
la guarnicién con el asiento,

2.- Valvula de mariposa, seghn la reivindicacién
1, caracterizada porque el &ngulo es del orden de 20 a 30°,

3.- Valvula de mariposa, segun una de las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizada porgue la linea de estanguidad
definida sobre el cuerpo tubular presente, -en seccién por el
plano que contiene el eje del conducto de fluido y perpendicular
al eje de rotacidnde la mariposa, siéndo este plano un plano de
simetria para la valvula=-, un pérfil en semi&nfora que comprende
de un lado del eje de flujo, a partir de su extremidad, una

parte inclinada casi rectillnea que corresponde al pié& del an-

fora y que se une a un vientire cuyo vértice esta redondeado, y
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es convexo y esta situado fuera del eje de flujo, y af.oigo la-

do del eje, una parte céncava que corresponde al cuello del an-

fora.

L]
o0 e o

L,- valvula de mariposa, segun la reivindicacibn

3, caracterizada porque las extremidades del pérfil en’seni-anfo

ra estan alineadas con la traza del eje de rotacién sobre el pla-

no. e e o

5.- Valvula de mariposa, segun cualquieré.ﬁé las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque cuando la{éﬁérni-
cién de estanquidad est4 portada por la mariposa, en gq§§§§c10n
estd constituida por una protuberancia de un revestimiento en
elastomero que recubre la totalidad de la mariposa. definiéndo
la cresta de esta protuberancia la linea de estanquidad de la

mariposa,

6.- valvula de mariposa, segln una cualguiera de
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque la superficie
de asiento es una superficie reglada,

7.- valvula de mariposa, segin la reivindicacién
6, caracterizada porque cada generatriz de la superficie de
asiento es perpendicular a la tangente a la linea de estanquidad
de esta superflcie en el punto considerado.

8.= valvula de mariposa, segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque el &ngulo es rigue-
rosamente constante sobre toda la periféria de la mariposa y del

asiento.
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.- vélvula de mariposa, segln cualquiera ue las

reivindicaciones 1 a §, caracterizada porgue la cara de la ma=-

riposa que porta la guarnicién de éstanquidad sobre su periféria

*®0e o

estad abombada.

e
2000

10,- valvula de mariposa, segun la reivindicacién

9, caracterizada porque la superflcie abombada es una superficie

cilindrica con generatrices paralelas al eje de rotacién.

11.- V&lvula de mariposa, segtn cualquiefa;de las

o og
reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque la mariposa-estad

chaveteada sobre el arbol cuyo eje corta al eje de flujp.&:que
estd conectado a medios de arrastre en rotacién.

12.- V&lvula de mariposa, segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, caracterizada porque el asiento esta
fundido en bruto.

13.- Vvalvula de mariposa, tal y como gqueda sustan-
cialmente descrito en la presente Memoria & ilustrado en lcs
ad juntos dibujos.

Esta Memoria consta de 19 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

madrid 28 WOV, 1983

PONT=A=NMOUSSON S.A.

J. M. ROMEZ\ACERQ Y PORA 5
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