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PATENTE 1B INZTRODUCCION
por Qlez afios, ‘ |

pera todo el territorio espafiol, por "PROCEDIMIENTO
IE. OBTENCION DE BOBINAS DE LAMINAS AUTOADHESIVAS", cuyo
privilegio se. solicita & favor de Don JOAQUIN SEVILIA |
MADRIIES, de nacionslided espafiola, residente en Bah-;
celonm, Pasgje MAS de Roda, 39.

HMEMORIA DESORIPTIVA

El objeto de ls presente Patente de Introduccién
ge refiere, como se desprende de le simple lectura de
su enunciado, a un nuevo procedimiento para la obten~
aifn. de: bobinax de léminas sutoadhesives que permite
1a posterior obtencidn de tiras de material sutoadhee
sivo de distintosm aenchos y permitiendo el mantener las
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citadas 14minss bobingdas y dispuestas en todo momento
pare su utilizacifn. Entre cada dos capas de la. lémina
citeds, queda dispuesta dtra de un material repelente
el prodn-.cto adhesivo dispueato en la. misme, preferente-
mente. una. cepa. de papel tratado con siliconas, lo cuel
permite que, en el momento de utilizarse, pueds sepe~
rerse dicho papel de ls lémins y disponarse aquells en
donde ses= necesario.
mn ansha de las tiraa gue pueden abtenerse de las
bobinas aitedas ea varisble y, en un momento determi-
nefio,puede ser interesante separar solamerte unae. tire
de las distintas que: conatituyen cada una de las bobi-
nas pars. su utilizacibn, quedando el resto de tiras con-
Avenientemtei pro'é.eg:ldaa: por la. caﬁg de mterial repe-
lente. '

A1 ser dichas zonas contigues entre s, si las tiras
continuaes de producto adhesive determinades & 1o large
de la bobina llevarén uns fnice capa de proteccidm, de-

berda detorminares en esta. fltima una lf{nea de: discon—

tinuidad que permifiera el erranque independiente de
. v otra lo gque: se evita al apliocar el procedimiento
que conatituye el objeto de la presente patente,

El procedimiento es conoecido y se explota an el ex—
tranjero pero no en nuestro pafs, por lo que el solici-
tante, teniendo en cuenta la me jora que representa su
introduceibn en nuestro pafs, deses obtensr la exclusive
de su. fabriocacifn y explotecibn en Espafia acogiéndose
pars ello & los -beneﬁoios que proporciona la vigente
legislacidn Espafiola sobre Propiedad Industrial,
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En esencla, el procedimiento que se preconiza con=-
siste en determinar léminss contimias de materisl fle-
xible, en uns. de cuyas caras se extiende una fine cape
de. un producto adhesivo cuya capa, en su. cjaao,,' presenta
ung serie de lineas longitudinales de discontinuidad,
pesando. &. continnaeidn por une corriente de aire. & uns
temperatura de 70 & 8082 C durente un tiempo comprendido
entre 40 y 80 sag\mdoa;_ sometiendose a continuecidn a
una segunda. corriante de aire & une temperatura compren=-
dida entre 20 y 250 C, durante un periodo dea tiempo
andloge al anterior y una vesz producide el secado de 1a
capa: ¢ producto &dherente se: le somete & la scciln de
rodillos & presidn con la superposicibén simfltanea de.:’
capas continuss de materipl antfadherente, dispuestas |
en cintas de modo que en las zonss no provisias de pr.d—

‘duato adhesivo. quedan dispuestos los bordes de las o~

paa protectoreas de material repelente al producte adhe-
sivo, cuyss cap&s protectoras Qe material repelente al
producto adhesivo, ouyas aapaé protectoras queden dige
pusatas cubriende lag tiras continuas da producto adhe~
aivo determinsdes entre cada dos lineas de discontinui-
dad. |

De eata forma cada ung de las ﬁraé. de papel sili-
conado diapueéta por encime de cade una de las tiras
de producto adhesivo determinadss en la lmina continus
citada, puede sepasrarsae indepemdientemente de las con~
tiguas y cortarse con 'anchos ¥ longitudes varisbles y
& voluntad. Se hace constar, a los efectos d;‘orlw.nos_r,
qwe. en el objeto de la presente Patente de Introduccidn
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podrén introducirse las variaciones que. 12 préotica
¥ la experiencisa aconsejan, siempre y cuand , con
las' variantes gue se introduszean, no se altere o mo-
difigue ls aesencialidsd del objeto desorii;a & ouyo
fin se declaran no divulgadas, preeticadas ni pues-
tas en ejecucibn en Espafie. 1as siguientes raivindi~
cagiones: que c.on‘ki'ebyen. la

oA REIVINDICATORIA

1% — "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE BOBINAS IE
TAMINAS AUTOATHESIVAS", que se carecterize, esencial-
mente, porque se determinen 1éminas continuas de ma~ .
darial flaxible en una de cuyaa caras se extiende
ung. £ins capa de ux producte adhesivo cuya caps, en
su caso, present& una serie de lineas longitudinales
de discontinuidad, pasando & continuacién por una
corriente de sire & una femperetum; de 'fO a 8o¢ ¢
durante w tiempo comprendido entre 40 y 80 segundos
sometiendose & continuscidén & uns sefunda corriente de
gire & une temperatura comprendida entre 20 y 258 €,
durante: un perfodo de tiempo, andloge &l enterior y
Uns. ves i»ro&uaiqq el secade da la capa de producto
adherente se la somete. & 1A sccidn de rodillos & pre
8ién con la superposicidn simfiltanea de capae conti-
nues de material antisdherente, dispuestas en cintas
de modo. que en las zonas no provistas de producto

aa.hasi.\co: queden dispuestos los bordes de las capes
protectoraa Qe material. repelente al producte adhesivo,

onyas. oapsas. protectoras. quedan dispuestas oubiiendo
les tiras: continuas de producto adhesivo determinadas
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- entre cada dos limeas de Aiscontinuidad.
| . 28 — “PROCEDIMIENTO TE OBTENCION IE BOBINAS IE
" LAMINAS. AVIOATHESIVAS" . ‘

Todo tal y confom;' queda. descrito y reivindicado
en le Memoria. desoriptiva que antecede: y que consta
de ¢inco hojas esoritas a méquina por-una sola de
sus oares ;- '

: Madrid, 22 de Abril 1963
_JOAQUIN SEVILIA MADRILES
Puhn, R

Fmado, J, ], MOR GRANER

v-
P}
;
¢
¢
v
S
3



	Bibliographic data
	Description
	Claims



