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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Con e l  d is p o s it iv o  objeto d e l  modelo de u t¿  

l id a d  que nos ocupa se log ra  un conjunto para e l  p re fa  

b rica d o  de p iso s  de ca lzado.

En la  fig u ra  1&, se representa una v is ta  en 

a lzado a n terior  d e l d isp o s it iv o  que es ob jeto  d e l mo­

d e lo  de u tilid a d  que nos ocupa, con d e ta lle  de lo s  d i 

v e rsos  elementos que lo  constituyen.
w

*****La fig u ra  2B, representa una v is ta  en plan­

t a  superior de dicho o b je to .

La bancada, firm e y r íg id a  fabricada  en ma-
***.t e r ia le s  normalizados de acero, l le v a  acoplada, una c in  

t a  transportadora 1.

D ich a  cin ta  transportadora 1, es accionada
* **.p or medio d e l motor 2, y variador de velocidad*median 

t e  transm isión por correa .

Sobre la  bancada se acopla un tunéU'&e seca 

do 3* fabricado  en acero laminado, p rov isto  superior­

mente de un ven tila d or 4 , para impulsar e l  a ire  hacia  

e l  in te r io r  d e l tú n el, que se calentará en virtud de 

l o s  elementos 5, de in fra r ro jo s  de que está  p ro v is to .

Seguidamente a l  túnel de secado 3, se dispo 

ne otro  segundo túnel 6 , en acero laminado con elemen 

t o s  de in fr a r r o jo s  7, y aislam iento térm ico para apro 

vechamiento d e l ca lo r  en e l  reactivado.

En e l  extremo opuesto de la  bancada se mon­

ta n  una p lura lidad  de r o d i l lo s  8, 9 y 10 accionados 

p o r  p iston es 11, de regu lación  neumática mediante la s
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tu erca s  12.

D ichos r o d i l lo s  8, 9 y 10, prensan lo s  p isos  

3 0 . -  p re fa b r ica d os .

Con todo lo  cua l se logra  un d isp o s it iv o  pa 

r a  e l  prefabricado de p iso s  de ca lzado.

Suficientem ente d escr ito  que nos es e l  ob je  

t o  d e l modelo de u tilid a d  que nos ocupa, que lo  es ao 

3 5 . -  lamente a t i t u lo  de ejemplo y una de la s  m últiples

form as de re a liza c ió n  a que en la  p rá ctica  puede l l e ­

g a rse , tomando como fundamento en su construcción  e l
+**. .d e s c r it o  en la  presente memoria, únicamente nbs res ta

señ a lar que la s  m odificaciones de forma, tamaños, ma-

4 0*- t e r ia le s  empleados u o tra s  no fundamentales, no deben
. .

s e r  consideradas variacion es que a fecten  a*gjd Tpsencia 

l id a d .
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E1 modelo de u tilidad  d e s cr ito , recaerá pues 

sobre las sigu ientes re iv in d ica c ion es :

1 3 . -  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA PREFA­

BRICADOS DE PISOS DE CALZADO"; caracterizado por cuan 

t o  está con stitu ido  por una bancada firme y r íg id a  fa  

b rica d a  en m ateriales normalizados de acero, que l l e ­

va  incorporada una c in ta  transportadora accionada por

medio d e l motor y variador de velocidad mediante trans
**+ *m isión  por correa ; sobre cuya bancada se acopla un tu

n e l  de secado fabricado en acero laminado y p rov isto

superiormente de un v en tila d or  para impulsar e l  a ire

h a c ia  e l  in te r io r  d e l tú n el cuyo a ire  se ca lien ta  en

v irtu d  de lo s  elementos de in fra rro jo s  de que está

p r o v is to ; colocándose a continuación de dicho-'tunel de
*.secado o tro  para e l  reactivado, provisto^de*.q.;.elamien 

to  térm ico y  elementos de in fra r ro jo s ; en eÍ**a¡Ktremo 

opuesto de la  bancada se montan una pluralijpaKIde r o -  

d i l l o s  accionados por p istones de regu lación  neumática 

mediante tuercas adecuadas. Con todo lo  cual se log ra  

un d is p o s it iv o  para e l  prefabricado de p isos  de ca lza  

d o .

2 § . -  "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA PREFA­

BRICADOS DE PISOS DE CALZADO".

Todo e l lo ,  t a l  y conforme queda d e s c r ito , re¡ 

presentado y re iv in d ica d o .

Esta  memoria consta de c in co  hojas mecanogra 

fia d a s  y fo lia d a s  por una sola  de sus caras contenten
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D I  S E N O

DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE D. JESUS 

SOTO GONZALEZ, DOMICILIADO EN ELCHE (ALICAN 

TE),  C / MANUEL PEREZ RUIZ, 11, POR: "DISPO­

SITIVO PERFECCIONADO PARA PREFABRICADOS DE 

PISOS DE CALZADO". **'*



D. JESUS SOTO GONZALEZ
HOJA UU!CA
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