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El presente modelo de utilidad se refiere a una caja.

La caja de la invencibén mejora considerablemente aque=-
llas constituidas de cartdn, ya que ésta presenta dos de sus ca-
ras laterales constituidas por piezas de plastico.

Las principales ventajas de esta caja son las siguien-
tes:

-~ Buena terminacidn.

- Bajo coste.

- Optima rigide-z.

~ Optimo apilado incluso en cualquier condicidn de hu-

medad. *est o
- Estabilidad total -del apilado.
- Buenas asas.
- Ventilacién controlable. .« *
~ Adaptabilidad a cualquier tipo de cartdn corrugado.
- Bordes resistentes a los impactos. .

- Utilizacidén de tapas muy simples. .

- Perfecto apilado horizontal y vertical. soes

- FAcil montaje de sus piezas asi como su fijagiéq.

De acuerdo con la invencidn, la caja esté consEféJida
por dos piezas de pléastico que definen dos caras laterales y en-
frentadas en la caja.

Estas piezas estan relacionadas por una pieza'de car-
tén, preferentemente corrugado, y que presenta forma general con
unas prolongaciones superiores dobladas hacia dentro.

Cada una de las piezas laterales de plastico tiene
forma general rectangular, presentando dos porciones reunidas cen-

trales de igual forma que definen,con una pestafia continua que se

extiende por los lados menores e inferior, alojamientos gque coope-

ran en el acoplamientc y retenciédn del cartdn que gqueda perfecta-
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mente posicionado por la pestafia citada de cada una de las pie-
zas.

Este acoplamiento del cartdn se fija mediante pegamen-
to.

Asimismo, cada una de las piezas presenta central y su
periormente un nervio enterizo y plano que interrelaciona los dos
rehundidos ¢itados.

La pestafia lateral presenta por la zona de los lados
menores una altura dimensionada y menor que la altura de la pie-

za, de manera que al acoplar superilormente un marco peri@qggal es

te encaja y hace tope con los extremos de la pestafia y con® &1 ner

vio superior.

El marco superior, que es de pléstico, muestra seccidn

en forma de U invertida que encaja perfectamente en las ﬁiézhs de
plastico, asi como en el extremo superior de la pieza de cartdn,
para lo cual las piezas de plastico presentan en la zona-suﬁerior
uncos rebajes en los que asienta perfectamente el marco y Eéé&és
el nervio plano antes citado coopera en definir con el ma%éé}las
asas con aberturas que a tal efecto se encuentran practicgdgé en
eoe® o

las plezas de pléstico.

£1 marco presenta su cara superior una vez acoplado en
la caja, unos resaltes en la zona de las caras laterales menores
que cooperan en el apilamiento vertical de las cajas.

En la zona de los vértices, el marco presenta rebajes
angulares cada uno de los cuales muestra en su zona angular un ta:
ladro que coopera, conjuntamente con el rebaje, en el acoplamien-
to de una pieza rectangular con una escotadura central perfec-

tamente dimensionada, dotada de tetones que se fijan en los tala-

dros citados, cooperando dicha pieza en relacionar varias cajas

en sentido horizontal, produciéndose el'apilado de las cajas en
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este sentido.

Las piezas laterales de plastico presentan una sala de
pruebas que cooperan en la ventilacidn controlada del producto que
contiene la caja.

Por Qltimo, conviene sefialar que el marco superior que-
da perfectamente encajado y retenido por medio de un acoplamiento
a presidn que se establece entre unos salientes o ufilas que presen-
tan las piezas laterales de plastico aberturas enfrentadas que a
tal efecto presenta el marco.

Con el objeto de comprender mis fécilmente no sbleo la
constitucidn propia de la caja sino también el encaje de'sﬁ; ele-
mentos, y el uso propio de la caja, a continuacibn se refiere un
ejemplo practico de realizacidn de la invencidn, sino dicha ejecu+
cibén meramente enunciativa en ningln caso limitativa de lé.aisma,
todo ello como se muestra en los dibujos adjuntos; en los gue:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de-1a ca-
ja. :-{:

La figura 2 muestra una vista en perspectiva y-explosig

nada de una zona esquinera de la caja. s

La figura 3 muestra una vista seccionada por la linea
3-3 de la figura 1, mostrandose el encaje del cartd4n en la parte
inferior de cada uné de las piezas laterales de plastico.

La figura 4 muestra una vista seccionada por la linea
4-4 de la figura 1 y muestra el acoplamiento del marco superior
en uno de las piezas laterales de pléastico.

La figura 5 muestra una vista seccionada de la linea
5-5 de la figura 1.

La figura 6 muestra una vista en planta del acoplamien

to entre dos cajas dispuestas en sentido horizontal y prdximas.

La figura 7 muestra una vista seccionada por la linea
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7-7 de la figura 6.

La caja 1 que se muestra en la figura 1 estéa constitui
da por dos piezas 2 laterales de pléstico gue cooperan en el aco-
plamiento de una pieza de cartbédn 3 en forma general de U fijando-
se dicho acoplamiento por una pieza a modo de marco 4 superior,
figura 2,

Cada una de las piezas 2 presentan dos porciones reuni
das verticales 5 relacionadas por un tabique 6, figuré 4,

Asimismo, cada una de las piezas presenta superiormen-
te un rebaje angular 7 asi comoc una pestafia 8 que se extignde por
los lados inferior 9 y laterales 10, en la figura 2 se muestra
que la pestafia en los lados menores define un rebaje superior 11
que coopera en el asiento del marco 4.

El marco 4 que presenta forma general de U lz-éélaco—
pla a la zona extrema superior 13 del cartdn el cual presenta un
doblez 14 que define una solapa 15 dirigida hacia el interiodr de
la caja. ,.1:

Los rehunidos 5 definen con la parte inferior Q”de la
pestafia 8 unos alojamientos, figura 3, en los que se acop}afla
parte inferior del cartdn que define el fondo 15 de la cajé,'fi—
jandose este acoplamiento mediante pegamento.

En las figuras 4 y 5 se muestra en detalle el acopla-
miento del marco 4 en cada una de las piezas 2.

Este acoplamiento, figura 4 , se realiza por medio del
rebaje 7 asi como del tabique 6 conforméndose con la abkertura 16
el asa totalmente cerrada.

Asimismo, en la figura 5 se aprecia que el marco pre-
senta una pequefia abertura 17 en la gue encaja a modo de clip un
saliente 18 enfrentado que presenta la pieza 2, quedando retenido

el marco en su acoplamiento.
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De igual manera, en el apilamientc vertical, el marco
4 presenta en la zona de las piezas laterales 2 unas conformacio-
nes salientes 19 y 20 a diferente altura gque cooperan con los re-
bajes 21 inferiores de las piézas 2, de manera que constituyan el
apilamiento vertical de las cajas.

El apilamiento horizontal se consigue por medio de uno
rebajes 22 que presentan las zonas angulares del marco, aparecien
do en cada uno de estos rebajes unos taladros 23.

En las figuras 6 y 7 se muestra que las plezas 22 rec-
tangulares estan dotadas de unas aberturas centrales 25, y cuyas
piezas presentan tetones 26 gue se acoplan en los taladf05f23 de
dos cajas horizontales y prbximas, por medio de cuyo acoplamiento
se establece dicho apilamiento horizontal de las cajas.

Asimismo, en cada una de las piezas 2 se praciiéén
aberturas 27 para la ventilacibdn controlada de los productos que
contienen dichas cajas. :

Otras aberturas oblongas 28 cooperan en el adbﬁiamieg
to de pestafias, no representadas, en la pieza de cartdn cob ‘el
fin de asegurar una bptima fijacibén y armado de la caja. - *~

Conviene indicar, gue tanto el marco como las piezas
laterales de pléstico est&n dimensionadas para facilitar un &pti-
mo acoplamiento de las mismas para el transporte y almacenamien-
to, ocupando un espacio reducido.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.

-
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REIVINDICACIONES

l.- Caja, caracterizada porque estd constituida por
una pieza de cartdn conformada en forma de U que define el fondo
y dos caras laterales y enfrentadas de la caja, cuyos extremos la+
terales se acoplan en sendas piezas de plastico que constituyen
las dos caras restantes y enfrentadas de la caja, fijandose con-
juntas y constituido por medio de un marco superior de pléastico
que abraza y fija a dicho conjunto, mientras qué la cara superior
del marco presenta conformaciones que facilitan el apilamiento
vertical y horizontal de las cajas, y porque en el apilam%ento ho
rizontal se acoplan en las zonas angulares del marco unas-ﬁiezas
que relacionan por dichas zonas las cajas préximas.

2.- Caja seqlin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que cada una de las dos piezas laterales de plastico preséﬁthn una
pestafia lateral enteriza en disposicidn angular con respecto al
plano principal de la pieza, y cuya pestafia se prolonga pcr los
lados laterales enfrentados e inferior, definiendo dos rehundidos
de la cara mayor de la pieza unos alojamientos inferiores'que
cooperan en el acoplamiento de los extremos abiertos y enfrenta-
dos de la pieza de cartébén, en cuyo acoplamiento la pestafia abraza
a las zonas laterales correspondientes de la pieza de cartdn.

3.- Caja segln la reivindicacidén 2,caracterizada por-
que en el acoplamiento se utiliza pegamento.

4.~ Caja segln la reivindicacién 1, caracterizada por-
que cada una de las piezas laterales y enfrentadas de pléastico
oresentan superiormente un rebaje angular de una altura igual a
las escotaduras extremas que presenta la pestafia lateral, apare-
ciendo en las zonas del rebaje tetones que cooperan en la fijacidrn

del marco en dicho rebaje al acoplarse a modo de clip dichos teto

nes en aberturas enfrentadas que presenta el marco, el cual queda
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'peran con rebajes inferiores de las piezas en el apilamiento ver-

. - -
e A . - 8 -

posicionado en las zonas angulares por las escotaduras extremas
de la pestafa.

5.- Caja segln la reivindicacién 1, caracterizada por-
que el marco presenta en seccibdn forma general dé U invertida.

6.- Cajas segln las reivindicaciones 1, 4 y 5, carac-
terizada porque en el acoplamiento del marco una de sus paredes
verticales hace tope con un tabique enfrentado y horizontal que
interrelaciona los rehundidos que presenta centralmente cada una
de las piezas, de manera que se constituye en el acoplamiento
conjuntamente con una abertura central de la pieza el cuerpo del
asa correspondiente. |

7.- Caja seglin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que la superficie superior del marco presenta en las zonas de

las piezas de plastico unos resaltes a diferentes alturas que coo

tical de las cajas.

SR Caja segin la reivindicacidén 1, caracterizéda por-
que las zonas angulares del marco presenta unos rebajes angﬁlares
superiores, cada uno de los cuales presenta un taladro qug coope-
ra conjuntamente con los rebajes en el acoplamiento de unas piezas
planas rectangulares dotadas de tetones que se acoplan en los ta-
ladros citados de, al menos, dos cajas prbximas en posicién hori-
zontal, constituyendo este acoplamiento el apilamiento de las ca-
jas en sentido horizontal.

9.~ Caja seqln la reivindicacién 1, caracterizada por-
que las piezas laterales de plastico presentan aberturas de venti
lacibén.

10.~ Caja, tal y como queda éustancialmente descrito en

la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Zsta Memoria consta de 9 hojas escritas a maguina por
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