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Egte invehto gse refiere a elementos
para la construccién y similares, y se relaciona
eapecialmente con procedimientos para la fabrica-

¢ién de los mismos.
Se

De acuerdo con este invento, se pro-
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porciona un prooédimiento pare la fabricacién de

un elemento para la construccidn o silmilar, proce-
dimiento qﬁe comprende el mezclar entre si fibras,
bauxita calcinada y pulverizada, un cemento hidréu-
lico y agua, para foma.r ana mezcla moldeable y sus-
ceptible de fraguar o estabilizarse, el moldear la

mezola en un molde, y el hacer que la mezcla se es-

tabilice,

- Con preferencid, el moldeo se realiza
sometido a presibnm, tal como una presién de 700 a
5.600 kg/emé, por ejemplo de 2.800 a 5.600 kg/com2.

Les fibras con preferencia, son de lon=-

gitud précticamente uniforme, tal comoe de 2,_11 Y
101,6 mm, por ejemplo de 6,4 a 31,8 mm. Se he compro-
bado que una longitud de 3,18 mm. resulta especial-
mente Wtil, B )

_ las fibras usadas en el procedimiento
de este invento, pnedén ser naturales, corrientemen-
te de materisles fibrosos de desecho, tales como por
ejemplo desperdicios de fibra de coco, desperdicios
de yute, cefias o vainas de algodén, cascarilis de

arroz, bagazos © madera,' gque pueden presentarse en

forma de virutas. Pueds usaerse una“inszcla de algunae

o de todas las fitres citedas. Las fibras, en gene-
ral, se tratan mecénicamente para que tengan la lon-
gitud précticemente uniforme desesda. El tratamiento
meoénico comprende el cortar las fibras y el separar-
las porAtamaﬂoa, mediante una serie de tamices. Du-
rante este tratamiento se eliminan el polvo y otras
impurezas. las fibras naturales pueden someterse & un
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tratamiento por vapor para retirar los mater ’;a re-~

sinogos naturales mdeseable,e." Las fibras pueden su-

mergirse luego en una solucién de agente’;.ﬁcombustiblé,
qee puede actuar al mismo tiempo- como agen%e de trabe-
2én o aglomeracibn que permita que las fibras consti-
tuyan una 1ligezdn enérgica con el cemsnto. La solucidn,
con preferencis, tiere una densidad relativa de 8 a
202 Baumé y preferentemente es de cloruro célcico, si-

licato s8bdico, sulfato magnésico o un alumbre.

Con ‘preferencia, ia‘ bauxita ecalcinada,
es de una finure tal que atray@eae el tamiz de 200 ma-
1las (Norma Briténica). Da cantidad de bauxita conte-
nidas en la mezcla, pusde varier segin la resistencis
deseads pars el elemento, quie generslmente sumenta
con la ‘proporoién‘ de bauxita empleada. ILmss proporcio-
nes de bauxite susceptibles de usarse, son de 5 a 100%,
por ejemplo de 10 a 60% en peeo, éobre la bage del pe~
80 del cemento hidréulico.

Gengralmente la mezcla contiene un acele—
radér de estabilizacidén o fraguado, por 'e;jemplo Qxi for-
ma de una solucidn en ague que tenga una densidad re-
lativa de 3 a 10¢ Baumé,”‘y_..,;guede ser de cloruro de
calcio, clorurc cie magnesigizfA sulfato de magneslo, si-
licato de godio, o un alumbre. .

El cemento hidréulico, puede ser por ejem-
plo cemento Portland, cemento de magnesita, cemento de
alto horno" o cemento pidrbfubo. El cemento de magne-
éia calcinafia ge quema c'on preferencian a une tempera-
tura comprendida entre 593 y 70490, ¥ se musle fina-
mente hasta un temafio de partfculas que atraviesen el
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taniz de 200 malles (Norma Briténica) o inferior.

En ls mezela puede incluirse un agente
hidro-reductor, tal como el ligno-sulfonato de cal-
cio. Un sgente hidro-reductor adecuado, es el que se
encuentra en el comercio con la Marca Comercial Regis-
trada "Pozzalith" que se eres que contieme alrededor
de 50% de 1igno-§ulfonato cdlcico, Estos agentes hidro-
reductoreé, reducen la proporcidn de ggua necesaria
para dqmnhioar condiciones de trabajo a la mezcla. I
a.dici&; de 113,5 g de Pozzalith, por 45,4 kg de mezcla, '
d& por resultado un elemento de mayor resistencia.

la mezola puede contener un agente aglo-
merante tal como nitrato c4lcico o sulfato chlcico. E1
ligno~sulfonato de caleio, actda también como agente
de trabazén o aglomeracibn. ’

4 continunacibn, y por via de ejemplo,fi-
gura la déscripcién de varios mwétodos de aplicar este
invento a la préctica.

EJEWPIO 1 - _ ‘

Se prepar§ una mszcla de los componentes
siguientess )

Virutas de maders de 12,7 mm de longitud 22,7 kg
Bauxita calcinads que atravesabe el tamiz

de 200 mallas (Korma Briténica) 13,6 kg.
Solucidn acuoalaida cloruro oélcico, 69 ‘18,16 1t.
Baund - (19,95 kg de
Cemento Portland ' 15,87 kg.

lag viratas de madera se sometieron a

‘un tratamiento de vapor pare eliminar de las mismas
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mergieron en una solucién do eclorure cdlcico de una

densidad relativa comprendida entre 8 y 202 Baumé. El

1iquido sobrante se dejé escurrir de las virutes, que
luego se mezclaron con la bauxita caleinada, la solu-
cibn de cloruro de calcio y el cemento Portland, em
un mezclador de tambores rotativos en sentidos contra-
rios, durante un periodo comprendido entre 2 y 5 mi-
mutos. A continuacién, la mezcla se molde& en moldes
que se hacfan vibrar durante el moldeos A la mezcla
depositada en el molde, ge le aplicd una presibn de
700 kg/cm2 que se sustuvo durante hasta 2 minutéa in-
terrumpiéndose a continuacién. Le mezcla se dejé fra-
guar o estabilizar en el molde, que se abrib y se re-
tird el elemento de construccidn.

Dicho elemento tenfa 183 x 61 x 7,6 cm
y era adecuado pars el sostén de cargas.

EJEMPIO 2 = _ »

Se preparé un elemento para la conatruc~
eifn, partiendo de los elementos siguientes y aplican—
do el método desorito en el Ejemplo 1.

Fibras de madera (3,2 mm de longitud) 9,0’% kg.

Bauxita calcinada (malla 200) 4,53 kg,
Solucidn acuosa de claoruro cllcico, 62 10,22 litros
Baumné ' o © (10,88 kg de
’ ‘ . ‘solute)
Cemento Portland - 9,07 kg

Ias :fﬁ:raa de medera se sometieron tam-

~ bién a un procediniiento preiiminar con vapore. lLa pre-

sién apl:l-.cada durante el moldeo, fué de 700 kg/om2.



<&

s,

i0.

15.

20,

25.

Estos elementos de construcei n, tonian
183 x 61 x 5,08 om y resultaban adecuados para fines
solsticos y de alslamiento, en tabiques de sepsara-

cibn, tableros o logas de cielos rascs y similares.

EJEMPIO 3 -
Fibras de madera (15,24 mn de longitud) 81,72 kge
Bauxita calcinada (menos de 200 mallas) . 4,53 kg.

Pozzalith (56 75 g en 1,14 litros de agua)

Solucién acuosa de cloruro cdlcico

(15% en péso de Call,, densidad relativa 69 23,84 litroe.

Bauné)
Cemento Portland : 43 54 kg.
.+ Se formb una mezcla con los cuerpos ante-
riores, del modo descrito en el Bjemplo 1. La solu~
cién de Pozzalith, se prepard afiadiendo este cuerpo
al ague, ¥y no al contrario. La mezcla se prepard en
forma de losas para la edificacién, que median

183 x 61 x 7,62 cm como se describe en el Ejémplo 1,

éplicéndose durante el moldeo, una presibn de 700 kg/cm2..

Las loses resultantes se destinaban a elementos de sos~
+tén de carga. o

Tres losas obtenidas como se ha descri—
to, se sometieron a ensayos de compresién hasta la
de-struoci&:, ensayéndosé¢ las losas verticalmente, por
conpresidn, con los extremos de maﬁor longitud en di-
reccidén horizontal. Los resultados de estos enssyos

se indican en la tabla siguiente:
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Carge de destruccién Carga de destmocﬁn
: kilogramos gfcm cuadrado

ne
1 13.529 ' 96.6

2 12.494 ' A 89,25
3 12,616 ‘ : 90,09

Estos ensayos musstren que las losas te-
aian una resistencia a la compresién muy superior a
le exigida para los bloques de hormigén (clase g.) des—
tinadog al sostén de cargas, por la Norma Briténice
2.028:1953 (término medio 35 kg/om2)
HEPOL-

Con los materiales & continuacién indi-
oédoa, s prepararon dos losas de sostén de carga
(183 x 61 x 5,08 cm) del modo desorito en.el Ejemplo 1.
Ia presibn aplicsda durante el moldeo fué de 700 kg/cm2.

Virutas de madera 3,2 mm de longitud 21,77 kg
Bauxita daloinada (molida ‘para atravesar un

teniz de 200 malles) 2,26 kg.
Solucién acuose de cloruro célcico

(15% en peso de cacl ) 6,81 1itros
Pozzalith (113,5 g en 1,14 litros de agua)
Cemento Portland 43,54 kg.

En los Ejemplos anteriores, puede emplear-
se una cantidad correspondiente, o sea para proporcio-
nar le misma densidad relativa, de cloruro de magnesio,
sulfato de magnesio o silicato de sodio, y en lagar'del

: cemento Portland calcinado, puede utilizarse cemsnto

de magnesita calcinado con preferencia a 6778C o més
¥y suéceptible de atravesar el tamiz de menos de 200

' mallas.
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Por el procedimiento a que este: invento
gse refiere, pueden prepararse elementos de construc-
cién dotados de‘,ﬁna o més de las propie ddes de lige-
reza, resistencis, resistencia a los agentes atmos-
féricos, 8l chogue, al fuego, & la humedad, hongos,
insectos y termitas, ete. Se comprenderf que las pro-
porciones de ingredientes en la mezéla, dependerdn de
las propiedadeé deaeadas del elemento, El empleo de

" un agente hidro-reductor tal como el Pozzalith permi-

te en general una reduccidén en la cantidad de bauxi-

te csloinada, pars una resistencis dadadal elemsnto.

N O T &
Descrite suficientemente lg. naturale-

za del invento, &si como la manera de realizarlo en

la préctica, debe hacerse constar que‘ las disposi-
ciones anteriormente indicadas son suscepiibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren sa
principio fundamentsl, siendo lo gue constituye la.b :
esencia del rei’erido invento y por lo gque se Solici-
ta Patents de Introduccién por 10 afios en Espafia:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS PARA LA
CONSTRUGCION®; caracterizéndose por lo siguiente:
18 - Procedimiento de fabricacibn de

‘elementos para la construccidén, caracterizado por ‘

comprender el mezclar emtre si fibras, bauxita cal-
cinada pulverizada, un cemento hidréulico y agxxé.
pera formar una mezcla moldeasble y fraguable, el .
depositar la mezela en ua molde y o1 hacer o permi-
tir que la mezola fraglie. .

28 - Procédimiento, segln reivindica~
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cién 18, caracterizado porque las %'bé?% ,4 QA
ticamente de longitud uniforme.

38 - Procedimients, segén reivindica-~
cibn 12 o 28, caracterizado porque la longitud de las
fibras es de 2,11 a 101,6 mm. »

. 48 - Procedimiento, segin reivindica-

cién 38, caracterisado porque la longitud de las fi-

bras es de 6,4 a 31,8 mn.

58 - Procedﬁniento, pegin cualquiera de
las pevindicaciones anteriores, caracterizado porque
las fibras son fibras naturales.

6@ - Procedimiento, segin reivindica-
cibn 58, caracteiizado porque las fibfaa son de ma-
dera, de coco, de yute, de algodbn, de cascarilla de
arroz o Gde bagazos. ’ |

78 - Procedimiento, segin cualguiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-

- que las fibras se tratan previamente con un sgente

ignifugo en solucibdn.
88 - Procedimiento, segin reivindice-

cibn 78, caracterizado porque la solucién tiene uns

~ densidad relativa de 8 a 202 Baumé.

9% - Procedimiento, segin reivindios-
cién 7 u 8, caracterizado porque la solucién es una
solucidn de cloruro de calcio, silicato sbdico, sul-
fato megndsice o un alumbre.

108 - Procedimiento, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriorés, caracterigado
porgue la bauxita calcinada tiene uns finura que le
permite pasar por el tamiz de 200 mallas.
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11¢ - Procedimiento, segin cZé 4:3

de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-

que la bauxita contenida en la mezcla es de 5 a 100%
en peso del peso del cemento hidrdulico.

128 - Procedimiento, segin reivindica-
cifn 118, caracterizado porque le cantidad de beuxi-
ta es de 10 a 60% en peso del peso del cemento hidréu-
lico.

13¢ - Prooedimiento, segin cualquisrs
de las reivindicaciones antericres, caracterizado
porgue la mezcla,contiene un acelerador del fragua-
do. . :

148 - Procedimiento, segin reivindica-
cifn 13%, caracterizado porgque el acelerador es clo-
ruroe célcico, cloruro magnési;:o, sulfato magnésico,
silicato abdico, o uan alumbre.

158 ~ Procedimiento, megin reivindice~
cibn 132 o 148, caracterizado porqgue él acelerador
se afiade a la megzcla en forma de una solucién en agué,
de una densided relativa de 3'a 102 Baumd.

168 - Procedimiento, segﬁn cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizade |
porque el cemento hidréulico es cemento Poriland, ce-
mentc de magnesita, cemento de "alto horno", © un ce-
mento hidréfubo. ‘

1;'1'5 - Procedimiento, segfn reivindica-
eién 168, caracterizado porgue el cemento de magnesi-
ta es cemento de megnesita oalcinado, sometido a una

temperatura comprendida entre 593 y 70480, y finamen~

te molido hasta un tamafio de particulas de mallas 200
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188 - Procedimiento, segin oualquiera

de las reivindicaciones anteriores, caracterizado

porque la mszcla contiene un agente hidro-reductor.

198 - Procedimiento, sezin reivindi-
cacidn 188, caracterizado porque el ageﬁte hidro=
reductof. es el lignosulfonatp de calcio.

208 - Procedimiento, segin cualquiersa
de las reivindicaclones anteriores, caracterizado
porque el moldeo se realiza bajo una presifn de
T00 a 5.600 kg/cm2.,

218 - Procedimiento, segtin_“ reivindica~
¢idn 20, caraotarizado porque la presiln es de 2.800
a 5.600 kg/em2, o |

228 - Procedimiento de falricacibn de
elementos para la construccién , tal y comogueda
substancialmenfe ddgerito en ,},a, presente Memoria.

Eeka Menria consta de once hojgs oa~

ceitas s méquina } g b, cara.
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