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sothe:
"Procedi miento de fabricacidn de ladrillos refracta - .

riosY,

GENERAL REFRACTORIES LIMITED, entidad inglesa, resji--

~ dente en Genefax House, Tapton Park Road, Sheffield,

10, Ingleterra,

Este invento se refiere a ladrillos refracta-
rios, del tipo de envolturae metdlica, y a la fabrica-

cién de los mismos, El revestimiento de plancha me té-

lica, puede aplicarse a ladrillos verdes (ecrdos), eg

Pecialmente en el caso de refractarios bésicos, o0 a -
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ladrillés cocidos, Puede aplicarse en forms de placas
separal as sujetas por uwn adhesivo, 0 en e stado de pla
cas prevismente conformadas, especialmente de seccién
en U, para recubrir una cara y ademés, como minimo, =
parte de las dos caras adyacentes, las planchas previa
mente confommadas con respecto a las adbe rides, que -~
precisan la distribucidn cuidadosa del adhesivo y su
colocaci én en el ladrillo y, en cuanto a la resisten-
cia, dependen de las propiedades de adherencia del ad
hesivo, las ventajas de obtener por sf mismas el enér
gico acoplemiento mecénico 8l refractario, Aei, las -
planchas previamente conformadas pue den aplicarse en

el moldeo de un ladrillo, del modo gque ée conocen por
procédimiento de comoldeo; 0 81 se splican & una for-
ma refrac taria ya constith fda (crude o cocida), pue -
den sujetarse wediante soldadura por puntos, por ejem
plo aprovechdndose de mérgenes de las dos planchas -

de revestimiento que se superponen lo suficiente para

-unirse por dos series de punto de soldadura.

S3in embargo, es dificil asegurar que la prepa
racidn de 1las planchas previamente formadas se acopla

etactamente al tamafic (y especialmente a la seccion)

~de un ladrillo ya preparado, dado que las dimensl ones

de este son susce;ﬁtibles de variécién por una serie -
de razones. Progresivamente, se presenta ei desgagte
del molde que da lugar a uh cambio de tamafic de los =~
ledrillos que deberfan ser de iguales dimens ones, -y
1a elasticidad del material al desaparecer la presidn

de moldeo, es otro f=c tor que afecta el teamafic, Eate

.efecto se desarrolla tantq‘en los ladrilios sin cocer
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camo en los cocidos, yen case de estos dltimos, se
presentan tembidn fao tores dependientes de laes con-
tracciones por diferencia de costura. la probabi 14—
dad es por tanto 1la de gue &) sujetar las plenchas
previamente conformadas a un ladrillo, por medio de
la soldadura, el refractario se halle sometido a = .
los efectos de la tensidn o compreaidn que puede -

desarrollarse, para funcionar en contra del acopla-~

‘miento por el {ntimo contscto entre la enwviltura y -

el refree tari o, factor tan deseable. Una consecuar—-
cia ulterior, es que .la fomma exterior final y las
dimensiones correspondientes del ladrille revestido,
estdn expuestas a veriar,

De acuerdo con este invento, un ladrillo re
frac tario con rew stimiento metdlico, tiene su en -

volture en forma de dos placas de seccidn en L, cu -

yas alas tienen un tamafio adecuado para cubrir el an

cho de un per de caras adyacentes del refrec tario;—
¥ & cada plancha pasa alrededor de la esquim o -
arists comin de dicho par de caras; las otras dog -
esquinas © ériate.s del refre tarios se retranquean a
cauga de pares de rebajos longitudinales, uno en ca-
da una de 1las doscaras que tienen una de estas aris
tas comunes, ¥y mediante Tiras me télicas de seccidn~ -
angular gue se acoplan en cada par de rebajos para
gue en ellas se auperponga un ma:bgen longitudinal de
un ala de cada una de las dw planchas en L, con ¢o-
nexiones de soldafure por puntos entre estos mdrge -

nes y las alas a'ellas supe rpuestas,

Con preferencia, cada tira de seccidn angula r
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se sujeta contra el movimiento longitudinal. Asf, la
tira de secoidn angulé.r‘y el rebajo ara recibirla ~
pueden terminerse & poca distancia de log extremos -
‘361 refractarics los extrmos del rebajo proporcio -
nan ené‘ ate -ca'sb resaltos que actisn como topes para
los extremos de las +iras. Ademds, la tira de seccidn

angular puede tenexr una o mas escotaduras formadas -

en uno o en ambos ladps, con el rebajo correspondien
te interrumpido por material saliente para llenar -
les escotaduras, en el refrz tario. También ademds,
pueden doblarse hacia el interior una o mas aletas -
en la tira de seccidn angular, en uno o en ambog ex-
tremvos y/o en sus partes intermedias, para pere trar
en depregsiones correspondientes del rebajo. Con las
tiras de secoidﬁ angular asf disﬁue'stas para imp di'r
su movimiento longitudinal, el refractsrio no puede-~
desligarse longitudinalmente en el revestimiento com
pleto que resulta aé la soldadura de las 4os plan -~
chas de seccidn en T a las tirss de seccidn anguler .
Es también .posible_ que la primera tira se cologue por

topes o salientes sobre el fondo y el revestimiento-
latersl del molde.

A continuacién se describen varios tipos de

- este invento haciendo referencia a los dibujos adjun-

tos, en los que
La figurd 1 es una vistae despiezada y en persg
pectiva de un ladrilloe refrsc tario sin cocer, de- -

acuerdo con e ste invento.. ,
la Tigure 2 es un corte iransversal del 18 -

drillo de la figura 1, con el revestiniento sujeto -
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en posicién, ‘ )
la "ﬁ(gura 3 es une vista en pei’spa ctive co -
m;'espondiente a parte de la figura 1, pero represen-
ta una ligera modificscidn.
| La figurae 4es une vigta on perspctive de -

una tira de seccidn sngular, pere ajustarse o mol -

 dearse en un ladrillo de scuerdo con este invento.

Ia figura 5 es un corte vertical de un molde

‘bara la preparscidn del ladrillo de la figura, 1.

Ia figura 6 corresponde a la figara 5, pero-

muestra un molde pars preparar un ladrillo con las -
tiras de seccidn angular de la figura 4.

la figura 7 corresponde a la fizura 5, y re-
presenta un molde para ladrillos a cocer antes de re
vestir, provisto de tirms de seccidn angular suscep—

tibles & nuevos empleos © desmontables,

La figure 8 es un corte horizontal de un Ya~
drillo constitufdo por dos bloques refratariocs.

Ia figura 9 es una vista en perspectiva del-
extremo superior de un ladrillo de tejadw, que com -
prende dos bloques refractariocs,

La figura 10 es una vista en perspectiva del
extremo superior de ua ladrillo de tejado, con reves
timiento metdlico, de acuerde coneste invento, y -

provisto de asas para la suspensidn, 5

La figura 11 corresponde a la figura 10 y re

wesents un ladrillo de'tejado provigio de un aguje-

0 para espigsa.

Las figuras 1 y 2, un ladrillo de reveestimien

to metélico, tiene una envoltura o proteccidn en for
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ma de dos planches 1 {ipo L cuyas alas 2 de cada une

de ellas son del tamafio adecumsdo pasra cubxir la an -

- chura de un par de carss adyacentes 3 de un bloqus -

refrac tario 4. Las dos e squines o aristas 5 del re -
frectaric, no cubiertas por las placas 1, tienen ca-

de una de ellas un rebajo 6 que recibe une tira m t4
lica 7 de seccidn angular; la enciure de los lados -

 del rebajo y de la tira correspondiente, son tales -

que sobre ellas se superponen 1las alas 2 de las plé-

cag 1, i'aa élas 2 8e sueldan por puntos en las tiras

7 en sitios A situados lmcia cada uno de los extre -

' mos, para impedir la abertura o separacidn de las -

plecas 1, y se sueldan también en un punto interme ~
dio B ﬁara evitar la curvaturs de las placas 1.

El revestimi_.en;!;o eatd sujeto cbntra el movi~
miento longitudinal, con respecto al refractario, »lg.
ciendo gue 1los rebajos 6 se terminen cerca de los ex
tremos del refra tario, proporcionendo asi resaltos
8 que actdan como topes para los extremos 9 de las -
tiras 7, Como variante, como Se representa en la fi-
gura 3, la smujecidn del revestimiento se reali a por
medio de una tira 74 de seccidn mgular, wovista de
escotaduras 10 dispuestas en ambos 1ados; ¢l refree -
tario tiene un rebajo 6A con salientes correspondiepn
tes para lle nar las escotaduras 1'1.» Ademds, la suje-
cidn puede obtenerse me diante una tira TB de sececidn
angular (figura 4) con.prolongaciones 12 curvadas ha
cia el interior desde los lados de la tira, para pe-
netrar en depred ones correspondic ntea del rebajo.

En el cas de un refrac tario trabado quimicg
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mente, para usarse sin cocér, los rebajoé 6, pueden
formarse durante el moldeo del mimo, y las plahchas
de se_ccién 'angularA acoplarse luego en el interior de
dichos rebajos, As{, como se representa en la figura
- 3, un molde para ladrillo dotado de una caja de mol-
deo 13, un pisdn suge rior 14 y un pisdn inferiar 15,
tiene una tire angular 16 fomedora del rebajo suje-
ta en la cara del pisdén superior y dos tiras planas -
17 sujetas una en lac ara del pisén inferior y la -
otra en la pared lateral de 1a caja de moldeo; 188 -
dos juntas; gimulan umm tire de seccidn angular, for
madora del rebajo. Con el pisdn mperiar X vantado -
seﬁaré.ndose del molde, se coloca material refracta -
rio en la caja de moldeo, en cantided suficiente pa-
ra producir el bloque comprimidp del tamafio necesa -
Tio. A continuacidn se hace descender el pisdn supe-
rior pera comprimir el material refre tad o, y for —

mar el bloque con los rebajos 6. Despuds se eleva el

pisdn supe rior comple tamente sepurado del molde, y

ge eleva el pisdn inferior pera expulsar el bloque
‘ refraé tario moldea;ié, de la caja'de moldeo. Cuando ~
el blogue moldesdo se ha secado, el endurecimiento -
resulfante, favorecido por el aglomerante quimico le
permite soportar el maxﬁjo razonable sin deterioro,--
y las dos tiras 7 de seccidn angular y las plsnchas

1 de seccidn en L pueden splicarse al mismo ATa -
soldarse entre si por puntos, como antes se ha desg -

crito.
Ia aplicacidn de las tiras durante el mol =~

deo (figura 67, como e 8 necesario cuando se usan lag
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tiras 7B (figure 4), pueden realizarse sencillemente

colocando una +ira TB a lo large de una esquina infe
rior del molde vacio, con sus extremos separados de
loe revestimientos extreme del moldeo, y mantenién -

dolos en dieho gitio hasta después de haberse cargado

‘materlal suelto suficiente para retenerlos en posi -

cién ejudedo, si es preciso, por el apisomsdo del re

fractario, por el operario, inmediatanente alrededor,

de los salientes 12 y en 1los e xtremos de 1a tira, y .

eompletanto luego la carga del molde y comprimiendo-

' la segunda tira a lo largo de la esguina o arista su

perior opue sta, Luego al aplicar la presi on & compac
‘aci on. por medio del p1son superior 14, para molﬁear
el bloque, las dos tiras se -quedanfiimemente compri- .

midas en posicidn en el blogue moldeado. Ademds, una

vez seco el ladrillo moldeado, ok endurecimiento re-.
sultante, favorecido por el é.glomerant'é quimico, per
mite que el ladrillo soporte ¢l manejo razonsble sin
detericro, y las dos placas 1 en forma de L, pueden-
por tanto aplicarse al mismo, pare soldarse a las ti
ras de seccidn angular 7, ya montedas en los rebajes,

Enel caso de un refractario coci ®,. 1os re-
bajos 6 pueden formarse en gren parbte del mismo modo,

pexo mediante el uso de inclusiones TC temporsles de
seccién angular (figura 7) que se acoplan con el ma- -

terial refractario en la caja de moldeo, de modo -~

andlogo al de las tiras 7B. Las inclugiones o accesg
rios pve den ser de material pléstico o metal y ret:l-

rerse aespués del secado, para poderlas utiliza -

otras veces. Ademés,‘ lag inclusiones o accesorios -
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pueden ser de material combustible, tal como madera,

y dejarse en su sitio, para quemarse al realizer la

cochurs. Desde luego, el molde puede dispomerse para

_obtener los rebajos directamente, como se describe -
' con referencia a la figura 5. Depues de some terse a

ls bperaci én de cochura, las tiras metdlicas de sec—
cion anguler se colocan en los rebajos formades por
las inclusiones y se aplican y sueldan las plenchas-
de revestimiento,

Al preparar un ladrillo sin cocer o cicido,-
las aletas 2 de 1as placas 1 en forma de I, tienen -
con preﬂereneia enchuras elegidas para ser algo infe
riores a las anohuras de lap dos caras del refrse ta-
rio que han de cubrir, con vistas a la comtraccidn -
durente el secado o el secado y la cochura, segun el

caso partiendo de las anchuras moldeadas primitivas;

puede no existir superposicidn del borde marginal de

un ale de una plancha ocon el borde marginal del als
de la otra plancha en la axi sta de la tira de seccidn

angular & la que se superpore los dos mérgeres. Con-
giguientemente, las cuatro alas 2 de las dos plan -
chas 1, pueden formar un {ntimo contacto ocon las cug

tro caras del refree tario, pudiendo asi mantenerse -
en e ste {ntimo contacto por su acldedura a las tiras

© de séccidn angular 7, _A 0 TB. Dado que las alas de-

las planchas de rew stimienté ge ajustar e rfectamen
te en las caras del refractario a causa del descenso
al interior de los rebajos, de las tiras de seccidn
angular @ que han @6 soldarse, y téniendo en cuenta

que los bordes marginales de las alas no se prolongen
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mds alla de los bordes o esquinas de los ladrillos -

terminados, los productos finales pwe den recibir uma
seccidn. rectangular perfecta dentro de tolerancias -

estrechas éﬂctiénto al taméﬁo, ¥ adaptarse por. tanto

pra acoplarse exactamente entre sf, Ia seccidn puede ’

.de ser uniforme en tode la longitud del ladrillo, ‘o

:’puede disminuir tendiendo a la fo mma de. cuna, Prra-

-la construcoi&l de arcadas: las planchas de . revesti

miento pzeviamente conformadas, se preparan pon.e.una

. c'onVergeneia; corregpondiente en un ala de cads una de

ellas, _ ,
| Para evitar 1z necesidad de obtener distintos
tamafios de. -blogques de"refraz’ tar'io moldeado, y de este
modo simplificar en alto grado la produccidn.de ladri

.lloési,‘ haciendc; posible el emplear un solo tamaiio de

molde, pueden disponerse pianchae de revestimiento —
de teamefios tales que pﬁeda‘n alojai' mds de -un blogue

de tamafio normal. As{ , como se representa en lag fi-
guras 8 y 9, dos bloques de refres tario se hallan en
cerrados por planchas de revestimiento 1B, un ala 24
de- las cuales es del mismo tamadio gue cuando se apli
ca a un bloque sencillo; como se ha descrito, y 1la -
segunda ala 2B es de un +ams#l 0 adecusds @wra cubrir..
los dos bloques.’ "¥Fn este caso, =10 se necesita pre-
parar un re’bajo 6 en ¢ada bhlogue; estos se disponen

de tal modo que 8l colocarse. juntos, los rebajos se

hallen en aristas opuestas entre sf, como ocurre con

" los ladrillos de blogue ¥nico antes descrites. Las -

planth as de revestimiento 1B y lzs tiras 7, se suje-

ta. por seldadura de puntos, como eanteriormente. En-
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tre los bloques, se dispone una placa 18 de separacidn,

para lograr la trabazdn entre los dos blogues de refrac

" tarios, y en el ladrillo de tejado representado en la -

figure 9, le placa de separscidn se hslla dotadade um
pestafia 19 en el extremo superior del ladrillo para evi
ter que la placa de separacién_ pueda caerse al extexrior.

Disponiendo une plancha de rewe stimiento, con -
un ala de enchure suficiente para cubrir el mimem rece
sario de bloques refractarios, pueden obtenerse ladri -
llos de cualquier ‘l;amaﬁo deseado. En el caso de un l1ls -
drillo que utilice mas de dos bloques refra tarios, 8b-

lemente l_ostJ.Oques extrenos han de dotarse Ge rebajos

. pare recibir las tires de seccidn anguler,

Desde luego un ladrillo de blogues miltiples pue
ge tererel migmo naterial refrec tario en tode la masa
de aquel. Sin embargo, para mantener el mismo temefio —
del ladrillo mientras se halle sometido a caldeo en un
horno, pueden usarse blogues de mteriales re_fhactérics
distintos y de dilatacidn ¥ contracci én complenen tarias
en sus caracter{aticas. Asi, en wi ladrillode dos blo-
ques, uno de éstos puede ser d un refrec tario de cro -
mo-nagnesita, yel btro,de un refrac tario magnesita-cro
mo. _

Dado que las planchas de ryew gtimiento 1 se =~
aplican su’gsigﬁ.ient’emen té & 1a forme el refrac tario, =
coni do o no, deben a‘dop-ﬁafse ;redi&ae en su ireparacion,
pare la suspensidn de un ladrillo de tejsdo, con revesg
timiento metdlico., Asi, como s e repre senta en la figu -
ra 10, un . alade 'cada plancha pwe de ser mas Brga que el

refree tario, y tener un talddro 20 punzom do o taladrado
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en ella, para engancharse en un Aispositivo de suspen~

sidn, Un colgador: sencillo puede ajustarse en las pro-

longécibnes adyacentes de dos ladrillos mntigﬁéﬁ - hde

. mds, como Se representa en la figura 11, las ales opusg

tas de las dos plénchas tienen un orificio 21 encads

une para alinearse: con el tsladro 22 dispuesta de uns~

.caras a otra del refractario, para ensartar en una va -

Ari”lia. los ladrillos adyacentes,
'S1 el refre tario es de naturaleza bdsica, por

ejemplo, magnesita, cromo-magnesita, magresi ta-cromo,~

cromo, dolomita, o forsterita, las planchas de revesti

miento y las tiras de seccidn angular, se disponen con
preferencia de acero dulce ode hierm. Sinembargo, -
si ge utiliza un refr.actario._ alﬁminoso, para las plan-
chas y las tiras se usa con prefei'm cia aluminio o una
aleacidn de e ste metal.
N O T A

Desorita suficientemente la meturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarloen la préctica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriommen
te indicadas, son susceptibles de modificaciones de Qe
talle en cuant ne alteren & principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a -
una solicitud de Patente presentaia en Ingla terra, acg
giéndose, por lo tanto, & los beneficios que conceden
los Goﬁven_ios Internacionales en vigor y siemdo lo -
que constituye 1la esencia del referido invenito y par -
1o que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en

Espafia: "Procedimiento de fabricaci on de ladrillos re-
frec tarios®, carsc terizdndose por lo siguiente:
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iz, "Procedimiento de fabricacidnde ladrillios

refrec tarios", con revestimiento metdlico, caresteriza
do porque el revestimiento es en forma de dos planches

de"secci'én_en L y las slas de cads uno son de un tamafio
afecuado pare cubrir.le anchura & un par de caras ale
yacentes del refrs: tario, y cada plancha pesa slrede -
dor de la arista comin de este per de caras; 1as otras
doa a.xj.tlstaa del refrﬁ: tario, e fetranquean pér me dio

de pares de rebajos longitudinales, uno en cada unna de
las dos caras que tienen ¢sta arista comin, y en cada

par de rebajos se disponen tiras metdlicas de seccidn~
angular a las que Se supoerpone un mergen longitudinal
de un ala de cada unade las dos planchas & seccidn -
en I.,. con conexiores de soldadura por puntos entre di-
chog mdrgenes y 1las alas superpuestas.

28, Proéefiimiento segin reivindicacidn 18, ca-
racterizado porque cada tira de seccidén angular se su~
jete éon‘ﬁra el movimiento longitudinal.

3;- ‘Procedimiento seghn reivindicacidn 28, ca-
racterizado porque las tires de seocidn angular y los
rebajos para recibirlss se intermmpeﬁ cerca de los ex_
tremos del refrae terio, que proporcionen ressltos pa-
ra actuar como topes pare los extremos de las tiras.

- 48, Procedimiento segin reivindicaciones 2 &
3 'caraoterizado porque cada tira de 'seccidn angular -

tiene una o mas escotaduras, dispuestas en uno o en ag

. bos lados, con el rebajo correspondien te, dinterrumpide

por salientes de material del refractario para llenar

lag escotadiras.

58. Procedimiento seghn reivindiceciones 2 ¢ 3,
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caracterizado porque unco o mds salientes estsn curva-

dos hacia el 1nterior desde . ca.aa tira de seccidn angu

~lar, en uno o on ambos eXtremes y/o en puntos interme

diosm, para pgmfxﬁr en d eprest ones correspondiéntes -~
de los rebajes, | '

68, Procedimiento seghn cualquiera de 18s rei
vindiceciones 1 a 5,' caracterizado porque el refractg
rio compr"endé una serie de blogues refractax c& y uﬁ
ale de cada plenche en forma de L estd preparada con-
una longitud para édmitir_ 308 los bloques, ’

‘ 7e, Procedimiento segin reivindicacidn 6¢, ca

racterizade porque todos los blogues son del misno ma

terial refrec tario.

8. Procedimiento segln reivindicacién 62 ca-
racterizado porgue los bloques son de materiales re —
frac tarios digtintos, |

98, Procedimiento segin reivindioacion 8e, oa
ree terizado por comprender dos bloques refre tarice,-

uno de ellos de refrec tarios de cromo-~mogresita y el
otro de refre tario de magnesita-cmo,

108, Procedimiento segln cualquiera de las re}

vindicaciones 6 & 9, caracterizado por une placa metd

lice separadora que se dispone entre cada par d& blo-

ques de refrectario adyscentes.
118. Procedimiento segin reivindicacidn 10, -

farac terizado porque la place de separacidn tiene una

pestafia en un e xtremo para impe dir que se caigr dualie

do el ladrillq se sugpende en el techo de un homo.
128, Procedimiento segun cualquiera de las =

reivindicaeciones 1.a 11, caracterizado porgue un ala
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de cada plancha de revestimiento.estd prolongada ¥ -
tiene un taladro punzonado o perforado enm ella para

Ed

enganclareé en un dispositivo de suspensidn.
138, Procedimiento segiin cualquiera de 128 -

_reivindicaciones 1a 11, caracterizad® porque unala

de c adgplancha de revestimiento tiene un taladro pa
ra alinear-se con un conducto formado de una cara a
otra del refrac tario para ensartar en una varilles lg
drillos adyacentes. .

148, Procedimiento segun reivindicaciones 1
a 4, caracterizado porque los rebgjos se forman du -
ranté €l moldeo del Tefractario, y las placas de sec
eidn anguiar se éjustan subsiguientemente en dichose-
rebajas . | '

158¢. Procedimiento segin reivindicacion 14,-
caracterizade porque los rebajos se preparan por in-
clusiones temporsles = paradas, que se retiren des -
puds de secar el blogue refrac tario,

168, Proced miento segun rei vindicacidn 15,-
caracterizado porque los rebgjos se obtienen por in- -
clusiones temporales separadas de material combusti-
ble que se dejaen su sitio en el blogue refractario
moldeedo, y se quema gl someter éste a la coccidnm.

' 17¢. Procedimiento segin reivindicacién 1 a
5, caracterizado por comprender el colocer ung #Hra
ne tdlica de seccidn angular a lo largoe de 12 arista
inferiar del molde vacio, con sus e xtremos separados
de los revestimientos extrems del molde, y el soste

nerlo en ese sitio hasta haberse cargedo material re

free tario suelto suficiente para retenerla en posicidn,
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Se

10,

15,

20.

25.

ek completar la carga del molde, el comprimir la se-
gunde- tire a lo largo de la esquina superior opuesta,
y el aplicar presio'n de compactacién o ra moldear e}

bloque, y el compimmir enérgicemente las tires en pp

. sicidn en el blogque moldeado.

188, Procedimiento segin rYeivindicaciones 1 -

& 4, carac terizado por utilizarse un molde que con -

tiede una caja de moldeo, un pisdn superior y un pi-
sén inferior con un par de tiras de seccidn angular
formadoras de rebajos, sujetas una a cada pisén, a -
lo largo de bordes opuestos entre sf de dichos piso--
nes. )

198, Procedimiento segun reivindicaci ones 1
& 4, caracterizad por utilizarse un molde, gue con-
tiene una caja de moldeo; un pisdn superior ¥ un pi~-
sén inferior con une tira de seccidn angular formadg
rg de rebajos sujeta a lo largo de un borde 4dl pi -
g#én superior ¥, con dog tires planas = jetas una a -

lo largo del borde del pisdn inferior, disgonalmente -

opuesto g 18 tira de seceidn angular sujeta al pisdn

superior, y la otra suje ta a la pared lateral de la

caje de moldeo, en una posicidn tal que Ias dos tires

‘planas juntas simulen ung tira de secci6n angulay -~

formadora de rebajo, durante el moldeo del blogue. -
208, "Procedimiento de febricacidn de ladri-
llos refrec tarios®; tal y como queda sustmaialmen te

descrita en la presente Memoris e ilustrado en los -

‘adjuntos dibujos.
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