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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenfa para unir a la solicitud
d e
PATENTE DE INVENCTION
formulada el 20 de Abril de 1963, con el ne 287.238
. en
ESsPANA
por VEINTE ailos
a nombre de BAU-STAHLGEWEBE GmbH. entidad alemana, esta
blecida en Burggrafenstrasse 5, Diisseldorf-Oberkassel,
por:
% MEJORAS INTRODUCIDAS EN.LA FABRICACION DE
CUERPOS DE RELLENO PARA OBTENER CAVIDADES

EN PIEZAS DE HORMIGON "

- - - T D D GD D =D G TS = > D e - - T - ——— Y - " a=n w

Objeto de la patente principal es un procedi-
miento para producir cavidades en elementos construc-
tivqs de hormigsn, en especial en techos de pisos, colo
cando dentro de ellos cuerpos de relleno cerrados por
sus fuentes, en forma de tubos de pared delgada de car-
ton bituminado, plastico o semejante. Para ello se reg'
nen en cada caso en conjuntos varios de estos tubos, en
una jaula de rejas de acero de construccidon soldadas por
pungos, y se les sujeta entre si de manera que no pueda

variar su distancia relativa, colocindose los tubos reu
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nidos en conjuntos, antes de hormigonar, sobre el encofra

o S

do de techo o entre los tabiques del ehcdfrado.

Como realizacidn més avanzada de la paten
te principal pretende el invento ejecutar los cuerpos de
relleno que constituyen los espacios libres de hormigdn
dentro de las piezas de construccidn de hormigoéon, de tal
manera que se evite de modo alin mids efectivo el que pene
tre humedad y de que en el caso de que los cuerpos de re
ileno resulten datfiados la humedad quede limitada a una
parte relativamente reducida de la superficie de los cuer
pos de relleno, sin que sea necesario variar-la comstruc
cidén de las jaulas para los tubos segiin la patente prin-
cipal. El invento resuelve este problema por medio de un
cuerpo de relleno de “plistico espuma", y precisamente de
manera que en el eje se encuentre dispuesto un nicleo de
pléstico con seccidén llena o parcialmente hueca, que se
encuentre rodeado de una envolvente consistente en "plég
tﬁﬁo espuma'.

Cuando el nicleo de plgstico tenga seccidn’
maciza puede estar compuesto de un material de peso es-
pecifico menor que la envolvente. Ambas partes pueden
estar unidas formando un conjunto uniforme. Pero tam-
bién puede consistir el niicleo en un tubo flexible infla
do de material eldstico, que estid unido de manera que se
eyite el deslizamiento con la cubierta envolvente de "plas
tico espuma' formando un conjunto.

| Para procurar segur;dad adicional de que
no penetre desde las superficies frontales humedad algu
na dentro del cuerpo de relleno; estas superficies fron

tales del cuerpo de relleno pueden estar recubiertas de
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placas de un material de mayor densidad, por ejempff_
mismo del gue se compone el cuerpo exterior, y (4) ais
ladas por medio de una mano de mortero de cemento o ;g
permeabilizadas cerrando los poros del pléstico a base
de un tratamiento térmico.

En lo esencial hace el invento uso del
conocimiento de-que con "pldstico espuma" se pueden pro
ducir de modo relativamente fécil cuerpos ligeros, que
tienen resistencia suficiente, una superficie eﬁ lineas
generales cerrada y presentan en su interior una estfug
tura a manera de poros de modo que los distintos poros
constituyan cada uno una cavidad cerrada. Con ello se
garantiza en el caso presente que al dafiarse la super-
ficie de un cuerpo de relleno la hﬁmedad sélo pueda pe-
netrar en los poros que havan sido seccionados. Puesto
que no-hay capilaridad alguna, él resto del cuerpo de
relleno queda libre de humedad.

La resistencia de tales "pldsticos espu-
ma"‘&epende ciertamente del tamafio de los poros, que a
su vei'infldye ampliamente sobre el precio. Por esta
razdén, y sobre todo en e% caso de tubos de didmetro gran
de,‘resulta-antieconémico empiear en todo el cuerpo de‘
relleno material de gran resistencia de poros pegquefios
y por lo tanto caro. Consecuentemente se propone segin
el invento utilizar el material de poros finos sdlo para
la capa exterior dél cuerpo de relleno, que es la que esen
cialmente di rigidez y esti expuesta en primer lugar a
las solicitaciones mecdnicas externas, rellenar sin em-

bargo el espacio interior con un material pléstico menos

valioso y consecuentemente con poros mayores, para aumen
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A causa de la estructura en forma de po-

ros del material base resulta imposible que penetre el
agua. Si ha lugar a deterioros en la superficie del
cuerpo de relleno pueden ser tolerados, puesto gue con
ello siempre sdlo se dailan células aisladas. El inven-
to posibilita ademds también el empleo de pldstico para
cuerpos de relleno con un didmetro mayor que 25 cm, pues
to que por la combinacién de materiales de diferente ta
mafio de poros, y segin ello de diferente densidad, se
conserva la rentabilidad del sistema aun teniendo en cuen
ta el trabajo que exija la unidn de estos materiales.

En funcidén del diametro que se haya elegido para el ci-
lindro interior se puede emplear para éste el material
de peso especifico menor, que es correspondientemente
mds barato, mas perfectaﬁente adecuado a las exigencias
de este caso. La eleccidn de la relacidn entre los dia
metros de los cilindros exterior e interior se decidird
por lo regular segin la rigidez que se desee tenga el
cuerpo dé relleno completo,

Otra variante del cuerpo de relleno de
acuerdo con el invento consiste en que en un molde se
dispone segin el eje un tubo flexible, por ejemplo tam
bién de plésfiéo, que es inflado hasta un didmetro que
aun deje libre cierto espacio anular hasta la pared del
molde. La cimara inflada se estrangula en puntos a se-
paracidn determinada, de manera que se formen distintas
cavidades separadas. En el espacio anular gue ha queda
do entre el tubo inflado y el molde se introduce enton~-

ces un "plastico espuma", que en los lugares en que ha-

-4 -



10

15

20

25

30

P A il

287238

ya sido estrangulado el tubo va formando mamparos a cier
ta distancia entre si. Est; disposicidn tiene la venta
Ja de que, en el caso de que se dafie el cuérpo de forma
terminado en su cara exterior, sblo podrai penetrar agua
en una de estas cavidades separadas.

‘Otras caracteristicas y particularidades
ventajosas de los cuerpos de relleno de acuerdo con el
invento se evidencian por medio . de la descripcidn que
sigue de un ejemplo de realizacidn representado en los
dibujos adjuntos.

La figura 1 muestra una seccidn longitu-
dinal a través de un cuerpo de rellenoc macizo.

La figura 2 mugstra una seccidn transver
sal segln la linea I - I de la figura 1.

La figura 3 es una seccidén longitudinal
a través de un cuerpo de relleno provisto de mamparos.

La figura 4 es una seccibn transversal
segin la linea II~-II de la figura 3.

En la figura 1 el nicleo interior 1 de un

material de bajo peso especifico se halla rodeado de una

cubierta exterior en forma anular 2 de un material de

peso esbecifico mayor. £n el ejemplo representado estén
cerradas las superficies frontales del cilindro por me=-
dio de plécas 3, compuestas del mismo material gque la cu
bierta anular 2.

En la figura 3 se ha represeﬁtado una sec
cidn longitudinal por un cuerpo de relleno, que ha surgido
introduciéndo tubos flexibles inflados 4, que estin es-
trangulados a distancia determinada en 5, formando asi
cavidades separadas enfiladas 6, y rellenando el espa-
cio libre que quedaba entre los tubos inflados y la pa-
red del molde con un "plastico espuma®™ 7.- De manera
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conveniente estan provistas en este caso las superficies

frontales 8 de una capa de pintura o proteccidn, o bien
se han cerrado los poros de la espuma de plidstico por me
dio de un tratamiento térmico local.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Alemania el 21 de Abril de 1962, bajo el ni-

mero B66.927 V/37b, se acoge a los beneficios del articu

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invencidén propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de ésta Patente
de Invencién en Espaiia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

l.- Mejoras introducidas en la fabrica-
cién de cuerpos de relleno para obtener cavidades en pie
zas de hormigdn, caracterizadas por un nicleo de plésti
co dispuesto aproximadamente -en el eje del cuerpo de re
lleno, con seccidén maciza o parcialmente hueca, que se
encuentra rodeado dé una cubierta compuesta de "plisti-
co espuma',

2.- Mejoras segiin la reivindicacidn 1,
caracferizadas por componerse el nficleo de pléstico de

seccidn maciza de un material de peso especifico mis ba
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jo que la cubierta y por estar unidas ambas partes for-
mando un conjunto sin posibilidad dé deslizamiento rela
tivo.

" 3.- Mejoras seghn la reivindicacidn 1, .
caracterizadas por consistir el ndcleo de seccidén par-
cialmente hueca en un tubo inflado de maferial elasti-
.co. por ejemplo, pléstico, que estd unido en un conjun=-
to con la cubierta de plastico espuma qué le envuelve,
sin posibilidad de deslizamiento relativo.

4,- Mejoras segln una de las reivindica
ciones 1 hasta 3, caracterizadas por estar rodeado un ng
cleo de forma aproximada de cilindro circular por una cu
bierta de forma de anillo circular,

\ 5.~ Mejoras segin una de las reivindica

ciones 3 y 4, caracterizadas por tener el tubo flexible

varios estrangulamientos y por componerse los refuerzos

en forma de costillas que surgen en estas zonas del mis-
mo material gue la cubierta.

6.- Mejoras segin una de las reivindica-

ciones 1 hasta 5, caracterizadas por estar cubiertas las

superficies frontales del cuerpo de relleno con placas

de "plistico espuma", por ejemplo, del material de la cu
bierta,

7.~ Mejoras segin una de las reivindica-~
ciones 1 hasta 6, caracterizadas por estar aisladas las
superficies frontales del cuerpo de relleno terminado con
una capa de lechada de cemento o semejante.

8.- Mejoras segQn una de las reivindica-
ciones 1 hasta 6, caracterizadas por llevarse a cabo el

aislamiento de las superficies frontales del cuerpo de re
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1leno terminado cerrando los poros del pléstico, por
ejemplo por un tratamiento térmico.

9.~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICA:
CION DE CUERPOS DE RELLENO PARA OBTENER CAVIDADES EN
PIEZAS DE HORMIGON.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa
flan y con los fines que se han especificado.

~Esta Memoria consta de ocho hojas escri-

z <
tas a maquina por una sola de sus caras.

P. A.
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