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MEMORIA DES(;}RIPTIVA
para solicita.t'-'
PATENTE DE  INVENCION
en
EsPaAfA
por VEINTE afios

& nombre de N,V. ONDERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH, enti-
ded hplandesa; establecida en Velperweg '16, Arnhem, Ho=
lande, por:
"UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA PABRICACION IE
MATERIAT FIEROSO 4 PARTIR DIE UN POLIMERO TERMOPLASTIOO

e e e e =TT Esmaes

Ie invencién se relaciona con un procedimiento
pera la preparecién de material fibroso & partir de un
polimero termopldstico ocasionendo que una masa liguide
que estd bajo presidn elevada y que consiste de dicho
polimero y un 1iquido no polimérico se afloje repenting-
mente, teniendo dicka masa una temperatura quse es meyor
que el punto de ebullicidén del liquido no polimerico. -.

Dicho procedimiento es conocido, En este proce-

dimiento conocido el 1fquido no polimérico elegido es un
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compuesto orgénico en el cusl se disuelve el polimero
homogéneamente a la temperatura y presidn eplicades y
que tiene un punto de ebullicidn que es considerableunen
te menor que el punto de fusidn del polimerc. El aflojs
miento de la solucidn que estd bajo une presidén dada, se
efectis ccasionando que la molucién paée a ytravés de
une sbertura estreche dentro de un espaclo en el cual
prevalece una presidn inferior. Consecuentemente, el 30L
vente se evapora muy rﬁpidamente como resultado de lo
cual se forme un hilo que o8 muy poroso y/o ‘puede consig
$ir de un material f:l'broso my fino. El1 material obteni
do de esta manera puede servir como una materia prima en
la industria textil; debido & que el material es muy To-
luminoso sus capacidedes de cubrimiento y de aislamien-
to son muy grendes. Como resul’cado; es muy apropledo pa-
re muchas splicaciones que requieren una gravedac; 8D~
offica baja, y un poder de revestimiento o de aislamien-
to intensoc.

Una aplicacién muy importsnte del material obteni
do comprende cortar el meteriel en pequefios pedazos que se
suspenden en un liquido y se muelen. De esta manera so Op
tiene una suspensién que contiene particules fibrosas my
pequefinag (fibrides). Diche suspensién puede usarse en le
fabricacidn de pepel, do imitacidn de piel y los articulos
1lemedos no tejidos. Ie estructura fibrose de las pariicn
las finemente divididas y su drea de superficie grande hg
cen poeible que les mismas ocasiocnen gue las fibras que son

relativemente larges y tersss se edhieren sin ser necesa~

rio el usc de aflutinantes u otros materiasles semejantes.

El procedimiento conocido anteriormente desecrito
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tiene variaes desventajas que son particularmente objséti:a-
bles cuando se splice en una escala industrisl. Cuando

ol material se estd hil.ando; se desprenden grandes can-
tidédgs de vapores de solvente que deben regemerarse. Pg
ra impedir que estos vapores contaminen la a‘hgésfera en
ls fébrice es necesario usaer un equipo complicado que es=
té enteramente cerrado o provisto de un dispositivo de
succidn que tiene une caepacidad muy elevada.

~ De conformidad con le invencidn; se eliminen es-

tas y otras desventajas del procedimiento comocido. E1
procedimiento de conformidad con la invencidn esté carac
toerizado en que en un procedimiento del tipo indicade como

se sabe la mese que estd bajo presién elevade estd cons-
tituids de una mezela del polimerc termopléstico con agua
cuye mezcla, haste que se efectia ol aflojamiento; estd
g une temperstura ¥y bajo una presién a ls cual tanto el
polimerc como el sgua estdn presentes en estado liqui-
do.

Se ha encontrado sorprendentemente que el mate
rial fibroso del tipo anteriormente descrito se obtiene
también si el pz-ocedinﬁento no ge cominzs usando une mez
cle homogénea del polimero y un liguido monomérico sine
usando una fusldn polimerica en donde el agua estéd pre-
gente en un estado finamente dividido.

En el procedimiento de conformidad con le inven-
cidén no se necesita que el solvente se regenere y no se ng
cesitan etapas pera lmpedir la contaminacidn e la atmés-
fers en la fébrica mediante los vepores perjudicieles a
le salud. Les ventajoe adicioneles del procsdimiento de
canformidad con lg invencién son las de gue la natwraleza
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del material fibroso, si se desea, puede variarse cam-
biando le cantided de agua presente en le fusidn polimé-
rice o cambliando el grado al cual &l agus se distribuye
e través del polimero fundido.

La prepaeracién de una mezcla de ague y polimero
liquido preferiblemente se lleva a cabo llevando el po-
1imero y al asgua a una temperatwrs deseeda seperadamente
¥ luego mezclando los mismos. Es evidente gque el mezcla=
dor requeridc para este fin debe satisfacer requisitos
especiales, puesto que el mezclado de liguidos que tienem
dichas viscosidades que warian amplismente involucra pro
blemas easpeciales. Ademds, el mezelador debe ser resis-
tente a presiones relativamente .altas, siendo necesario
que el agua esté presente en el polimero mientras que eg
+4 en le fase liquida.

Esto implica que cuendo el punto de fusién del
polimerc es digamos de 2502C,, el mezclador debe ser ce-
paz de resistir una presién de més de 40 kilogramos por
centimetro mmdz;ado.

Ademds, cuando se hace uso de polimeros que se
nitrolizan bajo la influencia del sgus s ls temperaturs
aplicada, ol mezclador debe ser ¢apaz de efectuar rdpi-
damente ol grado de dispersic’m requerido; puesto que de
otre maners podria ocurrir un grado de dascomgosicién de
mesiado elevado del polfmero.

Se obtienen buenos resultados usendo un mezcla-
dor del tipo de pesadores que funciona continuamente.
Este es un mezclador que cansiste précticamente de un en

volvente cilindrico que se proporcions en su interior con

proyecciones en forms de dientes entre lag cuales pﬁeden
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girar los pesadores que estdén conectados con un drbol
que gira en el centro del cilindro. En un sitio las sug
tancias que van a mezclarse se glimenten continuamente
dentro del mezclador y en otro sitio les mezcla se des-
carga. Debido a su sencillez dicho mezclador pﬁe&e cong
tfuirse fdoilmente demaners que ses cspaz de resistir
presiones elevadas y es spropiado pars usarse la distri-
bucién rdpida y my fina a través de cada otro de los 1%
quidos que tienen viscosidedes que varish ampliemente.

Se obtienen resultados particularmente buenos
usando un megclador del tipo de pasadores de funciona-
miento continuo en donde los pasadores sobre el drbol
estén dobledos en eapiral en un plano que es perpendicu
ler con respecto al eje del mezclador,
_ La cantided de ague efiadida el polimero fundido
puede veriar entre amplios limites. Si esta cantidad se
escoge que sea baja; entonces se obtiene wn hilo que es
més o menos poroso pero no muy fibroso. Usando cantidades
mayores se obtienen hilos muy fibrosos y mmy porosos., Si
se usan cantidddes todavia meyores, entonces las particu
las polim'érices fibrosas solidificedas se hacen incohe-
rentes, de menera que no es posible obtener un h.ilo. Es_
tos fendmenos no solamente se determinen mediante le re-
lacidn de la cantidad de agus a la cantided de polimero
sino también; hasta un alto grado; mediante la distribu
cién del mgue z través del polimero y especislmente median
te la temperatura e le cuel sale la mezela desde la absy
tura, 8 cﬁya fempera.m. se hard referencia de aqui en
adelante como la temperatura de hilado.

Is temperature de hilado no puede elegirse ar-
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bitrariamente, debido & que depende del punio de fusién

del polimero. Por lo general, el agua se mezclerd con el
polf{mero fundido y la mezela resultante tendrd la temperg
tura del polimerc fundido. En algunos casos, sin embargo,
el punto de fusidn del polimero disminuye considerablemen—
te debido a ls presencia de agua, de manera que en aguellos
casos la temperatura de hilado puede ser menor que la tem
peratura de fusidn del polimero seco. Consecuen‘bemente;

la temperatura de hilado; por una parte, estd limitada me
diente le temperatura a la cual el polimerc es todavia 1%
quido en presenclas de sgua, y por otra parte mediante la
temperatura a la cual el polimero comienza a descomponer
se en forms considerable.

Puesto que el polimero puede descomponerse nedien
te la accién de oxigeno, se recomiends liberar de. antemano
la mayor centidad de oxigeno posible; por ejemplo, median
te vacio o lavdndolo con nitrégeno. También es de recomen
deble que el mgua empleada sea liberads de tanto oxigeno
como see posible,

En el procedimiento de conformidad con ls inven-
¢idn, el polimero puede mezcla;rse con agua pura pero en
glgunos casocos eg preferible que se giisdan substencias
a la misme, por ejemplo compuestos surfactantes, que
ocasionen que el agua sea distribuida a itravés del poli-
mero fundido de menera mds fdcil.

Ias f{biidas pueden obtenerse cortando el hilo
fibroso poroso; gque se forma en el airs a medida que
se extruye ls mezele de egua y polimero, en pedazos pe-

quefios que se mmelen mientras estdn suspendidos en

agua.
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Se requiere gue el materisl fibroso sea obtenido
inmediptamente en la forma de f£ibridas, sin embarge, se
prefiere que la mezele se deje aflojar de maners tal que
se ocasione gque pase a través de una sbertura angoste den.
tro de un espacio en el cual prevalece una presidn mis

baje, el material que sale desde esta sbertura siendo arras

'trado medisnte un chorro de agua.

Ten pronto como el mgterial se forma es triturado
medisnte un chorro de agua, obteniéndose une suspensién de
f£ibridas que, si se desea, pueden conéentrarse subgsecuante
mente por medio de une centrifuga.

Los polimeros apropiados para usarse parg la pre-
paracidén de materisles fibrosos de conformidad con la
presente invencidn, son los llamados polimeros y copoli-
meros termoplésticos formadores de hilo tales como poli- o1
olefinas, poliamidas; poliédsteres, poliesteramidas; poli-
carbonatos, poliuretanos; poliéteres, compuestos de poli-
vinilo, compuestos de poliacrilo y otros semejantes. Una
&gran ventaja del procedimiento de conformidad con la in
vencidn es la de gque también puede hacerse uso de polime
ro8 que se disuelven sdlo en solventos que son muy costo=
so08 y de los cuales hay muy pocos.

El polimero fundido usande en el procedimiento
de conformided con la invencidn puede obtenerse por ejem
plo permitiendo que los grénulos de polimero se fundan
en un apareto de extrusidn. También es posible que la fu-
sién polimérica sea directemente retirada de la columa
de polimerizacidén o de la autoclave. Otra posibilidad con
siste en que se use una suspensidn en agus del polimero

como un material de partida pars el procedimiento de can
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formidad con la invencién. Diche suspensién se celien

-ta. 8 la temperé.tura deseads mientras que se mentiene ba-

jo une preaidn dada y la suspensién calentada se alimen
te a un meszclador; sin embargo, este método mencionado
en Wtimo término; preferiblemente no se aplice si el
polimero empleado puede hidrolizarse beajo la influen-
cia de agua. El calentamiento de la suspensidn haste la
temperatura deseada pueds tambidn efectuarse en el mez—
clador.

El material fibroso puede obtenerse ocasionando
gque la mezcla de polimero y sgua se afloje 81 pasar a
trevés de una sola sberturs.

la gbertura puede ser redonds y, dependiendo de
las circunstencias, se forme un hilo poroso y més o me=
nos fibroso o una corriente incoherente de perticulas fi
brosas. Si se use una aberture en forms de hendidura
entonces es posible obtener una hoja que puede servir co
mo un medio de filtrecidén o puede aplicarse em la indus-

tria textil, E1l uso de una boguilla en forme de enillo

- hace posible obtener un material fibroso cilindrico poro-

80 que puede usarse, por ejemplo, para los fines de fil-
trexr gases,

Colocendo el nimero de gberturas en une hilera
és8 posible obitener uns hoja de hilos de manera tal gque
los hilos adyacentes estédn interconectados mediante fi-
bras que se proyectan. Alimentendc dichs hoje de hilcs
entre dos rodillos de rotacidn que estdn desplazados con
relacién uno a1 otro en direccidn longitudinal, puede ob
tenerse una hoja de material fieltrado. También es posi

ble que dichos sistemas de hilos parslelos sean coloce~-
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dos uno encime del otro y que intercomectan las varias
capas mediante un tratemiento de fieltramiento. Ias me
jores resultados se obtienen si los varios sistemas de
hilos se eolocan perpendicuwlarmente con respeéto mo gl
otro.

Ie invencidn se aclarard con la ayuda del siguien

te ejemplo.
EJEVPLO

Se hace uso de un mezclador del tipo de pasador
que tiene una longitud de 122 milimetros y un didmetro
de 100 milfmetros del tipo deserito en la Patente de los
Estedos Unidos; Numero 2;538;466 (Pigura 11); en dénde
sobre el £rbol 3 estén montedos 3 pares de cuchillas
que tienen un sncho de 18 milimetros y en dande‘enfre
cada par de hojas estédn fijedos 4 pesadores estaciona-
rios el envolvente del mezclador de manera tal que hay
une holgure amplia entre los mismos y las cuchillas de
rotacidn., Dentro de este mezclador se aliments ague y
nylon 6 fundido; bajo presién. _

La temperatura del agua es de 1652C, y agquells’
del polimero fundido es de 2652C. Le presidm en la li-
nea de slimentacidn pars el agua ea de 62 kilogramos
por centi{metro cusdrado y en el puntc en donde el poli-
mero entrs en el mezclador es de 40 kilogramos por cen=
timetro cuadrado. ,

El régimen do alimentacidn del ague es de 1 kilg
gremo por hora y aquel del polimero es de 10 kilogramos

por hora., En el mezclador las substancias se mezclen
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completemente de menera que la mezcle ée descarga en‘.' J‘;.:&Mm
forme de une emulsidn, Cuando la emulsién sale del mez
clador el ague se evepors como si hubiera explotedo. 4
ung distencie de unos cuantos cemtimetros desde la aber-
tura de le boquilla el meterial es arrastrado mediente.
una corriente de sgua. Le substancie sdlide se filtra,
se secs y e muele en un molino de mertillo con una deg
carge de tamiz perforada que tiene un ancho de malle de
3 nmil{netros. ‘ |

E1l producto resultente puéde refina?se, de le
meners conocida pars los productos fibroses, por ejemplo
en una c,oladera; teniendo las particules un tamafio pre-
deterninsdo.

Les perticulas resultantes pusden usarse como un
agente sglutirente en la febricacidén de pepel o los llg
medos no tejidos de fibras sintéticas u otras fibras.
Son tembién apropiasdos para tratarse como tales, es de-
cir; en susencia de otras fibras; en materiales pareci-
dos al papel. Ademée; son spropiados para los mismos
fines que las fibridas descritas en la Patente de los
Estados Unidos 2; 988,;;82.

De la manera anteriormente descrita todas las
clases de otros polimeros y copolimeros termopldsticos

pueden convertirse en productos fibrosos.

N oI &

Los puntos de inveneidén propie y nueva, que se
presentan para que sean objeto de ests solicitud de Pa-
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tente de Invencién en Espafia por VEINTE afios, son los
siguientea: o

1.~ Un procedimiento mejoradc para la Pabricacién -
de materisl fibroso a partir de un polimero termopldstico
ocasionando que uns mase ligquida que estd bajo preéién els
veda y que consiste de dicho polimero y un lfquido no po-
limérico se afloje repentinemente, teniendo dicha mase una
temperaturs que es mayor gue el punto de ebullicidn del
1f{quido no polimérico, caracterizado en gque la mass bajo
presién elevada consiste de une mezcla del polimero termg
pldstico con agna; cuya mezels, hasta que se efectia ol
aflojamiento, estd a une temperature y bajo una presién a
la ocual tanto el polimero como el agus estdn presentes en
el estado liquido.

2.~ Un procedimiento de conformidad con lo reivin
dicado en la cldusule 1; caracterizado ademds en que el
ague contiene una substancis surfactante.

3.~ Un procedimiento de conformidad con lo reivin
dicado en cuslesguiera de las cldusulas que anteceden, ca
recterizado ademfs en que la mass se deja aflojar ocasio~
nando que pese a iravés de una sbertura angosta hacie un
espacio en el cual prevalece una presidn mée baja, el ma-
terial gue sale de diche ebertura siendo errastrado me-
diante un chorro de agusa. |

4.~ Un procedimiento de conformidad con lo reivin
dicedo en cuslesquieras de las cldusulas gue anteceden; ca

racterizedo ademds en que la mezcla del polimero con el

 agua se prepera llevendo al polimero y gl agua a la tem-

peratura y presin deseadas separadamente y mezclando los

" mismos subsecuentemente.
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5.~ Un procedimiento mejora para 1a fabricacidn
de meterial fibroso a partir de un polimero termopldstico.
Tal y como se ha deserito en la Memoria que ante-
cede y para los fines gue se han especificado.

Esta Memoria conste de doce hojas escritas a mé-

quina por une sola carg.

2 0 ABR. 130y

P.A.

Madrid,
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