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Memoria d e sc r ip tiv a  de un Modelo de U tilid ad  en exclusiva 
para España, que por "FORJADO MIXTO PERFECCIONADO", se s o l ic i t a  por v e in te  
años a favor de ALTOS HORNOS DE VIZCAYA, S .A ., de acuerdo con la s  Leyes v i­
gentes sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  pudiéndose, de acuerdo con lo s  Convenios 
In te rn ac io n a le s  sobre la  m ateria , extender e s ta  s o l ic i tu d  a o tro s  p a íse s  r e i ­
vindicando la  misma p rio rid ad .

La p resen te  invención t r a ta  de un fo rjado  mixto p erfecc io ­
nado, caracterizado  porque e s tá  co n stitu id o  por:

a )  e s tru c tu ra s  modulares unidas en tre  s í  constando cada mó­
dulo de

a^ ) una chapa m e tíl ic a  in fe r io r  y  . 1.**
a^ ) una chapa m e tíl ic a  superior con c re s ta s  y v a l le s ,  unién­

dose en lo s  v a lle s  l a  chapa su p e rio r y l a  in f e r io r ,  y por .**.
b ) un mallazo m e tílico  unido a l a  chapa superior^
c) hormigón recubriendo la  chapa superio r y e l  m allazo me­

t í l i c o . - **.También se c a ra c te r iz a  
r i o r  tien e n  sección de trap ec io  isó s c e le s  
a l tu r a .

También se c a ra c te r iz a  
r i o r  tien en  sección de trapec io  isó s c e le s  
a su a l tu ra .

porque l a s  c re s ta s  de l a  o^.pa supe-
* * * *con sus bases mucho mayifes^pue su
* +w +

porque lo s  v a lle s  de l a  chapa supe- 
in v e rtid o  con su base mayor s im ila r

También se c a ra c te r iz a  porque l a  chapa in f e r io r  p resen ta  
conformaciones de sección  de tra p e c io  isó sc e le s .

También se c a ra c te r iz a  porque l a  chapa su perio r y la  chapa 
in f e r io r  presentan  nervaduras de reforzam iento .

También se c a ra c te r iz a  porque cada módulo term ina por un 
extremo con una prolongación v e r t i c a l  y poreL o tro  extremo con una prolongación 
v e r t i c a l  acabada en gancho.

También se c a ra c te r iz a  porque l a s  uniones en tre  elementos 
m e tílic o s  se e f e c t o  por soldadura.
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También se c a ra c te r iz a  porque l a  chapa in f e r io r  y  l a  cha­
pa su p erio r es chapa de acero laminado galvanizado.

Por e l lo ,  e l  formado mixto perfeccionado de l a  invención, 
co n stituy e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  propias y v en ta jo sas 
resp ec to  a la s  so luciones conocidas que le  hacen merecedor del p r iv i le g io  de 
exp lo tac ión  ex c lu siv a , a teno r de l a s  Leyes v ig en tes  sobre Propiedad Indus­
t r i a l .

P ara  comprender m ejor e l  ob jeto  de l a  p resen te  invención , 
se rep resen ta  en lo s  planos una forma p re fe ren te  de re a liz a c ió n  p rá c t ic a , sus­
c e p tib le  de cambios acceso rio s que no desv irtúen  su fundamento.

*.La f ig u ra  1 es una v is ta  f r o n ta l  de un módulo a  . i o n i z a r
en e l  invento .

ven to .
La f ig u ra  2 es una perspec tiva  d e l  fo rjado  ob je tó * d el in ­

Cada módulo (1) de l a  e s tru c tu ra  m etá lica consta de una
chapa in f e r io r  (2) o bandeja y una chapa superio r (3 ). Ambas chapas*son de

* **.acero laminado galvanizado y de l a s  mismas c a r a c te r ís t ic a s .  *****
La chapa in f e r io r  (2) p resen ta  una s e r ie  de conformaciones*. * *

(4) de sección tra p e z o id a l, en e s te  caso p rá c tic o , pero que pueden .icoger o tra
*****forma e incluso  se r  conformaciones s a l ie n te s  en vez de en tra n te s .

La chapa in f e r io r  (2) p resen ta  por un extremo una pro­
longación  v e r t ic a l  ( 5) y  por e l  o tro  extremo una prolongación v e r t i c a l  (6) 
acabada en gancho (7 ) para e l  en lace por solapamiento de lo s  módulos (1) en­
t r e  s i .

La chapa su p erio r (3) tien e  c re s ta s  (8) y v a lle s  (9 ), cons­
tando en este  caso de t r e s  c re s ta s  ( 8).

Ambas' chapas (2 ) , (3) se unen e n tre  s i  por soldadura e léc­
t r i c a  (10) por la  zona de lo s  v a l le s  (9) de la  chapa superio r (3) .

Las c re s ta s  (8) t ie n e n  sección de trapec io  is ó s c e le s  en 
lo s  que sus bases son de dimensiones mucho mayores que su a l tu r a ,  y lo s  v a lle s  
(9) t ie n e n  sección de trap ec io  is ó s c e le s  in v e rtid o  con su base mayor de dimen-
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siones sim ila res a l a  de su a l tu r a .
Ambas chapas pueden l le v a r  conformaciones menores en foima 

65 de nervaduras de re fo rzam ien to .
Sobre la  base menor de la s  c re s ta s  (8) de l a  chapa supe­

r i o r  (3 ) se unen p o r e lec tro so ld a d u ra  por puntos (11) un m allazo m etálico  
(12) formado por cuadros de 15 x 15 cm.

Sobre todo e l  conjunto se v ie r te  una capa de hormigán 
yo en masa (13) de esp eso r v a r ia b le .
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con stitu id o  por:

módulo de

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 .-  Forjado mixto perfeccionado, caracterizado porque está  

a ) es tru c tu ras  modulares unidas en tre  s i ,  constando cada

a ] ) una chapa m etálica in fe r io r  y
a^) una chapa m etálica superior con cres tas y v a l le s ,  unién­

dose en lo s v a lle s  l a  chapa superio r y l a  in f e r io r ,  y por
h) un mallazo m etálico unido a l a  chapa superior 
c) hormigón recubriendo la  chapa superior y e l  mallazo me­

tá l ic o .  I**.w <*
2 .-  Forjado mixto perfeccionado, según re iv in d icac ió n  ante­

r i o r ,  caracterizado porque la s  c re s ta s  de la  chapa superior tien en .secc ió n  de* * *trapec io  isó sce les  con sus bases mucho mayores que su a l tu ra . **
3-— Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icaciones an­

te r io r e s ,  caracterizado  porque lo s  v a lle s  de l a  chapa superior tieñéfi* lección
-  * * * *̂de trapecio  isó sce le s  in v ertid o  con su base mayor s im ila r a su a l t u r a . .

4 .  -  Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icaciones an te -+ * * +
r io r e s ,  caracterizado  porque la  chapa in fe r io r  p resen ta  conformaciones*de sec­
ción de trapecio  isó sc e le s . **

5 . — Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icaciones an te­
r io r e s ,  caracterizado  porque la  chapa superior y l a  chapa in fe r io r  presentan 
nervaduras de reforzam iento.

6.  -  Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icaciones an te­
r io r e s ,  caracterizado  porque cada módulo termina por un extremo con una prolon­
gación v e r t ic a l  y por e l  o tro  extremo con una prolongación v e r t ic a l  acabado en 
gancho.

7 .-  Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icaciones an te­
r io r e s ,  caracterizado  porque la s  uniones en tre  elementos m etálicos se efectúan 
por soldadura.
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8.  -  Forjado mixto perfeccionado, según re iv ind icac iones an te­
r io r e s ,  caracterizado  porque la  chapa in fe r io r  y l a  chapa superior es chapa de 
acero laminado galvanizado.

9 .  -  FORJADO MIXTO PERFECCIONADO.
Tal como se ha d e sc rito  en la  p resen te  memoria de se is  

h o jas y sus planos anexos. ^

* + +

* +** * **+ H* *
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