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MEM®R IA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a nuevos compuestos orgé-

nicos que pueden representarse por la férmulae general 8i=

guiente:

NHa-CO-NH-CO-OR

donde R es un radical arilo substituifdo o un radical

bisfendlico substituido en el gue los substituyentes pueden
ser OH, alkilo o grupos alkilénicos. '
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Como ejemplos apropiados de los compuestos

pertenecientes g la férmula general anterior, cabe men-
cionar:

~ o1 alofanato de p~hidroxifenilo

- el alofanato de dimetil-bisfenol '

- ol alofanato de 4,4'-butiliden-bis=(3-metil-6-terci-
butilfenol) ' | h )

- ol alofanato de 2,2'-metilen-bis~(4=etil-6=tercibutil-
fenol)

- ol alofanato de 2,2'-metilen-bis=(4-metil-6-tercibutil-

fenol)

¥ el alofanato de 2,6~tercibutil-4-metilfenol.

Estos productos son polvus blancos, cristalinos,
que resultan escasamente solubles en los disolventes hidro=

carburos, el aguas y el éter y mds solubles en los alcoholes.

Ios puntos de fusién son, por lo general, supe-

riores a 1602C.

Los compuestos objeto de este invento pueden hallar-

aplicaci 6n dtil como aditivos en el campo de los pldsticos.

Otro objeto de esté invento es un procedimiento
pare. preparar compuestos orgénicos de la férmuls general

NHé‘- €O - NH - CO~ OR

donde B +tiene el significado ya expuesto antes,

que consiste en hacer reaccionar .un mol de cloruro de alofa=-

nilo, obtenido segdn las técnicas conocidas, con un mol de
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un compuesto arflico o bisfendlico substituido que contenga
por lo menos un grupo hidroxilo libre, y en general, uno
o varios substituyentes més, elegidos entre los radicales

hidroxilicos, alkflicos o alkilénicos.

Se Este reaccién puede llevarse a cabo en un medio
anhidro inerte, tal como un disolvente hidrocarburo alifd-
tico, oic;oalifétieo o aromético, en presencia o ausencia
de catalizadores, y se desarroclls segdn la ecuacidn siguien~

tos

10. :
Hﬂz- €0 - NH - COC1 + HOR =———> NH,COFH CO~OR + HCl

£1 compuesto hidroxi se disuelve en el disol-
vente hidrocarburo, y su disolucidn, si se desea, se faci-
15 litae calentando la suspensién & 50-1008C, y de preférenci&
| a 60-702C, '

Iuego se gfisde el cloruro de alofanilo en forms
de polvo y en cantidad iguael o0 inferior g un mol por mol

de compuesto hidroxi.

20,
La reacoién se degarrolla en fase heterogénea,

pues ol cloruro de slofanilo estd en suspensidén y el com~
puesto hidroxi estd en solucidns el producto de la reaccién

se precipite en forms de un 861ido voluminoso.

25, El alofanato asi formado se filtra luego y =o
lavae con disolventes apropiados (por ejemplo, &ter, agusa)
pare eliminar los compuestos de pertida que no han reaccio=-

nado y los productos secundarios de la reaccién.

Como se informa més adelante, la composicién
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porcentual de los compuestos obtenidos es précticamente
igual a la teérica.

Los ejemplos que siguen ilustran el método pere
preparar los compuestos objeto de este invento, sin limitar

el alcance del mismo.

EJEMPLO 1. '

Preparacidén del alofanato de dimetil-bisfenol

A 1500 cc de toluenc anhidro ss sfiadieron 224 g
de dimetil-bisfenol, que se disolvieron calentando la sus-
pensién a 602C. *

Iuego se agregaron & la solucién, en varias

etapas y agitando, 60 g de cloruro de slofanilo. Al finel

de la adicién se enfrié la suspensidén hasta temperaturs
ambiente y se la filtré. Despuds de lavar con &ter etili-
¢0 y & continuacidén con agua, se secd el producto a 508¢C

en vaclo.

- Be obtuvieron esf 120 g de alofenato de dimetil~-
~bisfenol con la composicidén porcentual siguiente:

c % H%  N®

Caleulado 65 5,7 8,9
Hallado 64 57 9,5

El espectro infrarrojo muestra que se ha produ=-
cido la reaccién entre el bisfenocl y el clorwo de alofanilo;
en efecto, son manifiestas en el espectiro infrarrojo las

abgorciones del grupo
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en les longitudes de onda de 5,70, 5,82, 6,38, 8,05

y'13 mieras (comparacidn don los espectros 3679, 3680 y
3681 de 1la coleceién Sadtler).

La presencia del mnicleo aromético se confirma por
las bandas en 6,62 y 12,0 micras.

El espectro ultravioleta del producto en etanol

nuestra une absorcidén entre las 270 y lés 280 micras, atrie
buibles & un ndcleo fenéblico.

EJEMPLO 2.

e

Preparacién del alofanato de 4,4'=butiliden-bis=(6-tercibutil-
=3~-metil-fenol)

En 400 cc de benceno enhidro, masntenido a 602C,
se disuelven 32 g de 4,4'-butiliden~bis~(6-tercibutil~3-
~metilfenol ).-

A epts solucién se afiaden luego 5 g de doruro
de alofanilo, procediendo de acuerdo con las indicaciones

del ejemplo 1.

Se obtienen 12,5 g de alofaneto de 4,4'=butiliden=-
~big=-(6~tercibutil-3-metilfenol), qué tiene el siguiente con-

tenido porcentual de nitrdgené: p
; : ) X

Calculado 5,84

' Hallado -' C 5,9
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El espectro infrarrojo del producto de la reace
cién presente bendas intenses en 5,84, 6,30, 8,10 ¥
12,95 micres, que estdn ausentes en el compuesto intermediaf
ri0 444'~butiliden=-bis~(6~-tercibutil~3-metilfencl) y son
atribuibles & la presencia de un grupo ~CO0-NH-COOR.

Bandss de escasa intensidad en las 6,20, 6462
¥ 13,6 micras revelan también la presencia de un ndocleo
aromgtico substituido.

El espectro ultraviolets del producto de l&
reaccidén en etanol muestre gbsorciones en 269, 277 y 286
micras, que, a cau;a de su posicidn ¥ coeficiente de extrac—
cién, eon atribuibles a un ndcleo sromético substituido con

grupos aceptores de electrones.

EJEMPLO 3.

Proparacién del alofanato de p-hidroxifenile

En 3500 cc de tolueno mantenido a 702C se disuel-
ven 22 g de Hidrogquinona. Tuego se sfiaden a la solucidn ‘
25 g de cloruro de alofanilo, procediendo segin los detalles
expuestos en el ejemplo 1.

Se obtienen 31 g de mlofansto de p~hidroxifenilo,
que tiene la composicién porcentual siguiente:
c % H % N %

Calculado 48,# 4,6 14,3
Halledo. 4841 444 14,9
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EJENPLO 4, : 22 ﬁ?
Preparacidn del 2,6-di-tercibutil-t-metilfesol 722 =

Procediendo tal como se ha desorito en el ejem~
plo 1, se afiadieron 12 g de cloruro de alofanilo a 3.500 ce
de benceno que contenfan 22 g de 2,6-&1-terci’outil-#-metil-
fenol, mentenidos a 708C. '

Se obtuvieron 25 g de alofanato de 2,6-di-terci-
butil-4-metilfencl de la composicién siguiente:

_ % de © % de H % de N
calculado 66,7 8,4 9,1
hallado 66,3 8,2 2,4
EJEMPLO 5,

Breparacidn del plofapato de 2.2'-metjlen-bis(4-~etil-6-
tercibutilfencl) '

Procediendo tal como se ha descrito.en el ejem-

‘plo 1, se afiadieron 12 g de cloruro de alofanilo & 1000 cc

de benceno que contenfan 36 g de 2,2'-metilen~bis{4~etil-6~

"tercibutilfenol), mantenidos a 652C.

Se obtuvieron 39 g de alofanato de 2,2'-metilen~
bis {4-etile6-tercibutilfenol) de la composicidh siguiente:
% de C $deH HdeN
calculado 21,3 8,3 6,1
hallado 71 8,1 6,6

EJENPL 6 )
Preparacidn del alofapato de 2,2'-metilen-big{4-metil-
6-tercibutilfenol ) |

Procediendo tal come se ha descrito en ¢l ejem-

ple 1, se afiadieron 12 g de cloruro de alatanilq‘ a 1000 c¢
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de benceno que contenian 34 g de 2,2'-metilen~bis(4-metil-

6-tercibutilfencl), mantenidos a 65¢C.
Se obtuvieron 37 g de alofanato de 2,2'.metilen~

big{4-metil~6=-tercibutilfencl) de la composicidn siguiente:

, % de C % de H % de N
calculado 70,4 8,0 6,6
69,9 7,8 _‘7;0

hallado
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas

y de propia inven.cién las siguientes 'r‘eivindicaciones, con prio-

- rided de la demanda de patente italiana N2 7760/62 del 20 de

abril de 13':962-.'

Y. Un procedimiento para preparar derivados del éci-

" do alofénico, caracterizado por el heche de que el cloruro de

elofanilo se hace reaccionar con un compuesto arflico o bis-
tendlico substitufdo, que contiene por lo menos un grupo hi-
droxilo libre en el gue los sudbstituyentes pueden ser ~0OH, &l-
kilo ¢ grupos arilo, procediendo en un medio inerte aphidro,
elegido entre los hidrocarburos alifdticos, cicloalifdticos o
aromticoss
2. Un procedimiento conférme a lo definido en la

reivindicaciéﬁ 1, caracterizado porque se obtienen compuestos

de la férmula general
NH, - €O - NH = CO - OR

donde R 'es un radical arilo substitu{do o un radical bisfe-

nélico substitufdo en el gue los substituyentes pueden ser -(H,

 alkilo o grupos alkilénicos.

3. Un procedimiento para preperar derivados del &ci-
do alofénico, | ‘

V Seghn se describe y reivindice en la prese'nte memprig
que- consta de nueve hojas, foliadas'y éscritas a méquinsa por
una sola de sus caras. , : .

‘madrivd, a4 19 de abril de 1963.‘
p. & |

JAWE 1SERR BIRALLES -
) )
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