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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién & nombre .de:
Dipl. Ing. HERBERT GIESEMANN, de nacion&~
lided alemens, domiciliado en BONN, Don
Bosco Strasse, 3 (Alemanis);por: "FERFEC
CIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DE INYECCION
PARA LA FABRICACION DE MaSAS PLASTICAS ES

PONJOSAS PARA FINES DE RELLENO Y DE AISLA
MIENTO®

—-———02e080000

El invento se refiere a un aparato de inyeccidén para la
fabricacidn de masas pléstices esponjosas que se obtienen mezclen
do una solucidén liquide espumante preperada, con une solucidn en-
durecible de resine sintética, de preferencia asimismo en forma
de una solucidn pulverizada o espumente, en particular pars fines
de relleno y de aislamiento, 1

En la técnice de 2islemiento se conoce principalmente
el émpléo de piezas confeccionadas con mesas plédsticas esponjosas
por ejemplo placas, tubos, etc., para el aislémiento del calor, del

frioc y del ruido. La masa pléatica esponjose puede obtenerse, por
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ejemplo haciendo que uno de los componentes, 0 sea la solucidén es~
pumente propismente dicha contenge el agente endurecedor del otro
componente, o ses lg solucidn de resina sintética, de menera que &l
mezclar ambos componentes se provoque la necesaris dureza de la resi-
ne y se estebilice as{ el agente espumante.

Se conocen dispositives en 108 que la solucién espumente
y 1a de resine sintétice se espuman en recipientes separados y las
dos materies espumades se suminisiren por conductos especieles & una
cémare mezcledora. Después se conoce también la préctice de espumar
soleamente le solilcidén espumante e inyectar por un lado en la cémara
mezcladora la solucidn de resina sintética no pulverizada, mediante
wne tobera de mezcle bajo ausencia de aire. En ambos dispositivos
la mezcla de los dos medios se realizs introduciendc uno de ellos
lateralmente en el otro medio. Esta mezcla no es completa cuendo
se junten los medios. Por lo mismo se ha intentado mejorar el efecto
de le mescla mediente le disposicién de mds cémeras mezcladoras con-
tiguas, Eato es'contraproducente en el ceso de gque los compomentes
pezclados deben endurecerse rapidemente, puesto que se obstiruyen
facilmente. Pare preparsr una perfecta espume de resina sintétics
es necesario que la espums propiamente diche se mezole intense y ré-
pidemente con la solucidn de resina sintética, al objeto de conseguir
el efecto estebilizador del agente endurecedor. Por le introduccion
lateral no se consigue el suficiente efecto de mezcla. Para'obteder
une espuma bien mezclsda y poder preparar espumss con distintos pesos
especificos, se necésita ademés disponer de uns posibilided de regu-
lacién del suministro de los dos medios antes citados, asi como del
gas; de preferencia aire, al objeto de gque los espumantes y la solu-
cidén de resina sintética se espumen lo més posibie durante la inyec-

cion. Los dispositivos conocidos no ofrecen ninguna posibilided de re



40

ol

t o

45

55

60

65

287214

gular les condiciones de trabajo en la cémare mezcladora; la propia
sustancis espumsnte, puesto que se la inyeota en la cdmars mezclado-
ra tnicamente por un orificio, tampoco contribuye précticamente de
por s{ a 1a mezcla.

El presente invento tiene por objeto uﬁa realizacidn de
un aparato de inyeccidn para la fabriocscidn de messs plésticas es-
ponjosas en el que se han previsto por 1o wencs dos tubos de elimen.
tacién destinados & trensportar los dos componentes, que desembocan ‘
en un recinto de mezcle o en ung cémare mezcladora. ElL invento se
distingue principélmente porgue los tubos alimentadores de los com-
ponentes de la materis esponjose & mezclar, son esencialmente parale-
los y de preferencia eoncéntricos entre si, ¥ desembocan en una céma-
re mezcladora y porgue se ha previsto por lo menos un dispositive
pulverizador ¢ de turbulencia para disperssr finsmente los componen—
tes de la materia esponjosa. Pare la pulverizacion existe ventajosa-
mente otro tubo que se encuentra bajo presién,_conductor de gas, y
el orificio de selida del mismo estd dirigido de manera que el chorro
de gas cruce o corte la solucion de resina sintétice que sale. En
otre forme de reslizacidn del invento, la disclucién fin{sima y dis-
tribucién de la solucion de resine aintética en el recinto de mezcle,
tiene lugar porque al menos frente 8l orificio de salide del tubo con
ductor de resina sintética estd instalado un cuerpo deflector. La
espumacion puede kambién realizarse en cads tubo mediante boles, por
ejemplo de vidrio o cosa pareéida, exigtentes dentro de ellos, las
cuales son movidas por los medios en circulacidn con sdicidén simalté-
nea de gas, preferentemente de aire comprimido, con 1o que se consie
gue un efecto de mnriquecimiento con aire. Los citados diapositivos

de pulverizacidn o de turbulencia pueden utilizarse individualmente
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o combinados si se deses. Ademds 1o0s medios a mezclar se pueden

conducir por el tubo interior o exterior, por ejemplo en la dis-
posicion concéntrica de cads medio.

Merced a la configuracion sugerida por el invento del dis-
positivo de inyeccidn se consigue y se tiene gerantizada, una mezcla
6ptima intengiva de los dos componentes en el recinto mezclador, por
lo gue précticamenté todas las c¢élulas existentes en el agente espu-
mante se entremezclen con la finisima disolucidn de la solucidn

de resina sintética y se estabilizan rdpidamente por la presencis

- del agente endurecedor. Por la incidencia de la solucidn de resine

sintética sobre la placa deflectora tiene lugar une fin{sima disper-

gion.de esta solucidn en la cédmara mezcladora. Ia materia esponjosa
es sometida wentajosamente a un proceso de turbulencia 51 eﬂ;rar
en diche cémara, lo cual puede realizarse mediante le diaposicién
de paletas, léminas, etc., las cuales confieren una torsidn a la ma-
teria esponjosa gue pasae por estos elementos. Por el suministro de
aire comprimido se consigue todavie otra pulverizacidén de la solu-
cibn de resine sintética, o una atomizacidn de la resine sintética en
le espuma. '

El suministro de los componentes liquide’y del gas al
aparato de inyeccion se hace muchas veces mediante tubos flexibles ,
en particular cuando se tiene gue hacer un aislamiento con la masa
pléstica esponjosa directamente en le propia olra. Aqui es fécil .que
estos tubos se obstruyan, ¢ se doblen en parte. Esto es tanto més
contraproducente, puesto que el suministro de ﬁaterial se eétrangulé"
Qe fo;ma nade deseable y, sobre todo, incontrolable, por 1o que
los componeates de la'maieria espumante no llegan con la deseads -
proporcién de cantidades ni con las deseadas condiciones de presidn

al apareto de inyeccidn. Esto no sélo produce dificultades en la fé-
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bricacidn de la mass pldstica esponjosg, &ino ' que tanbidn puede
dar luger & que se obstruye el sparato de inyeccién. Este incon
veniente.se elimine colocando una cabeza de distribucidn en el
sparato de inyeccién, la cual tiene conductos de alimentacidén para
lelos entre s{ y también con los tubos del material y/o cémarss
de alimentacién parelelas o doncéntricas. Les lleves de alimenta-
cion de laAcabeza de distribucidn estdn convénientemente acopladas:

entre si, y pueden ser accionadas con una sola palanca, por lo

| que las dos corrientes de material y el aire se pueden conectar

y desconectar en comin. De esta menera se descartan falsas menio-
bras e irregularidades que tienen por consecgencia,mezcias bete-~
rogéneas dé la espume que sale y obstrucciones y ensuciemientos
de los canales y toberas.

El objeto del invento se representa esquematicamente en

ol dibujo con varios ejemplos de realizacidn.

Figurs 1 muestra le forma de realizaecién de todo el dispositivo,
visto esencialmente en seccién longitudinel.

Figurs 2 es una seccidn trensversal por la linea II-II de la Figu-

ra 1l _ '

Figurs 3 representa una seccion transversal pér le 1d{nea III-III
de la Figura 1

Figura 4 eszune seccidn por 1la 1inea IV-IV de la Figura 1, en es-
cala egrandade.

Figura 5 muestra und forme de realizacion de lea cazbeza del tubo
interior de alimentacién.

Figura 6 muestra el aparato de inyeccidn segdn el invento con la

s a#omizacién de le solucidn de resina sintética de salida
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medisnte un chorro de aire & presidn.- ]
Pigura % es una seccién transversal por le linea VII-VII de la Pi-
~ gura 6.

Figura 8 muestra otra forma de reslizacion del atomizedor mediante
una plece deflectora.

Figurs 9 mestra el aparato de inyeccidn con une cebeza de distri-
bucidén sugerida por el inQento, para el suministro de los
componentes del material esponjoso y del aire.

Figura 10 es una viste del lado frontal de la cabeza de &istribucidn
por le linea X-X de la Figura 9.

Pigure 11 es une seccidn de la cabeza de distribucién por le l{nea
XI-XI de la Figura 9. ‘

De unos depésitos noe representados se gaca, por las tube~
rias 10 ¥y 11 una meterie espumsente y un material adecuado, &l cusl
hay que estabiliizer, por ejempio resinam sintética, resins de urea
resina de carbamidas. Ambos componentes s¢ suministran. en formépe
aoiuciones 1{quides. Como medio de arrastre puede emplearse aire
a presion que, edemds, se suministra por los conductos 12 a la pare
te superior del dispositivo. La impulsidén puede reeligarse tembién
con ayuda de bombas, por e¢jemplo bombas de engranajes, para los
componentes liquidos. Si se emplea aire a presidn, se usardn enton
ces convenientemente vélvulag de presién, por ejemplo de baje pre-
sion 10m, 1lle, 12a, al objeto de ajustar la presidn en el tubo
de alimentacidn 13 pere la sustancia espumante propiauente dicha
Yy en el tubo de elimentecién 14 para la solucidén de resina gsinté-
tica. Ia sustencie espumente se hace paéar aqui por tamices 16, y
1a espumecion se bace ventajosamente mediente el emplec de bolas 15
de vidrio o materisl parecido, les cuales se mentienen en continuo
movimiento impulsadas por la corriente de sustancis espumante, por

lo que éste es agitado de forme perticularmente activa. El aperato

de inyeccién es simplificado y tiene menores dimensiones cuando
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ambos tubos 14,13 estén colocados concéntricamente entre s{. Los
tamices pueden ir ¢olocados en distintos lugares del tubo 13 sepa-
redos uno de otro. Por el extremo, este tubo tiene uns rosca 19 en
la que va arroscada ung tubuledura 17. Esta tubuledurs en forma de
cilindro anuler dispuesta concéntricemente al otro tubo de alimen-~
tacion 14 estéd equipeds, con peletas o cos2 perecida 17s & modo

de turbine. El montaje puede bhacerse .de manera qué las peletas
confieran & la sustancia espumente una torsion & la izquierda o &
la derecha, de maners que la sustencia entre en la cémars mezcledo-
ra formando turbulencie, . la cuel eété limitada por la tubulsdura 1%
as{ como por la pared 22 de la cémara. Les paletas también pueden
ir montades de modo que giren en sentido contrario, por ejemplo de
tal forma que la mited superior presente una torsion & la derechs
¥, la mited inferior, & la izquierde, o viceverse. Tembién puede
existir una distribucidén miltiple de torsidén & la izquierda y & la
derecha,

El otro tubo de alimentacidén 14, pare la solucidn de resi-
ne aintétiea tiene por el extremo unos medios de sujecién,'por ejem— -
plo una rosce 20, en 1la que se sujeta de forma sépersble una cebeze
de inyeccién 18. Segin 1le torme de realizacién se puede utilizer une
cabeza cilindrica de inyeccién oon uno o verios orificios 21. Dicha
cabeze de inyeccidn puede tener tambidén la forme de disco, de seg-'
mento esférico o de cualquier otro cuerpo esférico. Le solucion de
resina sintética entra & presién en is cémera mezcledora COmO un
chorro relativamente fino o en Torma de un haz de chorros. Se mejora
notablemente esta mezcla con el empleo de un cuerpo deflector 23
segin la Figura 1 y Figura 3, el cual vadolocado enfrente de ia aber
fura del tubo 14 de manera que 12 solucidn de resina sintétice inci- -

da sobre 1s superticie frontal y se atomice en pequefias particulas.
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Esta superficie frontal puede ser plana. La mitad superior e¢ infe-
rior pueden estar en dngulo entre si, de manere gue las respectives
superficies parciales deflectorss estén dirigidas en la aireccidn
de trensporte de la sustancizs deflectora. No obstante, la superfi-
cie frontal del cuerpo deflector puede tener también forma c¢énioa.

Pera reducir la resistencia a la corriente, la parte posterior del

cuerpo deflector esta concebida a modo defin cuerpo de rotecidn o

en forma de gota.
El cuerpo deflector 23 pueds ser regulable. Esta debidamen-—-

te atornillado en un eje 24 montado en un soporte 25. Dicho cuerpo

23 estd asegurado contra la torsidn por medio de pasadores 23a que

pueden deslizarse en ranuras dela pared 22 de lu cémara. En el eje
24 va montads una rueda cénica 24a con la que engrena otra rueds
cénica 26@ wnide 8l volante de meno 26. El cuerpo deflector 23 puede
correrse as{ hacie adelente y atrés variando el volante 26,

La pieza tubular delantera formada por la pared 22 de la
camara estéd atornillads por el lugar 22a en el tubo 13, por lo que
quitando el tubo 22 se puede dejar el descubierto la cédmars mezcla-
dora y los extremos de salida de los tubos 14 y 13. Después se pue-=
de desmonter la tubuladure 17 con les paletes 17a y cambiar ests
pieza por otra, la cual puede tener distinta forma @e peleta pare
congeguir una torsion diferente.

Si segin la Figurs 5 se utiliza una tobera cénics 18e, la
solucidn de resina sintétice sale del orificio 21a con mucha mayor
valocided y el chorro es mucho més fino y, por consiguiente, lasbo-
mizacidn también es mds fina todevia. Las cebezas de inyeccidén y 1los
cuerpos deflectores son preferentemente de metal.

-
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Para poder seguir influyendo sobre ¢l material espon-
joso en la cémers mezcladora se sugiere, segin el invento, otro
conducto 28 més pare urn ges & presidén edicionsl, por e jemplo aire
0 gas 002, en donde el tubito comunica por uno de sus extremos con
215 un depdsito de gas a presidn no representado. El otro extremo de-
semboce en le cémera mezcladora. Visto en sentido axial, la boce
de este tubito se encuentra detras de las psletas 17a, pero delan-
te de la abertura de salide de la solucidén de resina sintética.
Medisnte una entrada regulade se puede aumentar o disminuir la
220  espumacidn.
En la forme de realizacidn segin las figuras 6 y 7, 1la
atomizacién de la solucidn de resine sintétice suministrada por
el tubo 14 tiene lugar solo mediante un gas & presidn que se huce
* paser por el conducto anular 28a. La cabeza de inyeccidn 18a del
225  tubo 14 tlene orificios de salida 21a extendidos radialuente. El
conducto anﬁlar 28a desembofa en taledros individusles 28b, cuyos
ejes son perpendiculares, 8 los ejes de la abertura de salida 21a.
Con la selida del gas a presidn se produce un soplado en sentido
transversal del chorro de solucién de resine sintétice que sale
230 de los agujeros, por lo que la resina sintética,.sensibleménte nebu
lizade, es lanzada dentro de la espuma. El mimero de taladros'ZJa
corresponde 8l nimero de taladros 28b y puede ser elegido como con_
venga.
En el ejemplo de reelizacidn de la Figura 8, la tomiza-
235 cién tiene lugar, tanto por medio de uns placa deflectora 23b como
por el chorro de gas & presién que se suministra por el conducto
28b. La solucidn de resina sintética pase por el tubo 14 y un estre-
chamiento 14a en un recinco ensanchado 14b hacia la place deflectora.
23b montada de forms fija y desde ah{ sale redialmente hacis afuere
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por taladros 21b extendidos tambien en sentido radisl. La solucidn

de resina sintética que sals redislmente es distribuida por el chorre .
-de gas dirigido transverseslmente, procedente del tubo 28b.

En algunos casos el cuerpo deflector independiente 23 puew
de ir colocado todavia con movimiento giratoriqo y pudiéndose regulsy

fasi-el nimero de vueltas de dicho cuerpoe deflector. La cara frontal

de este cuerpo puede estar ademas equipada con paletes, laminas o -
cose parecida, de modo que se coﬁfiera a las part{culas lenzadas por
;1 cuerpo deflector una torsién a la izquierdes o derecha. Le cabeza
de inyeccidn puede también ser giratoria en su totelidad.

En las Figuras 9 8 1l se represents una ventajosa forme.
de reslizecion de la cabeze de distribucidén Zﬁ.El conducto 10 sirve
pera el suministro del materisl esponjoso, el conducto 11 pere 1la
solucidn de resina sintética y, el conducto 12, pare el aire. Para
cade conducto de alimentecidn se ha previsto un grifo 10a, lla y
12a. Los tres grifos pueden regularse el mismo tiemp§ cambiando 1a~
posicion de la Unica empufieadura 29, por lo que se-les puede abrir o

cerrar simultdnesmente. A este fin cadae grifo puede tener unas palan-

- ea 30 de doble brazo, cuyos extremos estén unidos entre sf{ por arti-.

culacidn conm listones 31 y 318 en los lugares 32 y 32a. Le empufiadura :
29 estd instalada junto 2 la palance del grifo central lla. Por va-
riacién de la empufiedurs 29 se accionan simﬁlténeamente las tres lla=-.
ves. Esta variacidn simulténea de los grifos puede realizarse tembidn
por via hidrdulica o eléctrica. | _

‘Pera simplificar el montaje y la produccién, le cabeza dis-
tribuidora 27 puede conster de verias piezas concéntricas entre si
las cuales estdn mutuemente unidas por tornillos corridos de su-
;écién 33, ¢ por unidn roscada. Una de las piezas 34 en forme de dis-.
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co tiene un cubo central para la sdmisidn de ls tubuladura 35 con el

- 11 =

taladro 36. Un cuello 37 de la cabeza distribuidora.34 forme uns oéd-
mara de aire alrededor de le tubuledurs 35. Deade este cémars llega
8l interior del tubo 14 un determinado mimero de orificios individus
les o un intersticio anuler 38. Si el aire comprimido pasando por
el conducto 12 llege a la cabeza de distribucidn, es suministrado
entonces el mismo medisnte un tprnillo de védlwula .39 & una palida
40 existente en la parte superior de la cabeza de distribucidn, y
desde aquf sigue luego a una .cdmera snmlar 41 concéntrica. Abriendo
otro taladro 50 por medio de uﬂ.tornilio de vélvule .39e, el cuzl tam-
bién estd colocado ventajosamente en sentido radial, se abre enton-
ces wne edmisidn én el cuello 37 y se deja libre le entrads a la cé-
mara de aire 42. Desde aqui el aire comprimido atraviesa el in-
tersticio 38, bien en forma de un fino chorro de aire, o .bien de
preferencia en forma de una pared neumdtica en anillo de circulos;
su velocided es relativemente superior & la que existe en la tubu-
ladura 35, 36 por lo gque esta tubuladuré rompe violentamente le re-
sina sintétios y la distribuye o abuece mejor. Cuendo se he produ-
cido un nuevo almeceamiento por las bolms 15, la resina sintétics
llega = la cémara mezeladora.i%.

Por un tsladro existénte en la cabeza de distribucidn
el material esponjosc es conducido & une .cémars anular 10b Que rodea
al tubo 13. Le pared delAtubo ests aqui perforada, existiendo por lo
tanto una infinided de orificios 43 por los que el materisl esponjoso
éntra dentro del  tubo grande 13, pasa por el tamiz 44 y lus boias
de vidrio 15 y, por consiguiente, llega tembién & la cémars mezcle-
dora. Merced @ esta disposicidn, la materis esponjosa queda distri-
buida por todo el contorno del tubo, resultando as{ una entreds més -

uniforme. El aire comprimido existente en le cémare snuler 41 puede

X
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171 egar & través de cierto numero de pequefias aberturas de paso 45,
46, almteriasl esponjoso, y & expulsar & éste. En la parte frontal
de 1m cémera 41 existe convenientemente montade una placa 47, por lo
que la camara gueda cerrada por un lado, mientres que por el otro
quedm establecida por los taledros 45, 46 una entrads de aire & la
materia esponjoss. Loa taladros estdn dispuestos en forme de anillo
cironlar, por 1o menos en une fila. De esta menera se consigue une
distribucién de aire por todo el contorno y une impulsidn mis unifor-
me de la materia esgponjosa. Entfe el disco 34 de la cebeza de distri-
bucion y la placa 47-existe, con fines de obturacion, une srandela
de junta 48 de un material resistente a les resinas plastices utili-
zades y & sus disolvente. las respectivas arandelzs estdn sujotas
por tornillos 33. ‘

Es ventajoso situar les filas de sgujeros 43, 45, 46 pars
la entrada de la materie esponjosa y del aire de tel modo, que visto
en seccidn longitudinel, gueden aproximedemente en un plano; con esto
se consigue un mayor afinemiento de la distribucidm de la materis
esponjoss, para 1o cusl se bacen orugar un chorro de materias espon-—
josa ‘con un chorro de eire &pare obtener una atomizacion intensiva.
El chorro de aire abarca aqui la cantided mdxima de materia esponjo-
sa; la atomizacién no sélo es as{ més fina, sino que también reguiere:
menos aire comprimido. El mismo shuegemiento y atomizacion afinedos
por los chorros de aire o por el intersticio anular 38 rigen también
correspondientenente para el cuello 35a de la tubuladura_35.

En un perfeccionamiento posterior del invento se pueden pre-
ver de modo regulable los orificios 43, a través de los cuales se su-
ministra le materie esponjosgdl tubo 13 desde el tubo de alimente-

‘cién 10. Se puede realizer el montaje de manera que existen tornillos

,/
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de valvula 49 dispuestos radislmente, paesados & través de la cebe-
za de distribucidn y eccesibles desde fuera, loa cueles con Sus ex-
tremogs encejan en los orificios 43, o modifican la seccion transver-
sel de éstos. For 1o tanto no so0lo se puede regular, pér accionamien
to de los tornillos 39, la sdmisidn de aire ¥, por lo tanto, la velo-
cided de transporte de la resine sintética en el tubo 14, sino tam-
vién la admisidén de sire y, por lo tento, le presidn de trensporte
en el tubo 13 del agente espumante propiamente dicho.

Aunque el dispositive sugeride por el invento se descri- .
be como una apareto-4é inyeccion para la elaboracién en régimen con_
tinuo de masas pléaticas esponjosas o0 cosa parecida, dicho apabato
no esta limitado solamente a este objeto. Se ie puede utilizar asi-
mismo pere mezclar entre si otros medios cualesaquiera. El aparato
en cuestidn puede emplearse, por ejemplo, pare mezclar un disol-
vente con otro liquido, que esté entremezclado con particulas de ma-

terias sdlidas. Por ejemplo pigmentos colorantes o cosa parecida.

- Pambién se le puede utilizer para seguir mezclando entre sf un cier-

40 nimero de componsnxealiquidos, liquidos previamente mezclados,

- ete., Puede emplearse tembién para preparar suspensiones finasmen-

te dietribuidas en l{guidos.

En un perfeficionamiento ulterior del invento ge puede pre-
ver una regulacion de presion, por ejemplo con accionamiento de mane,
delante de la emtrada de 1la solucidén de resina sintética en la vél-
vuls reguladora de beje presion, con 1a que se pueda aumenter o redu-
cir la velocidad y caudal de paso, al objeto de obtener de esta mane-
re espumes terminsdas de difrerentes pesos especiticos. De esta mane-
ra se puede conseguir que la espuma terminada salge del aparato de
inyeccion continuamente en forma de una mesa cremosa coberente, o.

.
~
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tombidén intermitentemente en forma de copos grandes, el resultado de-
pende de les condiciones de presidn existentes. Ademas, en el aparato
de iéyeccién propismente dicho se pueden instalar mapémetros pare con
trolar les presiones de los tres medios.

Ejemplo de eleboracidn de la umsa pléstica esponjosas

100 partes en peso de un p,ro&ueto de condensecidén de urea-
formal-dehido endurecible por &cido 7 200 partes en peso de agus dan
por resultado 300 partes en peso de solucidn de resiné'sintéticé,
por uns parte. 280 partes en peso de agua y 12 partes en peso de un
dcido fosférico al 85 % y 8 partes en peso de un agente espumen—
$e, por ejemplo un acido neftalensulfdénico tutiledo, den por resulte-
do, por otra parte, 300 partes en peso de solucion esponjosa con agen
te endurecedor. )

Ambas soluciones se someten en calderas independientes a2
una presién ( sire comprimido, pér ejemplo de 5 atm.) y por orificios
de galida existentes en'las calderas son impelidas hacls le pistola
palverizaedora por medio de tubos flexibles resistentes & la presidn.
Bstasboluciones entran entonces en las respectivas cémeras después
de aborir las llaves de baja presidn. El aire comprimido llega esimism:
e la pistola de inyecéién por un tubo flexible independiente, resis-
tente & la presidn. Después de sbrir les tres llaves con le palance
de acoplamiento, le solucidn esponjosa es espumeds en presencia de
aire comprimido, por ejemplo de una presién de :unas 5 atm. y al mis~
mo tiempo se pulveriza o nebuliza la solucidn de resina sintétics
y se megzcla intimamente con la espuma. la espums mezclada, terminada
sale de la pistola de inyeccion poco después de Haberse realizado la
mezcla.

'd

~ .
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Se reivindica ocomo nuevo y de propia invencion.

1.~ Perfeccicnemienios en los asparatos de inyeccidn para
ls fabricacidn demmsas plastioczss esponjosas, para fines de rellenc
y de aislamiento, caracterizados porque los tubos de slimentacién
pars los componentes & mezclar de la materia esponjosa, ete., estén
colocados en esencis perazlelamente entre s{ o concéniricemente uno den-
tro de otro, y desenbocan en une camara mezcladore, en donde por 1o

menos paré un tubo se ha previsto un dispositivo stomizador o de tur-

‘bulencia pare le disiribucidn fine de los componentes de la wmateria

esponjoea.

2.~ Perfeccionsmientos segin 1o reivindicado en el punto 1,
caracterizados porgque pars la atomizacidn se ne previsto otro tubo
sometido & presién y conductor de gaa; ¥ porque el orificio de salida
en el tubo conductor de 1 solucién de resing sintética estéd dirigido de
menere, gue el chorro de gas cruce o corte la solucidn que sale de
resine sintética .

3.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizadocs porgue en los conductos de aiimentacidén
para los componentes de la materia'esponjoaa, se han previsto disposi-
vivos de distribucién, por ejemplo %amicas, bolas méviides de vidrio o
cose parecida. '

4.- Porteccionamientos segin lo reivindiocado en 1os puntos
enteriores, caracterizados porgque por el exiremo de sslids de un tubo
conductor de los componentes de la materia esponjosa existe uns corons
que favorece la distribucion del medio, y que estéd equipada con pale-

tes o léminas.
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5.= Perfeccionsmientos segin 1o reivindicado en los pun-
tos anteriorés, ceracterizados porgque por lo menos frente al ori-
ficio de salids del tubo conductor de la solucién de resine sintq:
tica, ve montado un cuerpo deflector como dispositivo atoﬁizadbrb
' 6.~ Perfeccinmemientos segin lo reivindicado en los pun-

t08 anteriores, caracterisados porque el cuerpo deflector es re-

gulsble, y porque la regulecion consiste en un desplezemliento

axial y/o cepacidad de giro, realizéndose a meno .

7,- Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en los pun-
tos enteriores, caracterizados porque la cara frontel del euerpo
deflector es cénica, y estéd provista de paletee, ldminass, chapas.
desviadoras{b»cosa parecide, en donde le perte posterior del cuer-.
po deflector puede estar concebida a modo de cuerpo eaférico o
en forme de légrima.

8.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun-
tos - ; anteriores, caracterizados porque la placa deflectora
estd situede directamente delante de la mbertura de selide del

tubo conductor de la solucidn de resina sintética, y porque la cebe:

" za de inyeccidn tiene un determinado numero de orificios de salida

repartidos por diversos lugares.

9.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicado en los pun-
tos anteriores, caracterizados porgue la cebeza de inyeccidn estéd
concebida a modo de tobera.

10.- Perfeccionamientos gegn lo réivindicado en los pun:
tos anteriores, cara;terizados porque la cémars mezcladora es desmor

table, por ejemplo desatormillable.
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11+~ Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en los pun-
tos anteriores, carscterizados porque tiene ofro conducto parae el
suministro de wn gas & la cdmarse mezcladora.

12.- Perfeccionemientoa segin lo reivindicado en los pun—
tos enteriores, caracterizados porque la cabeza de -inyeccidn esté
montada con movimiento rotativo.

13.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun~
tos anteriores, caracterizados por una cebeza de distribucion pare
los conductos conductores de 1o§ componentes de la meteris esponjb;

ss y del gas, low cuales estdn colocados en les cémeras amnulares

" pare los medios.

14.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicedo en los pun-
tosAanteriores,'caracterizados porque en la cabeza de distribucidn
ve colocada una tululadura concéntrica al tubo central y que llega
a pqnefrér en este tltimo, la cuasl tubuledura junto con le pared
interiér del tubo forme por 1o henos una especie de canal de des-
borde, el cual estd en comunicacién con la entrada de ges de la ca-~
beza de distribucién.

15.~ Perfecoionamientos segin lo reivindicado en los pun-
tos enteriores, caracterizados porque la cémara de aire comprimido
estd rodeade concéntricamente por une segunde cémara de aire com~
primido y ambas cdmaras comunicen entre s{, y son regulables, median
te une aberturs de paso de seccidn variable existente en el cuello.

16.~ Perfeccionamientos segun 10 reivindicado en los pun-

‘tos anteriores, caracterizados porque le cabeza de digtribucidn

tiene de preferencia en uns segunda mitad gque puede unirse @8 la pri-
mers mitad del cuerpo distribuidor, uns cémara anular gque rodee el
tubo por el exterior, la cuel estd comuniceds con este tubo a través
de infinidad de sberturas radisles.
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1}.-‘Pbrfeccionamient08 segin lo reivindicaedo en l;sf§un-
tos anteriores, caraeterizados por varios taladros distribuidoes en
forma de anillo de efreulo entre la cémara exterior de eire compri-
mido y el tubo. “ '

18.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun=-
tos anteriores, caracterizados porque los orificios de salida pars la
materia esponjosa y la entrada de aire ectén dispuestos de tal mode
entre sf que los ejes de los taladros se crucen o se cortens

19.~ Perfecoionamientos segin lo reivindicado en los puntos-
anteriores, caracterizados porque el paso por los taladroé se regula,
por ejemplo, con los tornillos de valwvula.

20.- Perfeccionemientos segin lo reivindicado en los pun—
tos anteriores, caracterizados porque los grifos estén acopledos me-
diante wne varilla y se accionan juntamente, por ejemplo mediaznte
una empuiiadura

21.- Perfeccionemientos segun lo reivindicado en los pun=-
tos asnteriores, céracterizgdo‘porque para regular lg velociﬁaﬁ'aél
caudel de paso y 1a velocidad de la solucidn de resina sintétice se
be insteledo uns vélvuls de regulacidn delante de la vélvula de blo=-
queo do baja preeidn.

22.- Perfecoionsmientos segin lo reivindicado en los pﬁntos
anteriores, caracterizados porque para el control de las condiciones
de presién de los tres medios se han previsto unos mandmetros delante
de las védlvulas de baja presidn y/o en el aparato de inyeccidn des-
pués de los elementos de regulascidn,

23+~ "PERFECCIONAMIENIOS EN LOS APARATOS DE INYECCION PARA
LA PABRICACION DE MASAS PLASTICAS ESPONJOSAS PARA PINES DE RELLENO
Y DE AISLAMIENTO",

Teal como se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que conste de dieciocho hijas escrites e mdquina por una
sola cara y de sus correspondientes ditujos. -
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