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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 

perno resistente al desgaste que presenta notables ventajas 
sobre lo actualmente conocido, en lo que respecta a la 
duración al desgaste por rozamiento.

5. Como es sabido, los pernos o ejes de articulación
deben presentar en todos los casos una determinada resis­
tencia al desgaste, puesto que su forma de trabajo comporta 
el rozamiento entre la superficie del perno o eje contra la 
superficie del alojamiento en el que queda incorporado,

10. tanto si el giro del perno es intermitente como continuado.
En muchos casos, el perno o eje queda acoplado en el inte­
rior de un alojamiento que lo recibe produciéndose un ^s^uer-* ** *

zo entre dicho perno y el alojamiento por la aplicación
exterior de fuerzas en una y/o la otra pieza, a la vez.'que

.  * *

15. se produce un giro relativo del perno dentro de su aloja­
miento, al estar articulados dichos elementos. Entre las,
aplicaciones en las que se encuentra este tipo de trabpj^.se

* . *  ** w *pueden citar las articulaciones de las cadenas de rodiilp^,
se**en las que el perno o eje de un eslabón se articula en el.
* V.*1̂ **20. interior del casquillo de otro eslabón produciéndose esfuer­

zos entre dichos elementos que proceden de los esfuerzos de 
tracción que soporta la cadena, en su misión de transmisión 
de potencia, al engranar entre dos ruedas dentadas,una de 
las cuales es motriz y la otra es arrastrada. En este tipo 

2 5 . de aplicaciones, se presenta en muchos casos una notable
dificultad de engrase de la cadena de rodillos por el hecho 
de quedar montada al aire, sin una envolvente que pueda faci-
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litar el engrase de las articulaciones u otro medio de engra­
se y en muchos casos, con la influencia continuada de polvo 
atmosférico, barro u otras materias extrañas que no solamente 
dificultan el engrase de las articulaciones sino que proporcio- 

5. nan un medio abrasivo que aumenta notablemente el desgaste 
en las mismas. El desgaste producido en las articulaciones 
mencionadas se acelera con el tiempo, llegando a producir 
alargamientos sensibles de la cadena de rodillos que pueden 
tener consecuencias en la forma de funcionar de la transmisión, 

10. en el acoplamiento de engrane entre la cadena y las ruedas
dentadas,mayor desgaste de estas últimas y, en general, limi­
tan la vida de la cadena.

Se han dado a conocer muchos medios técnicos'para
* * *+ +*

aumentar la resistencia de la articulación con respecto al
15. desgaste, entre los que cabe citar la cementación y temple

* *de los pernos o ejes, nitruración, carbonitruración, croma­
do, etc. En los procedimientos actualmente conocidos se 
tienen limitaciones por la dureza superficial que es godible 
alcanzar en el perno o eje una vez tratado, por lo que,.**,

* e e

20. existe un limite en la vida de la articulación trabajando* ***1 *bajo unas condiciones determinadas. En otros casos, co&t?l?or 
ejemplo en el cromado de ejes, se obtiene una capa dura 
superpuesta enteramente al material del eje,que presenta 
problemas de anclaje y de tenacidad,por lo que proporciona 

25. una capa dura pero frágil, que se puede descascarillar con 
el uso.

El presente Modelo de Utilidad soluciona de modo 
satisfactorio los inconvenientes mencionados y constituye un 
importante progreso para el aumento de vida de las articulacio-
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nes perno-alojamiento, especialmente en el caso aplicable a 
articulaciones de cadenas de rodillos.

El presente Modelo de Utilidad se caracteriza por 
la constitución del eje a base de un material de núcleo con 
una composición determinada, normalmente correspondiente a 
un acero y dos zonas sucesivas sensiblemente cilindricas, de 
reducido espesor situadas en la periferia del núcleo, la más 
profunda de las cuales comprende carburos de cromo y carburos 
de cromo y hierro, con un contenido total de 60% aproximadamen­
te de cromo y dureza del orden dé 1.600/2.400 Vickers, quedan­
do rematada con otra zona exterior de carburos y carbonitruros 
de cromo con un contenido total de cromo aproximadamente
del 70% y una dureza aproximada de 1.000 a 1.600 vické¡?s. El* **
conjunto de las dos zonas superiores al núcleo tiene un
espesor comprendido entre 5 y 25 mieras y una dureza eTí*

* *
cualquier punto superior a 1.000 Vickers con carga de 100 
gramos.

El núcleo queda realizado a base de un acerp a^ecua-
*.* ** * *do a las características de resistencia deseadas para.cp^aa a * 
a a * *aplicación concreta. La capa externa superpuesta presenta
f  ̂*además un acabado superficial muy liso con valores Ra=tf,f0-0,30 

mieras.
Para su mejor comprensión se adjunta a titulo de 

ejemplo un dibujo explicativo del perno objeto del presente 
Modelo de Utilidad.

En la figura 1 se representa una sección transver­
sal de un perno realizado de acuerdo con el presente Modelo 
de utilidad, apreciándose en la figura 2 una sección longitu­
dinal del perno montado en una articulación.
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Tal como se representa en las figuras, el perno 
objeto del presente Modelo de Utilidad queda constituido por 
un núcleo -1-de acero, siendo de forma cilindrica y llevando 
incorporada una zona -2- sensiblemente cilindrica, constituida 

5. por carburos de cromo y carburos de cromo y hierro con un 
porcentaje total de un 60% aproximadamente de cromo y una 
dureza Vickers comprendida entre 1.600 y 2.400, incorporándose 
encima de esta zona, otra zona terminal -3- constituida por 
carburos de cromo y carbonitruros de cromo con un porcentaje 

10. total de cromo aproximado al 70% y una dureza Vickers aproxima­
damente de 1.000 a 1.600 unidades. El espesor conjunto de las 
zonas -2- y -3- queda comprendido entre 5 y 25 mieras. El
conjunto del perno queda incorporado entre placas extremas -4-* **+ **
y -5- montadas a presión sobre el perno y fijadas de modo

15. conveniente, quedando alojado el eje en el interior d&.gn ori-
.*ficio receptor -6- del brazo -9-, cuya anchura se extiende 

prácticamente a la separación existente entre las caras inter­
nas -7- y -8- de las placas laterales -4- y -5-, con un.deter- 
minado juego intermedio. **+*

* * *

20. Con la disposición dicha se consigue una vida mu-. *<*
* * *cho más prolongada en la articulación, habiéndose observado 

que el aumento de vida por la constitución mencionada de la 
articulación llega a valores del orden del cuádruplo de ar­
ticulaciones constituidas con otros tipos de pernos o ejes,

25. consiguiéndose además una gran tenacidad en todas las piezas 
integrantes de la articulación. Al propio tiempo se logra una 
importante resistencia contra la corrosión, que nuevamen­
te contribuye también a mejorar el comportamiento de la pie­
za frente al desgaste.

f
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Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifiqu 
la esencia del perno descrito, será variable a los efectos 
del actual Modelo.

**** **

* .*
** + W *
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N O T A.
Se reivindica como objeto de este registro por 

Modelo de Utilidad:
1.- Perno resistente al desgaste, del tipo utili­

zado en una articulación constituida por un perno interno 
acoplado por sus extremos a sendas placas y alojado en un 
hueco cilindrico que recibe al mismo en su interior,consti­
tuyendo conjugadamente la articulación, caracterizado porque 
al perno con núcleo de acero quedan incorporadas dos zonas 
envolventes sucesivas, sensiblemente cilindricas una inter­
media y otra exterior, cuyo espesor conjunto es del orden de 
5 a 25 mieras, poseyendo la zona intermedia un porcentaje
aproximado del 60% de cromo en forma de carburos de ctpmo y ̂*** **
carburos de cromo y hierro, con dureza comprendida entre
2.200 y 2.400 HV y comprendiendo la zona externa un ^0<%.de

.  *
** *cromo en forma de carburos de cromo y carbonitruros de cromo 

con una dureza HV aproximadamente 1.600.
* * * * *

2.- Perno resistente al desgaste, según la rejLvin-
' ' .* * *dicación 1, caracterizado porque la zona intermedia t^ueda

unida con el núcleo y con la zona externa por difusión, sin* +*
i ; *solución de continuidad. **

Sean cuales fueren las circunstancias que concu­
rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en 
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

25. 3 "PERNO RESISTENTE AL DESGASTE".
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Consta la presente memoria de siete hojas folia­
das, mecanografiadas por una sola cara y del dibujo unido a 
la misma.

Barcelona, 2  1 MMO 1985
P. A. de D. José M* MINGUEZ Alhajar

ALFONSO DURÁÑ
p. P-J ___
Fdo.: LUÍ*A. Oufón Moya

JR/tb.
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