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La presente invencién se refiere a un cilindro tu-
bular para el acondicionamiento de hilados a tefiir, mediante
el cual se consigue evitar las irregqularidades en el tefiido
y los desperfectos en los hilados.

Los cilindros conocidos hasta ahora para acondicio-
nar hilados destinados a su tefiido tienen inconvenientes de-
rivados de la falta de compresién regular en toda la longitud
del conjunto. En otras realizaciones compactables ocurre que
las aberturas del cilindro forman rebabas hacia el exterior,

gue puedsn dsteriorar los hilos.

También hay que sefialar que el hilo bobinado ‘alre-
dedor de los cilindros ejerce una extraordinaria presidn en

sentido radial hacia el centro eje del cilindro, lo que obli-

ga a que éste posea una resistencia suficie-te para sopbftér
esta presiédn.

Con el fin de solucionar los inconvenientes expues-
tos se ha ideado el cilindro objeto de la .nvencién, de39§h—

figuracién sencilla , pero muy eficaz. e e e

El cilindro en cuestién es de configuracién tubQXar
y se caracteriza fundamentalmente por el hecho de que presen-
ta una pluralidad de acanaladuras y resaltes anulares alter-
nados entre si, en el fondo de cuyas acanaladuras se encuen-
tran orificios de paso del tinte, cuyas acanaladuras y resal-
tes confieren al cilindro cierta capacidad de compresidén en
sentido longifudinal cuando el pagquete de hilado bobinado al-
rededor del cilindro es compactado longitudinalmente.

Para la mejor comprensidén de cuanto queda descrito

en la presente memoria, se acompafia un dibujo en el que, tan
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solo a titulo de ejemplo, se representa un caso practico de

realizacidon del cilindro.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en un
cuarto de seccién del cilindro, y la figura 2 es una vista

en planta.
El cilindro tubular de referencia'general -1- pre-
senta en los dibujos una pluralidad de acanaladuras anulares
(

-2-, que alternan con nervios anulares -3-, lo que confiere

al cilindro cierta capacidad de compresidén en direccidén a-

xial.

En el fondo de las acanaladuras -2- hay unos *oYTfi-

cios -4-, con el borde -5- saliente hacia el interior del ci-

lindro -1-.

Como se deduce de todo lo descrito y por la o@ﬁei—
vacion del dibujo, el cilindro tubular -1l- se comprime cuan-
do el paquete de hilo es compactado. De esta forma se consi-
gue dar una uniformidad a todo el hilado bobinado alredéggg

. : . . N . - e G
del cilindro y, en consecuencia uniformizar la tintura ded -

mismo. < 0

En la compresién del cilindro no se producen reba-
bas al exterior, como ocurre en otras realizaciones, porque
los bordes -5- de los orificios estan orientados de origen
hacia el interior del cilindro y no alcanzan a los hilos si-
tuados alrededor del mismo.

Por otra parte, los nervios anulares -3- confieren
al cilindro la resistencia necesaria para resistir la presién

radial a que se ve sometido por el hilo bobinado de su alre-

/

dedor.



A pesar de las ventajas que aporta el cilindro tu-
bular descrito, su fabricacidén no ofrece mayor dificultad que

la de los cilindros utilizados actualmente.

Seran independientes del objeto de la invencidn los

materiales empleados en la fabricacién del cilindro, formas

y dimensiones del mismo, y cuantos detalles accesorios puedan

presentarse, siempre y cuando no afecten a su esencialidad.
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REIVINDICACTIONES

1. Cilindro tubular para el acondicionamiento de
hilados a tefiir, caracterizado esencialmente por el hecho de
que esta dotado de una pluralidad de acanaladuras anulares a
su alrededor, gue alternan ¢on unos nervios asimismo anulares,
cuyos nervios y acanaladuras confieren al cilindro cierta ca-
pacidad de compresién en sentido longitudinal al compactar el
hilo bobinado a su alrededor, presentando el cilindro unos

orificios distribuidos reqularmente para el paso del tinte.

2. Cilindro tubular para el acondicionamiento de
hilados a tefiir, seguin la reivindicacién anterior, caracteri-

zado por el hecho de que, ventajosamente, los orificios estén

situados en el fondo de las acanaladuras. v @
3. Cilindro tubular para el acondicionamiento de

hilados a tefiir, segin las reivindicaciones 1 y 2, caratteéri-

zado por el hecho de que los orificios presentan sus bordes

ligeramente salientes hacia el interior del cilindro. °, %.

4. Cilindro tubular para el acondicionamiento de
hilados a tefiir.
La presente memoria consta de cinco hojas foliadas.
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