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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE
PATENTE DE INTRODUCCION
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-

P ESPANA

por diez ahos

afavor de GLEN-GERY SHALE BRICK COMPANY

con domicilio en  RRADINGs Pennsylvania, United States 0Ff Ame-
rica,

de nacionalidad Amﬁcm

por “PROCEDIMIENTO PARA FORMAR BRIQUETAS DE ESPATO FLUOR™

-- te .l D “ s . . - ~

y que Henen por origen Lia patente americana n? 3.044.140 de la
firme solicitante. i
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Le presente invencidén se refiere a un procedimien—
40 pars hacer briquetas de espato fluoxr y, en peartiocu—
laxr, a un procedimientd para hacer briquetas de empato
fluor de finos de este mineral.

Espato fiuor es el nombre comercial dade a la fluwo-
rita mineral que, guimicamente, es flusraro de calcilo
(CaF,)s ¥ que se produce en los Estados Unides ¥ algu-
nos paises extranjeros, inclufdeé Italia, Terranova,
Cexdefia, Méjico y Espafia. EL producto matural proceden-—
te de las operaciones de mineria, ya ses por el proce-
dimientc de edplotacién a clelo mbleric o por explota—
cién en pozo profundo, estd formado por agregasdes de
diversos tamafios, junto con cierta cantidad de matexial
en polvo, finsmente dividido, de reducido tamsfic de ma-
lla, denominade finos de espato fluor. A cause de la
manipulacidén que forzoseamente entra en el transporte
de los agregados desde lss minas hasia el usuario de-
finitivo, se produce una cantidad de finos progresiva~
mente mayor en c¢ada fase de la menipulacifn, la mayor
parte de los cuales no e8 ubtilizable ¥ se¢ congiders co-—
mo desecho o desperdicio.

E1 espato fluox es, en la actualided, la dnica
fuente comercial de fluerina y es necesario para la pro
duceién de aluminio, acero y écido hidrotiudrico, asi
coro paxrs la producceién de produotoé tales como ol 228
frebn, gasolina alta en octano, cristal y uténsilios
de hierro eamaltado. EI espato fluor es absolutamente
esencial en la operacién de fusidn del sistema ferro-
metalirgico, gue comprende la fakricacién de =zcexro por
el procedimiente Martin-Siemens, procedimiento por ar-
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¢o elécirico, slatema de cubllotes y por ofras varias
formas conocidag de fundicidn del acerc. Actuelimente,
se precisan alrededor de cinco libras de espato fluor
pera fundix cada tomelada @e acers y esta centidad se
afiade a ia hornada de acerc fundido ex; su forme de a~
gregedo. -

A cause de la cantidad excesiva de finos o polve
finamente dividido producida cade vez gue se toca el
espato fluor, es dificil, ocupa mucho tiempo y es cos-
toso medir ls cantlidad de espato fluor necesaria para
eada hornada de acero fundido. Ademés, los finos que
hay presentes conm los egregados de espebto fiuor no pue~
dex utilizarse para cargar wm hormo de fundioidn de a-
cero a cansa de su baja gravedad especifica, debido a
su estado finamente dividido. En lugar de hundirse en
ia carga fundida, son goplados por el canal de llemas
¥ se pierden. Estas pérdidas de carga, aiiadidas a las
pérdidas por almacenamiento y manipulacidn debido a la
o:éeacién de finos, hen significado un factor de gastos
w83 en el procedimiento de la fundicidn del acerc y han
hecho imposible el uso comercial del dmico grado de es—
pato finar que mayormente se prefiere a causa de sus
elavadas condiciopes quimicas, gque estén per encima de
los materiales de espato fluor actualmente wtilizados,

Hey Vvarias clasificaciones de grados de espato fluox|

La ¥Ynica que actuslmente se utiliza en los profedimien-
tos meteldrgicos se define oomoe "grado metaldrgico® y
consiste en, aproximadamente, um 72,5% de unidades e-
fectivas de fluerure de calcic., Una "unidad efectiver
de espato fluor se define como el contenido de fluoruro
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de calcio mencs dos veces y media el contenido én si-
lice. ET aflice es uwuna impureza contenids en el espa-
40 flusr que degrada drésticamente su efectividad eco~
no fundente, Si no se produjeran las pérdidss debido

a la creacién de finos, emtonces la indusiria metalir-
gica preferirfa utilizar la clasificacidén de espatoe flu-
or definida como ®grado &cido®, que tiens un contenide
ninimo de fluoruxt de calcioc del 3P y un contenido

de silice que generalmente no excedée del 1.2% ., E1
ngrado metaldrgico® mimca contiene més de un 85 de
fluoruro de calcio’y puede contener hasta un 0% de
silice. ¥a que la efectividad del espato fluer come
fundente es funcién directs de las "unidades efecti-
vas® del fluoruro de calcic gque sen asequibles para rea-
ceionar como fundente, eg, pues, evidente que el "gra-
do 4cido" es mucho més efective en su propuesta fun—
cibén que el #grado metaldrgicov,

Sin embargo, por cuanto que el espato fluor de
ngrado Acidov es mucho m&s costoso que el “grado mete~
Idrgicer, lag pérdidas debidas a la ocurrvencig de fi-
nos antes de wiilizar el espato fluor han hecho probi-
bitiva su utilizacién en los procedimientos metalvirgi-~
¢os hasta la fecha. De agui que el uso del espato fluox

de "grndo 4cido® se haya limitado casi exclusivamente

a serviy de fuente de materias primas en la produccién
de fcide hidrofludrieo y, & au vez, de fuente para la
produceidn de fluorina.

Anteriormente, se ha imtentado utilizar comercial-
zente log finos de espato fluor, formado aglomerantes
presentados como pilidoras o formas similares, pexo los
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materiales aglutinantes que se han utilizado en tales
procedimientos forman parte integrante de la masa mo—
delada, unifl.cada, y degraden la efectividad del mate—
rial de espato fluor como fundente. Ademis, pueden pro-
ducir impurezas en el producto de acéro acabado. Asi
pues, estas unidades modeladas no han resultado satis—
factorias para utilizarles en los procedimientos para
le febricacién de acero comerciale '

Si los finos de espate fluor, por si, afiadiéndoles
agua 6 no, se comprimen en moldes o troqueles y se ca-
lientan a una temperaiura lo necesarizmente elevada pa-
ra formar una briqueta, el producte formado se adhiere
tenazmente al molde o trogquel y ne puede retirarse de
éatos. 81 se afiade agua a los finos de espato fluor,
por 8, 'y la mezcla se modela ¥ secs sin utilizar mol-
dea 0 troqueles, entonces ge desintegra immediastamente
gque se tocs.

Por congiguiente, un fin de esta invencibn es uti-
lizax las particulas de polvo finamente divididas, o
£inos, que se forman durante la manipulacién de los a-
gregadoa de espato fluor o que se producen intenciona-
demente como fuente de materias primas para la fabrica-
cibén de dcido hidrosulflwdrico, y que hasta ahora han
gido imatilizables como fundente en las cargas de los
horuos de acero fundido, aglomerandae los finos en masas
modeladas y unificadas. Cuando los finos se han produci-
do intemcionadamente por ' medio de procedimientes corrien—
tes de concentracién de minerales, para utilizar como
fuente ¢ suministro de materias primas para la fabrica-
cién de éecido hidrofludrico u otros usos, reciben el
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otro £in méds de la invéncién es proporcionsr un
procedimientoc pars hacer uma brigueta de espate fluor
que consiste, esencialumente, en finos de espato fluor,
en que los finos se comsolidan en una masa unitaria,
86lids y emtrelazada.

Otre fin de la presente imvencidn es proporcionar
ul procedimiento para producir una brigueta de espato
fluor de forma y peso predeterminados, consisbente esen—
cialmente en finos de espato fluor que estén consolida=-
dos y unides entre si em sus superficies adyacemtes de
forma que puedan resistir la manipulacién que forzosa—
mente entra en el transporte sin disgregarse em polvo
inservible, finamente dividido o finoa.

En lz consecucidén de los fines de la presente in~
vencidén, una de sus principales caracteristicas reside
en el hecho de mezclar los finos de espato fluox con
un materisl aglutinante, cuyo materisl permanece en la
mezcla durante las primerss fases del procedimiento ¥y
rermite el maodelado de los finos en un molde o troquel;
asimismo, ayuda a la retencién de la forms moldeada du~
rapte ol secado, pero se elimina durante la fase subsi—
guiente de calentamliente de la masa modeladas, ¥y ol pro-
ducto resultente estd formsdo esencialmente por una ma-

sa @dura, porosa, de finom de espato fluor entrelazados,
consolidades, unidos entre sf por sus superficies o ce~
ras adyscentes, y cuye mesa no se disgrege en fimos o
polvo fino, imitil, cuando se toce o manipula.

Otros fines, cerscteristicas y ventajas de la pre—
sente invencién irédn apareciendo conforme se describa
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el presente descubrimiento,

Bésicamente, el procedimiento para la fabricacidén
de briquetas de espato fluor comprende la utilizacidén
de fines de espato fluor, como son 1os:"_finos de ®grado
Acido®, aglomerados en masas modeladas.de pese predeter—
winada, que pueden tocarse y manipularse fécilmente,
sin disgregarse de nuevo en finos.

Bésicy para la invencidén, ea el descubrimiento de
que los finos de espatc fluor puecden mezelarse con un
aglutinante gue presente las caracteristicas de ayudar
8 la formacidén de una masa modelads de finog, como, por
ejemplo, mediante moldeo, de colaborar en la remocidén
del molde y mantener la forma de la mase mientras se
sece ¥y posteriormente se calienta a una temperatura lo
suficientemente alte para consolidar y entrelazar los
finos individuales en una mass unitaris, dura y densa,
no desemejante a un ladrillo, en la que las particules
se adhieren apretademente enire si y no se disgregan en
finos ouando se manipulan ¢ tocan posteriormente. Ademés,
después de cumplir dichas funciones, el material sgluti-
nente presenta Ia particularidad de que se elimina de
iz mesa modelada durante ls fase de calentamiento, de
manera que no gueda mingdn rastro suyoe en el producto
final, ouyo producto consiste esencialmenie en una ma~

sa porosa de finos de espato fluor apretadamente ligados.

De este modo, el material sglutinante se encuentra pre—
seute ten s8lo en las primeras fases del procedimiento
¥ realiza la funcién de mantener los finos unidos hasta
el momento en que la temperatura del interior del hormo
hace que los finos se liguen entre si mientras se elimi-
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na el aglutinante, por volatilizaciér, por ejemplo, de
la masa.

Entre lds aglutinentes que presentan las caracte-
risticas necesarias para este fin, estén los producios
tan conocidos como son las ligninas sulfonadas o ligrno-
sulfonados, que 88 obtienexm principalxiém:e de las aguas
residuales de sulfito resultantes de los procesos de
lignito para reducir a pasta materias lignocelulosas,
inclufdos los ligmosulfonatos de metal de base, como
el sodio, el potasio, el amonio, el litio, etc.

E1 principal constituyente de las aguas residusles
de sulfito es el 4cido lignosulfénice, que genseralmen-
te eatd presente en forma de una sal que corresponde
al material de base particular utilizado en el proce~
dimiento de reduccién a pasta de sulfito. Las bases més
commes utilizedas comprende el sodio, el potasio, el
litio, el amonio, ete.

Como cousecuencia nabtural durente el procedimiento
de reduccidén a peste, se encuentra cierto anlmeroc de &~
cldos fendlicos en las sguas residusles de sulfito, ¥
el tratamiento alcalino de las aguas, como por ejemplo
con hidrxéxido de sodio, produce la formacién de sales
metélicas de alcall de los foidos fendlicos mezclados
de las sguas residusles de sulfito, Estas sales metéli-
cas de aloal{ han demostrado ser particularmente epro-
piadas como aglutinantes en ol procedimiento de la in~
vencidén. La West Virginia Pulp and Paper Co. vende, con
el nombre comercial de *Indulim C-Special® una sal sé-—
dica de 4cidos fendlicod mezclados obtenida por el tra-
tamiento con NaOH de sguas residuales de sulfito. Tam—
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biédn som spropiades los derivativos fendlicos de las
aguas residueles de sulfito, como los obtenidos por la
reaccidn de fenol y otros compuestos fendliwss con las
sguas residusles de sulfito, de acuerdo con los proce-—
dimienios ya conocidos.

Paxra aglomerar finos de espabo fluor de gra&o boi-
doy, se mezcle una cantidad conocide de ellos con wn Q.1
hasta sproximadamente un O.3¢ por peso. de iignina sul—
fonada, como es un lignostifonato metélico de alcalf
o la sal de sodio de 4cidos fendlicos mezcladosk obte-
nidos mediante tratamiente alcalino de aguas residuales
de sulfito, nscesiténdose més o menos centidad de ligni—
na parsg condrarrvestar el grado variante de medad que
es propio en los finos de espato fluor, por lo genexal
de ur 7 a un 123f por peso. Se consiguen mejores resulta-
dos cuando el contenido de humedad es g partir del 9 al
9, 5.

La megcla de una pequefia cantidad del aglutinante
8eco 0 upa suspensién acuosa del mismo con une gran can—
tided de finos puede efectuarse mejor en uma mezcladora
mecénica de contracorriente y um tiempo de mezcla de a-
proximadamente diez mimito.s es el mecesario pera formar
una mezcla homogénes. Desde luego, el tiempo variaré
segin el sparato mezclador perticular utilizado. Cuando
se mezcls una suspensidn acuosa de aglutinante con los
fincs de espato fluor, hay que tener cuidado de que la
cantidad total de hamedad de la msgzcla no exceda de un
124 por peso del espatc fluor. Es preferible utilizar
un aglutinante que zea soluble én la pequefia cantidad
de humedad dispomible en el espato fluor.



™y

x5

25

DR T0
7, L b

La mezola se treslada luego a uns mfguina de api-
sonar, mecénica o hidréulica, en que los émbolos obli-~
guen g Ba mezcla preperada & entrar en moldes de tama-
fie predeterminadce, cuyo producto moldeado resultante
tendri un peso predeterminado. 0 también, las masas
pueden moldearse a mano. Los moldeos asfi obtenidos se
colocan en un secador ¥y se secen, preferentemente has—
ta que el contenido de humedad sea inferior a un 0,2%
POT DesQ,

Después de la operacién de secade, las piezas mo—
deladas se colocan dentre de un hormo y se calientan
& un régimen de hastia 82 F por mimto hagta alcanzar
una. temperatura final dé 1650¢ P a 18509 P (8399¢ a
10102 0), despuds de lo cual e retiran del horho y se
dejan énfrigr a la temperaturs smbiente.

Bl procedimiento de calentamiento elimina total-
mente todo rastro del aglutinante, segin se ha determi-
nadc por medios quimicos ¥y espectrogrificos, de formsa
que es totalmente gparente que la Mrnica funcidén del a—
glutinante de lignina sulfonada es manbtener juntos los
finos de espata fluor hasta el momenteo en que la tempe~
ratura liga dichos finos entre si.

El sliguiente gjemple es meramente ilustrativo de
la invencidn y no debe considerarse como limitador del
aloance de la misma de ningin modo.

Ejemplo T

Ung cantidad dada de finos de grado 4cido, de te—
nado que pueda pasar el 100% e través de una criba de
100 de malla y un 60% a través de una criba de 325 de
malla y oonteniende un 9% de humedsd, se mezclé con un
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0.3 por peso de una sal sddica de dcidos fenblicos mez-
¢lados obtenidos mediante tratamiente alcalino (NeOH)

de aguas residusles de sulfite (Imdulin C-Bpecial), has-
ta gue se obtuvo una mezcla homogénea. Lsa hezcla se tras-
1ladd a una miguing de apisonar, de accionamiento mecéd-
nico, y se le dfo la forma de un *ladrillo”, que tenia
un pes¢ predeterminsdo de alrededor cimco libras. Los
#ladrillos” o briquetas asi modelados se secaron en un
secador ¥y iuego se colocaron demtrs de un horno y se
calentaron & un régimen de 62 F por mimuto hesta slcen-—
zeT ung temperatura finsl de 1750% F (954.4¢ C), tras

1o cusl se retirsron del hormo ¥y Se dejaron enfriar s
Ja temperatura smbiente.

El calentamiente en el horno elimind totalmente
todo vestigio del aglutinante, tal como se determind
por medio de endlisis quimico y espectrogrigico.

El asndlisis de le muestra de "ladrillov mostré qus
tenia la siguiente composicidnusz

CEF2 eevessscnssssessevssces 37663 DO ciento

SI02 eeescesscnsnorccencrsrce 1e04 ® ¥

020 evoesescssvsscnsssscves 0093 7 W

R203 ececrverseorscaccnsnssd 013 # "

CW  cvecssesvoscsssososnses Huellas

PB  (evcciscscoveossvsssssces Nada

ZR  seescevrssssccscssssresess Nada

BE  eeecscsecscersssesssves 0O0lpor ciento

Potal A€ Seesesvecsscsscssses Eitellas

Unidades éfectivafeieencaeess 95.03

R203 es la férmmla utilizade por el gremio para in—
dicar une mezcla de ciertos Sxidos metélicos tales como

EE IR SN —. Ce 8 e s . ae -
- - ——— ek  mowa
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el aluminic, el titanio y los éxidos de hierro.

8¢ ha podido comprobar gue se codsiguen mmy buenocs
resultados cuando el horno se enciende a un régimen de
aproximademente 22 8 8¢ F por mimuto hasta alcanzar u-
ns temperatura finsl de 1650¢ a 18502 F (8399%e¢ -~ 10109
C). &vn ocuande podria utilizarse un régimen de menos”
de 22 P por mimito, es ilmmscesaric prolongsr el tiem~
po de celentemiento y aumentar ol coate del producto
final.

Se prefiere una torta de filtro de especificamen—
e ®"ghade Acido" (100% a través de una oriba de 100 de
malla y, por ld‘ménb&‘, un 0F & través de un 325 de ma—
1la), pars moldear una masa que itenga el aspecto, le
foma y el peso de un ladrillo que pueda servir de fun~
dente en un procedimiente de fundicidén de acero, para
sugtituir el método actial de cargsr en el hormo tams~
#os, formas y pescs irrvegulares de espato flour en te-
rrones. Fabricande estas briquetaz de eapato fluor en
mnldedes que pesen aproximedamente oince libras cade u-
na ¥y sabiendo el peso de la cargas de ecero fumndido §en—
tro del horns, se puede fAcilmente afiadir el mimerc o=
xacto de brigquetas de espate fluor necesariss para ser-
vir de fundente, ya que, aproximadamente, se precisa
unz briqueta de espato fluor pare cada tonelads de a~
cerce oo .

Aun cusnde el punto de fusidm, 2480¢ F (13602 ¢),
de la briqueta de espato fluor formada médiante sl pro-
cedimiento, objeto de 1la presente invemecién, es o) mise
mo gue para el espeto fluor en terrones corriouies, es-
te; cuando se somete a una temperatura de sproximada—
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mente 12002 a 14002 F (6492 a 7602 ¢), ee desimtesrs,
debido el aliWic @6 Lasé fudrzas ifteriores de tensifn
de su estructurs, antes de alcanzar su punta de fusidn.
La briqueta de la invencidn, por otrs parte, regigbird
temperaturas micho mis elevadas y se disolverd en una
fundicién de acerc antes de desimtegrarse.

gtiligando las piezas modeladas formsdas mediante
el procedimiento de la pregsemte invencidén, ya no seré
nacesaria gque en les instalaciones de acers o acerias
se tengan que apilar grandes cantidades de espatec {Iunor
en medios cerrados y sufrir grandes pérdidas de espato
fluor que s8¢ (eshaga en forma de polve fino inutiliza—
ble. En su lugar, shora ses puede gprovechar todo el es=-
pato fluor edquiride, en forms de ladrilles y hechos
de acuerdo comn ests invencidn. Ademés, por vez prime~
ray, serd mis econdmico utilizar el espato fluer de “gra-
do scido¥ para finse metaldrgicoe, tales comc son 10s
diversos procedimientos pars fundir acero, a causa de
1a prosencia de més “wnidades efectivmav de flusruro
de calcio, por unidad de peso. ®

NOTA

Se reivindican, no como mieves, sSino COWO DO CONO~
cidos ni practicados en Espafia, pars gue sean objeto
de ula Patente de Intraduccidén en Espafia, por diez a~
fios, los puntos siguientes: '

lg,~ Procedimiento para formar briquetas de espa-

to fluor, Que comprende el modelar uns mezcla formada
esencialmente por finos de espato fluor de grade 4cido
¥ alrededor de ux Q.1 a unk 0.3 por peso de um agluti-
nante de lifnins sulfonsda, siendo el contenido total
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de humedad de dicha mezecla de un 7 a un 12f aproximada~
mente por peso, gecando la masa modeleds ¥y caleutbando
la masa seca a un régimen de alrededor 2¢ a 82 F por
minuto hasta alcangar wa g.rac'lo de temperstura suficien—
te pera eliminar aicho sglutinante de dicha masa mode~
lgds y conmsolidar dichos finos en una masa unktaria,
porosa, dura y densa.

28,— Procedimienta para formsr briguetas de espa-—
to fluor, tal y como se define en la reivindicacién i,
en o) gque dicha mezcla tiene un contenido total de hu-
nedad de un 9 & un 9,9 DPOT pPesv.

38,- Procedimientd para formax briquetas de espa-
+o fluor, %al y como se define en la reivindicacién 1,
en el que dichos fimos de espabto finor ds grado 4cido
tienen un tamafio tal gque un 100 por ciexnto pasa 8 tra-
véa de una criba 8¢ 100 de malla y, por lo mencs, un
60 por ciembto pasa @ través de una criba de 325 de ma~
1la.

43.~ Procedimiento para foxrmar briquetas de espa—
4+0 fluor, tal y como se define em la reivindicaeciédn 1,
en el que diche mase modelada seo seca hasta alcenzar
un comtenido de humedad de menos de um Q.2 por peso.

58,-Procedimiento para formar brighetas de espa-—
40 fluoxr, tel y como se define en larrxeivimdicscidn 1,
en el gue dicho sglutinante de lignina sulfonadz es un
lignosultonato metdlico alcalino,

68,~ Procedimionto pars former briquetas de espa-
to fluor, el y como se define en la reivindicacién 5,
en ¢l que dicho lignosuifonato metdllon alcalinoc es un
lisnosuifonato de sodio.
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78,~ Procedimiente para formar briquetas de espa-
to fluor, tomprendiendo el modelado de una mezecla gue
estd formada esenfislmente por finos de espato fluor
de grado fcid: y de alrededor de un 0.1 a uX 0.3 por
peso de un aglutinante que es una egl metdlica ds alca—
1% de Acidos fendlicos mazclsdas de sguas residuales
de sulfi®:, teniendo dicha mezcla un conbtenido sotal
de Immedad de aproximadamente un 7 a un 12 por ciente
pox peso; el secado de la masa Hdodelada y ¢l calenta-
mientc de la mesa seca & un régimen de zlrededor 22
a 82 F por mimuto, hasta alcansar umas temperaturs su~
ficlente para eliminar dicho aglutinante de dicha ma~—
sa formada y consolidar dichos fincs en unsz masa uni-
tarka, porosa, dura y densa.

88,.~ Procedimiento para formar briquetas de espa~
$0 fluor, tal y como se defide en la reivindicacida 7,
en el que diche sal metélica de alcali es una sal sé-
dica de 4cidos fendlicos mezclados de aguas residuales
de sulfito.
. 9é,~ Procedimientc para formar briquetas de espa—
to fluor, comprendiendo el modeledo de uma mezcla gue
éste formada esencialmente por finos de espato fluwor
de grado Acido y por um Q.1 a un Qe3¥fpor pesc de un a—
glutingnte de lignina sulfonada , teniendo dicha mezcla
un contonido total de humedad de aproximesdamente un 7
a um 12% por peso; el secado de la masa modelada; ¥
el calentamiento de dicha masae seca a um régimen de
alrededor 2¢ a 8¢ F por mimuto a uma temperatura de
aproximadamente 16502 a 18508 P, Para eliminsr dicho
aglutinante de dicha masa modelada ¥y comsolidar diches
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finos en una masa unitaria, porosas, durs y densa.

109.~ Procedimiento pare former briquetas de espa-
to £lubr, que comprende el modelado de una mezelghomo—
génes que esté formeda por, esencislmente, finos de es~
peto finor de grado 4cido de un tamefio tal gque el 100
por ciento pase a travéa de upa criba de 100 de malld
¥, por lo menoe, un & por ciento pase a Liavés de u-
me criba de 325 de malla, ¥y un O.¥ de un asglwbinante
gue es ung sal sbédica de Acidos febdlicos mezclados de
gguas residuales de sulfito, teniendo dicha mezcla un
contenide total de humedsd de aproximademente um 9 por
peso; el secado de la masa modelada; y el calentamien—
t0 de la mesa seca a wn régimen de 6¢ F por mimubo, has-
ta alcangar una temperatura de 17509 F.

1le.- uPROCEDIMIENTO PARA FORMAR BRIQUETAS DE ES~
PATO FLOORM, °° ~ - o T

" Todo ¢onforme se describe en le memoria que ante-

cede, ¥ se reivindica en su Nota.

Esta memoria conats de dieciseis hojas foliadas
¥y escritas & médquina por una sola cara.
Kadrid, 18 de Abril de 1.963
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