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PATENTE
DE
INVENCION

por #PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION DE MATERIAL FOTOSEN-
SIBLE®, & favor de la firma suize CIBA SOCIETE ANONYBE, domi-

" ¢iliada en BASILEA {Suisza)s

MEMORIA DESCRIPTIVA

Eéte lnvento Be refiere a un materisal fotcssnsible,

" con resistencia mecdnice a los bafios de tratamiento fotogra-

fico, para preparar une imagen fotogréfica a contraluz que

refleja la lug incidente en ﬁngulé sélido limitado, |
En les patentesAﬂn 261.830 y 281.651 de la pe-

ticionaria, se indica que'se obtienen imagenes a contralus, y

en particular imigenes e contraluz en color con una caracteris-~

- tice de claridad nobtablemente amplisda, si se aplican les

imégenes_sobre un soporte de reflexidn metdlica y ei ademds

estén presentes medios dispersos que esparzan el haz de luz
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réfiejado. También se expliceba en dichas patentes gque pueden
preparzrse imbgenes de aguel tipo pegando a un soporte metélico
una imdgen fpticamente clara o esmaltada obtenids por via fo-
togréfica, .

Sin embargo,- la adhesidén porterior de la imageh
revelada a un soporte metélico constituye una operacidn gue
encarece.el procedimiento y que ademfs plantes problemas
técnicos para cuya solucibn el usuario del material no es-
té.posiblemente preparado, Por lo tanto, es deseable suminig-
trar al usuario un materisl fotogrifico fotosensible con el

‘ que se obtenge el producto finel deseado sin necesidad de

adnesidn ulteriors
Pars ello se prests un material que ya en estado
fotosensibiligado esté unide a un soporte de reflexidn meté-

lice. ~demés de las oxigencias 6pticas que se plantean a la

 imegen revelgda, el material fotosensible debe satisfacer una

gerie ds otrzus condiciones. El soporte metfllico debe emtar
protegido de tal modo que no lo gitaguen los bgfios de trata-
niehto fotogrifico alealinos. ni los 4cidos; y de modo que

no ejerza ninguna accién nociva (sensibilizacién, formacién
de velo, etc.) sobre la capa fotosensible, Por otra parte,
la soldadura debe efectuarse de manera que la superficie del
meterial de soporte 2 la que se han de gplicar lss emulgiones
fotogensibles no influys desfavorablemente en el proceso de
colaeds (formacidn de cometas u otros defectos de fusidbn).
hsimismo, la adherencis debe corresponder g las exigencias
épticas y debe ser ademds ten firme que resista el revelado
en une méguina reveladora provista de machos rodillos de pe-
quefio difmetro en giro répidd.

Bl invento que aquf se expone se refiere a un me-
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terial fotosensible para preparar una imagen fotogrifica a

_contraliz, reflectora de la lug incidente en 4rgulo sdlido

limitedo, que cumple las condiciones planteadags en el as-
pecto dptico, quifmico y meténico, Esie material se caracte-
rizz por uns czpa de soporte, hidréfoba y iransperente, que
en una de lag caras lleva une capa fotosensglible gproplada,
constituida eventualmente por varias cepas individuales,
pare lg formaéi&n de un amnto_gréﬁco dpticemente claro,
¥ que por la oire cara estf pegade, por medio de un edhesi-
vo, g ung lénina meifliecs, la cusl lleve @ su vez, en lg ca-
ra opuests & le de la capa de soporte, una capa protectors
resistente a los befios de tratamiento fotogréfico,

A contimugeidn se explice el invento con mfs de~

talle haciendo referencia a un dibujo. Ta figurs muestra

en seccidn un msterial conforme sceste invento, en sste
caso un material apto para formar una imagen fotogréfica
g contraluz en color, por el procedimiénto del blanqueo
del color ergéntico, pero parz mejor exposicién las dimen-
siones estdn muy exsgeradas y no guardsn relacidn con la
realidad. ' ' _

_ En el ejém;olo de realizacién representado, la
cape de soporte 2, hidréfoba y transperente, esté pegada
por su dorso, mediante un adhesivo 4, e una ldmina met4li-
ca 6. Si es preciso, pars mejor é;dheaidn del gzdhesivo g
la cars que se ha de pegar, pueds cubrirse lg léming metd-
lica cﬁn una capa Ge imprimacién 8. La limins metélicg 6
estd protegids en su respaldo por una cgpa protectora 10
del gtaque de log bafios de tratamiento fotogrifico. Iz ca-
pa de soporte 2 llevz un sistema de cgpas fotosensibleg 12,

que, segin se represents, se compone de unz Cepa 14, censible
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al rojo ¥ gue contiene un colorante cisno, de una capa 16, ‘
sensible &1 verde y que comtiene un colorante msgents, de

una capa e £iltro amarillg 18 y de una capz 20 sensible al
azul 7 que contiene un colorante amarille, Perg asegursr

me jor adherencia de la capa de soporte y lz capa fotosensible,
se hallg entre ambas capas una capg de substrato 22, Para
stemar el reflejo saperficial de 1z imagen lista, eg venta~
joso recubrir ls cgpa fotosensible con una capa de digpersién
8ptica 24, que en ocesiones se propege todavia de los dafios
mecénicos por medio de una cepa proteciora endurecids 26.

Esta capa protectora, debe, sin embargo, ser lo suficientemen-
te témne pars que se conserve la aceidn dispersante de la ca-
pa dispersorg 24. En lugar de la capa dispersora 24, o también
junto con elia, la capé. fotosensible, ¢ si se trata de un sis-
tema de varias capas fotoseéhsibles individuales, le capa més
elta, puede tontener un agente de dispersién Spticea.

La capa de goporte 2 y la capa protectora 10 se
componen ventejosamente de triacetato de celuloswm o de un
polidster. Paraz asegurarse de f;ue el material aun guedsr§ pla-
no despuds de aplicarle las cepas fotosensibles, es necesario,
cuando sé emples el mismo materisl para la capa de soporte
que para la Cagpa protectora, hecer muy diferente el espesor
de ambgs copas. No obstante, como cape protectora pars la lé-
wine metflica puede emplearse también un barnfz hidréfobo,
Como l&mina metflics 6 resulta sumamente apta una léning de
aluminio, y en particuler unz lémina de sluminio laminadg en

frio gque tengg en la cerg mate (0 ses la laminada) una carace

. teristica favorable de reflexidn. Segin la carscterfeticz de

reflexidn de la liming metélica, el sdhesivo es Spticamente

claro o estd provisto de un zgente dispersor., Para cuando se
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emplee una. cepa de soporte hecha de triacet $674

y ung lérpins metélica hecha de aluminio, han demostrado ser
a@nesivos favorsbles los bernices de dos componentes, o base
de poliuretanc, ,

El sistema de lgs capas fotosensibles puede cons-
tsr tombidn, de manera muy genergl, Ge ung sola Capa, que Con—
tenga un haluro de plats ‘fotosensible, o de varias czpas de
gelsting ¥ haluro- de plata, _diversemente sensibilizadas, teal
como es el caso en el ejemplo Ge realizecidn. Parz formar
lay imégéaes en color, estas cgpas pueden contener substanclas
que se copulen con los productos de oxidacién del revelador
para formgr colorantes (revelado cromfgeno) o tembién conte-
ﬁér c;,olorantes blanqueables por el procedimiento del blanqueo-
del color argénti.co. Se ha comprobado inesperadamente que en
esta‘ d1tima modalidad de rezlizacidn no se necesita ninguna.
proteccidn especizl antihalo, sobre todo cuando el materiel

se emplea pera ssCaxy una imagen positiva en color de un ori-

ginsl negativo (procedimiento de inversidén de 1ls plata).

Con el invento aquf expuesto se proporciona un
material fotogrifico sensible & la luz con el que pueden pre-
pararse por via directa imégenes de la calidsd grifica indi-
cadg al principié, es decir,. imégenes con gran ceracteristics
de claridad y mucho brillo, sin necesidad de una operacién
ulterior y complicedg parfs pegsr, <omo se requeria. para las

imfgenes anteriores de la misma calidad.
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Ejemplo I -

& ung léming de alumihio laninadg en frio, de 20 micrag

de espeéor.y que tiene una cera mate y oira brillante, se gpli-

ca por ambos lados un imprimeﬂor: Se trata de un copolimerigzg-
do de cloruné de polivinilo (Vinylité V.K.C.H.) y tiens la |
misién de recubrir los residuos oleosos sobre la ldmina, parg,
me jorar lz adherencia cusndé se efectife ung soldadura ulteriox,
(En el laminado de las hojas se emples =mceite, que es muy Gi-

ficil de guitar por ccmpleto. Por eso es necesario en ciertos

- cagos tomar medides esPeczales para lograr una aﬁherencia per=

fecta cuando se pegue después).

Pobre swte imprimador o ogps de fondo se gplica un
adhesive para soldsgdurs, en cepe de unas 4 g & micras de es-
pesor en estado seco, Este adhesivo es un berniz de dos- Com-
ponentés, =Y baée de poliuretane (E P - Spezial del Dr. Xurt
Herberts, proporeidn de mezcla 10: 1). .

& contimacidn se gplicq al materigl, en ambos lados,
una léamina transparente.
. Se utilizan 1las 14minas due son corrientes en la
industria fotorréfica parg soportes de Cgpa.
Se recubre cons
a) lémina de poliéstér (“lelinex", de laz Empresa
ICI) de 0,1 mm de esPeéor, substratads por una
gola cara, con tratamieﬁto antigbarquillante en
el dorso y con la cagpa substratade hecisg fuers,
b) 1énina de triacetato de 0,13 mm de espesor, sube-
trateds por una sola cgra, con trétamiento gnti-
sbarquillante en el dorsoc y con lavcgpa substratads

hacia fusra.
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a)

14ming de triascetato de 0,1 mm de espesor: subg-
tratada por una sole cara, con tratamlento antia=
barquillente en el dorso y coh la capa sgbstratada
hacia fuers, ' S
anverso = cara mate de la 14mins de slumimio:
14mine de triscetato de 0,1 mm., de espesor subs-
tratada por una golza cara, con tratamiente sbex-
qpill#nte en el dorso y con la cspa substratede
hacig afuera.

Reverso = cara brillante de la ldming de sluminio:
14ming de triascetato de 0,1 mm de espesor, no subs-

trateda.

De este modo se logra une proteccidn suficiente de

lz l4ming de aluminio frente a la corrosidn quimica.

Para ensayo, se depositaron mestres de este mate-

risal en los

befios de tratamiento fotogréfico, observando los

tiempos de mamipulacién y las temperaturas gue se prescriben,

Se comprobéd
1.

24

3

4.

ques .
No se produce separacién entre las diversas 14-
nings, | _

No se produce corrosién quimica perceptible en

la lZming de aluminio,

Bl aluminio es ataéado en grade insignificente,
incluso en los bordes del corte, de modo que no
hay necesidad de una proteccidn especizl pera los
cortes, .

fo existe ninguns diferenciaz esencial entre lés .
lémings de polidster y las de triacetato, aungue
las léminas Ge polidster son impermecbles al agua,
nientras las liminas de triacetato manifiestan
cierta imbibicidn.
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4 una limina de aluminio de unas 20 micres de espe-
sor, con una cara mate y ung cara brillante, se gplica un im=-
primador solamente en la ¢arg mate y se recubre esta Cera ¢on une

14mina tronspefente.

La eplicacidén de lg limina se efectda con los mismos
medios (imprimedor, adhesivo para soldadura) y de ls misma ma-
nera gque se ha expuesto en el ejemplo I.

Se- wvuelve a estratificar con:

8) lémine de polidster ("melinex® de la Zmpresa I0I)
de 0,1 mm de‘ espesor, 4'substra1.:ada. por ung sola
cara, con tratamiento antisbarquillante en el
dorse y con la capa subétra.tada hacla fuers,

b) léming de triaceteto de 0,13 mm de espesor, Subs-—
trateda por una sola»cara, éon tratamiento antie-
bérquillante en el dorso y con la capa substratada
hacie fuera,

¢) lfminag de triacetato de 0,0 mm de espesor, subsg-
‘trateda por unz solg cara, con tratamkento antia-
barquillante en el dorso y con la cgpa substratads
hacia fuera,

I;a cgrg brillante (dorso o reverso) de la lémina
de sluminio no se recubre con unz léminz, si no
que, = diferencia del ejemplo I se barniza.

Se gplican los barnices siguientes:

&) Composicidn de barniz compuesta de

Wpergut 840(' ) 230 pai'tes
acetato de butilo 82 *
xileno 543
“glopen ason (+ 1) 130 *
benceno 4 15
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B) Composicidn de barmiz compuesta de

*Vinylite VHCHY (++ +) 180 partes
ngeryloid BTZ® G 4+ 4) 37w
metilisobutilcetona 765
tolueno (metilbenceno) 18

(+) © - "pargut S40T es lz maresm registrada de 1g firme .

Bayer de I.éverk.usen '(ilemam’.a,) pera un gglutinanite a base
de cancho naﬁzral clorzdo, de gran resistencis al agusz, a
los productos quimicos y al frio. ‘

¢ ®Clophen 460" es lz marca registrada de la firma '
Bayer de Leverkusen (Alemania) pars un plastificanie que es
ung substancig neutra, incolora, viscosa e incombustible a
base de clorodifenilo, de densidad 1,6.

G+q "Vinylite VICH" es le marce registrada de la fir-
me Union Carbide (Esj‘a&oé Unidos) para un producto de poli-
mex:izaci&n a base de cloruro de vinilo y acetgio de winilo,
resistente & los &cidos y & las lejias.

G+44) ®ieryloid B72" es la marcs registrads de la firma
Rohm and Haes (Estados f?nidos) para un éster de fcido acri-

1fco polimerizado..

_ 4mbos barnices confirieron buena proteccién s la.
lémine de aluminio contrs 1los ataques quimicos. Los ensayos
ge efectuaron de lg mznera gue se ha descrito en el ejemplo
I.

Betructura de las capas fotogréficgs

a) Sobre los materiales de soporte preparados segin
los ejemploé I o IT se cuelan las siguientes capas fotogré~
ficag: 4

1. Une capa sensible al rojo y proviste de colo~

rante ciano, de 5 g 6 micras de espeson,
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2, Una cgpa intermedia de gelstinz de unss 2 micres.

3. Uns tgpz sensible el verde y provista de colo-
rente magents, de 5 & 6 micras,

4, Une cgpa de filtro amerills, de ungs 2 micras.

5. Una Cagpa insensibilizada, sensible al azul y
provista de colorante amerillo, de 6 a 7 micras.

6. Una Cgps protectora de gelatina, de unas 1,5

micras.

Las pruebss de tratamiento por el procedimiento del

blanqueo del color argéntico mostraron inespersdesmente que

- no es necesawio incorporsr al materigl uns cepa antihalo.

Ias comparsciones con muesiras coledas sobre pepel haritado
no dieron ninguns c¢lase de borrosidades perceptibles en el

material reflector.

B) Ensayos. con czpe de dispersién incorporedas

Las imfgenes preparadas por el m&todo que se ha des-
crito antes debleron ser provistes por dltimo de una capd
digpersorg, para eliminar el brillo metdlico y el brillo de
lz superficie. Iag aplicacién de esta capa se efectud pulverizan-
do un bermig gque contenig Mgerosil® (ferosil es la marca re-
glstrada de la Empres;a_ Degﬁss& paré. an dioxido de silicio fi=-
namente dispersoj. En otros engayos se probd de incorporexr al
material egta capa digpersora super:ﬁicial, para poder prescin-
dir de la pulverizscidn ulterionr.

Se repitif la estructuracién entes descrita reemplagan-
do la capa'protectora de gelatina v_acia; Por una capa protec
tors que contenig "gerosil®:

BEn un litr;> de solucidn de geiatina gl 1,% se suspen-
Jieron 5 g de Adrosil seco, cuyas pertfculas tenian un temgio

de 1 micra mproximnadamente, Después de azregar los aditives
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hgbituales, como humectantes y endurecedores, se cold lg mezcla
a 308 ¢ y con una velocidad de 6 m por minuto como cspa de re-
cubrimiento. Ias pruebas de tratamiento con este materizl no mos-
traron tampoco borrosidades perceptibles, y el efecto de dis-
persidn fue gproximadamente el mismo que con las prucbas re-

cubiertas por pulverizacidn ulterior,
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NOTA

Descrito el invento se declaran nuevas y de propia
invenc}én,las siguientes~reivindicaciones, con prioridad de
las demandas de patentes suigzas KR 4782/62 del 19 de abril
de 1962 y Ne del 5 de abril de 1963, existiendo

en ambas unidad de invencidn.

¥ Perfeccionamientos en la obtencidn de material
fotosensible, con restStencia meclnica & los bafios de trata-
miento fotogrédfico, para preparar una imagem fotogrifica a
contraluz que refleja la luz incidente en &ngulo sélido li-
mitado, caracterizados por comprender una cepa de soporte
hidréfoba y transpareate que por un lado lleva una capa
:otosensible'apropiada, eventualmente compuesta de varlas
capas individuales, para producir un asunto gréfico optica-
mente claro, y que por el otro lado estd pegada por medio de
un adhesivo & una lémina metélice, la cual a su vez tiene,
en la cara opuesta a la de la capa de soporte, una caps

protectore resistente & los bafios de tratamiento fotogréfico.

2. Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hecho de que la capa de

soporte esté constituida por triacetato de celulosa.

3. Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hecho de que la capa de

soporte estd constitufde por un polidster.
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4, Perfeccionemientcs segun se define en 1@ reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hecho de que la lémina

netélica es una 1imina de aluminio.

5. Perfeccionamientos segln se define en la reivin-
dicacion 1, caracterizadoa por el hecho de que la limina
metélica es una lémina de aluminio laminada en frio y de

superficie 5spera en el lado de la capa dé gsoporte,

6. Perfeccionamientos segln se define en 1a reivin-
dicacidn 5, ceracterizados por el hecho de que se aplica a
la 14mina de aluminio, por lo menocs en la cara que se ha

de soldar (cera mate) un imprimeador.

i 7. Perfeccionamientos segﬂp'se define an la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hechec de gue la capa pro-

tectora'es un barniz hidré:obo;

8., Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidn 1, carscterizados por el hecho de gue la capa pro-

tectora estd constitufda por triacetatc de celulosa.

9y Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacidn 1, ceracterizedos por el hecho de que la capa

protectora esté constitufde por un polidster,

10. Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacidn 1, ceracterizados por el hecho de que la capa de
soporte y la capa protectora estdn constitufdas por triacetato

de celulosa,
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11, Perfeccionamientos segin se define en la_reivin-

M
AP A

dicacién 10, caracterizados por el hecho de que las dos capas

ds triacetato de celulosa tienen distinte espesbr.

12, Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidén 1, caracterizados por el hecho de que el adhesivo

es incoloro y dpticamente claro,

13, Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hecho de gue el adhesivo

contiene un agente dispersor 6ptico.

14, Perfeccionamientos segin se define en la reivin-

dicecidn 5, caracterizados por el hecho de que la capa de

soporte esté constituf de por triacetato de celulosa y se pega

a la lémina de aluminio por medio de um barniz de dos compo-

nentes, & base de poliuretano

15; Perfeccionamientos segfn se define en la reivin-
dicacidn 1, caracterizados por el hecho de que la capa foto-

sensible contiene un haluro de plata fotosensible,

16, Perfeccionamientos segiin se define en la reivin-
dicacién 1, caracterizados por el hecho de que la capa foto-
sensible estd constitufda por verias capas de gelatina y

haluro de plata, sensibilizadas diferentemente.

17. Perfeccionamientos segin se define en la reivian-
dicacion 16, caracterisados por el hecho de que las capas de

gelatina y haluro de plata sensibilizadas diferentemente

A4
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consisten en una capa sensible al rojo, una capa sensible al

- verde, una capa sensible al azul y, de preferencia, una capa

de filtro amarilla situada entre la capa sensible al verde

¥ la capa sengidle al azul's

: 18} Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacidn 16, caracterizados- por el hecho de que las cepas de
gelatina y haluro de plata senéibilizada diferentenente con-
tienen substancias que se- copulan con los productos de oxi-.

dacidén del revelador para formar colorantes.

19, Perfeccionamientos segin se define en la reivin-
dicacién 18, caracterizados por el hecho de que entre la
capa fotosensible y la capa de soporte se halla una capa

antihalo,

20, Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacidn 16, caracterizados por el hecho de que las capas de
gelatina y haluro de plata seneibilizadas diferéntemente con-~
tienen colorantes blanqugables por el prooedimienio del blan-

queo del color argéntico.

21, Perfeccionsmientos segin se define en la reivin-
dicacién 20, ceracterizados por el hecho de que no existe

ninguna capa antihalo especial,

22. Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacién 1, caracterizados por el hecho de que la ocapa foto=-

sensible esté recubierta por une capa de dispersiég épt1¢a.
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23, Perfeccicnamientos segiin se define en la reivin-
dicacidn 22, caracterizados por el hecho de que sobre la capa
dispersora estd aplicada todavia una caepa protectora endure-
cida,'cuyo‘espesor‘se dimensiona de modo que no se origine

superficie esmaltada.

24, Perfeccionamientos seglin se define en la reivin-
dicacién 1, caracterizados por sl hecho de que la capa foto-
sensible, y en el céaso de varias capas fotosénsibles indivi-
duales, la cepa mds alta, contiene un agente diepersor

6p tico.

25. Perfoeccionamientos segﬁn se define en la reivin-'
dicacidn 24, caracterizados por el hecho de gque la capa foto-

sensible estd recubierta por un agente dispersor Sptico,

26, Perfecoionamientos segln se defins en la reivin-.

dicacidn 25, oaracterizados por el hecho de que sobre la capa

-dispersora esta apliceda todavia una capa protectora endure-.

cida, sin gue esta capa protectora elimine usa eventual es-

tructure fruncida de la capa disperaora.

27. Perfeccionamientos en la obtencidn de material

fotosensible.

Segin se describve y reivindica en la presente memoriea
que consta de 16 pdginas foliadaes y escritas a méquina pér
una sola de sus caras.

Madrid, & 18 de ebril de 1963.

P. & ,
JAWEE ISERN MIRALLES
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