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PATENTE _ DE __INVENCIDN

por VEINTE afios

a favor de Dofia Rossrio MONTANARI MONTACHEZ

de nacionalidad espafiola ’ ‘

residente en Madrid, Marqués de Santa Ana, 30

por: WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FLORES Y PLANTAS ARTI-

 FICIALES"

Memoria descriptiva

La presentelinvenciéﬁ tal y eome su enunciado indica,
se contrae en un procedimiento de fabricacién de flores y
plantas artificiales y que de acperdo econ la vigente Ley so-
re la maferia, el recurrente pasa a ponerlo al amparo de las
quos que en materia de Propiedad Industrial rigen en nues~-
tro pais. :

Con la invencién que nos ocupa ha conseguido simplifi-
carse de gran manera el proceso hasta ahorsa Seguido de obten.
cién de las distintas partes integrantes del conjunto, como

igualmente en el montaje, segdn detalle que a gbntinuaciﬁn
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relatamos. ,
Como fage primera y segﬁn es habitual, las corolas,
hojas, pistilos, p?talos, célices; gépalos y talles, son
obtenidos por medio de productes termoplasticos fusibles
al caior a fin de obtener la conrormacign.de los mismos sin
dificultad y en una sola operacidn puede conseguirse por es--
te método e iné;uso las nerviacliones y venas habituales en
este tipo de plantas sin dificultad de ninguna clase con la
congiguiente economfa de tiempo ¥ perrécciﬁn en su acabedo,
¥ ni que deeir tiene que todo ello serd conformade mediante
los moldes adecuados y coincidentes., Como fase siguiente se
procedq al ahuecado o vuelta de los pétalos, corolas o cali-

ces, esto es proéeder al invertido de la concavidad origina-

-da para lograr una mejor vistosidad de los mismos e incluso
_permitir un mfs perfecto montaje, realizandose esta opera=

cién bien ses por medios manusles o mecdnicos indistintamens

. te,

Con los elementos as{ obtenidos, se procede al ﬁonta-
jo ¥ para lo cual es indispensable disponer de‘una varilla o
alme metflica de longitud conveniente y en uno de cuyos ex-
tremos libres se ensarte ls corola y pistilos que forman un
solo éonjunto que a la vez ha de servir de tope limitativo
para los conjuntos de pétalos que vayan ensartandose debidae-
mente ahuecados o nd sobre la misma pare lograr el conjunto
deseado.

‘Como medio de ensartado de las hojas o pétalos al toe-
pe 0 porola, tenemos que estas van solidarias por su extremo
inferior a un casquete con la correspondiente perforacién en
su eje con 1o que puede permitirse emsartar en la tan repee

tid; cdrola-tODe tantos conjuntes pStalos~-casquillo como se



5.

10.=

15.«

20-"'

25.."

30.-

S RV PVLURREN

Vv P b v
Ry
P A An AN A 3 o

"3 2871852

deseen y as{ obtener un conjunto armonioso, en el bien ene

s rErerryey]

tendido que las hojas y ramas o sgpalos complementarios y
que han de ir formando conjunto en el cuerpo de la flor, van
en las misﬁas condiciones, esto es unidas por su extremo in-
ferior a un casquete formando un cuerpo ¥nico. Cabiendo la
posibilided de que cuando las circunstancias asf 1o aconses
jen, la pleza tope originadora de la corola y pistilo, sea
eliminada y en este caso el conjunto de pdtalos y sﬁpalos.
quédarﬁn ensartados entre sk, simplemente éh la varilla me-

tdlica y originando un doblez en el extremo de la misma que-

dando asi debidamente retenido y relacionado el conjunto.

El alma metdlica sobre la gue se ensarta Por un extra-
mo el conjunto antes deserito, es reéubierta en toda la lone

gitnd testénte'por medio de un cuerpo tubuiar»flexible cuyos

colores armonicen con el tallo de la flor deseada y a lo lar..

go del mismo, se hacen pasar las hojas complewentarias, para-
lo cual uno de sus extremos va dotado del conveniente anillo
de fijacidn, pudiendo ir indistintamente esta varilla metd-
lica recubierta en la forma descrita o por'el contrarioc some-~
tida = nﬁ:recubrimiento termoplastico a fin de gue la adhe~
renclia de la funda exterior sea mgs perfecta al tiempo que
por este medio ultimamente deserito, se le pueden complemen=-
tar tallos de menor longituﬁ en la fasé de moldeo, unos com-
pletanente acabades y rematsdos por capullos, mientras que
por otra parte dichos talles al quedar como pivotes comple=
mentarios, de seeciﬁn rectangular y extremos puntiagudos,per-
mite en los mismos el aditamento de hojas complementarias y-
que en este caso los anillos de retencidn de las mismas, le-
Jos de ser circulares, adoptan seccidn coincidente a los alne

didos véstagos con lo que la immovilidad de la hoja al ser
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acoplada al véstego, queda perfectamente asegurada sin posi-
bilidad de giro y por Wltimo y como fage final tenemos que
el remate oacabado del tallo o recubrimiente de la varilla
met!lica, con miras de embellecimiento, se deja un tanto mds:
largo que la propia varilla a fin de que no se vea degde el
exterior y dotandole de un corte sesgado o por el contrario
tambidn puede dotarsele de un tapgn embellecodor que encaja
en el extremo libre de dicho talle hueco, .

-En esencia estas son las particularidades de que va
dotad& el procedimiento objeto de la invencidn y que acaba=

mos de describir y ni qus decir tiene que en ol mismo serd

. factible de introducir todas aquellas modificaciones de deg=-

telle que la prgctica pueds aconsejar; siempre y cuando que
con dichas modificaciones, no se ¢ambie,altere o nmodifigue
la esencialidéd de la 1nvenci%n, h@ciendose constar asimis=
mo que serdn independiente los tamafios, formas y dimensiones:
tantb absolutas como relativas de los elementos integrantes

en la presente invencién como también lo serdn los colores.

- o conjuntos de colores y materiales & aplicar quedando todo

elle comprendido en la invencidén gue se preconiza.
. XNoT & .
‘Se declaran de novedad y propiedad en Espafia, el con=

tenido de las siguientes:

'REIVINDICACIONES
1%« Procedimiento de fabricacidn de flores y plantas

-artificiales, caracterizado porque como fase previa se obtig

ne las corolas, hojas, pistilos, pdtalos, cflices, sépalos
y tallos por medio de fusigh termoplastica de los materiales
a emplear en su obtencidn, y en moldes adecuados, tras lo

cual se procede al shuecado o vuelta de los pgtalos, corolas
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o cdlices, o sea invirtiendo la concavidad originada, que-
dando unidos los pétalos for su extremo inferior a un peque~
fio casquete con perforacidn en su eje gue los relaciona en-
tre s{ formando un solo cuerpo con varios de ellos, siendo
ensartados los grupos as{ originados en una pieza tope ori-
ginadora de la corocla y pistilos que forman un solo conjun-
to, ensartandose al propio tiempo leos gkpalos en los que con-
curre la misma circﬁnstancia que los pﬁtalos,eatq es, que
van unidos en su extrémo interior a través de un casguete
con la correspondiente perforacidn, siendo ensartado a su

vez este conjunto en una varilla metdlica pudiendo eliminar-

. Se dicho tope y retenerse el conjunto per un doblez de la va-

ra metdlica y recubierta dsta por una camisa flexible del
mismo matérial, a lo largo denlalcual se hécen;asar las co-
rrespondientés hojas ornamentales a traﬁgs'de un anillo que
al efecfo se le ha dispuesto en un extremo, contando al proe
p#o tiempo dicho revestimiento con'prolongaciones orhamenta-
les rematadas por capullos y otras de menor longitud que pre-
sentan sefcidn rectangular y extremos puntisgudos, con miras
a adaptar en ellas sin ﬁosibilidad de giro, hojas complemene
tarias a través de su correspondiente enillo conformado en
igual seccign que este vdstago dofado de esquinas y como re=

. mate inferior del aludido tallo se le practica un corte ses=

gado permitiendo la qcultaciﬁn de la varilla metﬁlica‘o tame-
bién ya fin de ocultar de otra parte la varilla metflica se
le dota de un coineidente tapdn de obturacidn.

2%, . "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FLORES Y PLANTAS
ARTIFICIALES®. _

Todo ello tal y como se describe v reivindica en la

memoria Que antecede que consta de SEIS hojas eseritas a 04~
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quina por una sola cara esgrita a

a6 Jesvacios.
A _
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