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1
Estado de la técnica, misión y solución para la misma

El presante invento se refiere a un dispositivo 
de sujeción para agujas de ganchillo (llamadas a continua 
ción también simplemente "agujas"). Tales dispositivos de 
sujeción son utilizados, por ejemplo, para maquinas para 
hacer galones de ganchillo, como se deduce de la publica­
ción da patente europea EP—OS 110,271 (referencia del so­
licitante 28-71f-ep), del mismo solicitante. No obstante, 
el dispositivo de sujeción puede ser utilizado también en 
el caso de máquinas Raschel. En cualquier caso, es coloca 
do adosadamente a la barra de agujas de una de estas máqu¿ 
ñas. ' a *

I *.*Existe una necesidad de fabricar cintas con*it)**o.**a amás hilos por centímetro de anchura en máquinas para Waeér 
galones de ganchillo o Raschel. Esto tiene importancia es- 
pecial para cintas elásticas, como se necesitan para rt?pá 
interior y ropa de deporte.

a' + +**De la memoria de patente de loa Estados Unidos
*

a *US-PS 4.137.730 es conocido sujetar en un dispositivo alsfsu+ * a a*  a a
jeción un grupo de agujas de ganchillc, procurando unas -a ***

*chapas distanciadoras las distancias recíprocas entre lias 
agujas de ganchillo. Con ello ciertamente se pueden sujetar 
densamente unas junto a otras varias agujas. Sin embargo,si 
posteriormente es necesario recambiar una aguja rota, tiene
que ser soltado todo el grupo dE agujas y, después de haber 
recambiado una de las agujas se debe volver a componer de 
nuevo cuidadosamente. Esto significa u<na considerable dedi­
cación de tiempo.
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Por otro lado, de la U5-P5 3.823.581 es conocido
fresar en una parte principal del dispositivo de sujeción
unas ranuras densamente situadas unas junto a otras, cada
una de las cuales recibe el vastago de una aguja. Algo si,
milar es conocido de la EP-05 antes mencionadas, véanse -
figuras 8 y 9. Las ranuras tienen por lo menos aproximada,
mente la altura de los vastagos de agujas. Están puestos
limites al fresado de un elevado número de ranuras por ceri
tímetro de anchura de una de las partes principales del -
dispositivo de sujeción. Si el número de las ranuras es -
aumentado a más de 10 por cada centímetro de anchura, re-

* * *sultán finalmente entre las ranuras unes puentes de**C/2 o
. *  *  *menos milímetros de anchura. Esto tampoco puede evitar&e

por utilización de agujas más delgadas, puesto que las agjj+ ***: *.jas deben tener una determinada estabilidad, por lo'^uá nc
es conveniente la utilización de agujas con una anchura in—

*
ferior a 0,4 mm.

* **+
* * *Si para fresar las ranuras se utilizan fresacfJras+ ***+ * +

múltiples, ciertamente se puede producir en una sola'e^apa
.* ** *de trabajo un grupo de ranuras situadas unas junto a^ófras. 

Sin embargo, ni siquiera entonces es técnicamente posible* W* + * A * 1 * .  ** ' * * * < + f v
producir ranuras, con puentes remanentes entre ellas, de 0,2 
o menos milímetros, sin que con ello resulte relativamente 
mucha cantidad de material de desperdicio por causa de puen 
tes rotos.

Mediante el presente invento se resuelve el proble­
ma de sujetar más de 10 agujas por centímetro de anchura, en
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principio de dos maneras diferentes.
Según la reivindicación 1, el igual que en la U5-PS 

4.137.730, se disponen unas chapas distanciadoras entre - 
los vastagos de agujas. Sin embargo, se procura que pueda 
Ber recambiada cada aguja individual por si sola. Esto se 
consigue mediante el recurso de que entre las chapas distan 
ciadoras se insertan no solamente los vastagos de agujas, 
propiamente dichos, Bino además de ello unas franjas de sus 
tentación. Por consiguiente, a partir de franjas de susten-

10 tación y chapas distanciadoras resulta una estructura a mo
do de peine, dentro de la cual se pueden insertar individuala ** *w*mente los vastagos de las agujas. Puesto que no planteá nin****+ *
gunas dificultades el hecho de utilizar chapas dista'neiado- 
ras muy delgadas, el límite del número de agujas, que han de

i y*15 ser colocadas por cada centímetro de anchura, se establece
únicamente a partir del espesor necesario de los vastagos de
aqujas y de las necesarias distancias reciprocas de las zo-* **,*,*
ñas de trabajo de las agujas. ̂  ̂ v* + + + *

*  +  ** * * *En cada caso se colocan grupos de franjas sustenta-
* y*20 doras y chapas distanciadoras en una de las partes pr*incipa- 

......les y, después de haber soltado las piezas de sujeción, se
puede recambiar una aguja individual sin necesidad de más 
medidas.

Si, conforme a la reivindicación 2, las franjas - 
25 sustentadoras y las chapas distanciadoras se pegan unas con 

otras, aumenta la seguridad de que al recambiar una aguja no 
sean desplazadas otras piezas o partes.

/
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Otra solución del mismo problema se deduce de la 
reivindicación 4. Según ésta, se fresan ciertamente asi­
mismo ranuras. Estas ranuras, sin embargo, tienen sólo una 
profundidad muy escasa, por lo que ya no existe el peligro 

5 de un deterioro de los puentes que quedan entre las ranu­
ras. Para sujetar con seguridad los vastagos de agujas sir 
ven unas ranuras enfrentadas una a otra, una de las cuales 
está prevista en una de las partes principales y la otra, 
opuesta, está prevista en la otra parte principal. Estas ra 

10 nuras se aplican alrededor de solamente una pequeña parte
de la altura de los vástagos de agujas, en cualquier caso

* .1, *****esencialmente menos que la mitad de la altura de un vastago
n +

de aguja, por lo que la mayor parte de los vástagos tfe agu­
jas está situada por debajo de las ranuras. .

15 Si, conforme a la reivindicación 5, las partes prin
cipales son fabricadas a base de metal ligero, es disminui­
da la masa inerte del dispositivo de sujeción, que hâ gie ser

**.*acelerada constantemente en vaivén durante el movimi^ji^o en
* *  ** * * * *vaivén de la barra de agujas. De este modo puede aump^^prse
*.*120 velocidad de trabajo de las máquinas.

Se describen en lo siguiente, con ayuda de los di-
- * *

bujos, ejemplos de realización con otras particularidades 
del invento.
La figura 1 es una sección transversal a la dirección lon- 

25 gitudinal de las agujas a través de una primera forma de rea 
lización de un dispositivo de sujeción conforme al invento. 
La figura 2 es una Bección según la línea 11-11 en la figu-

/
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Ta 1, ee decir paralelamente a la dirección longitudinal de 
las agujas.
La figura 3 es una sección correspondiente a la figura 1 a 
través de una segunda forma de realización de un dispositivo 
de sujeción de acuerdo con el invento.
La figura 4 es una sección Begún la linea IV-IV en la figu­
ra 3, es decir paralelamente a la dirección longitudinal de 
las agujas.

Primera forma de realización

El dispositivo de sujeción según las figuras 1 y 2
tiene dos partes principales hechas de metal ligero, a.saber

*  *  ** **.
una parte inferior 2 y una tapa de sujeción 4. Como piezas+
tensores de sujeción, que sirven para apretar firmemente la 
tapa de sujeción 4 contra la parte inferior 2, actúan. 
unos tornillos 6, que se aplican a través de un orificio ci­
lindrico de la tapa de sujeción 4 dentro de un ánima roscada*****
B de la parte inferior. La parte inferior tiene unos Debamos* * ** * *
10 en forma de acanaladuras de sección transversal rec.tawctu-

.. * *
lar. Dentro de cada rebajo está colocado un grupo de fjpattjjas

* * * * *

sustentadoras 12. Las más exteriores se apoyan en las paredes 
laterales 14 de los rebajos 10. Entre, en cada caso, dos frant 
jas sustentadoras se encuentra una chapa distanciadora 16. Las 
franjas sustentadoras tienen una altura menor que las chapas 
distanciadoras, por lo que resulta une estructura a modo de 
peine con lechos de agujas 18. Las franjas sustentadoras 12 
tienen el mismo espesor que los vástagos 20 de las agujas que 
han de ser sujetadas. Los espesores de los vastagos 20 de agju

/
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jaa, de las franjas sustentadoras 12 y de las chapas dietan- 
ciadoras 16, asi como la anchura de los rebajos 10, se di- 
mensionan de manera tal que un número entero de franjas sus 
tentadoras y de vastagos de agujas se adaptan con ajuste a 

5 presión dentro de los rebajos, estando situado un vastago 
de aguja en cada caso enteramente por el exterior junto a 
las paredes laterales 14.
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25

Las agujas 20 tienen un extremo curvado 22 y están
sujetas de manera tal que este extremo topa contra el lado
trasero de la tapa de sujeción 4. Con ello, todas están en­
derezadas y orientadas de manera sencillísima en su direc-* +

*  s e

ción longitudinal. Esto posibilita también el sencillo re-
-Cs +

cambio y enderezamiento de agujas individuales. ****
Las chapas distanciadoras y las franjas sustenta­

doras pueden estar pegadas unas con otras. Esta disposición
hace posible, después de haber soltado la tapa de sujeción,******
recambiar una aguja individual, pero dejar todas las otras*

*\.*intactas situadas en su lecho IB de agujas. ̂ f * 4 * ** * ** * * *Como lo muestran las figuras 1 y 2, el dispogi&j-vo 
de sujeción está constituido de manera muy sencilla y puede 
ser fabricado con escasos costos. No se representaron aquí 
las piezas para la fijación a la barra de agujas de una má­
quina de hacer galones de ganchillo o Raschel, pero éstas 
son en sí conocidas.

Dos ejemplos numéricos deben explicar que, de acuer­
do con el invento, se pueden colocar relativamente muchas - 
agujas por cada centímetro de anchura de un rebajo 10.

y
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Ejemplo 1 

Espesores

Ejemplo 

en mm

2

Agujas 0,5 0,4
Franjas distanciadoras 0.2 0.15
Suma: 0,7 0,55
Agujas/cm 14,3 18,2

Las alturas de las partes a colocar dentro de
rebajo pueden tener, por ejemplo, los siguientes valores

Franjas sustentadoras 5,0 mm
Chapas distanciadoras 6,0 mm
Agujas 1,0 mm . *

*. M
Las franjas sustentadoras y laq chapas distáheia-

.*
oras pueden consistir en hierre dulce o en acero. Es impor 
tante que mantengan continuamente iguales espesores.*]5pt to 
da su longitud.

Segunda forma de realización ' + ** +
En la forma de realización según las figut^§*3 y

a a # a
4, el dispositivo de sujeción tiene de nuevo una pâ l̂B.'in--

* **ferior 2' y una tapa de sujeción 4'. Ambas pueden s^$fbuje­
tas y tensadas una con otra mediante tornillos, no mostra­
dos aquí. En la parte inferior están fresadas unas ranu­
ras 40 muy aplanadas, entre las cuales quedan unos puentes 
42 de anchura esencialmente menor que la de las ranuras. En 
ls tapa de sujeción 4' están fresadas unas ranuras 44 de 
iguales dimensiones, entre las cuales quedan unos puentes 
46 de igual anchura que en la parte inferior. La profundi­
dad de las ranuras 40 y 44 es esencialmente menor que la -
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mitad de la altura de los vastagos 20 de agujas, de manera 
tal que los vastagos de agujas estén situados libres y des­
pejados por la mayor parte de su altura.

Las ranuras son fresadas con una fresadora múltiple, 
5 a saber simultáneamente en cada caso todas las ranuras para 

un grupo de agujas. En virtud de la pequeña profundidad de 
las ranuras no hay que temer ningún deterioro de los puen­
tes 46.

Las anchuras de los puentes pueden tener los mismos 
10 valores que se indicaron con anterioridad para los espeso­

res de las chapas distanciadoras.
* ***Los extremos traseros 22 de las agujas 20 tcfpañ de***** +

nuevo con el extremo trasero de la tapa de sujeción 4*1*Esto
hace posible, a su vez, el enderezamiento de cada paquete de

15 agujas, tanto depues de la primera inserción de las agujas
como también después del recambio de agujas individuales.*

También en esta forma de realización están previstos,
* * * .
* *  *

como piezas tensores de sujeción, unos tornillos los cuales,* W W * *
* * *

sin embargo, no fueron representados por razones de sénci- ̂ < ...
* í *20 Hez. ** *

Características comunes de ambas formas de realización

25

En ambas formas de realización, para recambiar agu 
jas individuales se pueden soltar los tornillos 6, pero sin 
retirarlos, luego sacar hacia atrás agujas individuales e in­
troducir unas nuevas, enderezar los paquetes de agujas hacia 
la tapa de sujeción 4 ó 4' y apretar firmemente de nuevo los
tornillos
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SIGNOS DE REFERENCIA

2,2' Parte inferior = Parte principal;
4,4' tapa de sujeción = parte principal;
6 tornillo;

5 B ánima roscada;
10 rebajo;
12 franja sustentadora;
14 pared lateral;
16 chapa distanciadora;

10 18 lecho de agujas;
20 vastago (de aguja) - *
22 extremo de la aquja; *** ****n *
40, 44 ranura;
42, 46 puente .* ^

*a*w
* **W** i
+ ' * * * * *

** +
*** a a* a
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1.- Dispositivo de sujeción para agujas de ganchi 
lio, seguidamente llamadas agujas, para la fijación a la ba 
rra de agujas de unB máquina para hacer galonBB de ganchi­
llo o Raschel, con las siguientes características: a) el dig 
positivo de sujeción tiene dos partes principales que han 
de ser sujetas una con otra mediante piezas tensores de su­
jeción una de las cuales ha de ser fijada a la barra de agu­
jas; b) una de las partes principales sirve para recibir los 
vastagos de agujas; c) están previstas chapas distanciado- 
ras, las cuales han de ser insertadas entre los vástalos de

* * I
agujas, caracterizado por las siguientes particularidades: ̂ *
d) una de las partes principales tiene rebajos en cada caso
para un grupo de agujas; e) unas franjas sustentadorysry*con
el espesor de los vastagos de agujas, están previstas para
insertar, por un lado, entre las chapas distanciadoras y,
por otro lado, entre los fondos de los rebajos y los*véfatagos

****
de agujas. *"*1? U 1 * *

2. - Dispositivo de sujeción según las reivipdica-* ? **+**
ciones 1 y 2 , caracterizado porque las franjas sustenta­
doras y las chapas distanciadoras están pegadas unas con otras.

3. - Dispositivo de sujeción según la reivindicación 
1, caracterizado por las siguientes particularidades: a) los 
rebajos tienen la forma de acanaladuras con sección trans­
versal rectangular; b) las partes laterales de los rebajos sir 
ven para la sustentación lateral de en cada caso otra franja 
sustentadora y del vástago de en cada caso otra aguja.
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4.- Dispositivo de sujeción para agujas de ganchi­
llo^ seguidamente llamadas agujas, para la fijación a la ba­
rra de agujas de una máquina para hacer galones de ganchillo 
o Raschel, con las siguientes particularidades: e) el dis- 

5 positivo de sujeción tiene dos partes principales que han 
de ser sujetas una contra otra mediante piezas tensores de 
sujeción, una de las cualeB ha de ser fijada a la barra de 
agujas? b) el dispositivo de sujeción tiene ranuras para 
recibir en cada caso un vastago de las agujas, caracteríza­

lo do por las siguientes particularidades: c) las ranuras están
dispuestas enfrentadas entre si en ambas partes principales* +* *.*y tienen una profundidad que asciende sólo a una frabción****T *
de la mitad de la altura de los vástagos de agujas.

5. - Dispositivo de sujeción según una de las jtre- 
15 cadentes reivindicaciones, caracterizado porque las partes

principales están hechas de metal ligero.  ̂ *
6. - "DI5P0SITIV0 DE SUJECION PARA A6UJA5 DE EAN-r f t

CHILLO".
* w**-

Tal como se describe y reivindica en la pf^qnte
20 Memoria Descriptiva,que consta de once hojas escritas Talmá-** *

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,3 Q HM) ¡385
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