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PATENTE DE INVEBNCION
POR VEINTE AROS
EN EsPafa
solicitada a favor de Don Fernando Hernani Vergara, de
nacionalidad espefiols, domiciliado en Valencia, calle del] |
¥édico Esteve n® 19, bajo,
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La invencion que vamos a describir en la pre=-
sente memoria, trata de un nueve procedimiento de fabri-
cacién de cintas de tipo industrial aplicables a muy di-
versos fines, entre los cuales pueden citarse la tapice-
r{a, muebles y persianss arrollables, sin que esta men-
cidn sea limitativa, sino solo a titulo de ejemplo.

El procedimiento de fabricacidn objeto de la
invencién tiene la finalidad, plenaments conseguida so-

gin se ha demostrado en las prusbas realizadss, de con=.

seguir una cinta de composicidn mixts que supers nota-
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blemente las propiedades de las cintas actualmente emplea

das para los mismos fines, sobre todo en cuanto a dure~
cidn, potencia de traccidn o res;stencia y tambien en
el aspecto eqonémico, ya que con materias o fibras vege-
tales de inferior calidad; se logran resultados mejores.
Se trata pues de unos perfeccionamientos en el procedi~-
miento de fabricacidén de cintes, con el que se obtiene
un nuevo resultado industrial de excelentes propiedades
y ventajés.

El proceso seguido para la obtencibn de este

nuevo tipo de cintes comprende varias fases. De acuerdo

ter{a, se dispondrs una urdimbre constituida por hilos

{vegetales, pasando por dicha urdimbre una trams rala ¥y

relativamente espaciada, compuesta por hilos metdlicos
o vegetales, o de ambos a la vez, tejiendo asd wna cinta
bésica, de composicidn mixta, en la cual los hilos meta-
licos de la trama dan a la contextura una gran cohegidn,
en contra de los eafuerzos transversales que tienden a ° .
partir la cinta, mientras que la urdimbre dé gruesos hi-
los de f;bras vegetales le dan la resistencia necesaria
para soportar los esfuerzos longitudinales.

La cinte mixta mencionada constituire el slma

de le cinta a fabricar, y une vez obtenida segun queda

‘lexpuesto, paseremos dicha alma por un extruder en donde

la recubriremos en forma continus de una capa de pldsti~

co correspondiente al tipo de resinas vinilicaes, en las

Imas diversas gamas de colores,.operacién ésta que consti-

tuye la segunds fase del proceso.

Inmediatamente después que el alms o cinte mix=|

3

con la primera y en un telar mwes o menog corriente de cinf
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ta ha sido recubierta de pldstico en el aparato de extru-
sidn, se procede a su enfriamiento, haciendo pasar & la
cinta por un befio de sgua fria en el cual se vulcanize |
adquiriendo el apropiado brillo, pudiendo dar a la super—’
ficie de la cinta un moleteado para aumentar sus posi~
bilidades de adherencia, o0 fabricarla simplemente lisa,
cuando no precise dicha propisdad.

El ultimo tratamiento del proceso consiste en
el tiraje pars calibrarvla anchura‘que ha de tener la
cinta terminada, cosa que se efectum valiendose de una
méquine suxiliar, la cual realiza & la vez el plegado de
la cinta maiufacturada.

Como resultado del proceso descrito, se obtie—
ne una einte compacta, impermeable, muy flexible y de
gran resistencia y duracidn, que tiene la ventaja de no
deshilacharse aunque se ¢lave o cosa, poniendo asi a
disposioidn de la industria un nuevo material de mejores
resﬁltados que la c}ase de cintas empleadgs hagte shora.

El procedimiento descrito puede llevarse a cs~
bo  mediante las mAquinss o utiles mas apropiados, pu-
diendo varisr la clase de materiales, dentro de 1la natu-
raleza esﬁeeificada para cada elemento componente, e;
grosor y ancho, el colorido, la clame de superficies
exteriores, sean lisas o con relieves, la aplicacidén y
en general todo aquello de caracter secundario que no

altere lo esencialmente caracteristico Qque se regume en

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se

presentan pars su reivindicacidn en esta Patente de In=
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12.~ Procedimiento de febricacidn de cintas,
gque consiste en la disposicidn en un telar de cinteria
de una urdimbre compuests por hilos vegetales, pasando
por dicha urdimbre una trama integrada de hilos metdli-
cos 0 vegetales o de ambos & la vez, tejiendo as{ una
cinta base de composicidn mixta destinada a integrar
el elme de 1o que serd el conjunto de la cinta acabada.
2¢.- Procedimiento de fabricacitn de cintae,
gegin el cual, una vez tejida la cinta base de acuerdo
con la precedente reivindicacién, se -1a hard pasar en for-
ma continue por un extruder en donde se le recubrira to-
talmente por embas caras y bordes con una caps de plasti-
co correspondiente al tipo de resinas vinilicss, forman—
do uns envolvente que aloja en su interidr un almwa inte-
grada por la cinte basica menciomada.
32,~ Procedimiento de fabricacidn de cintas,
que comprende la vulcanizacidn y abrillantado de la cin-
ta obtenida segin las fases de las precedentes reivindi-
capiones, haciendole pasar en forma continua por un bafio
de agua en éonde se enfria, procediendo luego al tiraje
para su calibrado, en cuya misma nméquina se efectua el
élegado de ls cinta acabada, Y '
42,- YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTASY,
‘de conforwided en un todo en lo esencial y‘fines‘induatrﬁg
les a lo deserito en la preéedenta memoria descriptiva.
Esta memorié consta de CUATRO hojas escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 96

1{neas.

Valgncia, 9 de abril de 1963 1

Por autorizacidn
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