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En la praesente memoria, vamos a deseribir unos

dimiento de revestimiento de superficies con granito le-
vado envla construccidn de e&ificioa, tal como fachadas,
maros, intexriores y exterio;es, escaleras, zécalos, sue-
los ¥y en general de cualquier otra clase de superficies
do edificios.

En la industria de la comstruccidn es conocido

lel procedimiento llsmado de granito lavado para el recu--
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brimiento de superficies de edificios. En sintesis, el
procedimiento conocido empleado shora, consiste en la
preparaciin de una mezcla de granito, cemento blanco y
un c¢olorante de'ﬁna tonglidad lo mas perecida al granito,
mezclando tembien slgunas veces polvo de marmol, teodo

lo cual se amaéa con agua, enluciendo cou ello la pared,
cuyo enlucido se golpea con;una fing paletina de las co-
rrientemente emplesdas para enlucir. Después de efectua-
do dicho enlucido y de dejar que fragie un poco, se pro-
cede al lavado lanzando agua pulverizada sobre el enlu-
cido, cuyo lavado se viene realizando con el sgus tomada
de la instalaciln de suministro de agus potable, o bien
con una bomba de las existentes en el mercedo, sin lle-
gar nunca a una presién de 3 kgs. por cm® de lasnzamiento
del agua. .

El citado procedimiento presenta notables in-
convenientes que limitan considerablemente su aplicacion.
En primer luger, es dificil conseguir unsa limpieza y uni-
formidad de tonos en las sﬁperficies recublertas, pues
a causa de la poca pres;én del ggua, siempre quedan zonas
en las que las pastinas entre los granos no se han des-
prendido, quedando visibles, 10 cuasl da lugar a sombras
Yy manchas que afean el acabado, y aunque a base de muchas| .
pasadas o lavadas puede lograrse el desprendimiento de la
totalided de la ﬁhafina, el procedimiento resultaria en-

"ltonces notablemente encarecido por el mucho tiempo in=

“fvertido, por lo Que generalmente no se recurre & ello.

Tambien tiene el inconveniente de que el granito no queds

Jsuficientemente'sujeto, siendo la causa de que se pPro-

duzcan fallos y cafda de granos en la operacidn de lavadol
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Después de un analisis detenido de los referi
dos inconvenientes y tras muchas pruebas, se ha llégado

& los perfeccionamientos objeto de le invencidn, con los

cuales se logra eliminar totalmente las dificultades enun:
ciadas, consiguiendo superficies limpias y uniformes en
cuanto a tono y aoabado,‘ y ein fallos por desprendimien~ |’
to de granos, con la particularidad de no encareéer el
proceso de revestido y lavedo, que si cebe es mas rapido
y de mayor rendimiento que el actualmente empleado.

Los perfeccionamientos que motivan la invencién
lafectan & las tres principales fases operativas del pro-
ceso. En ls primera de fomac:lé'n‘de la mezcla, se sltera
ésta preparando una composicidn especial como sigue: pri-
Emaramente ge formg un preparzado a base de: '
Cemento gris de entre un 90 a un 60%.

Cal apageda en polvo de entre un 5 a un 20%.
Silicate de entre un 5 a ua 20%.

todo lo cual es amasado con agua.

Cowprends tambien otro preparado compuesto por
Granito de entre un 50 g un 70%#.

Mezcla de cemsnto gris, cal apagadas, silicato
y agua ségu'm el preparado anterior de entre un
50 a un 30%. ‘

!Lo cual se emasa tembien suficientemente hasta lograr

la primera mezcla de cemento gris, cal apageada

gilicato, se aplicaré sobre la superficie a réw'brir,
disponiendo sobre ella una capa relativamente fins, pare
plicer luego sobre ésta, la argamssa constituida con la

rimera mezcle y el granito.
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la segunda fase operativa de aplicacidn de la

mezcla que llevae el granito, queda tambien modificada,
puesto que de acuerdo con estos perfeccionamientos, des=-
pués que se ha aplicado la mezcla con el gramito, se so-
mete éste a una operacion de vibrado utilizando para ellg
una paleta especialmente ideada; consiatente en una grue? ’
88 y pesada plancha, por ejemplo de entre 3 a 10 mm. Ge
espeso? y de entre 10 a 20 cms. de ancho por 15 a 35 de
lérgo,-prefereptemente con el extremo redondeadc y de nﬁ
peso de T50 grs. & 1'5 kge. con cuya pesada paleta se
golpea el enlucido produciendo sobre el granito una esg-
pecie de vibrado gue lo incrusta y adhiere a la base de
argemasa, & la vez gue produce en 1los granos un ordena-
miento desplazéndoloé hagta que establecen contacto unos
con otros, de modo que se consiguen eyitér los despren-
dimientos de granos. . l

Finalmente, la tercera operacién de lavado de
esta clase de pr%cedimienxos, se ve alterada aegﬁn estas
mejoras, &l realizer el lanzemiento del ggua pulverizada
a une presién de entre 6 a 10 kgs. por om?, para lo cusl
se toma el agua de un compresor o se le da talpresidn
mediante una bomba de pistdn, aungue resulta mas précti-
¢o el uso del compresor. De este modo, el proceso de la=-
vedo es mas répido, pero sobre todo, se consigue que se
desprenda facilmente toda la pastina existente entre los
granos, dejando & estos totalmente descarnados y bien vi-
sibles, ofreciendo una superficie granulosa ;impia de
pastina, muy uniforme y regular, sin manchas ¢ zonas de.

tonos mas oscuros que otros, coss no conseguida hasta

ighora con el procedimiento conocido. —_—
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| se presentan pare su reivindicacidn en este Patente de

Una vez descrita la naturaleza de los perfec-
cionamientos objeto de ests Patente, conviene hacer consw
tar que éstos podrén realizarse con los mediocs manuales
0 mecénicos mas aproPiados y con la posible variacidn de
porcentajes y presiones dentro de los 1{mites especifica~
dos, para su adaptacidn a cada camso, todo ello siempre
que no se modifiquen 1a§ caracterisﬁioas'esenciales que
se resumen en la siguiente
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Los puntos nuevos y de propis invemcién que

Introduccidpn, son:

| 12.- Perfeccionamientos en el procedimiento de
revestimiento de superficies de edificios con granito
lavado, caracterizado por la formacidn de dos preparados,
uno de los cuales g6 compone de cémento gris en la pro~
porcidn- de entre 60 a 90%; de cal apsgads en la propor-
cidn de entre 5 a 20% y de silicato en la proporcidn de
entre 5 al 20%, todo €llo mezclado y asummsado con agua,
con cuys argamasa se recubre la superficie que Qe ha de
revestir, formando sobre eila una fina cepa, sobre la
cusl se aplica posteriormente una composicidn constitui-
da por un 50 a un T0% de granito ¥ por un 50 a un 30%
de la mezcla de cemento gris, cal apagada y silicato an-
teriormente citada, todo ello awmasado conveniente.

2%.~ Perfeccionamientos en el procedimiento de

revestimiento de superficies de edificios con granito la-

vado, caracterizado porque una vez aplicads sobre la su-

perficie la mezcle conteniendo el granito, se somste éste
‘& una operacién de¢ vibrado, golpeando dicha superficie
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con una gruesa y peesadsa paleta especial de extremo prefé-
rentemente redondeado o gimilar, de tal modo que el peso
y fuerza de los golpes de la paleta vibran los granos ¥y
los incrustan fuertemente en su lecho de asentemjento evi:
tando fallos.

32.« Perfeccionamientos en el procedimiento de
revestimiento de superficies de edificios con granito la-
vado, caracterizado ﬁorqne después de dejar que fragie
algo le mezcla de granito aplicada sobre la superficie
y vibreda é golpes segyn las anteriores reivindicaciones,
le operacidn de lavado se realiza langando el'agua pulve=
rizada sobre las superficies enlucidas a una presidn que
puede oscilar entre 6 a 10 kgs. por cw® , obteniendo di-
cha presidn mediante un epropiado compresor o con bomba
de pistdn, de tal modo que se elimina totalmente la pasta
que recubre los granos as{ como la existente entre ellos
dejando totalmente visible el granito en forma limpia y
libre de sombras o manchas, Y
42,~- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE
REVESTILIMIENTO DE SUPERFICIES DE EDIFICIOS CON GQ&NITO La-
VADO", de conformidad en un todo en lo esencial y fipes
industriales a lo descrito en la precedente memoria des-
eriptiva,

Esta wmemoria congte de SEIS hojas escritas o
;mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 152
1{neas. h :
Valencia, 30 de marzo de 1963

Por autorizacidn del interesado.-
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