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El presente invento se refiere a un procedimiento 

para la  fabricación da condensadores eléctricos de estabilidad 

aumentada a la perforación, cuyo dieléctrico está foimado de 

cintas auto-soportadas de papel o de material artifio ia l y de 

capas de laca y cuyos revestimientos se componen de capas de 

metal aplicadas sobre la  capa de laca*

Es conocido que la  estabilidad a la  performación del 
dieléctrico de un condensador eléctrico pu6de aumentarse por 

una estructura de varias capas, es d6cir que permaneciendo 

igual el espesor del dieléctrico tota l, se produce un aumento 

de la  estabilidad a la  perforación cuando el dieléctrico, en 

lugar de estar constituido por una cinta de grosor correspon¡A 

dientemente mayor, se compone de varias cintas de menor grosor, 

Este fenómeno puede aohacarse a que en las cintas de dieléc­

trico^ ante todo en cintas de papel, siempre existen poros y 
lugares de estabilidad reducida a la perf&R-ación, q^e al su­

perponer en capas varias cintas finas, en general oomo máxi  ̂

mo sólo atraviesan una de las cintas, de modo que un poro 

semejante que aparece en una cinta no incide sobre un poro 

situado en el mismo lugar.de la cinta situada enoima o debajo, 

de modo que se evitan poros pasantes y lugares débiles pasaP$* 

tes*

Por otra parte también es eonooldo en la fabricación 

de condensadores regenerables, aplicar una capa de laca sobre 
la  cinta d6 dieléctrico a vaporizar antes de vaporizar enoima
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un revestimiento metálico. Por ello deben alisarse irregular!* 

dades en la superficie de la cinta de dieléctrico. Mientras que 

en la  superposición por capas de varias hojas independientes 

de dieléctrico los poros y lugares débiles existentes en éstas 

se tapan recíprocamente, no puede alcanzarse ta l resultado 

por la  aplicaoiÓn de una capa de laca. Según la  experiencia, 

se manifiestan poros pasantes a &ravés del papel y de toda la  

oapa de laca todavía después de dos aplicaciones de laca.

Para conseguir las ventajas de un dieléctrico de 
dos oapas, por lo tanto, se propone aplioar. sobre las cintas 

de material antifioia l o de papel una capa de laca fácilmente 

desprendible, vaporizando sobre la  capa de laca seguidamente une. 

<ppa de revestimiento de metal y finalmente correr un trozo la 
Rapa de laca sobre la  cinta de material a rtific ia l o papel y 

a partir de ointas así preparadas fabricar condensadores. Por 

el desplazamiento de la  oapa de laca respecto a la  cinta de 

dieléctrico áte subdividen los poros pasantes existentes y los 

poros parciales se desplazan entre s í. En la  obtención de la

capa de laca ya es suficiente una aplicación de laca, ya que 
por el corrimiento reoiproco se produce un dieléotrioo de dos

eapas, que muestra una estabilidad a la  perforación aumentada.
Resulta ventajoso efectuar el corrimiento entre capa 

de laca y cinta de material a rtific ia l respectivamente de pa§

peí, después de haber sido cortadas las cintas ¡Laqueadas a la  
anohura de arrollamiento de los condensadores. En esto es espe—
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cialmante conveniente efectuar el corrimiento, por lo menos 

en parte, en la  aireación transversal a la  extensión longitud 

dinal de la  cinta. En esto puede vaporizarse sobre las cintas 

sin cortar, en lugar Ae hacerlo como es asnal en otro caso 

vaporizando ana capa de metal, en la  que se dejan respectiva­
mente tiras sin metalizar, una capa metálica qu6 oobra la to­

talidad de la superficie sin tiras aislantes* Después del cor­

te se obtienen entonces cintas de condensadores que están vapo^ 

risadas de modo pasante y no poseen ninguna tira  marginal ais­

lante. El borde aislante necesario para la  constitución &el 

condensador se forma por corrimiento de la  capa de laca res­

pecto a la cinta del dieléctrico en la  dirección transversal 
a la dirección de la ointa.

Para3a ulterior explicación del invento pueden ser­

vir las figuras.
La figura I  muestra una cinta 1 de papel o material 

artificia l*  cuya superficie está provista de una capa de laoa 
2, mientras que sobre la  capa de laoa está vaporizado un re­

vestimiento de metal 3. La disposición muestra un poro 4 pasan­

te, que lleva a una red&coión de la estabilidad a la perfora­

ción del dieléctrico.

La figura 2 muestra una disposición, en la  que se­

gún el procedimiento del invento, la  oapa de laca 2 está co­

rrida lateralmente respeoto a la  cinta 1 de dieléctrico* El 
poro pasante 4 está aqui interrumpido y los poros parciales
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4* y 4" están desplazados entre s í.

la figura 5, respectivamente 4 maestra una disposi­

ción compuesta de ointa de dieléctrico 1, capa de laca 2 y ca­
pa ¡metálica S, después de cortar al ancho del rollo  del con­

densador, por corrimiento de la  capá de laca 2 en la direooión 
transversal a la direoción de la  cinta respecto a la  cinta 1 

de dieléctrico, aq&í se forma un borde aislante 5, por- lo que 

e^osible e l empleo de una metalizacién 3 superficial completa 
sin tiras de aislanjento.

La f ig . 5 muestra la disposición de varias cintas de 

condensadores como están representadas en la  figura 4, en un 

condensador. Por razén del menor espesor de la capa de laca 2 

en relación a la longitud del desplazamiento de la  capa de la -  

oa 2 respecto a la  cinta 1 de d ieléctrico, se evita 6l peligro 
de una penetración de partículas metálicas.

En las figuras 6, 7 y 8 se muestran posibilidades de 

correr la película de laoa sobre la cinta de papel o de mate­

ria l a r t ific ia l. Si las cintas de papel o material artifio ia l 
han sido metalizadas.dejando libres tiras marginales aislantes, 

entonces sólo tiene que correrse la  película en la direoción 
longitudinal de las cintas de condensador. Esto ocurre^ por 

ejemplo, porque, como se representa en la f ig .  6, la  capa de 

laca 8 se levanta de la cinta 1 de papel o material a rtific ia l 
fo r  un canal deslizante 6 cuneiforme y después de cierto des­
vío se vuelve a conducir a la cinta de material a rtific ia l o de25
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papel 1* gomo la oapa de laca en e llo  tiene que reoorrer un 

oamino más largo que la cinta 1* en ello  se produce un corri­
miento en dirección longitudinal* Un rodillo  prensor 7, como 

se ha representado eh la  figura, puede comprimir la oapa de la ­

ca oontra la cinta de papel o material a r t if ic ia l. En lugar del 

canal deslizante 6, como se ha representado en la  figura 7, 

pueden utilizarse rodillos inversores 8, preferentemente rodi­

llos  guiadores y prensores 9.

Si el corrimiento entre la capa de laoa y la  cinta 

de papel o de material a rtific ia l debe efectuarse sólo o adi- 

cionalmenta en la dirección transversal respecto a la  dirección 

de la  cinta, para ello  puede emplearse un dispositivo como S6 

ha representado en la  fig . 8. En esto se conduoe la  capa de 

laca .2 sobre los rodillos 10, mientras que la cinta de papel
0 material a rtific ia l se conduoe sobre los rodillos 11, 13 y 

13. En esto, en contraposición a la capa de laca 2, la cinta

1 de papel o material a rtific ia l pued6 correr libremente sopor­

tada también durante trayectos prolongados. En el trayeoto l i ­

bremente soportado se corre ahora la cinta d6 papel o material 
a rtific ia l lateralmente por un mandril 14, que entra en oontao- 

to con un canto lateral de la  cinta 1 de papel o material arti­

f i c ia l .  EL mismo efecto puede conseguirse tambión porque el eje 

del rodillo se inclina algo respeoto a los ejes de los rodillos

11 y 13. por ello se consigue un corrimiento tran&versalmenteaüa 

dirección de la ointa. Adicionalmente se produce un oorrimien-
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to en la  direooión de la  cinta, cuando? la  longitud de los ca- 

minos de la  oapa 3 de laca y de la cinta no son iguales, como 

se muestra en la figura.

El corrimiento de la  oapa de laca respecto a la  cinta 

de papel o de material a r t ific ia l puede efeotuarse antes o du­

rante e l enrollamiento de los condensadores o tambión en combi­

nación con el corte al ancho del ro llo . Asf, por ejemplo, es 

posita.6; colocar las disposiciones representadas en las figuras 

6 y 7, en una máquina cortadora o enrolladora o montar la  dispo­

sición representada en la figura 8 en una máquina enrolladora 

de condensadores.

1____________-  -1
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laBPesente patente de invención, comprende las siguie^- 

tes reivindicaciones!
1*- Procedimiento para la fabricación de condensado­

res elóotrieos de estabilidad aumentada a la perforación, cuyo 

dieléctrico se forma de cintas autoportantes de papel o material 
artifio ia l y de capas de laca, y ouyos revestimientos se compo­

nen de capas metálicas aplicadas sobre la capa de laca, carac­

terizado porque sobre las cintas de material artific ia l o de pai­

pai se aplica ana capa de laca fácilmente desprendible, sobre 

la  oapa de laca se vaporiza un revestimientb metálico y porque 
la oapa de laca se corre por un trozo sobre la  ointa de papel 
o de material artific ia l, y a partir de cintas as% preparadas 

se fabrican condensadores,
2 ,- Procedimiento segdn la reivindicación 1, carac­

terizado porque el corrimiento se efectda después del corte 

de las cintas laqueadas al ancho del rolló del condensador.
S .- Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 ó 2 

caracterizado porque se efáotua un corrimiento en la direc­

ción d6 la cinta.
4. -  procedimiento S6gdn una o varias de las reivindiq: 

dones 1 a caracterizado porque se efeotda un corrimiento 

en la dirección transversal a la extensión longitudinal de la  

cinta.
5. -  Procedimiento segdn una o varias de las reivin-
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dicaoiones 1 a 4, caracterizado porgue sobre las ointas sin cor 

tar se vaporiza ana capa metálica pasante sin tiras aislantes.

6. -  Procedimiento segdn una o varias de las reivin­

dicaciones 1 a 5, caracterizado porque la  oapa de laca se des­

prende de la  ointa y después de inversión sobre rodillos o 

análogos por un camino mas largo que la  cinta, se une de nue­

vo con ésta*

7. -  Procedimiento segdn una o varias de las reivin­

dicaciones 1 a 5, caracterizado porque la  capa de laca se le ­

vanta de la ointa con ayuda de un canal cuneiforme, se des­

via y finalmente se vuelve a conducir a la  cinta.

8. -  Procedimiento segdn la  reivindicación A, carac­

terizado porque la  capa de laca y la  cinta se conducen separa­

das sobre rodillos inversores, y la  cinta respecto a laoapa.

de laca se corre transversalmente a la  direocion de la  cinta.

9 . -  procedimiento según la  reivindicación 8, carac­

terizada porque el corrimiento laterá& se consigue .por inclina­

ción del eje de uno de los rodillos inversores.

10. -  Procedimiento para la  fabrioaoión de oondensa-
a

dores eléctricos de estabilidad aumentada/La perforación.

Segdn se describe y reivindiaa/én\la presente memoria

descriptiva y 86 ilustra con los plano? que 
pa&an.

i la  misma se aooip-

Consta dicha memoria de niMsve ho^as foliadas y esori
tas a máquina por una sola cara. /

Madrid J a  7 
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