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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

PATENTE IÜE INVENCION 

H7RACION: 20 ANOS

OBJETO: "PRENSA LE INYECCION PARA EL SOBRENOLHHO 
DE MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS 
JE PLASTICO YA FORMADOS"

-o-o-o-o-

A favor de: SOCIETá A RESPONSABILIT^ LIMITáE DITE GROSFILLEX FUERES
Residente en: ARBENT ( AIN)

N acionalidad: FRANCESA
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Ba ya conocida l a  té c n ic a  de l a  decoración  

de a r t í c u lo s  en m ateria p lá s t i c a  tue c o n s is te  en so ­

brem oldear, sobre un a r t íc u lo  ya fa b r ic a d o , una d eter 

minada can tid ad  de m ateria  p lá s t i c a  de d i s t in to  c o lo r . 

Actualmente para r e a l i z a r  un aobremoldeo se  vuelve a 

c o lo c a r  e l  a r t íc u lo  ya formado, en un molde de c o n st i­

tu c ió n  prácticam ente id é n t ic a  a l  molde i n i c i a l ,  una de 

cuyas p a r te s  d e l molde p re se n ta , s in  embargo, unas im­

pronta o marcas que se  comunican con un c i l in d r o  de in ­

yección  mediante uno o v a r io s  c a n a le s . Con todo, e s ta  

té c n ic a  o frece  g rav es incon ven ien tes, por cuanto l a s  

decoracion es obten idas re su lta n  por lo  gen eral gro se­

r a s  y de to d as formas hay que tomar precauciones muy 

se v e ra s  en lo  concerniente a  l a s  dim ensiones de l o s  ca­

n a le s  y de l a s  im prontas, para e v i t a r  un enfriam iento  de­

masiado rápido  d e l f lu jo  in troducido  en l a s  mencionadas 

im prontas.

Por o tro  lado se ha comprobado,quen no e ra  po­

s ib le  r e a l i z a r  d iv e rso s  m otivos sobre un mismo a r t íc u lo  

s in  en la z ar  d ichos m otivos mediante una banda de m ateria 

p lá s t i c a  o s in  prever un can al de alim en tación  d is t in to  

p ara  cada uno de lo s  re p e tid o s  mo&étoa. Dicho de o tra  

manera, hay que a seg u ra r  una comunicación en tre  l a s  d i­

v e r sa s  marcas o im prontas de un mismo molde, ya sea  en tre  

mí, o b ien  directam ente con e l  d ispositivo  de p l a s t i f i c a -
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Todos e so s  im perativo s conducen a  l a  r e a l iz a ­

ción  de moldes c o sto so s  y que, sobre tod o , no pueden t.er 

u t i l iz a d o s  sino  para a r t í c u lo s  de dim ensiones y formas 

b ien  d e fin id a s  s in  que se a  p o s ib le  aobrem oldear, sobre 

cu a lq u ie ra  de dichos a r t í c u lo s ,  un motivo que pueda gus­

t a r  a  un consumidor.

La presente invención  t ie n e  pues por o b je to  un 

d is p o s it iv o , y más especialm ente una p ren sa , que perm ite 

poner remedio a  lo s  inconven ien tes sumariamente c ita d o s  

presentando además d iv e r sa s  v e n ta ja s .  De modo p a r t ic u la r  

y merced a la  prensa de l a  invención , se  puede sobremol­

dear a  voluntad y en cu a lq u ie r  lu g a r  de cu a lq u ie r  a r t í c u ­

lo  previamente formado, sea  cu a l fu e re  su  form a, un moti­

vo deoorativo  pedido por un c l ie n t e .  Además, l a  concepción 

y l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  máquina perm iten m od ificar con 

toda f a c i l id a d  lo s  órganos de moldeo, de modo <pe se  pue­

de sobrem oldear, a in s ta n c ia s  de un c l ie n t e ,  e l  moAávo de­

co ra tiv o  que e s te  d esee .

Conforme con una prim era c a r a c t e r í s t i c a  de l a  

invención , l a  prensa e s t á  formada por un armazón, dos mon­

ta n te s ,  preferib lem ente v e r t ic a le s  so ste n id o s por e l  arma­

zón, una p ie za  de apoyo l i s a  montada en la  extrem idad de 

uno de io s  montantes, y  un dispositivo  de p la s t i f i c a c ió n  

montado en l a  extrem idad d e l o tro  montante, un molde de
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im prontas f i ja d o  de manera amovible en e l  extremo del 

d isp o s it iv o  de p la s t i f i c a o ié n  y upido con é s te  por un 

can al a  o r i f i c io  de alim entación , e l  molde quedara d i s ­

p u esto , naturalm ente, mirando sensiblem ute h ac ia  l a  p ie -  

55 za de apoyo* Se han p re v is to  medios que perm itan e l  con­

veniente apgete de lo s  dos elementos c ita d o s  e l  uno con 

e l  o tr o , y e s  e se n c ia l  que, por lo  menos, uno de t a l e s  

elem entos, molde y p ie za  de apoyo, e s t é  desplazado en re ­

la c ió n  con su montante h ac ia  e l  o tro  elemento, de modo que 

60 quede un esp acio  vacío  entre dichos elem entos, su  montan­

te  re sp e c t iv o , y e l  armazón de la  máquina.

Finalmente hay que subrayar que e l  mcBe de im­

pron tas y l a  p ieza de apoyo presentan  dimensiones in fe r io ­

r e s  a l a s  del a r t íc u lo  sobre e l  que ha de .h acerse  e l  sobre- 

65 moldeo.

Merced a l  conjunto de t a l e s  d isp o sic io n e s , pue­

de p re sio n arse  en tre  l a  p ieza  de apoyo y e l  mdde de impronr 

t a s ,  cu a lq u ier  zona de un a r t íc u lo  de m ateria p lá s t ic a  ya 

forna do, sobre e l  que se  desee a p l ic a r  una decoración .

70 Se procede seguidamente de l a  misma manera que

con una prensa de inyección  c lá s ic a  para e fe c tu a r  e l  so ­

bremoldeo propiamente dicho.

Se comprenderá mejor l a  invención en e l  curso  

de l a  d e scrip c ió n  que sigu e  de un modo de re a liz a c ió n  da- 

7$ de únicamente a  t í t u lo  de ejemplo con re fe re n c ia  a l  d ise -
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287)31So ad ju n to , en e l  c u a l:

La f ig u r a  1 rep re sen ta  una v i s t a  esquemá­

t i c a  án alzado  y l a t e r a l  de una prensa según l a  in ­

vención .

La f ig u r a  2 e s  una vA riante de la  prensa 

rep resen tad a  en l a  f ig u r a  1 .

Concretando se  a  l a  f ig u r a  1, en e l l a  aparece 

una prensa compuesta de un an& zón (1 )  que so s tie n e  

dos montantes v e r t ic a le s  (2 y 3 ) .  Uno de dichos mon­

ta n te s ,  por ejemplo e l  montante 3, puede d e s l iz a r s e  

sigu ien do  e l  sen tido  de l a s  f le c h a s  FF' a lo  la rgo  de 

unas co rred eras ( 4 ) ,  s o l id a r i a s  con e l  armazón 1; en 

l a  su p erio r , por e l  extremo 33 d e l montante 3 3P por e l  

extremo d e l d isp o s it iv o  6, y , la te ra lm e n te , por lo s  pro­

p io s  montantea 2 y 3*

A l r e f e r i r s e  ahora a  l a  f ig u r a  2 , se  a p re c ia ­

r á  una v a r ia n te  de l a  prensa d e s c r i t a ,  designándose lo s  

mismos órganos por ig u a le s  r e fe r e n c ia s ,  aunque añadidas 

e s t a s  con e l  número 100.

Los montantes 102 y 103 van f i ja d o s  sobre 

e l  armazón 101 m ientras que e l  d is p o s it iv o  de p l a a t i f i -  

cac ió n  106 va montado en corred era sigu ien do  e l  sen tid o  

de l a s  dechas F ' F '1  en e l  extremo su p e rio r  del montan­

t e  102. A e s te  montante 102 ve f i ja d o  e l  c il in d ro  110 

de un gato  h id ráu lic o  de doble e fe c to  109, m ientras que100



e l  p is tó n  de e s te  ultim o (111) va f i ja d o  a  una conso la 

(106a) s o l id a r ia  del d isp o s it iv o  de p la s t i f ic a c ió n  106.

Al ig u a l que en e l  ejemplo an te s  d e sc r ito , éL 

d isp o s it iv o  de p la s t i f ic a c ió n  106 l le v a  en su extremo un 

105 molde de improntas 107- d ispu esto  mirando h ac ia  l a  p ieza

de apoyo 105 l a  cu a l va f i ja d a  a  su vez sobre l a  extrem i­

dad recurvada103a d el montante 103.

E l funcionamiento de l a  prensa represen tada en 

l a  f ig u r a  1, e s ,  conforme a  lo  p re v is to , e l  s ig u ie n te : S i 

110 se desda sobremoldear un motiyo de decoración  sobre un a r t í ­

culo en p lá s t ic o  ya formado, designado con e l  nS 12, se  s i ­

tú a l a  zona en l a  que deba s e r  sobremoldeado e l  motivo en 

contacto  con e l  molde de im prontas 7 , apretándose l a  p ieza 

de apoyo 5 sobre l a  cara  opuesta d e l a r t íc u lo  mediante e l  

115 gato  9 .  E sto  r e s u l t a  p o s ib le , cu a lq u iera  que sea  e l  s i t i o  

en que haya de r e a l iz a r s e  e l  sobremoldeo, dado que l a s  d i­

mensiones de l a  p ieza  de apoyo 5 y d e l molde 7 son red u ci­

das, y , en cu a lq u ier  c a so , in fe r io r e s  a  l a s  dimensiones delt 

a r t íc u lo  12, y que, por o tra  p a rte , l a  conformación de l a  

120 pren sa , y particu larm ente l a  e x is te n c ia  d e l v ac ío  8, per­

mite co lo car e l  a r t íc u lo  12 en cu a lq u ie r  p o sic ió n  deseada.. 

Se puede seguidamente proceder a  in y e c ta r  l a  m ateria p lá s ­

t i c a  por sobremoldeo y se  a jb ja  l a  p ie za  de apoyo 5 hacien­

do d e s l iz a r  e l  montante 3 , en e l  sen tido  de l a  fle c h a  F .

125 E l funcionamiento de la  prensa represen tada en
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l a  f ig u ra  2, da análogo a l  d e sc r ito , efectuándose con to ­

do a l  apretado del ob jeto  112 por decorar a l  hacer que se 

d e s l ic e  e l  d isp o sit iv o  de p la s t i f ic a c ió n  106, en e l  se n ti­

do de l a  flech a  F, mediante e l  agto  1091

Bn general, ambas c a ra s  orien tadas h acia la  p ie­

za de apoyo 5 )o 105) y h ac ia  e l  molde de improntas (7 o 

107) serán  p lan as ya que se aprovecha la  f le x ib i l id a d  de 

l a  m ateria p lá s t ic a  componente del a r t íc u lo  por sobremol­

dear, para Reformarla un poco, entre ambos elem entos. S in  

embargo, y s i  se  desea f i j a r  un motivo decorativo en una 

zona de curvatura pronunciada, pudiera se r  conveniente dar 

a  l a  p ieza de apoyo 5 (ó 105) y a l  molde de improntas (7 ó 

107) Unas su p e r f ic ie s  term inales que llev en  en s í  mismas, 

unas curvaturas complementarias próximas a  l a  curvatura del 

a r t íc u lo  que ha de m oldearse.

Prácticam ente b a s ta rá  con un juego de moldes y 

p ieza s de apoyo en námero lim itado cuyas caras enfrentadas 

sean p lan as, c i l in d r ic a s ,  e s f é r ic a s  o, eventualmente, t o r i-  

o&s *

E l p erito  en l a  m ateria, habrá pedido p erca tarse  

con lo  antedicho, del in te ré s  que o frece l a  invención que 

permite sobremoldear a r t íc u lo s  ya formados, s in  necesidad 

de tener que hacer muevos moldes de forma complicada y , ade­

más, co sto so s .

Por o tra  p arte , se  observa fácilm ente que lo s  mo­

t iv o s  por sobremoldear pueden s e r  e jectu ad os, cu alqu iera qut 

sea  la  forma d el a r t ic u lo  ya formado, y , prácticam ente sobre 

cualqu ier zona o parte  de dicho a r t íc u lo .
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Se sobreentiende que la  invención no se  

l im ita n a l modo de r e a liz a c ió n  que se ha d e sc r ito ; 

an tes b ien , cubre todas l a s  p o s ib le s  v a r ia n te s .

De modo s in g u la r , lo s  medios de a p r ie te  

de l a  p ieza  de apoyo ( 5 ó 105) sobre e l  model 7 

(ó  107) pueden r e a l iz a r s e  de d ife re n te s  m aneras. A 

¡t f ta lo  de ejemplo puede se ñ a la rse  que a l  e s t a r  lo s  

dos montantes 102 y 103, f i j o s  en re la c ió n  con e l  

armazón o so p orte , l a  p ieza  de apoyo 105 podría co­

r r e r  sobre su  montante 103, h acia  e l  molde 107.

Por ú ltim o ,se  declaran  de novedad y p rop ia 

invención l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1§) PRENSA DE INFECCION PARA EL SOBREMOLDEO 

BE MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS IE PLASTICO

YA FORMADOS", ca rac te r izad o  esencialm ente por e s t a r  

compuesta de un armazón, dos montantes pseferentam ente 

v e r t ic a le s  su sten tad os por dicho armazón, una p ieza 

de apoyo l i s a  montada en e l  extremo d e l otro  montante, 

a s í  como un molde de improntas f i ja d o  de manera amovi­

b le  en e l  extremo d e l d isp o s it iv o  de p la s t i f ic a c ió n  y 

p ro v isto  de un can al enlazado con l a  evacuación de d i-
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cho d is p o s it iv o , yendo por o tra  p arte  dicho molde 

d isp u esto  mirando sensib lem ente h ac ia  l a  p ie za  de ape¿- 

yo y estando p re v is to s  unos medios para p erm itir  e l  

estrecham iento en tre  s i  de lo s  elem entos c ita d o s , e s -  

18o tando cuando menos uno de lo s  dos elem entos, molde y 

p ie za  de apoyo, desplazado en r e la c ió n  con su  montan­

te  en d irecc ió n  d e l o tro  elemento, de manera que g a s -  

de un e sp a d o  vacio  en tre  l o s  re p e tid o s  elem entos, su  

montante y e l  armazón de l a  máquina, y  presentando e l  

185 molde de im prentas de l a  p ie za  de apoyo dim ensiones 

más red u cid as a  l a s  d e l a r t íc u lo  sobre e l  que haya de 

e fe c tu a rse  e l  sebrem oldeo.

2&) PRENSA DE INYECCION PARA EL SOBREMOLDEO 

DE MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS LE PLASTICO YA 

190 FORMADOS, según l a  re iv in d ic a c ió n  19, c a ra c te r iz a d a

por e l  hecho de que lo s  montantes van f i ja d o s  a l  a r ­

mazón y uno de lo s  dos elem entos, molde y p ieza  de apo 

yo , va f i ja d o  a l  correspondien te montante, en tan to  qu< 

e l  otro  elemento e s t á  montado en corredera re sp ec to  a 

195 su  montante re sp e c t iv o .

39) PRENSA LE INYECCION PARA EL SOBREMOLLEO 

DE MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS DE PLASTICO YA 

FORMADOS, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  carao ' 

t e r lz a á a  por e l  hecho de que l a  p ieza  de apoyo l i s a  y 

200 e l  molde e stán  f i ja d o s  a  su montante re sp e c t iv o , yendo 

montado uno de dichos montantes cuando menos sobre e l  

armazón, en co rred era  h a c ia  e l  o tro  montantea
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40) PRENSA DE INYECCION PARA EL SOBREMOLDEO DE 

MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS DE PLASTICO YA FORMA 

205 DOŜ  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d a  

por e l  hecho de que l a  p ie z a  de apoyo l i s a  y e l  molde de 

im prontas, según lo s  m otivos, d eco ra tiv o s a  in y e c ta r , pue­

den s e r  p lan os, e s f é r ic o s ,  c i l in d r ic o s  y  t ó r ic o s .

5$) PRENSA DE INYECCION PARA EL SOBREMOLDEO DE MO 

210 t iv o s  DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS DE PLASTICO YA FORMADOS.

Todo e l lo  t a l  y como queda expuesto  en l a  presen­

te  Memoria D escrip tiv a ,q u e  consta de d iez  h o ja s ,  f o l ia d a s  y 

m ecanografiadas por una s o la  de su s c a ra s  y a  dos e sp ac io s  

y h o ja  de planos ad ju n ta .

215 Madrid, 17 de A b r il 1.963
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