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MEMORIA DESCRIPTIIVA
PATERTE DB INVENCION
DURACION: 20 8NOS

OBJETO: “PRENSA UE INYECCION PAR4 BL SOBREMOILDEO
DE MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS
DE PLASTICO Y4 FCRMADOS®
QO

A favor de: SOCIETE 4 RESPONSABILITE LIMITEE DITL

GROSFILLEX FRERES
Residente en: ARBERT ( AIN)
Nacionalidad: FRANCESA
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Bs ya conocida le tecnica de la decoracidn
de articulos en materie pldstica cue consiste en so-
bremoldear, sobre un erticulo ya febricado, una deter
minada cantided de materia pléstica de dictinto color.
Actualmente para reelizar un sobremoldec se vuelve &
colocar el articulo ye formedo, en un molde de consti-
tucion précticemente idéntica 21 iolde inicial, une de
cuyas partes del molde presenta, sin emburgo, unas im-

pronte o marces que se comunican con un cilindro de in-

- yeccidn mediante uno o varios canslés. Con todo, esta

técnice ofrece graves inconvenientes, por cuanto las
decoraciones obtenides resultan por lo generzl grose-
ras y de todas formas hayAque tomar precauciones muy
séveras en lo concerniente & les dimensiones de loa ca-
nales y de les improntas, pars eviter un enfriamiento de-
masiedo rdpido del flujo introducido en las mencionadas
inprontas. _
Por otro lado se ha comprobado,quen no era po-
sible realizar diversos motivos sobre un mismo artfculo
sin enlazar dichos motivos mediante una bands de maferia
plésfica o sin prever un cansl de alimentacidn distinto
pera cada uno de los repetidos modd¥os. Dicho de 6tra
menera, hay'qde asegarar una comunicacidn entre las di-
versag marcas o improntes de un mismo molde, ya sea entre
8f, o bien directamente con el dispositivo de plastifica~

cion.
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Todbs esos imperativos conducen & la realiza-
cidn de moldes costosos y que, sobre todo, no pueden rer
utilizados sino para articulos de dimensiones y formas
bien definidas sin que sea posible iobremoldear, sobre

cualquiera de dichos erticulos, un motivo gue pueda gus-

. tar & un consumidor.

La presente invencidn tiene pues por objeto un
dispositivo, y més especialmente una prensa, que permite
poner remedio a los inconvenientes sumariamente citados
presentando ademés diversas ventejas. De modo particular
¥y merced & la prensa de le invencion, se puede sobremolé
dear a volunted y en cuslquier lugar de cualquier articu-
lo previamente formado, sea cuml fﬁere su forme, un moti-
vo decorativo.pedido por un cliente. Ademds, la concepcidn!
¥ lae caracteristicas de la mequina permiten modificar con:
toda fecilidad los drganos de moldeo, de modo g se pue-
de sobremoldear, & instencize de un cliente, el modkvo de-
corativo que éste desee.

' Conforme con una primera caracteristica de la
invencidn, la prensa estd formade por un srmescn, dos mon--
tantes, preferiblemente verticeles sostenidos por el arma--
2én, una pieza de apoyo lise monteda en la extremidad de
wno de los montentes, y un dispositivo de plastificacion

montado en la extremidad del otro montante, un molde de
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improntés fijado de maneraamovible en el extremo del
dispositivo de plastificmoidn y upido con éste por un
canal u orificio de alimentacion, 61 molde quedard dis-
puesto, naturalimente, mirand".o sensiblemmte hacia la pie-
z8 de apoyo. Se han previsto medios que permitan el con-
veniente apdete de los dos elementos citados el uno con
el otro, y es esencial que, por lo menos, uno de itales
elementos, molde y pieze de apoyo, esté desplazedo en re-
lacion con su montente hacia el otro elemento, de modo que
quede un espacio vac{d entre dichos elementos, su monten-
te respectivo, y el armegdn de la msguina. -

Finalmente hay gue subraysr que el mdde de im=-
prontas ¥y ‘19. pieéa de apoyo preaentan dimensiocnes inferio-
res o las del articulo sobre el que ha de hacerse el sobre-
moldeo.

Merced al conjunto de tales disposiciones, pue- -
de presionarse entre la plesza de apoyo 'y el mdde de impron-
tes, cualguier zona de un articulo de materia pldstica ya
formm do, sobre el que aé desee aplicer una decoracidn.

Je procede seguidsmente de l2 misma menera qﬁa
con una prensa de inyeccidn cldsica pera efectuar el so-
bremoldeo propiamenﬁe dicho.

Se couprenderd mejor 1a invencidn en el curso
de 1a desoripcidn que sigue de un modo de realizacidn de-

do uUnicamente & titulo de ejemplo con referencia al dime-
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fio adjunto, en el cual: »
A Le figura 1 represente una viste esquemd-

tica én alzado y lateral de unt prensa segun ls in-
vencidn. ‘

Le figura 2 es una vgriante de 1z prenssa
representada en la figura 1.

Concretnidose 8 la figure 1, en ella aparece
une prensa compuesta de un armzon (1) gue eostiene
dos montantes verticales (2 y 3). Uno de dichos mon-
tantes, por ejemplo el montante 3, puede deslizarse
siguiendo el sentido de las flechas FFP' & lo largo de
unas correderas (4), solidarias con el armaaén.1; en
la superior, por el extremo 32 del montante 3 p por el
extremo del dispositivo 6, y, lateralmente, por los pro=-
pios mountentes 2 y 3.

81 referirse shora a la figurs 2, se aprecia-
rd una veriante de la prensa descrita, designdndose los
mismos Orgenos por iguales referencias, aunque afiadides
éstas con el nimero 100.

Los mwontantes 102 y 103 van fijados sobre
el armazon 101 mientras que el dispositivo de plastifi-
cacion 106 ve montado en corredera siguiendo el sentido
de las flachas F' P'1 en el extremo superior del montan-
te 102. A egte montante 102 ve fijado el cilindro 110
de un gato hidrdulico de doble efecto 109, mientras que
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el piston de éste ultimo (111) ve fijado @ wns consols
(106a) solidarie del uispositive de plastificacidn 106.

Al iguel que en el ejemplo antes descrito, el
dispomitivo de plastificacidn 106 lleva en su extreme un -
molde de improntas 107 dispuesto mirando hacia la pieze
de apoyo 105 1a cual va fija#s a su veg sobre la extremi-
dad recurvedat03e del montante 103.

El funcionamiento de la prensa representada en
la figura 1, es, conforme & lo previsto, el siguiente: Si
se deséa sobremoldear un motivo de decoracidn sobre un arti-
culo en pléstico ye formmdo, designado con el n® 12, se si-
tua la zons en la que deba ser sobremoldeado el motivo en
contacto con el molde de improntas 7, apretindose la pieza
de apoyo 5 sobre 1a‘cara opuesta del articulo mediante el
gato 9. Esto resulta posible, cuslquiera qde gea el sitio
en gue haya de realizaerse el sobremoldeo, dado que las di-

mensiones de la pieza de apoyo 5 y del molde 7 aon reduci-
-das, y, en cualguier ceso, inferiores a las dimensiones dell

articulo 12, y que, por otra parbe, la conformacidn de la

prensa, y particulermente la existencia del vacfo 8, per-

mite colocar el artfculd 12 an cualquier posicidn deseada.

' Se puede seguidamenté proceder & ilnyectar la meterie plds~

~tice por sobremoldeo y se afioja la pieza de apoye 5 hacien—

do deslizar el montante 3, en ¢l sentido de la flecha F.

El funcionamiento de la prensa representada en
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la figura 2, de andlogo el descrito, efectusndose con to-
do el apretado'del objeto 112 por decorar al hacer que se
deslice ol dispositive de plastificacidn 106, en el senti-
do de la flecha ¥, mediante el agto 1091

En general, ambas caras orientadas hacia la pie-
za de apoyo 5 Jo 105) y hacia el molde de improntas (7 o
107) serén plenss ye que se aprovecha la flexibilidad de
la materia pldstice componente del artfculo pof sobremol-
dear, para fleformerle un poco, entre ambos elementos. Sin

embergo, y si se deses fijer un motivo decorstivo en une

gona (e curveturs pronunciade, pudiersz ser conveniente dar

a la pleza deAapbyo 5 (3 105) y al molde de improntas (7 &

107) unas superficies terminsles que lleven en sf mismas,

unsg curvaturas complekentarias préximas a le curvatura del
articulo que ha de moldearse.
Prdcticamente bsstard con un juego de moldes y

plezas de apoyo en nimero limitado cuyas caras enfrentsdas

seen plenas, cilfndricas, eeféricas o, eveniualmente, tori-

cas. A
E1 perito en le materia, habré podido percatarse

con 2o anﬁédicho, del interés que ofrece la invencidn que
permite sotremoldear art{cudos ya formedos, sin necesidad
de tener que hacer muevos moldes de forma complicada y, ade-
més, costosos.

- Por otra parte, se observa fdcilmente que los mo-
tivos por sobremoldear bueden ser ejectuados, cualquiera qde
gea la forma del articulo ya formado, y, prdcticamente sobre

cuslquier zona o parte de dicho articulo.
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Se sobreentiende gue le invencion no se
limita:al modo de realizacidn gue se ha descrito;
antea bien, cubre todas las posibles variantes.

De modo singular, los medios de apriete
de la pieza de apoyo { 5 6 105) sobre el model 7
(6 107) pueden realizarse de diferentes meneras. A

3ftulo de ejemplo puede sefialarse que al estar los

‘dos montamtes 102 y 103, fijos en relecidn con el

armazon o goporte, la pieza de apoyo 105 poar{a co-
rrer gobre su montante 103, bacia el molde 107.

Por yltimo,se declaran de novedad y propia
invencion las siguientes:

REIVINDICACIONES

18) PRENSA DE INYECCION PARA EL SOBREMOLDEO
ZE HOTIVOS IECORATIVDS SOBRE ARTICULOS IE PLASTICO

Y4 FORMADOS", caracterizado esencialmente por estar

compueste de un armazon, dos montantes peeferentamente
verticeles sustantados por dicho armazdn, und pieze

de apoyo lisa montada en el extremo del otro montante,
as{ como un molde de improntas fijado de menera amovi~
vle en el extremo del dispositivo de plastificacion y

provisto de un capal enlazado con la evacuacidn de di-
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cho dispositivo, yendo por otra parte dicho molde
dispuesto mirando sensiblemente hacia la pieze de ape=-
yo y estaenfio previstos unos medios para permitir el
estrechamiento entre s{ de los elementos citados, es-
180 tando cuando menos uno de los dos elementos, molde ¥
pieza de apoyo, desplazado en relacidn con su montan-
te en direccidn del otro elemento, de manera gue gue~
de un espacio vacfo entre los repetidos elementos, su
moutante y el armezdn de 1la mdquina, y presentando el
185 molde de improntas de la pieza de apoyoc dimensiones
mds reducidas & las del articulo sobre el gue haya de
efectuarse el sebremoldeo.
'28) PRENSA IE INYECCION PARA EL SOBREMOLIEO
DE MOTIVOS TECORATIVOS SOBRE ARTICULOS IE PLASTICO YA
190 PORMAIDOS, segin la reivindicacidn 18, caracterizada
pof el hecho de gue los montantes ven fijados al ar-
mazon y uno de los dos ¢lementos, molde ¥ plieza de apo
yo, ve fijado al correspondiente montante, en tanto qu<
el otro elemento estd montado en corredere respecto a
195 su montente respectivo. |
3¢) PRENSA IE INYECCION PARA EL SOBREMOLIEOQ
DE MOTIVOS IECORATIVOS SOBRE ARTICULOS DP PLASTICO YA
FORMADOS, segin lae reivindicaciones anteriores, carac.
terizade por e} hecho de gue la pieza de apoyo lisa y
200 el molde estdn fijados & su montante resiyective, yendo
montado uno de dichos montentes cuando menos scbre el

armezon, en corredera hacia el otro monizntem
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49) PRENSA IE INYECCION PARA EL SOBREMOLIEO IE
MOTIVOS DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS IE FLASTICO YA FCMIA
D08, segin las reivindicaciones enteriores, caracterizada
por el hecho 'de que la pieza de gpoyo lisa y el molde de
improntas, ségﬁn los motivos, decotztivos & inyectar, pue~
den ser planos, esféricos, cilindricos y tdricos.

58) PRENSA IE IFYECCION PARA EL SOBREMOLIEO IE MO
tivos DECORATIVOS SOBRE ARTICULOS DE PLASTISO YA FORMADOS.

‘ Todo ello tal y ocomo gueda expuesto en la presen-

te Memoria Descriptive,que consta de diesz hojes, foliadam y

mecanografiadas por una sola de sus caras y-&. dos espacios

¥ hoja de plenos adjunta.
215
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