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. PATENTE IE INVENOION
- por 20 afios
per "Un procedimiento de fabricaeidn de acolchades elfsticos
para muebles y para el interior de vehfoulos” m = w w = « =

a favor des PIRELII SAPSA; Societd per Azioni; de nacionalidad
iteliana, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d%Aostay
ne3, MILAW (Italia). ' '
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MEMORIA IBSCRIPTIVA
Ia presente invencidn se refiere a los arifoulos de acole
chado de material eldatico para muebles y para el interior ge
vehfoulds; como agientos, respaldos, oolohones y similares, y
especialmente 8 articulos para acolchados del tipo compuesto

c.om'him'{do's por ur cuerpd prineipal de goma esponjosa o bien

. de fibras animales o vegelales o sintétiocas, engomé.daa ¥ sdé»

udg;n'e'nte unide a €1, una capa superior de poliuretans pos
rogo my mérbida, ouya cara superior ejerce e superfiocie |
de uso del artfoulo de acolchado. '

Bn le fabricacifn decestos art{culos de mcolchado que a
oontinuacidn denominaremos "del tipo antes definmido”, el pow
liuretano poroso empleado venfa hasta ahora apliaadc; bajor forv
ma de plancha de superficies planas,que venfa oconfigurada por .
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Bn consecuencia, el artfculo de mcolchado del tipo colpuege
to antes definido presentaba superficis de ugo plana Egto dam
ba lugar 2 inconvenientes, entre los ouales tenfa particular
incidencia el de le integral continuidad de la adherencia de
4al superficie al ocampo del usuario, que reducfa notablemente
en é@uel punto la dtil ventilacidn de aire que atraviesa el

o

un bloque cortedo de tal material.

art{oule de acolchado y que, en cambio, en log 'punt‘os 1ibres
(es decir en 108 no ocupmdos por el usuario) podfe, a su ves,
desarrollarse libremente, esténdo la planch; de i:oliuretano
porogo privada de pelfoula superficlal compacts propia grae
cias & su procedencia dei blogue mediante cortado.

Bs oconocido, por otra parte, conferir mediante moldeado
relieves a la auperfioie de uso de los artfculos de acolchado
ds otro tipo en material eﬁatim, los cudles corresponden a
acanaladuras intermedias de modo que tal sistema relieveseacas
naladuras impide que la adherencia de dicha superficie con el
cuerpo del usuario sea del todo contfma y permita asf que
tambidn en tal ptmté‘ ﬁuedal,.deaarroliarae una cierta veniilae
eidn oompatible ‘con la presenc:l.a de 1a pel:tcula superfiocial
oompao'cs. debida el mldeado.

‘Haste el presente no han aido realizadoa artfeulos de
aoolchado del t:l.po compuesto antés deﬁnido en los ousles ege
tén reunidaa las vantajaa derivadas del uso del poliuretano
poroso en plancha cortada oomo oapa superior y aguéllas deri&
vadas de la presencd.a de relieves en la superficie de uso.

' Foma ob;)eto de la presente invencidn un procedimiento de
fabricacidn de aoolchados del tipo compnesto antes definido, en

el cual la. capa superior de poliuretano poroso presenta en la
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superficie expuesta, gue es la de uso del art{oulo, relieves
y & pesar de eso estd exenta de pelfcula superficial de manes
ra que su estructura porosa es visible.

Ios relieves del artfoulo de acolchado obtenido por el
procedimiento de la invencidn pueden presentar cualquier
configuracidn y cualquier dieposicidn. Asf pueden hacerse re=
lieves regulares de tipo puntiforme por ejemplo oSnicos, trons
coodnicos, piramidales o troncopiramidales o bien con abule
tamientos. Pueden tambidh haceras relieves de configuraeidn
irregular de tipo puntiforme. Pusden hacerse relieves de tie
PO lineal, de flanoos convergemtes ¢ verticales, teniendo

. oualquier disposiocidn, preferiblemente en paralelo, por ejems

plo rectilineas, onduladas, curvadas, en zigwzag y eimilares.

Todos estos relieves en unidn con las.acginaladuraa °

-depresiones intermedias presentan sstructura porosa a ls vige

Cuando el cuerpo principal esté constitufdo de goma egm
ponjosa de 1dtex, la capa superior de poliuretanc porogo ques

. da establemente unida a tal cuerpoe principal pr penetracidn

de 1a goma esponjosa dsntro de sus celdas de la eupsrficie ine

- £oriode

En cambioy si el ouerpo prinoipsl estd cometitufde por

.fibras engomadas, la unidn estable de £ste con la capa suw
. perior de poliuretano poroso se realiza mediante presencia
. de adhesivos vulcanizables.

El procedimiento de fabricacidn del artfculo de acolchae
do citado, objeto de la presente invencidn, consiste en diss

- poner-en ol fonde del woldey que estd configuredo para come

forir, relieves, una plancha cortada.de superficies paralelas
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de poliuretano poroso qize sea muy flexible; en superponer a die
cha plancha el material oonstitufde de-; * eonprendiena.c", goma
vuloanizable ¥ que forme el aaerpo principal, de modo que diw
oha plencha adends de por 8u propio peso llegue, por efecte

de tal superposioidn, a adherj.rae Intimemente 2 dlcho fonde,
adaptdndose ala oonfiguraei.,&h de este Yltizmo; en someter el
m0lds & temperaturs apta para ocasiomr la vuloamizacidn de la
goxa presente y ’ooa. ella a la sdlida u_nisfn'do ln.;plancha de
poliuretand oon el material & ella superpuesto ¥, ﬁ.ne.lmento;,
en extraer del molde ol artfoulo moldeads.

Golocada en dioko fondo del nblde; 1a planche de poliures
tano porogo adquiere foilmente, gracias a su nexibinaad,
oorreapondenoia ocon la superficie de contaocto con la nigna,
la preestablecida configuracidn en relieves espaciados Por acas
naladuras ¢ bisn por depresienes r_avorecida en este por 1a
oox'npres_idu ejercida yor la presencia del materisl superpucste
¥ que estd destinads a constituir el ouerpe principal del a:m
t{ocule de acolchado. En donde es posidble, la o&mpraa:.;!ni ciiae
da viene acentuada por obra de la tapa del mi&b.

' En la superfiole opueste la plancha de poliuretano adquies
re una conformacidn & 1d inversa de relleves y acanaladuras.
Gon ello ge eonaigue que ¢l mater:.al valcanizable superpuesto &
tal planoha ¥ en contacto con su auperﬁcie Opueata oonfigurada
a'la inverea viens s adaptarae, a su vez, & la oonng.zracidn de
esta superficie de- la plancha misma.

La suocesiva vuloandzacid'n ael oonatituyente goma del mae

'terial ‘destinado a form.r el cuerpe prinoipe.l ﬁja la oonﬁgup

resién edquirida en tal superficie de contacts J» Pueste que
el nismo tiempo ‘tiene lugar la adlida um.d'n entre el cuerpe



- s 287( 44
2 ' K prinoipal y la plancha de poli\;retano poreso, ahora ya cohsae

. titufda en capa superior del acolchado, dicha capa superior
mantiene tambidn fuera del molde le configuracidn adquirida
en positive en la auperﬁde_externa b 4 en negativo ¢ a la

_ 5 4 'inveraa en la superficie interna.

o Pueste que le espumia de ldtex peneira immediatamente

‘ en lag oeldaa euperfioiales de la plancha de poliuretam PO
x080, despuds de la vulcanizacién la goma que gqueda en tales
celdas vinocula el cuerpo principal s la oapa superior de

10 poliuretam POTO£0

i Si se desea, el cuerpe principal puede tener & su veg
incorporada una oapa de ﬁbras engomadas, tal como se
. especifiocf en la paten‘be espafiola mimero 283.408 de la nd ona
peticionaria.

15 . En el caso en que 91 ouerpe principal egtd constitufdo
totalmente de fibrae engonadas, sobre la planohs de poliure-
tano poroso ya introducida en el molde ze ponen pedazos de
:t.’ibraa engomadas vuloantzablea segin se espeoiﬁ.od en la pan
‘tente eapaficla mimero 283.408 de la misma paticiomria, en

20 cantidad tal que deapuéa de cerrado el nolde mediante tapa

" tales pedazos resultan ligeramente presionados y previo roe
ciado de mezcla de 1§tex de goma sobre cada pedazc y sobre
la planoha de poliure'bam poroso. Se prooede J.uego a 1a. vule
canizaeid‘n,mediante la cual ge realiza la s6lida unidn del

25 ouerpo principal de fibra engomada con la Plancha de poliurew ‘

' tane poroso, la oual por su pa.rta adquiere 1a Mpreaid'n segdn
la oonﬁguraoidn del fondo del molde.
Le temperatura de vuloanizaeidn para la espuma de lﬂtex
o pere la fibra engemada es inferior a la de fusidn el pouu,.‘
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retam ¥» por, lo tante, durante tal valcanizacidn no se veriw
fioan alteraciones en la estructura porosa del poliuretano

" miemo y no se tiene formacifn de pelfoula compacta superfie

cial. _

' La presente invencidn serd ahora descrita, & t{tulo de
ejenplo mo limitativo, con referencia el adjunte dibujo en el
oual: o |

e la figura 1 muostre una vista on alzads de un colohdn
obtenido por el precedimiento de la invencifng
R figura 2 mzeatz;a une. viata en secoidn segin la 1{nes
Amih de la flgura 1, del colohdn, euyo ouerpo prinoipal es de
goma ‘egponjoma;

e 1d figara 3 muestre la misna vieta en seccid‘n, oomo en

© la figure 2, para un colehdn cuyo cuerpo principal es de fie

bra engomada.
~ Segdn tales ﬁ.guras, el colchdn 1 estd oonstituido por

" @) cuérpo principsl 2 de goma esponjoea de lftex 03, como 8o
" myestra em 1a figura 3, de fibra engomada y por la capa eus
- perior 3 de poliuretanc poroso. La superficie expuesta en 4

de tal cape, que &s la superficie de uso del colchdn, presens

' t'a‘unai serie ‘regular de abultamientes 5.

Con 6 se indican las depresiones comprendidas entre -
los abultamientos 5.

Bn la superficie 7 de 1a oapa citads, que 65 opuesta a
1a superfiois 5y la configuracidn de esta dltima se repite

" & la inversa. Ia superﬁcie interna 8 del cuerpo pnncipal.
‘ que eatd en contacto con la capa de poliuretano poroso, pree

senta tembidn la configurecidn’en abultamientos, adgptﬁndoae
le espuma dé¢ 1dtex, o la fibra engomada, no vilcanizada, &
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la conﬁguraoidn de la auperf:?;i§ 7 Zoﬁlaﬁméa 3 durante el
prooedimie&to de produoocidn.
Con 9 s indican los alveolos del ouerpo principal de
gonma espon:!oaa. )
Ia unidn de las partes 2 y 3 tiene lugar a consecuencia
de la incorporacifn (mo mostredas en el ditujo) de goma espons

- Josa del cusrpo prihéipal 2 en las celdas de la capa'euperior

3+ Ouando el cuerpo principal esté constitufdo, como se indiw
ca ea la figura 3 por fibra engomada, su unidn con la caps 3
se debe a la presgencis 1ntermedia de goma ae litex (no moap
trada en el dibujo).

ROTA

.

?or 1a patente de inveno:ldn a que se reﬁere 1a presente
mamoria daacript:l.va ge REIVINDIOA la propiedad y 1a explotaa

~olén exclusiva de:

_ o Un prooed:wa.ento de fabrioacid’n de aoalcha.doa eléstig
cos para mueblea ¥ para el :I.nteri.or de veh{eulos, caraotoriza-n
do por el hecho de quo oonsiate en disponer aobre el fondo del
moldey que estd oonfigura.dc para eonferir reneves, una plam -
cha cortada de superticies paralelas de poliurmno poro.o que’ '
sea muy flenble; en superponer 8. dieha plancha ol material
oonetitu;tdo por, o oomprendienﬂ.o goma vuloanizable ¥ que fome
el Guerpo prinoipu, de mazera que dicha plancha ademgs de por
su_propio peso llegue, por efecto de tal auperposioid’n\, a ade
herirse intimmnente e diohe £ondoy; adaptdndoee 2 la oonnsara-
oid’n de este ﬁltimo; en gometer o1 molde a temperaturs apta :
para dar lugar a la vulcanizaocifn de la goma presonte y oon
ollo a la sdlida unidn da 1a plancha de pouu.z-etano con 91 nam
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terial a h migma euperpuesto ¥y, ﬁmmnt., en extraer del -
molde el ertioulo moldesdd. .
| 2y Un procedimiento tal oomo el especificads en 1, cam

: mdteﬂm por el hecho de gue oomo material para el ouerpo

principal a introducir em el molde ge emplea oapuns 3¢ Moz
ola de lftex. '

3e= Un précedimdente tal eciae el especificado en 1,
caracterizado por el hecho de gque ocomo material para el
ouerpe principal a dispomer en el molde se emplean fibras -
-engomdéé vuloanizables en pedazos, las cuales junto ook
1a plancha de poliuretano porosoé son prevismente rociadas de
mezela de 1dtex. '

4+v Un procedimjento tal como el especificado en 1,
a 3, caracterizado por el hecho de gue l1a compresidn del
coritenido del molde es ejercida mediante la tapa del molde -
md emm0-e o ' '

5.m Un procedinmiente tal como el especificado en 1 &
4, caracterizado por el hecho de que antes del vertido de la
eppuma de mezola de 1étex sobre la plancha de poliuretanc poe
r080 se dispone sobrs esta ¥ltima una capa de crin engomada
valoanizable.

| 6= Un procedimiento. tal como el especificado en una-

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el hecho d@e gque los relieves obtenidos pueden presentar
cualqu:l.er configuracidn y disposicién. -

Te» "Un procedimiento de fabricacidn de acolchados el&t
+1c08 para muebles y para el imterior de venfeulos®.

-

Congtac
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Consta 1a presente memoria de mueve hojas foliadas, ea=

23

critas por una sola cara.
Barcelonay 9 de Abril de 1963.
P? p. de: PIREIIL SAPSA, Societd per Azioni,

4 B ‘
3 gove oo o



PIRELLI SAPSA . S.p.A. woss uaica

%+

FiIlz.]
A
* * o‘L % X X X
b g s S X X X X
A 7“ ¥ X * X
* X X X %k * X
X * X x . o X
x * DX % * +*
X T * o« * X
¥ /* L¥ X * *«
X X * X
T A/

<]
b

-

NN

\\v \\\\\\\\\ \\\\ \\ \\\ \

. -I V.
'. —
] l

cﬁ

f ’L
71 8/ 2 fors

o 3

AT ThoTen :‘:fr'«’
(:.:r"”"’




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



