®

q.

10

PATENTE DE INTRODUCOCIOR
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a favor de Don Tirso LUcAs'Belf‘o-
g 0, de nacdionalidad espaﬁoh, domieuiado en :Banroelo-
na, calle Valenoia. mmero, 640, por: ‘

» PROCEDIMIENTC PARA OBTENER SIGNOS O ADORNOS SOBRE

Iy

HBHORIA DBSGRII’QIVA

la mmte patente de introdueoién hsos roferoncia

‘= segin clarsmente se indice en su emmotado. - & un pro-

cedimiento perse obtener marces, signos, o aﬁmoa ‘de -
cualquier tipo sobre piezas u objetos moldeados a base
de material termopldstico. Se trata de un procedimiento
perfeotamente simple y eficaz mediante el que los indi-
cados signos ¢ adornos quedan sélidesmente incorporados
al cuerpo de que se irate, scldéndose con el mismo haste
constituir précticemente uns misma pieza. De otro l1ado,
los éignoo, dibujos o sdornos, pueden adop'i;e:r cualquier
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fom, por complicada que sea, ¥y prosentar los mas Al
vergog coloridos, armonizando o contrastendo oom el coe
lor del artfoulo marcade o adarnado.

. De .acuexdo con sl proaodiuiento que se Ireconiza s
Prepere un molde en el que un Ccuerpo, omeeponuento a)
molde propismente dicho, conforma en bajc relisve 1o le-
tre, signo, ditujo u otro adorno que 8o trate de lncorpe.

rar, sdeptdndose esta piesa en su configuracién ‘general

& la forma - plana, ocurvada, etc. -, @doptada por las pg.
redes e:teﬁ.om del articule que se trate. de adornar;

la otrs parte integrante del molde es liss, adapténdose

8 ls oonfigurecién de las paredes interiores de la pieza
& marcar, en ls Zons en que deba lloverse & cabo la ope-
raciln do marcedo. Ias dos partes integrantes del molde,
s decir, el molde propiamente divho y su place de clerre,
Pueden cerrarse aprisionande la pared del articulo em la
gona en que deba llevarse & caboe el marcedo. Esta opesre-
cidn de cierre debe efectuarse & presién rélativemente
eleveda, preferentemente por medioc de unas prensa, ¢ tem-
bién mediante el mecanimmo de cierre del molde de una
néquine inyeotors, sirviendo el material constitutivo
del articulo & mercar - merced @& su relativa olaptici-
dad - de :ﬁnﬁoﬁsﬁc&qmmmhhomﬁcmao
este clerre.

Como operscién. ﬁ.na.l so inyeote en la oo.v:!.dad del
molde un material termopldstico de caraoter{sticas and-
logas y color distinte sl del artioulo a marosr o ador-
nar. Este inyecoidn se lleva a cabo & pre;i&:; Telative~
mente reducids, 8 fin de gue no se produzcen escapes
de materisl, sun contendo con wna cierta imperfeccidn
en el clerre. Ia inyeocidn se efectis, en cambio, &
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temperaturs relativemente muy clevade, & través de un
correspondiente cilindre ocalefactor. Oon ello, el material
inyectado - merced & su elevads tenpei-atura - provoca la
plastificacién mperrioial de} material constituitivo del
articulo, en 1la gzons en que se efectua el mercado, produ-
oiéndose el sutoscldec de smbos materisles, de mansra que
el adorno o signo gqueda incorporado al artioulo formando
mréoticamente una sols pieza oon el mimno. Para faciliter
esta socidn de sutosoldeo previemente se habrd limpisdo
con todo cuidedo la superficie del articulo, en la zona
en que deda uevme 8 osbo la incorporaeidn. .

Terzinada la inyeccién puede procederse & a'brir el mol-
de, obtan&éndoao ol artfculo marcedo o adornado. Nétese
que el material constitutivo de estos sdornos quederd en

_velieve, presentande coler distinte del de aquél, de mane-

re que su vistosided serd extracrdinaria. Obsérvese asi-
miswo que ol meterisl cenmstitutivoe de los ddornos o marces
serd absolutemente anidlogo al materisl de que se constitu-

'ye o1 conjunto, de la pleza y que el soldeo entre squéllos

7 éeta seréd perfecto, de manera que los tales adornos no
significarin ri ls mes minime alteracién de las cuslide~
dea de la pieze en cusnto & rigidos, resistencia & tempe-
raturee ¥ 6 sgentes quimicos, resistencis mecénics, faci-
11dsd de limpiega, eto.,etc. Y nétese finalmente que la
obtencidn de los repetidos adornos se llevaré a cabo con
un verdsdere minimo de mediocs y msno de obrs, pudiendo
facilnente proyeotarse moldes miltiples, en vistas & obte- -
ner verios signos, marcas o adornos en uns sols inyscoién
¥y pudiendo reopetirse un mismo adorno sobre la misma pieza,
aprovechando un sole ﬁolde, con 1a tnice condicidn de que
aquélla adopte uns configurscién reguhr. 0 que los ador-
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nos se auponyn sobro zonas de 1a misma dotadss de idén~
tica configurscién. Ios signos o adornos, podrén desde
Iuego, pertemscer & cuslquier Wpo y cbedecer & cuslquier
finel1ded (letrss, mimeros de referencis, merces de f.i-'
brios, oigms identificadores, motivos puranente ornamm- -
tales de cuslquier estilo y forma eto., etc.).

_Qon el dnico fin de aclarar cusnte quede expuesto, ccn
el rresente escritc se acompafia una lémina de dibujos, en
108 que ~-en formas my esguemética - se ha representado
un ejemplo conoreto de reslizacién prédctics del procedi-
miento que se trata de registrar. en lo sucesivo, 1a ex-
Plicecién se referird, punes, e los indicados dibujos,
bien entendido que ~ como se comprende y es légico, dads
su finalided exclusivamente ilustrativa y aclarstoris -
on ningin caso cabrd conferir o los mismos 6l menor oa~
réoter limitativo.

En los expresados dibujos las figures 1 y 2 oorrespm-
den a sendoa cortes, muy esquendticos, ortogonales entre
af, mostranio una pieze de meterial termopléstico conve-
nientemente montads en un digpositivo constitufdo de acuer-
do con el procedimiento que se preconiza, y sobre la que
~ siguiendo este rocedimiento - se ha realizedo un co-
rrespondiente edorno. ' : '

En estos dibujos se ha sefinlado con la referencia 1
place & 1a que se solidarize el elemento inferior de cie-
rre del molde. Egta placs puede formar parte o ser solide-
Tia de ubs meowmiismo de cierre & presifn de una méquina
moldeadors por iryeccidn, o estar constitufds por el plato
de une prenss vertical, o ser solidaria ds 1s bancads fi-
jo de una miquina egpecial. A la expresads placa se halla
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£1 jado el cusrpo que clerre el molde 2, el cual es 80~
lidario de un pie de soports 3, £1jo a aquélla, que per-
nits trebajar sobre srtfoulos huecos o de formas espe-
ciales, sin peligro de causar en los mismos la menor de~
formacién. Ia referencia 4 vgoﬂ&la 8 la rdeza que se tra-
ta de marcer o adorzar. En sste caso concreto la express-
da plezs adopta la forma ds un recipiente cilfndrico abier-
%0 por una de sus bases. Dede, sin embargo, oentenderse
que ¢l Irocedimiento que se proconiza resultna sapliocasble

a tode clage de riezas, cualesquiera que sea la forma
adopteds por las mismas. Con 1a referencis 5 se ha desig-
nado el molde, en el que &9 ha previsto la cavided 6, co-
rrespondiente al signo, Amar‘ca, ‘aidujo o adorno que e; tra~
te do:obtener; '—I es ol material que rellena el expi‘uaq.o
molde, ¥ 8 es la sona en que el mtérj.al inyeotado se ha
soldado con el material constitutivo de la pieza 4. El "
molde 5 es solidaxio de un cuarpo 9 - por ojmp].o ol ci.-{
lindro de presién de una prensa - que lo ap:uoa contra

la pieza 4, realizando el cierre. Es natura_.lmento :lnd:.fq-
rente que el cierre se realice por el movimiento del pla-
to 1 hacia el ocuerpo 9 - f4jo.= , o vicewersa por despla~
gamientos de ésta hacie aquél, que permaneceris f£ijo, o
por desplazamiento simulténeo de ambos elementos. Final-
mente, la referencia 10 sefiala el conducto de inysocidn
del molde, por o1 oual’es impulsade el material que oou-
pe el oilindro 11 por la accidn del p:l.atén 12; ndtese

que ol cilindro 11 presenta una doble pared 13, conforman-
do une odmars anular en la qus se aloje un sistems oe.le-
faotor“adecuadq, de poteno:la relativamente elevada, por :
eJemplo unas resistencias Simicms 14. Se comprends que
basta abrir el sistems de cierre desplasando el elemento
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mévil del mimno, y veriar convenmientemsnte la posicién
de la pleza 4, y volver & oérrar. yars que el conjunto
quede en disposicidén de realiczar une nueva inyeccidn,
que detmimémsegnﬂawoaoadorno sobre la su=
perfiocie de aquélla. : A
Bomyaﬁnicmtahaoerooumdommgem-
rel y express que, como se comprende y es ldgico, en la
realizacién frdoticn del-provedimiento que ha quedsdo ex-
puesto, cabréd introduoir todas sgquellas sdiciones y modi-
ficaciones de detalle que ne afecten a lo gue comstituye
la esencialidsd del registro que se sé]ioita. -
N O T A
sxmc; s- LT |
1 -ProeedimiontOMhobteménde ngneuyaaomoa
sobre objetos de material termopléstico, de acuerdo con
el oual en fase m_m:. se obtiene y soaba & travis de
cualguier procedimiento normal conocido el cbjete que se

trate de¢ adornar, se limpia culdadosansnte & continuaoidn
la zona o zonss del mismo sobre las que deba efectuarse |

el mecanismo, y se procede finglmente a sobreinysctar so=-

bre estas conas los correspondientes signos o adornos,
constituidos & base do un material termopléstico de carac-
teristicas anilogas a las del material constitutivo de la
piesa, realisadndose esta inyeccién a baja preesién y, esen-
ocialmente, & tmpera.tnra lo suficientamsante elevada pars
determinar la plastificacién superficial del material cons-
titutivo de la pared del objeto, a fin de que se produzca
un autosoldso de este material con el material sobreinyec-
tado en toda la superfiole de contacto, de maners que el
signo o adorno quede incorporado al objeto formando préc-—
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tioamente una sola pleva con ol miemoy
2 - Procedimiento para la obtencidén de signos y adornos
sotre objetos de meterial termopldstico, de acuerdo con
el cual, para llevar a cabo la sobreinysccién referida en
la Reivindicacidén precedente se aprisioﬁa la pared del
objeto entre dos cuerpos metdlicos cuyas caras enfrenta-

' das se adaptan a la configwracién de aguélla, habiéndose

practicado en bajorelieve en ung de estas caras el signo
o adorno que se trate de obtener, y halldndose esta cavi-
dad comunicads herméticamente por medio de una correspon-
diente canal de inyeocidén con el oilindro de inyecoidn
de una mdquina de moldeo & presidén de tipo conocido cusles~
quiera adecusde. - .

-3 = Procedimiento pars 1a obtencién de signos y adornos

_sobre objetos de material termopléstico, de acuerdo con

el cual, los aos ousrpos metdlicos referidos en la Reivin-
dicecién precedents se fijen & los clementos méviles de
un sistems de presidn adecuado de tifo conocido, de mane-
ra que ol movimiento de ciexre de este sistema determine
un consiguiente movimiento de aproximacidn entre los dos
cuerpos dichos,determinando el aprisionamiento hermétioco.
entre ambos de 1a zons de la pared del objJeto que interese
maroar. . ,

4 - Procedimiento para la obtencién de signos y adornes
sobre objetos de material termopléstico, de acuerdo ocon el
oual, se prevé wn sistema de soporte adecuado deatiﬁdo
8 impedir que la presidn de olerre referida en la Reivin-
dicacidn precedente provoque la deformacién de las pere-
des del objeto que me trate do.naroar‘.‘

5 - Procedimiento pars la obtencién de signos y adornos
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sobra objetos de msteﬁal termopléstico, de acuerdo con
el cual, la sobreinyeccién referida en las reivindicaciones
primera y segunda se lleve & cabo 8 baja presién de manera
que no se produzcan esospes de material & pesar de los de~
fectos de ajuste que puedan producirse on el oclerre del sis-
toma., . i ' - ) )
6 = Procedimiento para obtener signoa o adornos sobre
objetos moldeados de material termopléstico.
 Conata la presente Memoria Dosoriptiva
de ocho hojas mscanografiadas eacritas poxr
una 8ola cara, mmeradas del 11al ogngon
sus lineas numersdes, & su ves, da o on
cinco ¥ de dihnjos, anexos, - . '

Barcelona, 6 Abril de 1963
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