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Lag mejoras objeto de esta Patente afectan, como

8e expresa en el enunciado, a la fabricacién de corba-
tasy y se orientan még en particular a la consecucidén

de un producto de la méxima calidad'y simplificado, no
obstante con relacién & cuanto en 1z materia es conocidos’

Las corbatas fabricadas a la manera convencional
forman su cuerpo tubular splastado mediante una costura
longitudinal, que ge extiende por el centro de la cara
posterior de la prendes Una entretela constituye lz
armadura que d4 cuerpo al conjunto . Ia estabilidad
de la"prenda- requiere una costura conf;inua;é 0, cuando
menos, con escasas zonas de discontinuidadﬁ.

Mediante las mejoras que seguidamente ge descri-
ben es pogible eliminar la enfbrefela;f ¥y cerrar la prens=
da 'aegl‘i;n ung linea de pequefias pumtadas francamente dis-
tanciadas entre sfjl

Con ello ée logra una evidente economfa de‘ma’terial.,'
y del complejo mano de obra~tiempe. Pero ademfs, la
egtabilided de la prende queda grandamente mejorada, lo
mismo que su aspecto§

El moceso de fabricacién de corbatas incorporando
las mejoras objeto de esta patente se integre de la manera
giguiente: . ' ’

~ Cortada la pieza;? de la que se obtendrd la corbata,
gegin un adecuado patrdp;i ge dobla aquella longitudinal-
mente por su linea media; esto lleva a superponerse los
bordes laterales de la misma piezaé_'.;‘. Estos bordes son si-
métricamente doblados gobre s mismos hacia el interior
del tubo eplanade ( y todavia no cerrado ) que constituye
la corba‘aa'.; Ios bordes longitudinales de esta ltima
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guedan constituidos por el doblez inicial a lo largo
del primitivo eje de la pieza de partida; ¥ por la
abertura de bordes remetidos que se ha indicado en
$Itimo lugars

Esta abertura no se cierra; gegin estas mejoras
( en el sentido absoluto de la palabra, esto es; no
ge cierra formendo un tubo aplastado ); sino que se
agegure la unidn de los dos bordes allf, superpuestos
mediante puntades adecuadamente regigtentes, separadas
entre sf distancias-apreciableé;

Lz separacién de tales zonas de costura esté re-
lacionada con la profundidad a que se ha producido el
remetido de los bordes librew de(la pieza, esto esy
con la anchura de las bandas gue,ipor une y otro borde
de 1a aberture leteral citade, han aido dobladas hacia
el interior de la corbata} En,efectof como congecuen-
cia de la formacién del nido .u otras manipulaciones
normales: en semejantes prendas puede quedar ebierta la
coéﬁura.discontinua lateral entre puntadaé conéecuti-
vaé}.permitienda ver el interior de la corbata; si
la vista no alcanza hasta el borde mﬁs interno de las
indicadas vueltas o dobladillos dirigidos hacia aden—
tro; el observador queda confundido por la existencia
de otros pliegues, y el efecto es sumamente favorahle}

Ios bordes femetidos‘de la manera expresada sus~-
tituyen con ventaja la funcién de la entretels inte~ -
riory ya que, entre otras circunstancias, formen me=
cénicamente parte integral de la pieza aplanada que
constituye p?Opiamente la corﬁata;

Adenés, en las corbatas fabricadas de acuerdo



J 5;
\
10.
\“;‘;‘E ’
15!
20,

ZSQ

3’0.'.. .

287078

con log métodos anterioreg la pieza interior o entre~
tela llegaba con cierta facilidad a deshila?harsek
como c:onsecuencie de sus estructure textil, defor—
mando y afeando la p?enédﬁ )

Por otra parte, si una corbata, de acuerdo con
la presente invenciénﬁ estd confeceionada en un tejide
reversibleﬁ'eéta dltima cualidad se hace extensible
a la prenda, bastando para ello poltar las escesas
puntadas que la estabilizan; ¥, tras heber reproduci-
do los mismos plegados pero en disposicidn inversa;
volver a asegurer la estabilided con una nueva suce-

sién de puntadas,!
N O T & | '
Bn resumen; la PATENTE DE INTRODUCCION, que se

golicita, recasrs sobre las particularidades de las si-

- guientes: -

REIVINDICACIONES
1,~ MEJORAS EN LA FABRICACION DE CORBATAS; esen—

cialmente caractérizgaés porque la prenda acebada cons=
ta de una sola pieza, en la cusl ha sido obtenida la
forma por doblado, estabilizéndose éemeqante forma me-
diante una linea de puntedes separadas, que se extien~-
den por una de 1os“coSt§603‘de 1a corbatdf

| 20~ MEJORAS BN L& FABRICACION DE CORBATAS, segén
reivindicacidn antgrior; caracterizadas porque;'a partir
del corte adecuado, ls prenda se obtiene doblando aque-
lla pieza longitudinalmente por su linea media de mane-
ra gue los bordes libres se superpongan, remetiendo o
doblando estos mismos bordes en una anchura apropiada

hacia el interior de la corbata, de manera que los dos
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bordes de estos Wltimos dobleces queden superpuestos
determinando un costado de la corbata,’ ouyo otro eos-
tddo en el doblez producido en primer lugar, uniéndose
discont{nnhamente los bordes superpuestos mediante peque-
fias zonas cosides, cuye mitua separecién guarda rela-
cién con la anchura de las partes remetidasy
3@ “MBJORAS EN LA FABRICACION DE CORBATAS", sug-

tancialmente como ge describe Y reivindica en la presen=

te Memoria que consta

por una sola de sus ca
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