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© ¥ gastos en la preparacién de los hilos para la tejedura. Los hilos

desea o requiae, embobinados y finalmenie colocados en el telar antes

parte en la que normalmente se sitlia el enjulio.

‘se utilizan varios enjulios, veg. para el suministro de los diversos

La presente invmcﬁn se refiere a una nueva tela. tejida. en
telar de lanzadera ¥ & un procedimiento y dispositivo para tejer la
tela en un telé.ro

En la fabricacifn de telas tejidas em telar de lanzadera, o sea

de tejidos planos, se requiere, por lo general, mucho tiempo, labor
convencionalmente han de ser hilados, estirados, tratados, y si se

de iniciar la tejedura propiamente dicha.

Un objeto de la invencién es el de proporcionar un procedimiento|
¥y dispositiv6 para tejer ciertas telas que shorrarén tiempo, labor y
gastos en comparacidn oon los procedimientos y dispositivos convencio-
nales utilizados en la tejedurae

De gouerdo oon la invencidn, este objeto ha sido logrado al pro=
porcionar un nuevo procedimiento de iejer en un telar, que consiste
en proveer la urdimbre a partir de un suministro continuo, de material
en fajas del oual se cortan o se separan de otro modo, tiras o cintas
que se emplean como urdimbre en la propia zona de tejedura del telar,

| Preferentemente se introduce el material en fajas por la parte

delantera del telar desde un cilindro y convenientemente por aguella

De la misma manera y como en la préctica convencional a veces

hilos de urdimbre, de acuerdo con la pres&te invencibn se pueden dis-
poner de varios cilindros de mg.teria.l en fajas pa.ra.‘ antregar'las divers
sas timé o‘o}.xitas a la zona de tojedura.

El corte u otro medio para la subdivisifén del material en fajas
en tiras o cintas convenientes, se efectia prefereremente duranie los
procedimientos de tejedura mediante dispositivos de corte o de silivi-

8ién montados ex;ti'e el suministro de material en fajas, es deoir, el
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L cilindro ¥y el dispositivo receptor

¥
urdimbre que manipula la ur-
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de

dimbre en la zona de tejedura.

Como material en fajas del cual se pueden obtemer tiras o ointa%
& urdinbre de scuerdo con la presente invencién, se utilizarén con
,especial ventaja, trozos de materiales plésticos en fajas, Vege b=
minas de polietileno o de cloruro de polivinilo. Ejemplos de otros
materiales en’fajas de los que pueden obtenerse tiras o ointas de ur-
dimbre segiin la presente invenoidn, son trozos de hojas de laminilla
metflica o l&minaé metflicas aplicadas a otros materiales en fajas,
trozos de materiales textiles no deshilachables, v.g. tejidos impreg-
nados para que sean no deshilachables o irozos de hojas de papel re-
forzado. ‘

Parte del tiempo, labor y gastos implicado en la tejedura con-
venoional, aparte de lo que sé requiere para la preparacién usual de
los hilos de urdimbre, seé consumia dufante las multiples operaciones
necesarias para llevar los numerosos hilos de urdimbre sobre el enju~-
lio, o altefnativamente en la preparacidén de las bobinas o carretes
de hilos de u:dimbre queé se montaban o insertaban en los portacarre-.

tes, Todas estas manipulaciones se eliminan de acuerdo con la presen-

te inﬁencién por la sencilla operacién de montar uno o varios trozos

de material en fajas sobre el telar y luego simultineamente cortar
o de otro modo subdividir el requerido niimerc de tiras o cintas de
urdimbre de tgles trozos para coincidir oon el avance de la operacida

de tejedura propiamente dicho.

Otra desventajé inherenfé a los procedimientos de tejedura con-
vencionalesfrééidé.én que, cuando se consumen los hilos de urdimbre
individuales durante.el procedimiento de tejedura, el operario tiene
que reemplagérlos, Vege anudar nuevos hilos en los cabos de los ya
utilizedos lo que exige un constante y cuidadoso control, al tiempo

qué requiere una repeticidén continua de .operaciones laboriosas y gran
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B pérdida de tiempo. Todos estos inconvenientes se eliminan de adtisrdo

e

| posicién superpuesta entre sf, de suerte que cintas o tiras que com-

'ria.l, Bien gean gepa.re.das 0 oonectadas por un pliegue o por laminacidn,

"espesor del material precipitado, asinismo producirfn una tela de gran

oon la presente invénoién, puesto que, si un trozo, ve.g. un cilindro,
Q.e material en fajas para la urdimbre, se encuentran practicamente
acabado, entonces el extremo delantero de otro trozo, v.ge 0tro ci-
lindro de material en fajas, se puede unir r4pida y facilmente al
extremo del primer trozo en una sencilla y rapida manipulacién. En
el caso de que se emplean hojas de lafiinas temoplé.stioa.s; éstas pue-
den unirse, por ejemplo, por soldadura. De esta manera, puede produ-
cirse cualquier longitud deseada y pricticamente ilimitada, de mate-
rial tejido.

las tiras o ointas empleadas de acuerdo con la invencién.pueden
oonsisfir en una sola capa de material en fajas, o pueden estar dobla-
das longitudinalmente para producir ointas o tiras constitufdas por

dos o varias capas superpuestas de material interqongcta.do en el plie-

Alternativamente, o en combinacibn con lo precipitado, las cin-
tas o tiras que comprenden dos o varias capas de.materiel puede pro~
veerse al smplear cilindros que contengan dos o varias capas de ma-
terial enrplladas juntas, o por el empleo de dos.o varios ocilindros,

dirigiendose los materiales que contienen, respectivamente hacia y en

prenden dos o varias capas superpuestas de material se produoen me~
‘diante el corte ¢ medio subdivisor de tiras o cintas.

Las cintas o tiras constitufdas por dos o varias capas de mate~
no solamente serin mds fuertes que las tiras o cintas de una sola ca-
ra del mismo material, msino que .al contrario de las cinias o tiras de

la misms fuerza constituidas por un material con dos o tres veces el

flexibilided y suavidad.
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puede emplear con ventaja un hilo producido de fibras de plantas, por

‘I dos’ por cualquier material conveniente j que tengan una seccidn trans-

 tas 0 tiras de urdimbre.

conveniente, habifndose comprobado, por ejemplo, que tiras de 3 mms °
; 13 mm. de anchura dén resultados muy satisfactorios.

Como trama puede emplearse hilo producido de ocualquier material
conveniente que tenge una seccifn transversal apropiada. la seleccién
de un hilo para su empleo comb trama dependeri en gran paite de la
utilided final a que se destine la tela. Por ejempio, ei la tela ha

de utilizarse como material de embalaje, veg. para hacer sacos, se

ejemplo, yute, caiiamo, sisal fibras de pifia o fibras de "stokroos",
fibras sintéticas o hilos de fuerza adecuada y similares: Poxr otré
parte, si la tela ha de utilizarsé, vor ejemplo, como material de
tapicerfs pars muebles o para la fabricacidn de articulos de vestir
o accesorios,»tal como bolsas, sombreros, zapatos o sandalias, se em-
pleard efioazmente un bilo de trama de lana, lino, algodfn, seda, fi-
bras sintéticas y similares. Se comprenderd que las telas citadas pue-
dgn eqplearse para, ot:OS usos‘qua los anteriormente mencionados. En
vez de hilos de trama, se puede entretejer, segin la presente invencidn
cualgquier otro.tipo de tréma Veg. Cintas o tiras lisas o torcidas, jun+
to ocon ;a urdimbre. La traha puede ser reticulada en el borde de:la
iela pard formar un orille fuertes

' Ademﬁs se ha comprobado qﬁe se puede producir una tela nueva y

a veces myy ventajosa cuando se entretejan hilos de urdimbre produci-
versal apropiada, con la trama en combinacién con les precipitadas ¢in-

Los referidos hilos de urdimbre y las tiras o cintas de urdimbre
pueden usarse en cualquier combinacidn conveniente o deseada como ur-
dimbre pars la intertejedura con la trama, por ejemplo, se pueden si=-

tuar alternativemente hilos de urdimbre por un lado y cintas o tiras de
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- urdimbre en el otro lado para formar la un7hmbre, o bien dos o varios |

b A ) el
074
hilos de urdimbre pueden ser intercalados entre cada dos cintas o ti-
ras de urdimbre adyacentes.

Como hilos de urdimbre para el uso de la manera anteriormente
desorita, se puede emplear un hilo producido de varios materiales, Por
ejemplo, un hilo producj.do de fibras de plantas ve.g. yute, ciiamo, si-
saly fibras de pifia o "stakroos", o fibras sintétiocas pueden utilizar-
se para hacer tejido pa;.ra.'prog&itos de embalaje, en tanto que se uti~
lizarfe hilo de lana, lino, algodén, seda o fibras sintéticas en la
preparacifn de un material para la fabrica.oi&i de artfculos de vestir
o para su empleo como material de tapiceria para mudies. No obstante,
la invenoidn no queda limitada por cualquiera de los indicados usos
especificose

" Los hilos de urdimbre que se deseen emplear en combinacibén con
cintas o tiras de urdimbre, seglin se describié anteriormente, pueden
supinistrarse de cualquier manera apropiada, ve.ge a partir de un en-
julio convencional, o desde carretes ‘montados en portacarretes para
urdimbre en el que el portacarretes va provisto de una pluralidad de
cavidades receptores tubuiares de carretes de ocualquier forma transver-
sal conveniente, a.da.pté.nddse dichas cavidades tubulares para recibir
ﬁno o varios carretes en la parte delantera o extremo de alimentacién
de carretes y entregar el hilo desarrollado en un carrete en dichas ca-
vidades desde su extremo posterior, proveyéndose diohas_ cavidades en
al menos dos planos superpuestos,

De esta manera pueden fabricarse telas tejidas apretadas y fire
mementé confeccionaﬂas, cuyas cintas o tiras e hilos entretejidos con
los demis no tienden a desplazarse y/o separarse bajo presifn. Mate-
riales de esta indole pueden ser de gran utilidad por ejemplo, como ma-
teriales de ambalaje para productos de alta gravedad especifioa, o pa-
ra productos de oonsiderable pesos

' De acuerdo con una realizacidn de la presente invencién se puede
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Unmnrmmnnmnman,

= producir un tejido de amplia malla y qﬁe comprende ocualquier olase
ge hilo conveniente de urdimbre y de trama que tenga la deseada sec-
o;&n transversal y hecho de cualquier materigl apropiado, mientras que
. las aberturas de malla que se presentan entre los hilos se rellenan .
simulténeamente mediente cintas o tiras de urdimbre adecuadas en com-
binacién con los hiles de urdimbre para formar la urdimbre, segin se
desoribié anteriormente, produciéndose de este modo un material sus~
tancialmente estrecho y'firmemente tejidoique posee menor tendencia

de desplazemiento y esti}aéo bajo presién que algunas de las telas
convencionales de amplia malla.

En otra realizacifn, se puede pfoducir une tela nueve de carac-
teristicas poco usuales, por la incorporacibn de hiloes de espeéor
oohsiderable en la urdimbre en combinacidn con cintas o tiras de ur=
dimbre que se eﬁtretejan con la trama, pudiendo esta ﬁltimé, si asi
se desea, sor constitufda de igual modo por hil&s de espesor,conéide;
rable y, que por lo general, posteriormente se cepillan y cardan por
uno o ambos lados de la tela, produciendo asf con dichos hiios grue-
508, un material de aspecto cardado y lanudo en unme.o ambbs lados de
la misma. El color de ias ¢intas o tiras utilizadas, si se desea, serd
fuerte o debilmente visible a través de la referida superficie cardada
o lanuda de la tels, dando de tal manera un aspecto y colorido agra-
dable al matgrial acabados

Los hilos que pueden utilizarse a este efecto son, por ejemplo,
hiloes de lana, yute o de cualquier otro material susceptible de ser
cepillado y cardado.

En el otro aspeocto de la invenocién, se ha encontrado que en el
sentido mis amplio se obtienen ventajas ademés de las precipitadas
tejiendo telas en un telar a partir de cintas o tiras como urdimbre
independientemente_dé como se hayan producido las cintas o tira§ de

urdimb:e,'con cualquier trams apropiada, y de cualquiera de los mate-
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L. riales precipitados de combinaciones de dichos mate;iales.

. .Asf pues, segin este procedimiento se pueden alimentar tiras
de material de urdimbre, Vegs como cintas, tiras o bandas a la zona
de tejedura de un telar como material de urdimbre.

‘Seafin una modificacién de la presente invéncién, la tira o cin~
ta de urdimbre puede ser de material eléstico para asf producir telas
eldsticas, Alternativamente, o de igual modo, la trama tambiéme puede
ser eldstiocg..

Ya se sebe fabricar aslforras tejidas con material de tira como
trama. Sin embargo, estas tiras en el producto final aparecen en una
condioién arrugads en virtud de la accién del peine durante la opera-
cibn de tejedura, Por el empleo de cintas & tiras como urdimbre, se
haoe posible producir un tejido planc en el cual dichas tiras o cin--
tas en el producto final aparecen en una condicidn plana o sustan&ial-
mente lisa y sin arrugar en tales casos en que la condicién arrugada
resﬁlte indeseable. ‘

Segin bira gealizaoi6n del procedimiento de tejedura de acuerdo
oon la presente invencifn, se proporciona en sus distintos aspectos
un procedimiento para la fabricacifn de un tejido plano combinado que
consiste de dos o varias capas de tela intimamente entretejidas para
formar una tela doble, o sea de oorresﬁondientemente mayor espesor,
constando dicho procedimiento en el suministro de dos o varias urdim-
bres en forms de cintas o tiras o material en ldminas para formar dos
oaladas de urdimbre en calidad de cintas o tiras sobrepuestas que
aai‘produbén el material combinado.
| La esencia de la invencién incluye, inter alia, un procedimiento
de tejedura para la fabricacifn de tubos del tejido plano segin la
presehte_invenoién, que ocomprende tejer dos oapés de tela mediante el
-procedimiento desorito en los pdrrafos anteriores y posterior o simul-

‘taneamente uniendo las dos capas por sus bordes longitudinales o unién
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. dolos en transversal a intervalos para formar tubos. Las dos refe- =

“neamente unidas a lo large de sus bordes longitudinales.

" deseadoe

en fajas originale

"mis, puede ser ocombinado con material en fajas original.

2

ridas capas pueden producirse ventajosamente superpuestas o simulté-

Dentro del aloance de la invencién se encuentra también la mo-
dificecibn de las referides tiras o cintas de urdimbre, bien sea de
forma o especto, preferentemente antes de que la trama se entreteja.
con Sstas. ‘

Asf pues, las dichas tiras o cintas pueden ser impresas o em—
bellecidés de otra manera, por ejemplo, con dibujos o efectos decora=-
tivos o anuncios o materia distintiva. Ademés las tiras o cintas pue-
den ser estampadaé en relievé'con tgles dibujos o asunto pars producin
tiras o cintas perfiladas. Las tiras o cintas y/o los elementos impre-

s08 0 en relieve desde luego pueden ser realizados en cualguisr color

En el caso de que sgﬁeseen producir telas impresas o embelleci-
das de otra manera, se ha encontrado de egpecial ventaja efectuar el
impreso u otro embellecimiento o estampado en relieve en el material-
en fajas antes de dividirlo o cortarlo en cihtas o tiras, puesto que
el impreso, los embellecimientos o relieve en tal caso aparecerfn en

substancialmente la misma manera sobre la tela como sobre el material
El material en fajas impreso o embellecido de otra manera, ade-

As{ pues, el suministro de material en fajas impreso, en relie-
ve.0 de otra manera embellecido puede ser llevado directamente y colo
cado encima del suministro normal del material emn fajas, de suerte
que el corte o oualquier otra manera empleada para la formseidn de
ocintas o tiras producird cintas o tiras constitufdas por dos capas
superpuestas de material, llevando una de dichas capas el deseado

adorno ¢ material distintivo o de anuncio u otras representaciones o
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embellecimientos,

‘yectoria entre dicho suninistro ¥ la zona de tejedura del telar para

'cortar 0 subdividir de otra mamera el material en fajas longitudinal-

“tiras susceptibles de ser utilizadas ocomo la urdimbre o dispositivo

-10-

Cualquier material en fajas puede ser provisto de representa-
ciones, adornos, asuntgs distintivos o de anuncios u otros embelle-
cimientos, y ppede ser utilizado de la manera descorita. Por ejemplo,
se pueden emplear laminillas finas de pléstico, liminas metllicas y aun
papel de estaiioe

' Por otra parte, mientras a menudo, segin la presente invenoibn,
resulta deseabie o ventajoso tejer la urdimbre dentro de la tela en
la forms de tiras o cintas planas con el fin de conseguir efectos es-
peciales en las telas, las referidas cintas o tiras pueden ser torei-
das mAs o menos, segin se requiera, Veg. una vez cortadas de los ci-
lindros de material en fajas, antes de ser entretejidas oon la trama,

Cuando se producen telas del tipo desorito en la presente, es
conveniente recordar que uno o varios de los hiles, tiras o cintas
de urdimbre en el borde longitudinal de la tela, ventajosamente deben
de ser de tal resistencia que impida el fécil desga;re transversal
de la tela. Por ejemplo, los hilos, cintas o tiras de urdimbre en cues
tifn ventajosamente pueden comprender tiras o cintas de material mis
grueso que el de las otras cintas o tiras, o que estén compuestas de
un niimero sustancial de capas de material de tirq o cinta.

. - Medios preferidos para_llevar a cabo el procedimiento de teje-
dura segin la presente invencién comprenden un telar, un suministio

ocontinuo de material en fajas flexible, dispositivos dentro de la tra

mente segﬁh progresa la operacibn de tejedura para formar cintes o

pare alimentar dicha urdimbre s la zona de tejedura,
El suministro de material en fajas preferentemente adquiere la

forma de un e¢ilindro de dicho material, preferentemente montado sobre
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medios provistos en el telar a este fin.

El telar ademids puede estar provisto de medios para soportar
y dirigir dos o varios grupos de ointas o tiras de urdimbre a partir
de uno o varios suministros de material en fajas hacia la zona de
tejedura, por ejemplo, ouando dos 0 varias capas de tela han de ser
tejidas simulténeamente con ol objeto de fabricar tubos o una tela
combinada segiin se desoribi§ anteriormente. Por ejemplo, o1 telar pue-
de estar adaptado para soportar y descargar dos o varios oilindros
de material en fajase |

En virtud de las superficies planas de tamaiio considerable pre-
sentado jor las tiras o cintas de urdimbre en la tela acabada, se im-
pide o reduce mis eficazmente ¢l paso de polvo y humedad por la tela,
una propiedad que resulta de especial interés cuando el material se
utiliza con el pmbosito de embalar. La tela, no obsténte, queda permea
ble al aire, aumentando de tal modo su conveniencia‘como material de
embalaje, en especial para mercancias tales .como vegetales y frutas,

Ademfs, al emplear tiras.o cintas como la urdimbre, se hace po->
sible producir telas que tengan un lado mas liso que el otro, y el
cusl ademis es sustancial&ente nés liéo que normalmente es posible con-
seguir con.hilos de seocioﬁes transversales redondas o similares, a
saber, por el empleo de una téonica de tejedura por la cual las tiras
o0 ¢intas se entstejeh dg'tal manera que aparecen predominaptemente S0=
bre un lado de la tela. Por ejemplo, al hacer pasar uns tira o cinta
por encima de més de un hilo transversal antes de hacerlo pasar por
debajo de un hilo transversal, se obtiene una tela cuyo lado superior
muestra predominantemente las tiras o cintas planas, teniendo por con-
siguiente en virtud de ls naturaleza ancha y plana de las referidas .
cintas ¢4iras, un aspecto mds liso.

En su aspeoto mis amplio, las nuevas telas de acuerdo con la: pre-

sente invencién, comprenden tiras o cintas de urdimbre entretejidas oon
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= cualquier tipo conveniente de trama, v.gs hilos de trama. I

- sos de yute o similar, y 8stos pueden emplearse ventajosamente para

cidng

'dispositivo_para cortar seglin we representa en la Fig. 13

-12=

Telas de esta fndole pueden estar constituidas por tiras o cin-
tas planas plegadas o de doble capa de material pléstico de resisten—

cia adecuada, intimamente entretejidas con hilos relativamente grue-

embalajes pesados,

De acuerdo con otra realizacién de la invencidn, se proveen
tales'decorativas o0 convenientemente impresas que comprenden tiras
0 cintas de urdimbre con tiras o cintas de urdimbre toroidass o em-
bellecidas, veg. tiras o cintas de urdimbre perfiladas o estampadas.
Telas de esta Indole podrfan utilizarse para la fabricacién, por ejem
blo, de accesorios, tales como bolsas, zapatos y sandalias, es decir
sandalias de playa.

La invencién y la manera en la cual &sta se puede llevar a la
préctica se desoribird ocon més detalle a tftulo de ejemplo oon Tefe-
renoia a los dibujos que se acompafian, sin que por ello se limite
el verdédero alcance de 1a~presente.inven016n.

La Fige 1 es una vista esgquemitica lateral de un dispositivo

para réalizar el procediﬁiento de tejedura de aocuexrdo con la inven~

Las Figs. 28 y 2b muestran esqueméticamente y a mayor escala

una, viéta de seceidn lateral y una vista parcial de frente de un

La: Pige,3 ilustra formas preferidas de los éfbolos de tejeduras

Las'Figs. 4a y 4b representan esquemiticamente los movimientos
respeoiivos de los hilos y las tiras de urdimbre durante la alterna-
oién de la urdimbre en la calada. .

Con referencia a la Fige 1 el numero -l- representa un cilindro
o'rpdillo giratorio sobre el que se ha enrollado una lémina plésticg

en forma de rollo -2-, La lé4mina plistica -3- al ser desarrollada del
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. rollo -2- se lleva por encima de los rodillos de gufa -4, 5- antes

'de plantas, tal como de yute, se alimentan desde las bobinas o carre~

soldadura en el caso de 14minas termoplésticas.

-13~
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de llegar al dispositivo cortador -6-, mediante el cual &sta se cor-
ta o divide en tiras de urdimbre -?; las cuales, por ejemplo tienen
una anchura de 6émm,

El dispositivo cortador -6- pivota en torno al eje -é- ¥ se man
tiene de modo ajustable en su posicién cortando, segin se desoribird
oon referencia a las Figs. 2a y 2b.

Las tiras plésticas de urdimbre -%- pasan g continuacidn por
el rodillo de guia =9= hacia la zona de tejedura del telar represen=—
tada por los Arboles =l0a- que reciben las referidas tiras,

Simulténeamente los hilos de urdimbre -l1l-, hechos de fibras

tes en el enjulio ~12- para luego deslizarse por el redille o tubo
de gufa -13- hacia la zona de tejedura, la cual se acciona segfn se
desoribird con referencia a las Figs. 3, 4a y 4b,

El nimero -~14~- indica otro rodillo repleto de una l&mina plés-
tica -15-. Tan pronto como aparece el extremo.de la ldmina pléstica
sobre el rollo —2- en el rodillo ~1l-, se une &ste extremo con el

prinoipioc de la lémina piéstioa =15~ sobre el rollo =l4-, V.g. pPOYT

Se desmonta shora el rpdillo -1- al tiempo que se empuja el ro-
dillo -i4- de su posicién de reserva al sitio que ocupaba el rodillo
-1~ y se prosigue con el procedimiento de tejedura. En el lugar vacan-
te del rodillo.-14- se coloca ashora otro rodillo de reserva con léa-
mina plﬁstioa. Segfin se indica por las lineas tramlas, el nfimero -16-
representa un rodillo;con‘lémina pléstica impresa -17a- enrodillada
sobre 8ste a modo de formar un rollo -%7-. Esta lémina pléstica im-
presa -17a-, cuando se desea, se suministira simulténeamente con la
14mina pléstica =3- una vez que haya pasado por los rodillos de guia

-4 y 5= hacia el dispositivo cortante ~6-, preparando de este modo
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- tiras de urdimbre de doble capa de 1%mina pl4stica -7, Ta~, llevan- |

espiral =19-, 4 intervalos regulares dependientes de la anchura re-

el muelle ~19-, corténdola a continuacién en tiras de urdimbre -7,

‘provistos de ojetes ovalados =22~ a través de los cuales los hilos de

-14-

do la capa superior un embellecimiento impreso. Estas tiras de ur~
dimbre de doble capa -7, 7a~ se suministran a continuaocién a los &r-
boles =10b- en la propia zona de tejedura en donde se produce una
tela que‘muestra los embellecimientos impresos sustancialmente & la
misma manera 6omo aparecen sdbre la 14mina pl&stica impresa original
~17a~,

La trama, no representada eﬁ los dibujos de modo esquemético,
se hace-pasar por las caladas, tejiéndola de acuerdo con los proce~
dimientos conocidos en la téonica por lo que no precisa mas referen-
cia, y el material tejido se enrolla en el extremo del telar de la
manera conveﬁcional.

‘Con referencia a las Pigs, 2a y 2b, el dispositivo cortante

=H= comprende una caja de madera «18= en la que se aloja un resorte

querida-de las tiras-de urdimbre =7-, de por ejemplo, 6mm., se inser-
tan elementos cortantes -20- veg. en forma de hojas de afeitar. EX
enjulio -2l- se ajusta a modo de acomodar los bordes cortantes en

sus posieiones apropiadaé{ La l4mina pléstica -3 § 17a~ se pasa por

Ta=- mediante los elementos cortantes ~20-,

Las figse 1 y 3 ilustran con el nimero -10a- Arboles normales

yute o similar -1l- pasan, al tiempo que los &rboles -10b-, provistos
de ojetes =23 se utilizan para las tiras pldsticas de urdimbre -7, Ta-
Dichos ojetes =23 son de forma ovalada con su eje longitudinal sustan-
cialmente horizontal, estando restringidos por el centro segln sé de~
muestra, -

Durante el procedimiento de tejedura de acuerdo con este ejemplo

los hilos de urdimbre -ll- alternan oon las tiras de urdimbre -7-, o
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de tejeduras para su puesta en préctica segfn la reivindicacidén ante-

en el caso de telas impresas con los hilos de urdimbre de doble
capa ={, Ta=e

La razfn por la que se emplean ojetes aplastados =-23-, reside
en-que'por alternacién de la urdimbre en la calada durante la cual
las tiras de urdimbre =7 8 7, 7a- se hacen subir alternativamente,
tirando hecia abajo los hilos de urdimbre -11- segin se muestira es-
queméticamente en la Fig. 4a, y en la cual alternativamente las tiras
de urdimbre =7, & 7, Ta~ se tiran hacia abajo y los hilos de urdimbre
~11- se tiran hacia arriba segin se muestra esquemiticamente en la
Fig. 4b, impidiendo asf le torcedura de las ointas o tiras de urdim-
bre-=7=, Bsta prevencién de la torcedura de las cintas o tiras de
urdimbre es de especial importancia cuando se emplean tiras de urdim-
bre imprésas.

En resumen lé Patente de Invencidn que se solicita deberd recaer

sobre las siguientess

;REIVINDICACIONES

1+ Un procedimiento para-tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedora para su puesta en préoctica cuyo procedimiento comprende
tejer cintas o tiras como urdimbre con cualquier irama conveniente.

2., Un procediniento para ‘tejer telas en un telar y dispositivo

rior, cuyo prooedimiento comprende proveer la urdimbre de un suminis-
tro de material en fajss del cual se cortan o forman de cualquier otra
manera tirae o cintas que.se alimentan como urdimbre a la propie zona
de tejedura del telar,
3. Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

de tejedura para su puesta en prdctica segin la reivindicacién 2,
ouyo procedimiento comprende alimentar el material en fajas por el ex-
tremo delantero del telar en la forma de un rollo.

4. Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
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- de tejedura para su puesta en prictica segin la relv1ndioa016n 3
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en ouyo procedimiento el rollo de material en fajas se sitia donde
normalmente se coloca el enjulio,

5« Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo'
de tejedura para su puesta en prictica segliin las reivindicaciones 3
8 4 en ouyo pfboédimientolos rollos de material en fajas se proveen
para suministrar diversas tiras o cintas a la zona de tejedura,

6. UnvprOOedimiQnto para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica, segln cualquiera de las rei-
vindioaciones 2.6 5 en Quyo procedimiento el corte u otra subdivisién
del material em fajas para formar tiras o cintas se efectia durante
el avance de la tejedura por medio de dispositivog de corte o de sub-
divisién situados entre la fuente de material en fajas y el dispositi-
vo receptor de urdimbre gue manipula la urdimbre en la: zona de tejedu-

ra.

;; Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en. préctica segin cualquiera de las reivin=
dicaciones anteriores en ouyo procedimiento las tiras o cintas de ur-
dimbre estén formadas de laminilles de polietileno o de cloruro de
polivinilo o trozos de otros materiales plésticos en fajase
| 8, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica segin oualquiera de las reivin=-
&ioaoidnég lea 6y en éuyo procedimiento las tirgs o cintas de urdimbre
eatén formadas de trozos de fajas de laminillas metélicas,0 de léminas
met&liqas aplicadas a otros materiales en fajas, trozos de m#teriales‘
textiles no deshilachables o trozos de hojas dg papel reforzados

9..ﬁh procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
ds tejedura para su puesta en préctica segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 3 & 8, en owyo procedimiento‘cuando'un.trozo de material

en fajas que provee la urdimbre ha sido précticamente consumidoy se

une el extremo delantero del otro trozo de material en fejas al extre-

mo del primer trozo.
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" se efoctla la unidn de los trozos por soldadura.

_respectivamente hacia la misma posicidén ocolocando una encima de otra,

dicaciones anteriores, en ocuyo procedimiento las cintas o tiras son de

1T =

10, Un procedimiento para tejer telas en un telar y disposi- -
tivo de tejedura para su puesta en prdctica segfin la reivindicacién

9, en owyo procedimiento al utilizar fajas de laminilla termopléstica,

11. Un'procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préotica, seglin cualquiera de las reivin
diocaciones anteriores em cuyo procedimiento las tiras o cintas ocons-
tan de una sola ocapa de material en fajas.

12, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivp
de tejedura para su puesta en practioca, segin cualquiera .de las rei-
vindiocaciones 1 a 10 en cuyo procedimiento las tiras o cintas se plie-
gan longitudinalmente para producir .cintas o tiras que consten de
dos o varias caspas superpuestas de material interconectado por el
pliegue,

13. Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositive
de tejeduia para su puesia en pr@otica, segin cualquiers de las rei-
vindicaciones 1 a 10 y 12 éix ouyo prodedimiento las cintas o tiras
gue comprenden dos o vari;s capas ée material se proveen por el empleo
de rollos que contienen dos o varias capas de material emrolladas jun

tas o por el empleo de dos o varios rollos cuyos materiales se dirigen

de suerte que las ¢intas o tiras que ocomprenden dos o varias oapas
superpuestas de material son producidas por el corte u otro disposi-
tivo suscepiible de formar cintas o tiras.

14, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

dentejedura para su pueste en pré.cti'ca segin cualquiera de las reivin-

3mme & 13 mm. de anchura, .- )
15 Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

de tejedura para su puesta en prédctica seglin cualquiera de las reivin-
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hilos producidos de yute, oéfiamo, sisal, fibras de piiia, fibras de

“5tokroos” u otras fibras de plantas convenientas, o de fibras sin-
t8ticas 0 hilos de resistencia apropiada,

16+ Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en prﬁctiéa seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 14, en cuyo procedimiento la trama consia de hilos
de lana, lino,faigodGn o seda.

17+ Un procedimiento para tejer telas en un ielai y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica seglin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 14, eﬁ ouyo procedimiento la trams consta de cintas
‘0 tiras o de tiras torcidas, plegadas o arrugadas.

18+ Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de téjedura para su puesta en prictica segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, en cuyo procedimiento la trama es reticula-
da en el borde de la tela para formar un orillo fuerte,

19, Un proocedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préoctica segin cualquiera de-las reivin!
dicaoiones anteriores, en cuyo procedimiento los hilos de urdimbre
producidos de cualquier material conveniente y de secoién tfansversal
apropiada se entretejen oon la trama en combinacibn con las tiras o
cintas. | |

20, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préotica,Aségﬁn la reivindicacidén 19
en cuye proocedimiento los hilos de urdimbre por un lado y las cintas
o tiras de urdimbre por el otro se arreglan alternativamente para
formar la urdimbre, .o dos o varios.hilos de urdimbre se intercalan
entre cada dos cintas o tiras de urdimbre adyacentes,

21, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

de tejedura para su puesta en priotica segln la reivindicacién 19 §
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. | 20, en cuyo procedimiento los hilos de urdimbre constan de hilo -

producido de yute, oéfiamo, sisal, fibras de pifia, "stokroos”, lino,
algoddn u otras fibras de plantas sdecuadas, lana, ‘seda 0 ﬁ:bré.s o
hilos sintéticos.

22. Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica seglin cualquiera de las reivin
dicaciones 1 a 6 y 9 a 21, en cuyo procedimiento la urdimbre de tira
o cinta es de material el4stico para la fabricacibén de telas elisticas)

23+ Un procedimientp para tejer telas en un telar 4y dispositivo
para su puesta en préctica, 'segﬁ.n cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, para la produo_dién de una tela de tejido combinado que
consiste en dos o varias capas de téla. fntimamente entretejidas para
formar una tela de doble o de correspondiente mayor espesor, cuye pro
cedimiento comprende proveer dos o varios suministros de urdimbre en
forma de tiras o cintas o material en fajas para formar dos o varias
caladas de urciimbre en forma de tiras o cintas superpuestas y producien
do el material combinado por tejedura. A

24, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en pridctica y para la produccién de tubos
de tela segin la reivindicacién 23, cuyo procedimiento comprende te-
.jer dos capas de tela y posterior o simultfneamente uniendo dichas
dos capas por sus bordes lonéltudmdes, o uniéndolas en sentido trans
vorsal a intervalos para as{ formar tubos.

De Un'procedimie_nto para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en précticg. segin cualguiera de las reivin
dica.ciones'anteriore's, en cuyo procedimiento las tiras o cintas se
modifican de forma o aspecto.

26, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en prioctica seglin la reivindicacién 25, en

el cual las tiras o cintas se imprimen, estampan en. relieve o ‘se em-
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. bellecen de ocualquier otra manera. 8 7® i &
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27. Un procedimiento para tejer fela.s en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica segin la reivindicacién 26,
ouyo procedimiento comprende efectuar la impresién u otro embelleci-
miento o relieve sobre el material en fajas antes de dividir &ste en
cintas o tiras. |

28. Un procediniento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préoctica segfin cuaiquiera de las rei-
vindicaciones 25 a 27 » en cuyo procedimiento las cintas o tiras se
tuercen con més o menos intensidad segin se requiera.

29, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

de tejedura para su puesta en préctioca, segfin cualquiera de las rei-

‘vindiceciones anteriores, en cuyo procedimiento una o varias cintas

o tiras o hilos de urdimbre en el borde longitudinal de le tela, son
de tal resistencis que impidan el f&cil desgarre tﬁansversal de la
tela, _

30s Un -procedimiento 4pa.ra, tejer telas en un telar y dispositive
para su puesta en prictica segin la reivindicacién 29, em cuyo proce
dimiento las cintas, tiras o hilos de urdimbre en el borde de la te-
la comprenden ¢intas o tii‘a.s de mayor espesor que las.otras cintas

o tiras de urdimbre o constan de un nimero sustancial de capas de

material en tiras o cintase

31; Un procedimiento para tejer telas en un telar y &ispositivo
de tejedura para su pueste en prictica, ouyo dispositivo comprende en
combinacién un telar, un suministro continuo de material en fajas,
dispositivos para dirigir dicho material en fajas hacia la zona de
tejedura del telar y dispositivos para cortar o subdividir de otra
ma.neré. el material en fajas longitudinalmente para formar cintas
o tiras que sirvan como urdimbre.,

324 Un procedimiento para tejer telas en un-telar y dispositivo
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33, cuyo dispositivo comprende ademds drboles para formar y reformar

"las caladas de cintas o. tiras de urdimbre, presentando dichos Arboles

‘retorcer las cintas o tiras de urdimbre mds o menos fuertemente.

de tejedura para su puesta en préctica segfin la reivindicacién 31, '1
ouyo dispositivo estd pravisto de soportes para el material en fajas
que sirve de suministro de cintas o tiras de urdimbre en forn;a. de fol]o.
33+ Un procedimiento para 4tejer telas en un telar y dispositive
de tejedura para su puesta en préotica segin la reivindicacién 31 é
32, en ouyo dispositivo el telar va provisto de dispositivos para so-
portar y dirigir dos o varios grupos de tiras o cintas de urdimbre
a partir de dos o varios suministros de material en fajas hacia la
zona de tejedurz_i.
34, Un procedimiento para tejer telas en un telar y dispositivo

de tejedura para su puesta en prictica segin las reivindicaciones 31 aT

ojetes horizontales en forma de ranuras para el paso de las referidas
cintas o tiras. :

. 35 Un prooedifniento para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en préctica segin en cualquiera de las roi-
vindicaciones 31 a 34, ouyo dispositivo comprende ademis medios para
intercalar hilos de urdin;bre entre las cintas ¢ tiras de urdimbre.

36e Un prooedimiéntd para tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su piesta en préctica segln oualquiera de las reivin-

dicaciones 31 a 35, en cuyo dispositive lleva incorporado medios para

37. Un dispositivo pera tejer telas en un telar y dispositivo
de tejedura para su puesta en prictica, segin oualquiera de las rei-
vindicaciones 31 a 36, en oombinacién con cuyo dispositivo se propor-
cionan 'medios termosoldadores, adaptados para unir el extremo de avan—-
ce de un nuevo rollo de material laminar de fijacién térmica al extre-
mo de salida de un rollo similar ocasi terminado de material laminar

de fijacién témica, sin interrupcién de suministro continuo del ma-
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= terial laminar de fijacién térmiqa a la zona de tejedura del telar, —

38, Se reivindica por Gltimo ocomo objeto sobre el que ha de
recaer la Patenie de Invenoién que se solicitas" UN PROCEDIMIENTO
PARA TEJER TELAS EN UN TELAR Y DISPOSITIVO DE TEJEDURA PARA SU PUBSTA
EN PRACTICAM, | o '

_ " Todo éonforme se describe y reivindica en la presente memoria,
que consta de veintidds plginas esoritas a méquina y dibujos adjun-
108, |

Madrid, 16 de abril de 1.963

ALFONSO UNGRIA
PeDe
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