¥
.

" MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGHA o
Registro de la Propiedad industrial @ Es %‘ 287.064 Y

@ FECHA OF PRAESENTACION

14 MAYO 1985

MODELO DE UTILIDAD

ESPANA
@.’nﬂOﬂlﬂﬁQu:
NUMENG G recua
T T ey,
g e T
Al s 8 ] wd W
@ FECHA DY PUBIGIDAD @... » :_ ool
Bes8B 3 (13
E9vuLo oF LA mvENcioN . P
MORDAZA PARA EL CILINDRO ELEVADOR DEL CABEZAL SUPERIOR DE UNAS " :-
MAQUINA PRECINTADORA. A

.
LY »

@soucrrmn @

SERPACK, S. A.

DOMICHLQ OEL SOLICITANTR

BADALCNA (Barcelona) C. de la Independéncia, 43-45

@ INVENTOR (83

@ TITGLAR 1ES)

@ ACPACSANTANTE

Don Ignacio PONTI GRAU

UNK A4 MOD. 33V UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



»

10

15

20

25

El presente modelo de utilidad tiene por objeto una
mordaza para el cilindro elevador del cabezal superior de una
maquina precintadora, que aporta, a la funcidén a que se des-
tina, varias ventajas que se consignar&n m&s adelante, aparte
de otras inherentes a su constitucidn.

Son ya conocidas magquinas precintadoras de caijas,

LA 2N

normalmente de cartén o similar, que comprenden un bastidor
LA R X2 4

con sus correspondientes patas de apoyo al suelo, generalmen-

te regulables en altura y unos medios de accionamiento, regu-

e e,

lacién y control correspondientes a sus distintos Organos.
Asimismo, dichas mAquinas comprenden una mesa, generalmente
dotada de medios para facilitar el desplazamiento y mgdigs

* o

para transportar sobre la mesa las correspondientes cajas a

e0 g,

precintar, las cuales se desplazan rectilineamente seg%d‘él
eje longitudinal de la maquina y como sea gque los preéi;;aos
medios transportadores de las cajas las hacen pasar por deba-
jo y/o por encima, respectivamente, de los correspondientes
cabezales precintadores (gque van colocando sobre y/o bajo la
correspondiente caja la cinta autoadhesiva, en la longitud a-
decuada a las dimensiones de la caja que se esta precintando),
las referidas cintas autoadhesivas gquedan correctamente cen-
tradas y se aplican sobre las solapas yuxtapuastas de cada ca-
ja ya cerrada y con su contenido correspondiente.

Hay maguinas precintadoras que presentan como medios
para el transporte de las cajas un par de bandas longitudina-
les sin fin, verticales y paralelas, accionadas conveniente-
mente y que se aplican a los dos lados opuestos de cada caja

con una cierta presion regulable, siendo también regulable la
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separacidn entre dicho par de bandas.

Las maquinas precintadoras conocidas pueden ser au-
tomaticas o semiautomaticas, asi como autodimensionantes. Y
el medio adhesivo utilizado en tales maguinas es normalmente
una cinta autoadhesiva, aunque puede utilizarse una cinta ad-
hesiva disponiendo en la maquina el medio adecuado para sy a-

o0 a0

plicaci6én a la caja. Evidentemente, el medio adhesivo podria

ser del tipo que se aplica en caliente o en frio.

Por otra parte, en las maquinas precintadoras, ya co-
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nocidas su cabezal superior, en el que se disponen los medios
de cerrado de las solapas de las cajas y los medios de sumi-
nistro y aplicaci6n del medio adhesivo correspondiente;.égia
montado fijamente a un puente transversal respecto al éjé:lon-

LR XY

gitudinal de la maquina, la cual presenta al menos una coXum-
na vertical hueca, normalmente de seccidén en "C* rectaﬁégiar,
para guiar el desplazamiento vertical, en ascenso o descenso,
del conjunto formado por el puente transversal y dicho cabe-
zal superior con sus respectivos medios ya citados.

Para conseguir la elevacién y el descenso del preci-
tado cabezal superior se emplea al menos un cilindro elevador
accionado por un fluido a presidn, normalmente neumatico e in-
cluso se utiliza un tornillo sin fin o similar, para determi-
nar un tope inferior, que se puede desplazar en altura y a
voluntad, sirviendo para regular la carrera vertical del ca-
bezal superior, al limitar su desplazamiento en cuanto al des-
censo del mencionado conjunto formado por el puente y el ca-
bezal, eliminando de esta manera recorridos indtiles de des-

censo.
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El citado tornillo sin fin, con su correspondiente
elemento de accionamiento, se utiliza en las maquinas precin-
tadoras de formato fijo y constituye precisamente el medio pa-
ra regular la carrera del cabezal precintador, segin se ha ex-
puesto anteriormente. Y el mencionado tornillo sin fin o si-
milar -tal como un corto tornillo de'presién dotado de una

(A N2 X4

empufiadura de accionamiento- son elementos de posible, pero
no necesaria, utilizaciétn en las méquinas precintadoras de for-
mato variable, también denominadas autodimensionantes.: .

En las referidas mAquinas precintadoras conoéiﬁzs
existen también medios regulables para conseguir el plegado
de las solapas superiores de las cajas a precintar, seéﬁgrlo

“ o ®

ya expuesto, asi como medios detectores de la llegada de-las

._c 3
cajas a cerrar y precintar y, en su caso, de las dimensiones
e,

de las mismas. e

La mordaza para el cilindro elevador del cabezal
superior de una maquina precintadora, objeto del presente mo-
delo de utilidad, se aplica a maquinas precintadoras del tipo
que tiene un cabezal superior precintador, el cual aplica un
medio adhesivo conveniente por encima de la correspoﬁdiente
caja, previo el plegado de las soclapas de la misma, cuya ca-
ja se desplaza rectilinea y centradamente sobre la mesa de la
maquina precintadora, y el citado cabezal superior se dispone
montado en un puente o soporte transversal respecto al eje
longitudinal de la repetida m&quina, puente a su vez montado
en al menos una columna lateral y vertical, dotada de medios
para guiar y regular el desplazamiento vertical de dicho puen-

te, incluyendo a tal efecto al menos un cilindro elevador,
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normalmente neumdtico y relacionado con el puente mencionado
para desplazarlo verticalmente, presentando la maquina precin-
tadora medios detectores de la llegada y, en su caso, de las
dimensiones de las cajas a cerrar y precintar; viniendo carac-
terizada la referida mordaza porque estd constituida por un
cilindro corto dispuesto perpendicularmente al respectivo vas-
tago del mencionado cilindro elevador y atravesado diametral-

mente, con cierta holgura, por dicho vastago, presentaﬁﬁ3'el

cuerpo del cilindro corto sendos orificios alineados diame-

tralmente y su émbolo un orificio pasante, a su vez al%ndado
con aquéllos; y porque el precitado cilindro corto va unido
a un elemento fijo a la maquina precintadora y va conectado
a la red normalmente neumitica de dicha maquina, halléhd?ﬁe
controlado, preferentemente, por los medios detectores{éé}la
llegada de la correspondiente caja. o e
La mordaza para el cilindro elevador del cabezal su-
perior que se reivindica en este modelo de utilidad, permite
una retencién y fijacidn seguras del véstago del cilindro e-
levador, eliminando el efecto de flotabilidad de dicho cabe-
zal superior y asegurando, en definitiva, su retencién tempo-
ral para permitir la actuacidén correcta de los medios dispues-
tos en dicho cabezal superior sobre la correspondiente caja,
cuyas solapas superiores han de cerrarse y precintarse; y, al
mismo tiempo, dichas ventajas, entre otras, se obtienen con
un mecanismo relativamente simple y econdémico, que exige, a-
dem&s, un minimo mantenimiento por parte del usuario de tal
mordaza, dispuesta en la correspondiente maquina precintado-

ra.
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La mordaza para el cilindro elevador del cabezal
superior de una maquina precintadora, segin el presente mo-
delo de utilidad, ofrece las ventajas que ya se han descrito
anteriormente, aparte de otras que se deducirén f&cilmente del
ejemplo de realizacién de dicha mordaza, que se describe mas
detalladamente a continuacidn, para facilitar la comprensién

*
"t ury

de las caracteristicas expuestas precedentemente, dando a co-
L
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nocer al mismo tiempo diversos detalles y acompafidndose a la

presente memoria, a tal fin, unos dibujos en los que, tan sé6-

M ¢ o

lo a titulo de ejemplo y no limitativo del alcance de ‘¢ste mo-
delo de utilidad, se representa un caso préctico de la mordaza

.
veeee

objeto del mismo.

En dichos dibujos, la figura 1 representa una-vista
en alzado de la mordaza en seccién, montada sobre el déé%;s-
pondiente cilindro elevador de la mégquina precintadord:}&b Te-
presentada); y la figura 2 corresponde a una vista en alzado
frontal de parte de la maquina precintadora correspondiente
a sus columnas laterales y verticales, con sus medios para
guiar y regular el desplazamiento vertical del correspondien-
te puente transversal, junto con dos mordazas montadas en los
respectivos cilindros elevadores de tales columnas.

De acuerdo con los dibujos, se aprecia una mordaza
-1- montada sobre la parte superior de un cilindro -2- eleva-
dor del cabezal superior de una maquina precintadora y dicha
mordaza estd unida firmemente al referido cilindro elevador,
segin se detallari més adelante.

La mordaza -1- comprende un corto cilindro -3-, cu~

yo eje longitudinal se dispone perpendicularmente respecto al
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eje también longitudinal del vastago -4~ del referido cilin-
dro elevador -2-; y dicho cilindro corto -3- es atravesado
diametralmente por el vastago -4~-, en la parte mas proéxima a
la boca abierta de dicho cilindro corto -3-.

Bl corto cilindro -3- tiene ajustado en su interior
un émbolo -5-, el cual presenta un orificio diametral pasante

.
s s

que es también atravesado por el vastago -4- del cilindro e-
levador -2-. Y tanto el orificio pasante del émbolo -5-"como
los dos orificios diametralmente opuestos del cilindro Fogto
-3- estén alineados entre si y, segin lo ya expuesto, éaiés
orificios son atravesados simultaneamente por el repetido
vastago ~4-, existiendo un cierto juego relativo, de mddb*gue
e; diadmetro exterior del vastago -4- es algo menor queziﬁ;
diadmetros interiores de 1los citados orificios, determingséo
asi una cierta tolerancia u holgura, gue no obstaculizé:ék
desplazamiento del vastago -4~ respecto a la mordaza ~1-,
cuando ésta no est& activada.

El émbolo -5- presenta, en la parte opuesta a su
cabeza, una junta de estanqueidad -6-, constituida en este ca-
so por un anillo torico eldstico, montado en la correspon-
diente garganta periférica dispuesta junto a la base del ém-
bolo -5=-.

Tanto los orificios diametralmente opuestos del cuer-
po del cilindro corto -3- como el orificio diametral pasante
del émbolo -5~ se sitian, preferentemente, lo ma&s cerca posi-
ble de la boca abierta del corto cilindro -3- (hacia la iz~

quierda en la figura 1). Y el émbolo -5« podré construirse Qe

material pléstico, tal como el nilon u otro conveniente, aun-
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que el émbolo podria ser también metdlico y con su cabeza de
material plastico y seria en esta cabeza en la que se practi-
caria el orificio pasante diametral citado, para ser atrave-
sado por el vastago -4-.

En el caso de realizacién de la mordaza -1- que se
esta describiendo, el corto cilindro -3- presenta, junto a su

*Y v

base cerrada, una boquilla -7~ roscada o unida de cualquier
Se0a

otra forma conveniente, bogquilla que, por su extremo libre o-

puesto, se conecta a la red neumética o, en su caso, hidrdu-

.
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lica, d4e la propia maquina precintadora a la que se aplique
la mordaza -l1-; seftaldndose en la figura 1 la entrada del
fluido a presidn con la flecha P, la cual indica la enﬁ}géa

a la caémara trasera -8- del corto cilindro -3~ del cor}ézéon-

A K]

diente fluido a presidtn, cuando se activa la referida mozrdaza
-1-. _ :}.1

La boquilla -7- podra también servir como elemento
de fijacidon de la mordaza -1- a la maquina precintadora, a
cuyo efecto se dispone una brida -9- que se monta alrededor
de una prolongacién superior del cuerpo del cilindro elevador
-2-, brida que presenta una expansién lateral -10- en la que
se monta y fija la bogquilla -7-, que atraviesa a dicha expan-
sién -10-~, Para asegurar y obtener una fijacién estable de 1la
brida -9- se dispone, por ejemplo, una tuerca -1ll- gue se en-
rosca en la referida parte terminal superior del cuerpo del
cilindro elevador -2-.

De acuerdo con lo expuesto precedentemente, resulta
que la mordaza -l1- queda perfectamente unida al cuerpo del ci-

lindro elevador -2-, en la forma representada en la figura 1,
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apoyandose inferiormente el corto cilindro -3- sobre la base
superior de la expansion o prolongaciton superior del repetido
cuerpo del cilindro elevador -2- y es sujetada firmemente a
través de la tuerca -11-, la brida -9- con su expansién -10-
Y la boquilla -7-, unida firmemente al cuerpo del corto cilin-
dro -3-. Esta disposicién permite, no obstante, un facil des-

(XXX XY

montaje de la mencionada mordaza respecto al cilindro -2-.
El funcionamiento de la mordaza -1~ en cuestitén es-
t4 controlado por los propios medios detectores de la llegada

de la correspondiente caja a cerrar y precintar en la mééhina

precintadora, aunque también podria ser controlado por otros

medios relacionados con la marcha de la caja a tratar. ¥I°con-

creto medio que se utilice para provocar la activacién,‘en el
momento deseado, de la mordaza -1-, produce, a su vez,{éi}pa~
so del fluido a presién -normalmente aire a presidn- dé}ia red
propia de la maquina precintadora {(aun cuando podria utilizar-
se un fluido a presion independiente) a la céamara trasera -8-
a través de la boguilla -7-, por lo gue se produce una fuerza
gue empuia y tiende a desplazar (hacia la izquierda de la fi-
gura 1) al émbolo -5-, con lo que el vastago -4- del c¢ilindro
elevador -2- queda frenado y fuertemente sujetado por el efec-
to de cizalladura sobre dicho véstago, que produce el esfuer-
zo aplicado sobre el mismo por el émbolo -5- contra el apoyo
que, por ambos extremos, ofrecen las paredes diametralmente
opuestas de los orificios del cuerpo del cilindro corto -3-,

Y esta retencidn o fijacidn estable del vastago -4- en rela-
cién con el cuerpo del cilindro elevador -2~ se mantiene mien-

tras siga actuando el correspondiente fluido a presidn en la
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cémara -8~ contra la base posterior del émbolo -5-.

En la figura 2 se aprecia un caso de aplicacion de
la mordaza -1- en una miquina precintadora que comprende dos
columnas laterales y verticales -12- y -12'- (situadas, res-
pectivamente, a la izquierda y a la derecha de la maquina pre-
cintadora, vista ésta desde el frontal de su entrada, o sea,

*e 90N
de la entrada de las cajas correspondientes). En cada una de
]

(R AN ]

dichas dos columnas se halla montado, con posibilidad de des-

plazamiento vertical en uno u otro sentidos, un correspondien-

* ®
'.

te carro -13- y -13'- a los que se halla unido el puenté”
transversal -14-, el cual presenta, fijado al mismo, el ca-
bezal superior -15- (representado simbolicamente en la £igi-

. .o

ra 2), cabezal que presenta los medios de cierre de las soia-

pas superiores de las cajas y los medios de suministro i:ﬁéli-
cacién del correspondiente medio adhesivo utilizado paré:é;
sellado de dichas solapas de la caja.

En el ejemplo que se describe, la maquina‘precinta-
dora presenta dos columnas -12- y -12'- con sendos carros -~13-
¥ -13'- correderos a lo largc de las mismas y que estéan res-
pectivamente accionados por los véastagos (tal como el vasta-
go -4- de la figura 1) de correspondientes cilindros elevado-
res -2- y -2'~ (dispuestos en el lado izquierdo y en el lado
derecho, respectivamente, de la maquina segin la figura 2).
Debe sefialarse que la méquina precintadora podra presentar una
o mas mordazas como la descrita, siendo su nGmero igual o in-
ferior al de cilindros elevadores que presente la miquina pre-

cintadora en cuestién.

La activacién del medio de control de cada una de
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las mordazas, en cuestioén, provoca el paso del fluido a pre-
sion correspondiente, que provoca el desplazamiento relativo
del correspondiente émbolo -5~ de la mordaza y, en consecuen-
cia, la retencidén activa del vastago del correspondiente ci-
lindro elevador, en el caso supuesto de los dos cilindros ele-
vadores -2- y -2'-, por lo que el puente transversal -14- y

s vey

su cabezal -15- quedan fijados en la posicidn deseada, a pra-
vés de la retencién de dichos vastagos unidos, respectggzéen-
te, a los carros -13- y -13'-; y esta situacién se mantiene
hasta que el referido medio controlador desactiva el e%@géo
de la presidn del fluido correspondiente en las camaras =8-
de las mordazas, momento en el que quedan libres los catyss

* .

citados y, por lo tanto, el puente transversal y el cabezal

[ BE X ]
* » a

superior de la maguina precintadora a él1 unido. .on®

La constituci6tm y disposicién de la mordaza,{éﬁe se
ha descrito precedentemente, permiten automatizar, de un modo
bien sencillo y segiin lo expuesto, el funcionamiente y opera-
tividad del repetido cabezal superior de la maquina precinta-
dora, 1o que constituye otra ventaja de dicha mordaza: y, a-
simismo, la repetida mordaza permite eliminar el efecto de
"flotabilidad® del cabezal superior, cuando es accionado, a
través del puente y carros mencionados, con un fluido a pre-
sién, generalmente aire comprimido.

Debe hacerse constar que, en la realizacién del
presente modelo de utilidad, podrén utilizarse todas las va-
riantes de detalle que la experiencia y la practica puedan a-
consejar en cuanto a formas y dimensiones, tanto absolutas

como relativas, numero de piezas integrantes, materiales em-
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pleados en las mismas vy demds circunstancias de caracter ac-
cesorio, asi como podran introducirse cuantas modificaciones
de detalle resulten compatibles con la esencialidad de lo rei-
vindicado, por quedar todo ello comprendido en el espiritu de

las siguientes reivindicaciones.

-
se sy

-
LR RL N
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REIVINDICACIONES

1. Mordaza para el cilindro elevador del cabezal
superior de una maAgquina precintadora, del tipo que tiene un
cabezal superior precintador, el cual aplica un medio adhesivo
conveniente por encima de la correspondiente caja, previo el

s sr.

plegado de las solapas de la misma, cuya caja se desplaza rec-

tilinea vy centradamente sobre la mesa de la maquina precinta-

dora, y el citado cabezal superior se dispone montado epn un

< 4w
T ey

puente transversal respecto al eje longitudinal de la repéti-
da maquina, puente a su vez montado en al menos una columna
lateral y vertical, dotada de medios para guiar y regulat el

desplazamiento vertical de dicho puente, incluyendo a éﬁl:e-
fecto al menos un cilindro elevador, normalmente neumaéié; Y
relacionado con el puente mencionado para desplazarlo ééfﬁi-
calmente; presentando la maquina precintadora medios detecto-
res de la llegada y, en su caso, de las dimensiones de las ca-
jas a cerrar y precintar; caracterizada porque est& consti-
tuida por un cilindro corto dispuesto perpendicularmente al
respectivo vastago del mencionado cilindro elevador y atrave-
sado diametralmente, con cierta holgura, por dhcio vastago,
presentando el cuerpo del cilindro corto sendos orificios ali-
neados diametralmente y su émbolo un orificio pasante, a su
vez alineado con aquéllos; y porque el precitado cilindro
corto va unido a un elemento fijo a la maquina precintadora

Y va conectado a la red normalmente neumdtica de dicha magui-

na, hallandose controlado, preferentemente, por 1los medios de-

tectores de la llegada de la correspondiente caja.



2.

14

Mordaza para el cilindro elevador del cabezal

superior de una maquina precintadora.
La presente memoria descriptiva consta de catorce

hojas foliadas, escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona,

14 de mayo de 1985

SERPACK, S. A. .
p.a. 5, "0 TH
b B

. _
M v
. .’.:



L

22390/ 7

s SERPACK, S.A.

HOJA UNICA
ﬁ—q
' =z, 6
47
1o
FI1G.7 — 7
- 6
S
/7 ' : — 7
. 70 .
P et
£
A E ol

Barcelona, a 14 de mayo de 1985

S e
LI R Al

p.a A -
P
((§Q \ QJW\




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



