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per veinte afics
en Zspafia, a fever de Don ANDRES ANIORTE MARTIFEZ, de na-
civnelided egpaficla, recidente en ¥adrid, calle de Fernan-—
dc Gebriel, mimerc 18, por:.

PROCHUDIVIENTC DE FABRICACION Di TABLAROS DS PIEDRA ARTIFICIALI
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MILCRTS DISCRIPITIVA

Se refiere el presente invento a un prccedimiento de
febricacidn cuyo resultadc conduce a la obtencidn de table-
rog, nlanches ° superficles, do cualquier Tforma y tamalc, ¥
de un relativo grosor § dotados de una serie de vontajas en
sus caracteristicas que lo dictinguen considerablemente, de
los del tipo hasta el presente conocido, los cualeé resultan
costesos, de maycr pesc, (e menos eficacia, mencs redimientc,
¥y mencr belleze estetica externa. |

"El procedimiento de fabricacidn cuyc registrc se soli-
cita, se destina a la obtencidn, particulermente de unce te-

in-

O~

blerog o superficies cuya composicidn, mezcla o© masc est

tegrada en su totalidad pcr cemento y china, 1lc gque da le
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-2 3
drnomenta extorna similar a la del mormcl. ¥n dicha compess-
gicidn no tomen parte srenas de ninguna clagse por lc que se
congigue ung mezcla de mejcr calidad y mayor recistenciaz, la
cuél quederd cempleteda con los colorentes que fueren nece-
sarios.

Ung veé cbtenida la mezecla, desorite en el pdrrafo on--
terier, la cual serd convenicntomente fusionada, bien por
medios manusles, s simplemente cubetas de mezclado, estéd en
una proporcién edecuada, se extenderd en unos tableros, dota-
dos del molde correspondiente, y de fcrma que dicha mezcla
ecupe aproximadamente un grosor de un centimetro, y en cu~
ya superficie se dispondrs cn toda su extensidn une alms me~
télica, compuesta por un enrejillade, encima del cual y tode
dentro del molde correspondiente, se vertersa o rellenard con
otré capa del prepio moterial, el cual en su cstado gemi~li~
quido, fluird por los horificios, huecos ¢ caladog formedos
por el enrejillade, hasta formar con la capa inferior un
conjunto homogeneo y compacto.

Una vez cxtendida, asi la mezcla, y el alme metdlica,
diche conjunto se scmete en unas mesas vibradoras, 2un con~
tinuo vibrado de la composicidn el objeto de qus las capes
de piedre artificisl y cl alme metdlica se fusionen de tal
manera, que formen un micleo resistante, compacto y de un
grosor relativamente escaso gue proporcione une gren ligere-~
za de peso en los elementos de este {ndole, cuya composicidn
radice en la piedre articial, tales como mosaicos, baldosas;
baldosines, rodepies, embelleccdores de fachada, recubrimien-
to de paredes, etc..

Bl tablero obtenido em el vroceso comentado en 108 pa-—
rrafos anteriorés, presenterd un grosor no superior a los dos

centimetros, el cual se someters en una fage postoerior de su
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composicidn, al frogusdo de la misma, la cuel se realiza por
log medios propios de fraguado de materiasl, el cuel une vez
convenientemente endureezido y secedo, en mdquings cortadoras
sergn fragmentadow, en porciones de tamafio y forma sgdecuada, .
de log cuales una de las usperficies, 83 pulimentarsd convenien~
temente al objeto de darle la vistosidad,estetica, externa,
que se crea conveniente.

Egs porciones obtenidas segun el procedimiento deserito
eporten como ventajae importantisimas, el presentar un grogor
nuy reducido en proporcidn con los elementos de este fipo hagta
el presente conocido, redundando, en una supresidn del peso de
lés mismes el cusl constituye una grendisima ventaje, en los

efectos propios de la construccidn, asi como por el escaso
emplec de los meteriales que entran en su composicidn, majo-
res condiciones econ(micas de su obtencidn.

Una vez descerita convenientemente la natura,eze del actual
invento se hace la aclaracién de que el mismo no quedrd limi-
tado a los detelles exactos de esta exposicidn, sino que por
el contrario en el mismo serdn suceptibles de introducirse to-
das aquellas modificaciones de detalles que las circunstancias
¥ la prdctica pudiersn aconsejar, siempre que con las que se
introduzcan no se cambie altore o modifigue la esencia del ob-
jeto descrito.

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo el terri-~

torio espaiiol el contenido de las gsiguientes reivindicaciones:

REIVINDICACION®S

18.~ Procedimiento de fabricacién de tebleros de piedra ar.
ticial, que se caracteriza por que cn la primera fase se mezcla-
rd convenientemente, los productos integrentes de la composi-

cidén, tales como china y cemento, e ingredientes de colereado
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exentos de' meterias arenosas, cuyc mezela se efectua menual

0 en cubetas de esta indole, cuya composicidn se verterd en
moldes, que vibrados convenientemente fusionen dicha mezcla
la cual se somete, & un proceso de fraguado normsl, y une vesz
obtenido este, en mdquines cortadoras de piedra sec fregoione-
rén, en porciones de tamefio y forma conveniente, las cuales
ge pulimentardn y embellecerén por una de sus caras.

28 ,~ Procedimiento de fabricacidn de tableros de piedra
ertificial, que se caracteriza de conformidad con la primers
reivindicacibn, porque la composicidén obtenidas, se extenderd
en unos'tableros debidamente moldeados, primsrementie en una

cepa sproximedamente de un centimctro, encima de le cual ge
superpondréd, una suverficie uniforme, o alma metdlica en for-
ma de enrejillado, encima del cual se exgenderd une segunda
cepa de la propla mezocla, al objeto de former un conjunto
homogeneo y compacto.

38.~ Procedimiento de febricacidn de tableros de piedre
artificial, que se caracteriza de conformidad con las reivin-
dicaciones anteriores, porque el molde debidémente relleno,
se Someterd en unas mesas vibradoras, aﬁn vibrado continuo
de su contenido al objeto de que las capas merced a los ca~
lados de la rejille, fluyan y se Fundan de maners que Sus
moleculag formen un s0lo cuerpo convenientemsnte fortilizado .
por el alma metdlice comentada.

48 ,~ Procedimiénto de fabricacidn de tableros de piedra

‘artificial, que se caracteriza de conformidad con la dltime

reivindicacidn, porqgue 1a'composicién esi obtenida, Ereguerid
per eu wedioe normales, y uwna vez convenientemente endureeido
pe fraccionard en porciones de tamafio y forme adecuada, de lor

cuales al menos une de sus caras, serd convenientemente puli=-|

~mentada y ornementade.
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g ,~ PROCEDINIGHIC DY FABRIACION D TASLEROS DI PIE-
DRA ARVIFICIAL,
‘ Segin se. describe y reivindica en la presente memorie
que consta de cinco hojaa mecanografiadas por une =ola de

..

gug cerag

Modrid, Y6 de Abril de 1.963

F. SANQHEZ VALLADARES
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