
PATENTE DE INVENCION

por 20 años

a favor de Don Carlos SCIAMMA LIEBIG 

Be nacionalidad española

residente en Barcelona, calle Hurtadot 18 y 17
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DE ARTICULOS PREFABRICADOS DE MATERIAL 

PLASTICO"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente Be re fie re , conforme indica su enun­

ciado, a una máquina para la  decoración en relieve de artícu  

lo s  prefabricados de material p lá stico , particularmente reci 

plantes como cubos, barreños y sim ilares, la  cual constituye 

un evidente mejoramiento sobre las máquinas usuales basadas_ 

en sistemas de serig ra fia , pintado, calcomanía y demás proce 

dimientos conocidos hasta e l  presente!.

Se caracteriza esencialmente la  máquina de referen 

c ia  por el hecho de comprender una bancada general de con fl-



guración adecuada, cuya parte superior presenta un cabezal en 

e l que se baila instalado un cilindro v ertica l de inyección -  

accionable por un volante manual que actda sobre un engrane -  

de piñón y cremallera determinante de los oportunos movimien- 

tos de asoenso y descenso del pistón, en tanto que, in fe r io r - 

mente, la  bancada es portadora de un soporte o sufridera sen­

siblemente alargada en la que se asientan y apoyan convenien­

temente los objetos a decorar, generalmente recip ien tes, ta­

les  como cubos o barreños, siendo susceptible esta sufridera 

10. de desplazamiento v e r tica l en alineación con e l eje geomótrioo 

del c ilin d ro  de inyección, mediante un órgano de leva excóntri 

ca que se manipula a travás de una palanca, tambión manual, -  

adecuadamente montada en la bancada, verificándose, además, e l 

guiaje de la  repetida sufridera, mediante v a rilla s  vertica les 

15, acopladas a la base de la máquina, las cuales poseen unos opar 

tunos muelles helico ida les que coadyuvan al desoenso del sopor 

te cada vez que la  leva se desplaza lateralmente para colocar 

las piezas, y con la  particularidad de que la boquilla  del e l 

lindro Inyector se acopla en e l  o r i f i c io  de una placa que coma 

20. nica con la  cavidad hembra del molde conformador del relieve de 

oorativo, el cual, en ta les  condiciones, se ap lica  directamente 

sobre la pieza prefabricada a decorar convenientemente soporta­

da por la  sufridera que se mantiene fuertemente aplicada contra 

la  cara opuesta in terior de dicha zona, convirtióndose ásta, a 

25. ta l e fecto , en contramolde propiamente di dio en donde queda ln 

crustado y soldado posteriormente, formando e l  aplique decora­

t iv o , e l  material de inyección depositado en e l  molde.

Debe indicarse que e l movimiento de asoenso y deseen 

so propios para la  aplicación  moldeada mencionada puede efectuar; 

30. se , tanto por parte de la  sufridera que soporta al articu lo  a
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tratar como por parte del equipo con e l inyector y molde supario 

res.

Para mejor comprensión de la  presente memoria se des­

cribe seguidamente un ejemplo ilu stra tiv o  no lim itativo  de rea­

liza ción  de la máquina a que se refiere  l a  presente Patente, pa 

ra lo  cual se acompañan dos láminas de d ibu jos en las cuales,

Figura 1, de la  lámina primera, representa una v ista  

la tera l de la  máquina.

Figura 2tp de la lámina segunda, constituye una v ista  

frontal de la  misma máquina, y

Figura 3, tambián de la  lámina segunda, es un detalle  

de la  propia parte fronta l de la  misma máquina en la  que la  su 

frldera  aparece desplazada hacia abajo.

En dichas figuras se ha representado por (1 ) la  ban­

cada general de la  máquina, cuya parte superior presenta un ca­

bezal (2) en e l  que se halla  instalado un cilin d ro  vertica l -  

(3 ) para la  inyección de material p lá stico . Este c ilin d ro  (3 ) y 

su pistón terminado en e l vástago (4 ) ,  se accionan para v e r i f i ­

car la  inyección de material, por medio de un volante (5) mon­

tado en e l eje (6 ) portador del piñón (7 ) , quedando engranado 

este piñón con. la  cremallera (8) realizada en e l extremo supe­

r io r  del re ferido  vástago (4 ) ,  eoh lo  cual son perfectamente 

realizables los  movimientos de ascenso y desoenso necesarios pa 

ra llevar  a cabo las operaciones de moldeo. Por su parte in fe ­

r io r  la  bancada (1) posee, además, un soporte o sufridera (9) 

de configuración alargada en la  que, dentro del presente ejem­

p lo , se coloca  e l  barreño (10) a decorar, para lo  cual esta su, 

fr id era  queda convenientemente montada además sobre un meoanis 

mo fe  elevación y descenso integrado por la  p letin a  (11 ), las 

guias de desplazamiento v ertica l (M ) unidas a la  misma, la  la
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ya excéntrica (13) accionable por medio de la  p a la n ca d a ) vlncu 

lada a su eje horizontal (15), y la  pieza soporte en "U" (16) -  

que sostiene debidamente dicho mecanismo de leva . Con objeto de 

mantener en atracción permanente hacia abajo el conjunto de la  pie 

tin a  y soporte o su fridera de la  máquina, se han previsto los — 

muelles h elicoida les in feriores (17) que actúan sobre las guías 

por distensión.

Por lo  que a la  boquilla (18) del c ilindro (3) se re 

f ie r e ,  e l mismo se aoopla al o r i f i c io  (19) de la  placa (20) en la  

que se halla  practicada la  cabidad hembra ( ZL) del molde confor­

mador de lo s  relieves decorativos (2 2 ), molde que queda in fe r io r - 

mente completado, en funciones de contramolde, por la  propia pa­

red (23) del barreño prefabricado (10) sobre la  cual queda adhe­

rido o incrustado e l  relieve decorativo (22) oonformado por la  

cavidad (21)*. Esta incrustación, obtenida por soldadura íntima de 

la  colada formadora del re lieve  y la  superficie correspondiente 

del barreño¡ queda garantizada, a los efectos de la  presión con 

que se inyecta e l material term oplástloo, por la  resistencia  que 

la  pared del barreño opone a l apoyarse firmemente sobre la  su frí 

dera(9), en donde, como puede apreciarse fácilmente en figura 2,

3a fle x ib ilid a d  del material constitu tivo  de la  pared (23) posi­

b i l i t a ,  sin  d ificu lta d  alguna^ e l  aplanado de toda la  zona recejg 

tora del relieve que, a ta l e fe o to , queda aprisionada entre la  -  

repetida sufridera (9 ) y la  placa (20) portadora del molde (2 1 ). 

Cuando en una misma pieza o recipiente igual o sim ilar a l barre­

ño (10) han de distribu irse uniformemente una serie  de apliques 

semejantes a los  (22 ), puede realizarse e l  g iro  ya sea manualmen 

te o por medio de algán mecanismo au x ilia r  de arrastre cualquie­

ra no representado en lo s  dibujos^

En lugar de desplazar vertí cálmente a la  sufridera o
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soporte f9) ,  la  maquina también podrK pfe&ñ^á^tocLo su cabezal 

superior m óvil, a f in  de aproximar y a le ja r  del cuerpo (10) a l 

molde f 20- (23.), me 3i ente e l que se deposita y suelda e l aplique 

decorativo.

Serán independientes del objeto a que se contrae la  

Patente, lo s  m ateriales, formas y dimensiones de los  árganos y 

piezas constitutivas de la  máquina, siempre que ta les  variacio­

nes no afecten a su eaendalidad.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de

Invención:

1 * .- Máquina para la  decoración en re lieve  de ar­

tículos; prefabricados de material p lá s tico , que se caracteriza 

esencialmente por e l hecho de comprender una bancada general de 

configuración adecuada, cuya parte superior presenta un cabezal 

en e l  que se halla  instalado un cilin d ro  v e r tica l de inyección 

aeoionable manual o automáticamente, e l cual actúa sobre un -  

sistema dentado determinante de los oportunos movimientos de a¡s 

censo y descenso del pistón, en tanto que, interiormente, la  -  

bancada es portadora de un soporte o sufridera sensiblemente -  

alargada en la  que se asientan y apoyan convenientemente los 

objetos a decorar, siendo susceptibles e l grupo Inyector o la  

propia sufridera o soporte de desplazamientos v ertica les , en -  

a lineación, con e l  e je  teórico  del c ilindro suministrador del_ 

material del aplique, utilizándose,para e l primer oaso,un jue­

go de transmisión y guías adecuado y , en e l  segundo un equipo 

impulsor constitu ido, preferentemente por un órgano de leva ex 

cántrioa que se manipula a travás de una palanca tambián manual 

adecuadamente montada en la  banoada, verificándose, además, e l
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gulaje de la repetida sufridera, mediante v a rilla s  vertica les 

acopladas a la  base de la  máquina, las cuales poseen unos opor 

tunos muelles helicoida les que coadyuvan a l descenso del sopor 

te cada vez que la  leva se desplaza lateralmente para colocar 

la  pieza a decorar, y con la  particularidad de que, en ta les  -  

condiciones, la  boquilla del c ilin d ro  inyector se acopla en e l  

o r i f i c io  de una placa fija d a  al cabezal de la  máquina que o omu 

nica con la  cavidad hembra del molde conformador del relieve o 

aplique decorativo^ cuyo molde se aplicaba su vez,directamente 

sobre la  superficie  de la  pieza prefabricada a decorar^ para lo  

cual ásta queda convenientemente soportada por la  sufridera que, 

a ta l e fe c to , se mantiene en cada operaoián fuertemente aplica­

da contra la  cara intem a de dicha zona, convirtiándose realmagL 

te aquella superficie en eontramolde propiamente dicho en donde 

queda incrustado y soldado posteriormente, formando e l  aplique 

decorativo del caso, e l  material de inyeoolán depositado y des­

prendido seguidamente del molde.

2 * .- MAQUINA RARA LA DECORACION EN RELIETE DE ARTICU 

LOS PREFABRICADOS DE MATERIAL PLASTICO.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

oon la  esencialidad propia de la  misma.

Consta la  presente Memoria descriptiva de se is  pági­

nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompaña­

da de dos hojas de dibujos aclarativos.

Madrid, g  de A bril de 1.963;

P.A.!
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