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HEKORIA DESCRIFTIVA
que se presente para wnir a la solicitud
de -
 PATENTE DE INVENCILION
formulade el 16 3¢ 2bril de 1963, con el né 287,050
on -
ESRPANA
por UEINTE afios N -
a nombre de COMPAGNIE FRANGSISE DE TELEVISION, socieded
enénima francese, establecida en 19, rue Ernest cognacé,
Levallois, (Sena), Francia, por:

"N BISPOSITIVO DB RBJTLLA FARA UN 1UBU DE HAYGS CATGDICOS®

-~ - - - -

El presente invento tieng por objeto un perfecciona-
miento en los tubos catddicos que tienen la rejilla colo-
cada delante de la pantalla y de dimensiones comparables
a.ésta; Fresenta un interéds particular, aunque no exclusi-
vo, en el case de los tubos catédicos de bandas luminiscen-
tes y rejilla focalizadora ubilizados en televisidn en co-

leres,
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& los tubos de bandas luminiscentes, €l ¢ lcs haces
salidos de une o de varios cafiones electrénicos a.lcanéa.n
las bandas luminiscentes de la pentalla, a través Ge une
rejilla que tiene per misién concentrar los electrones co-
rrectamente en el momento y en el lugar deseados, introdu-
ciendo a la vez wia post—acele;'acidn’.. La rejilla debe pré-
sentar wna faja plana de tramos de alambre paralelos y r{-
gidamente tensados, debiendo elcenzer una gran precisién
la cpndicién plana de la faja y el paralelismo de los alam~
bres; _ ) ‘

Bl presente invento constituye una solucién particu-
larmente sencilla y satisfactoria de este problem&l.

Segin el invento, una rejilla que tiene un marco,
dos varillas paralelas i‘ij&das & este marceo y un 4alambre
continue qﬁe ve de una varilla a otra para formar entre
les dee varillas una faja de alambres pasralelos, ge ca-
racteriza porque las superficies laterales de cada varj.-
lla tiene una primera cara que presenta ranuras sustan-
cialmente transversales, y paralglae entre si, y elemen-
tos de nervios correspondientes que geparan diches renu-
ras, y una segunda cara adyacente & la primere y que la

corta de tal manera que dichos elementos de nervieo se

‘terminan, por el ledo de la segunda cara, en una parte

en voladizo, pasando dicho alambre contfnuo por al menos
algunas de las ranuras de dichas varillas y, cuanéo &os
ranuras en las cuales pasa consecutivamente pertenecen
a la misma varilla, pasandoe bajo la parte en voladizo o
las partes en voladizo que separan estas dos ranuras;

Bste dispositive presenta simultdneamente las ven-

tajas siguientes: 2 8 7 @ 5 @
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- Utilizacién de wn alambre continuo que asegura le
equipotencialidad de los tramos de alambre que forman le
faja;

- paralelismo perfecto de»lqs tramos de élambre obte-
nido gracias al de las ranuras que aseguran su gufa, pu-
diendo estar practicadas éstas en el torno con una gran
precisién;

- simplificacién de la formacién de la faje, obteni-
da por bobinado, manual o mecénico; |

- simplificacién del dispositivo de mentenimiento de
los alambres, permitigndo los elementos de nervio a la vez
la gufa de los traemos de alambre y su engancha;

Segin un modo de realizacién preferido de la varilla,
dichas ranuras estén curvadss segin su dimensién grande y
presentan en un punto una tangente paralels a la faja,.
abandchando el alambre cade ranura por la cual pasa segin
estaAtangenﬁe; - ‘

Segin un mode de realizacién preferido de la rejilla
segin el invento, el marco de ié rejilla es un marco meté-
lice relativamente ligero que esté empotrado periféricér
mente en el recinto del tubo, y que extrae de este empo-
tramiento en ¢l recinto una parte, de¢ preferencia le mayor
rarte, de la resistencie mecdnica que ha de presentar para
soportar los esfuerzos a los cuales esti sometido.

Esto permite a la vez diaminuir el peso‘total de la
rejilla, y por otra parte distribuir lss tensiones que su-
fre la ampolla por el hecho &e la solidarizacién del con-
Jjonte rejilla-pantalla con ests ampolla; Esta ventaja es
particularmente notable cuando la ampella es de vidrio,

y’ por consiguiente frégill. . |

- % -
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1a figura 1 representa en corte horizontal y muy es-
éuamé.ticamenta un tubo de televisidn en colores con rejille
focalizadora de un tipo conocidoe. _

ILa figura 2 represénta en perspective un modo de rea~-
lizacién preferido del marco @e rejilla provisto de lae
varillas segin el invento.

Ta figura 3 ilustra en corte un detalle de la figu-
ra 2‘h.

Ia figura 4 ilustra el modc de posicionamientec pre-

ferido del marco de rejilla de la figura 2 scbre el cono

" de un tubo.

le figura 5 ilustra eon una escals muy agrandede un
mode de bobinade de la faja de alambres sobre el marco de
la #igurd 2, | |
. Le figura 6 es uns vista agranda&a.ée un detalle de
la figura 4 ‘

la figura 7 representa en corte parcial un conjunte
compuesto fejilla-pantal}a segdn el invento y su fijaciém
sobre el cono de un tubo. ' |

La figura 8 represents en corte parcial un tubo que
tiene el conjunto compuesto rejilla-pantalla de le figﬁ-
ra 'I'. ‘

Bn la figura 1 se ha representado en corte horizontal
y muy esqueméticamente un tubo de televisidn en coleores
con tres cafiones de rejilla focalizadera y con bandas lu-
miniscentes para mostrar algunos de los elementos. a los
cuales se rei’ieré_ei invente.

El cono 1, que puede ser de vidrio o de metal, forms
un recinto con el cristal abombade 2, soldado periférica-

mente en 3. Este recinto puede ser, por ejemplo, circular

- 287050
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0 reetangnlar; _

Cercs de la cara delanters del tubo estén dispuestas
una faja de alambre 4 que forma la rejilla focalizadora y
wne pantalla luminiscente 5 sobre la cual se han deposita-
do bandas de sustancias luminiscentes de los tres colores
primarios, rojo, verde y azul, por ejemplo.

" funcionamiento, la rejilla 4 y la pantalla 5 son
llevadas a potenciales respectivos Vg y'va, gracias a tra-
vesias metdlicas hechas en el recinto y no rep:esentaﬁas;

Tres cafiones 6, 7 y 8 estdn dispuestos en el cuello
del cono 1 y sus haces, que convergen en P, alcanzan la
pantalla despuds de haber side focalizados por la rejilla
Y postacelerados, siendo Ve muy superior a'ﬁg, general-
mente; )

'féte‘o estos haces son desplazados por un conjunte
de desviacién del cusl solo la parte.g es visible en la
figura, con objeto de barrer la superficie de la pantalle 5;

Este tipo de tubo es conocido y no se representa més
que a titulo de ejemplo de aplicacién del perfeccionsmien-

to segln el invento, que se refiere & la constitucién, &

‘la disposicién y a la fijacién entre los elementos del re-

cinto constituido por el cono L y el cristal 2, &e la reji-
1la 4, hsbida cuenta de los imperatives citados més arriba:

ta figuia 2 repreaenta en perspectiva un modo de rea-
lizaci§n preferido del‘mareo de rejilla en un tubo rectan-

gular segén el invento, Se ve allf el marco metélice de re-

‘Jilla 10 perforado por cuatro sgujeros 1l destinados & per-

mitir la fijacién ulterior de la pantalla 5.
Este marco e€s de preferencia de un pequeflo grosor que

no tendria una resistencia mecénica suficiente para mante-

. : j?_\" .\@x :_*7 ('A\ Il_'_._":' .,=:>
> 2570 ¢
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ner una faja de alambres correctamente plana por si solo.
£l marco de rejilla 10 tiene dimensiones mayores
que las de la abertura del 6ono: E! marco estd hecho de
un metal de coeficiente de dilatacién adaptado al del cris-
tal ael.recintol
Jobre dos lades del marco con abertura rectangular
10 estdn fijadas dos varillas perfilades fileteadas 12 con =~
el paso:elegido rara la faja de alambres de rejilla; Estas .
varillas estdn fijadas el marco con tornilles, por ejemplo;
Ia figura 3 representa una de las varillas de la fi-
gura 2 en corte normal & su dimensidn gran&e.
Sobre esta figura aparece en eorte transversal la
varilla 12 fijada por el tormillo 14 ‘al marco 10.
Por el hecho de la inclinacidn de la cars’ transver-
sal de la derecha sobre el plano delmarco, loe extremos
de los nervios se terminan en partes en voladizo 29 que
se designarédn adui para abreviai con el término de espi-
gas y que son utilizadas como se indica més adelante para
el enganche del_alambre;, »

. 81 el cono del tubo es de vidrio, el marco 10 es fi-
jado a la periferia del cono 1 por ejemplo por aoléadura
con esmalte, con objeto de darle la resistencia mecénica
1ndispensable, comg 8¢ ve en corte en la figura 4.

® la figura 4 la soldadura periférica con esmalte
16 solidariza el marcc.lo @on el cono l. Ia soldadura se
hace depositando a lo largo de la seccidn del eristal una
pasta de esmalte, de coeficiente de dilatacién adaptado al
horno llevado a una temperatura tal que conduce a la fu~
siénAdel esmalte y asegura una soldadura correcta.

Cuande el conjunto es sacado del horno enfriado, €es

=N
Posible proceder entoncea al bobinado de Ia fajZSdé alambre
-6 =
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Si el funcionamiento del tubo admite llevar el po~

tenc;al de rejilla al del cono, éste puede ser metélico y

" la soldadura del marco 10 al cono 1 efectuada eléctricamen-

te. o

En la figura 4 se ve que los extremos de los alam-

bres 15, que constituyen la faja, pasan bejo las espigas

formadas por los extremos de nervios de¢ las varillas 12 y
podrén éer‘tensados correctamente sin correr'elﬂriesgq de

deformar el marco 10, sélidemente fijado al cono Y y que se

" aprovecha por este hecho de su resistencie mecénica.

ILa figura 5 muestra la menera en que se efectis el
bobinade, efectudndose este bobinado después de la soldadu-
ra del marco sobre el cono, a fin de que el marco presente
uns resistencia mecénica suficiente:

Por comodidad de lenguaje, se ha hablado de alambres
de rejilla; De hecho, se trata de un solo alambre ininte-
r:umpido, reﬁenido por las espigas 29; En la figura 5 no
se ha representado mfs que una varilla 12, estando dis-
puesta la oira paralelamente a una cierts distancia que
corresponde al lado de la abertura del marco Iol

El alambre 15 estd fijado por un extremo al torni-

110 17, pasa por el foudo de la primera ranura o “gargan-

ta" de la varilla 12, est4 convenientemente tensado & lo
1aigovde la abe;tura del marco 10, pasa pet la primera
garganta de la otra varills, luego por debejo de la espige
del nervio adyacente, vuelve a la segunda garganta de la
varilla 12, se enganéha bajo la espiga del nervio #dya-
cente y asf éucesivamenﬁe, como se ha representado siete
veces en la figure 5;

-§l pardlelismo de loe elementos de-alambres estd

-7- D eymEM
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convenientemente asegurado por la identidad de las renu-
ras que constituyen las gargantas de nervios y la condi-
cién plana de la faja por el hecho de que los puntos don-
de el alambre abandone cada renura de cada varilla estén
gituados sobre una misma recta péralela al plano del mar-
co; Alifinal del bobinado de la faja, el extremo del alam-
bre esté fijade & otro tornillo, tal como 17, no represen-
tadé; Tos tormillos 17 estén fijados en este ejemplo de
modo definitivo al marco de la rejilla.

La constitucién de las varillas 12 asegura simulté-
nesmente el enganche de los elementos de alambre, su gufa
paralela y la condicién plana de la faja que formanl

La figura 6 muestra un corte parcial del tubo des-
pués ge la soldedura del marco de rejilla sobre el cono;
El marco estd soldado al cono 1 por la cape de esmalte 16.
Se ve la seccidn de una varilla fileteada 12 fijade por
un tormillo 14, contorneando el alambre 15 la espiga forma-
da por 91 extremo-dellnervio; De preferencia, como se re-
presenta en la figura, una capa de esmalte 18 estd deposi~-
tada a todo lo largo de la varilla a fin de soldar el ex-
trémo de cada elemento de alambre 8 la éspiga que contornea;
De esta manera, cada elemenfo de alambre no puede abandonsr

éu gspiga, por el hecho, por ejemplo, de ura dilatacién tem~

- poral en el curse de un ciclo térmico de vitrificacién del

esmalte o de recoccidn del recinto. (

El montaje de un conjunto compuesto rejilla-pantalle
esté ilustrado en la figura ?;'En esta figura, se ven de
nnsﬁo todos los elementos de la figura 6; La pantalia lumi-
niscente 5 cuyas sustancias luminiscentes estén representa;

das en 19 est4 fijada sobre un marco 23 por un cierto nime-

Ca e T e —
(AR II \ \» C‘,_‘_f o
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ro de tacos 24, por ejemplo 4, inmovilizados por teorni-

1llos 25. El marce 23 de la pantalla esﬁé fijado a distancia
conveniente de la faja de alambre de rejilla 15 por cuatro
columillas de materis refractaria aislante 20: Estas co-
lumillag éstén‘fijadas al marco de pantalla 23 y al merco
de rejilla 10 por.casquilloé 22y 21 engastados; Bs fécil
prever que el casquillo 22 esﬁé engastado en un agujero
ovalado del marco 23 para permitir una sijacidn definitive
de los alambres de rejilla con relacién a las bandas lu-
miniﬁcentesi .‘

'El'montaje descrito recurre a tornillos pnr‘una ra-
zén de simplifieacidn tecnolégiea.

Se~puedén sustituir evidentemente estés tornilloes,
para evitar el riesgo de desprendimiento de.gases ocluidos
entre tornille y tuerca, por cualquier otro me&io de fij;-

cién (soldadura eléctrica.por'puntos) coripatible con la

 téenica del vacio.

Hablendo sido montado el conjunto rejilla;pantalle
sobre el cono'l; ge puede cerrar el recinto por un fondo
abembado 27, como se ve en la figura 8; B esta figura, se
ven de nuevo todos los elementos precedentes de la figura
7. 8 fondo ebombado 27 esté igualmente soldado por une
capa de esmalte 26. como el marco de rejilla 10 lo ha gido
Por la capa de esmalfe 16 en el caso en que el cono es ge
vidrio;

La toma de tensién Vg de la rejilla, indicada en la
figura 1, puede hacerse por la parte exterior del marco
10 que rebasa los limites del recinto. B el caso de la
figura 8, la toma de tensién Ve de la pantalla se hace

por una trevesia metdlica 28, en la falda del fonde sbom=—

-9- €> T \h;ﬂ j
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bade 27 y unida a la metalizacién de la pantall&;

Es ventajoso que el perimetro del marco de rejilla
10 sea superior al de las secciornes secldadas-del cono t
y'de} fondo abombado 27, con objeto de sobresalir al exte-
rior, Beta particularidad permite efectuar las soldaduras
con esmalte 16 y 26 en las mejores condiciones, incluso.

cuande las secciones del cono 1 y del fondo abombade no

80 superpenen exactamente, La experiencia muestra en efec-

to que las tolerancias habituales de los cristales pueden

conducir a yuxteposiciones incompletas que:' pe¥judicarfen

por lo menos la resistencia mecénica de las soldaduras;
,3n todo lo que precede, el inﬁentO'recurre a varias

soldaduras con esmalte efe&tuadas sucesivamente, Pueden

~ ger realizadas con esmalte de temperaturas de fusién de-

creciente en el orden de las operaciones tecnoldgicas o
con el mismo tipo de esmalte, & temperatura de fusién de- -

terminada, & condicién de que el estado cristalino alcan-

.zado a esta temperatura sea conservado en ¢l curso de loe

ciclos témicos ulteriores. |

Naturalmente, el invento no esté limitado al modo
de realizacién descrlto ¥ repreaentado.

En particular, el perfil transversal de las varillaes
segin el invento es susceptible de variantes, siende lo
esencial que cada varilla tengs uns care del tipo indice~
do, cen ranuras y elementos de nervie, cortadsa por la cara
adyacente de maners que .los nervios presenten una parte
en voladizo, y permitan as{ simulténeamente la gufa y el
enganche del algmbré.

Por otra parfe, la faja podrie estar constituida

por alambres paralelos no equidistantes, ya sea practican-

- 10 - ?gaﬁ\‘af@
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do lae ranuras conr un paso variable, ya éea no utili
més que una parte de estas ranuras pera el peso del alam-
bre/. '

Ia rejilla puede ser realizada igualmente per un
marco mées resistente pbr sd miémo, siendo mentado enton-
ces el conjunto rejilia-pantalla de manera clésica; por
ejemplo, por medio de cuatro léminas-resortes fijadas so-
bre los cuatro cantos laterales del marco por uno de sus
exfremos, presentando €l otro extremo una abertura en la
cual se introduce un véstago de una pieza soldada & la en-
volventg’. _

Esta solicitud, que correspende & la presentads en
Frencia el 18 de Abril de 1962, bajo el ne I’.V“. 894,864,
se acoge & los. beneficios del artfculo 51 del vigente
Estatulo sobre Propiedad Indusltriall.

FoT A

- los puntos de invencién propia. ¥ nueva que s€ pre-
sentan para que gean objeto de esta Patente de Invencién
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientess

12'". - t dispesitivo de rejilla pare un tube de ra-

yos catédicos que incluye un marco, dos varillas perale-
las fijadas a este marco y un alambre continuo que va de una
varilla a otra para formar, entire las dos varillas, una fa-
ja plana de alambres paralelos, caracterizado perque la
superficie lateral de cada varilla tiene una primera cara

que presenta ranurasg sustancialmente transversales, y pe~

/
w
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ralelas entre sf, y elementos de nervios correspondientes
que separan dichas ranuras, y vna segunda cara adyacen-
te a la primera y que la corta de tal manera que dichos
elementos de nervio se terminan, por el lado de la segun-
da cara, en una parte en voladizo, pasando diche alambre
continue por al menos algunas de las ranuras de dichas
varillas y, cuanle dos ranuras en las cuales pasa conse-
cutivahente’pertenecen a la misma varilla, pasando bajo
la parte en voladizo o las partes en voladizo que sera~
ran estaa &os ranuras.

29. - un dispoaitivo de rejilla segﬁn la reivindi-
caéiﬁn 1, carggiegizada porque cada varilla tiene una ter-
cera cara plana, que descansa sobre dicho marco, y porque
dicha segunda cars ea igualmente una cara plena, no perpen-
dlcular~a la tercera.

) 39 Un dispositivo de rejilla segfin las reivindi-
cacicnes 1 6'2,'garacterizado porque dichas ranuras estén
curvadss segin su dimensién grande, -

42; - ﬁn dispositivo de rejilla segdn una cualguie-
rag de 158 reivindicaciones p:eca&entes, caracterizado por-
que dieho alambre continuo esté soldado en las partes en -
voladizo~bajo las cuales‘pasa. )

. 51 Tubo de rayos catédicos que tiene una rejilla
segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque dicho marco de rejilla es un marcé
metélico relativamente ligero, de dimensiones superiores
& la seccidn interior de la ampolla del tubo en el plane
en el cual ha de ser fijado, y porque dicho marco estd

gsoldado periféricamente a la ampolla del tubo, estando fi-

' jadas las varillas a la porcién del marco interior a la

287050
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62. - Tubo de rayos catédicos segfin la reivindica-

cién 5,'caracterizaﬂo porque dicho marco sobresale al ex-

terior de la ampolla del tubo.

7¢. - Tubo de rayos catédicos segin las reivindica-
ciones 5 é 6, caracterizado porque siendo el fondo del tu-
bo de vidrio, diche marco est¥ soldado al esmalte a dicho
fondo del tubo, y soldado por otra parte al cono del tubo.

89; - Tubo.: de rayos catédicos segin la reivindice~
eidén 7, caracterizedo porque siendo el cono del tubo igual-
mente Ge‘vidrio:'dicho'marco esté 1gualmente‘saldado al co-
no con esmalte. |

9¢. - Tubo de rayos catbdicos segdn la reivindica-
eién Z;’caraeter;zado porque el cono del tubo €8 metélico.

109; -~ Tubo de rayos catbdicos sggﬁn las reivindica~-
ciones 5 a 9, caracterizado porque dicho tubo tiene una

pantalla con bandas luminiscentes, y un dispesitive que

' mantiene dicha pentalla paralélamente al plano del marco,

estando fijado dicho dispdsitivo sobre la porcidén del mar-
co interior a la ampolla. )

119. - un disp951tivo de rejllla para nn tubo de ra-
yos caﬁédices. . |

Tal y como se ha descrito en lg Memoria‘quetantece-
de, representaio en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.

-1l3 -
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Este Memoria consta de catorce hojas escritas a
rédquina por una sola-cars. 4
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