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MEMORTA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Modelo de =
Utilidad se refiere a una disposicion de "AGUJAS DE REGU
LACION AUTOMATICA DE PRESION DE PINZADA EN TELARES" que -
aportan a su funcidn especifica esenciales caractggisﬁicas

L]

de novedad y eficacia constitutivas de notables ventajes

sobre lo hasta ahora conocido en este campo y existente -

en el respectivo sector mercantil. .

-
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Con la finalidad de alcanzar el mayor grado de per
feccion posible y, consiguientemente, la pr90131on matema

L X T Y

tica y Sptimo rendimiento de tmbajo en el funcionapiento

de los telares en que 8¢ emplean las agujas que prepugna-—
mos, se ha llevado a efecto una exhaustiva 1nvesti;a;ion
proyectande y realizando la dlsposi010n del enunclado, cu
yas notas caracteristicas ¥y peculiaridades t€cnicas comen
tamos seguidamente ilustrédndolas con los dibujos explice-
tivog que se acompaiian a la presente memoria descripﬁiva.

En la realizacion prdctica de las agujas de regula
cidn automdtica de presion de pinzada en telares gue vam®
8 describir entran con funcion simultanea por cada juego
doa clases de agujas: una conductora y otra recogedora, -
contando cada une de ellas, como caracteristicas generales
con cabeza operativa y cuerpo en forma compacta, punta ac-
cionadora, enhebrador y palanca de retencion intercambig—-
bles, segun numero de hilados,

Como principio de funcionamiento respecto de la agu
Ja conduectora, ha de resefiarse que sobre el extremo curva-
do trasero ae la palanca de pinzado se lleva a efecto de =
modo automatico el empuje de ui:/}émina de apertura en el

preciso momento de la toma de 1 trama, al entrar en la ca



'ladé, permitiendo la introduccion de la misma en la zona
de pinzada, realizdndose horizontalmente entre dos puntos
delanteros de la aguja que se indican con precision en el
reapectivo dibujo, y siendo retenida entre uha muesca in-

S5e ferior de la cabeza operativa y un pivote de la palanca =

v

de pinzado abierta, que igualmente se indican en la-#&pre-
sentacion gréfica. Una vez colocada la trama en la Zdna de
pinzado, la mencionada palanca a la que se asigna esta fun

‘e
cidén se cierra por la presidn minima de una pieza de ‘@spu-
10. ma de poliuretano con forma semicilindrica, recibiendo una
Sobretension en el pivote antes mencionado por la iggésteg
cia al corte de la pieza destinada a este fin, pro&ﬁcgndo-

UVega

- o9
Se en ese punto un apriete en los planos inclinado8*Ge las

o R 17

dos piezas principales y etfectuandose un pinzado pérfécto.

15. Una vez cortado la trama por la cuchilla de corte al que a
su vez ofrecia resistencia, la tensidn de la trama de bobi
na mantiene a los extremos delanteros de la cabeza operati
va y de la palanca de pinzado perfectamenie ensamblados, re
gultando tanto mayor'la presion de estas piezas cuanto lo
20, sea la tensidn de la trama de bobina, que en todo momento
e3 superior que la de la referids pieza semicilindrica de
espuma de poliuretano, con objeto de facilitar la salida
de la trama del punto de pinzado al realizarse la transfe-
rencia con la aguja recogedora,
25 Consecuentemente, al retroceder la aguja conductora
y salir de la calada, l1la ldmina de apertura actia de nuevo
sobre el extiremo curvado de la palanca de pinzado, para la
limpieza de las fibras en la respectiva zona,

En cuanto &l funcionamiento de la aguja recogedora
ge basa en el mismo prinecipio que la aguja conductora, fun

30. déndose en une aufbrregulacion de/la tensidn de pinzado -
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por el acoplamiento de los planos inclinados antes aludi-
dos de las porciones delanteras de la cabeza operativa de
esta aguja y de la palance complementaria correspondien=
te, despuds de haber depositado la aguja conductora la tra
ma entre el enhebrador y el anzuelo que forma dicﬁ%ugor-—
cién delantera de la cabeza operativa de la aguja, ejer--
ciendo consiguientemente la tensidn de la trzma el mismo
efecto entre las comentadas porciones delanteras dgqgsta -
aguja que en las de la conductora descrita en princiiio, -

al tirar esta ultima de la trama,

vee’.

Asimismo, el extremo posterior curvado de ;l..a.f.:palanca
complementaria de la aguja recogedora, recibe el pfgopje de
una lémina de liberacidn pera soltar la trama a lg.gglida
de la calada, o

Ia descripcidn detallada que sigue la referimos a
las figuras adjuntas en les que a tftulo de ejemplo y sin
caracter limitative alguno, por tanto, ya que la prdctica
puede aconsejar cualquier ligera modificacion sin alterar
la esencialidad de la invencidn, se he representado la rea
lizacion que consideramos iddnea y de conformidad con el -
comentario que antecede,

La figura 1 comprende una perspective de la aguje -
conductors con el despiezado’ de los elementos componentes.,

la figura 2, andloga representacidn de la caja re-
cogedora.

Ia figure 3, un esquema de la accion funcional de -
recogida del hilo.

Conforma la figura 1 se observan el cuerpo =l- de =

la aguja conductora solidario de la cabeza operativa -2-,

la pelanca de pinzado -~3- y la pieza semicilindrica de es—

/



puna de poliuretano ~4- como elementos fundamentales. El

extremo posterior -5- de la palanca de pinzado recibe el

empuje de la lémina de apertura, no represeﬁtada, permitien

do la introduccion de la calada en la zona de pinzado en-
De tre los puntos -6- y -7-, retenida por la muesca -B—iynél
pivote =9- con le palanca =3- abierta. Finalmente se .0be=
servan la pieza -10- de ajuste y tope entre la cabeza ope
rativa -2- y la palenca de pinzado -3-, més el tornitle -
~11- de vinculacidn de ambas piezas y giro parcial de la

10, indiecada palanca.

La figura 2 nos muestra, asimismo, el cuerpd.=}2-

*8g,

Y la cabeza operativa -13- de 1a aguja recogedora Iorpan—
do una sola pieza, as{ como la palance -14- con suiqi?re-
mo trasero curvado -15- sobre el que actua la 1€mina de -
15. liberacion para soltar la trame a la salida de la calada
¥, como elementos complemehtarios, el enhebrador -16-, la
pieza semicilindrica de espuma de poliuretano =-17-, la de
ajuste y tope -18- para la palanca =14-, el tornillo -19-
vinculante entre la cubeza operativa de la aguja y la in-
20, dicade palanca, y los tornillos ~20- de fijacion del enhe
brador en la cabezsa operativa =13~, finalizada en su pér-
cidn delantera con forma de anzuelo conjugado en su fun—-—

~ ¢idn con dicho enhebrador,

El esquema de la figura 3 nos ofrece la idea de 1a
25 disposicion funcional de los elementos determinantes de -
la tension de la trama ~21- en 1a'muesca ~8= de la figura
1, pasando por el extremo delantero -6- de la cabeza Ope=-
rativa y el de la palanca -3~ dotada con el pivote =Q0-, =
para terminar en la cuchilla de corte =22- gue previamen=—

30. te presenta clerta resistencia/}ﬁh la consiguiente sobre-—
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tension en el citado pivote =9-,

Hecha la descripcién del presente invento lo dﬁe:-
se declara como no divulgado ni practicado en Espafia com=

Prende las reivindicaciones siguientes:

l.- Agujas de regulacion automitica de presidi de

pinzada en telares, que se caracterizan porque en sud‘iba-

lizacion prédctice entran con funcion simul tanea, po?'ééda
Juego funcional, dos clases de agujas: una conductore y =
otra recogedora, previéndose para cada una de ellas, como
caracteristicas generzles, la cabeza operativa y cuerpo -
realizados de modo compacto, la punta accionadora, el en—
hebrador y la palanca de retencion intercambiables, segun
numero de hilados,

2.~ Agujas, segin la reivindicacion enterior, que
se caracterizan porque como principio de funcionemiento -
de la conduoctora he de sefialarse que el empuje de una ldé=-
mina de apertura actua sobre el extremo curvado trasero -
de la palanca de pinzado, de modo automdtico, en el instan
te de la toma de la trama, al entrar en la calada, hecho
que permite la introduccion de la misma en la zona de pin
zada, realizéndose entre dos puntos delanteros sucesivos
de 1la aguja, y siendo retenida entre una muesca inferior
de la cabeze operativa y un pi;;;e de la palance de pinza

do abierita,

. ’-/I L ik
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3.~ Aguja., segun las reivindicaciones 1 y 2, que
86 caracterizan porque colocada la trama en la zona de pin
zado, la palanca indicada en el pdrrafo anterior que tie—
ne asignada esta funcion se cierra Por la presion adecua-

da de una pieza de espuma de poliuretano, de forma se&ﬁf.
cilindrica, recibiendo una sobretensidn en el pivote -ans~
tes mencionado por la resistencia al corte de la pieza ==
destinada a este fin, provocdndose al propio tiehpo i ¢ 2
apriete en los planos inclinados de las dos piezas princi
pales y efectudndose un pinzado dptimo. ceedt
4.~ Agujas, segin las reivindicaciones 1 a 3, ‘ahie -

g8e caracterizan porque una vez cortada la trama por..lw.’-
cuchilla de corte, qQue & su vez ofrecia la resistenﬁiafmeg
cionada en el piarrafo precedente, la tensidén de la trama
de bobina mantiene & los extremos delanteros de la cabeza
operativa y de la palanca de pinzado convenientemente en-—

samblados, resultando tanto mayor la presidn de estas Pie

zas cuanto lo sea la tenslon de la trama de bhobina, que -

en todo instante resulta superior que le de la referida
pieze semiecilindrica de espuma de poliuretano, a fin de -
facilitar la salida de la trama del punto de pinzado al -~
realizarse la transferencia con la aguja recogedora y, ==
consecuentemente, al retroceder la aguja conductora y sa=-
lir de la calada, la ldmine de aperturas actue de nuevo au
tomgticamente sobre el extremo curvado de la palanca de
pinzado para la limpieza de las fibras en la zona corres-
pondiente,
5e— #gujas, segun las reivindicaciones 1 a 4, que

ge caracterizan porque el funcionamiento de la aguja re—

cogedora se basa en andlogo ?j}nutpio que la conductora =



10,

15,

20,

25.

descrita, funddndose en una autorregulacion de la tensidn
de pinzado por cl debido acoplamiento de los planos incli-
nados antes cilt:ivs de las porciones delanterss de la ca-
beza operativa do ezta aguja recogedora y de la palancd =
complementaria, wcapuds de haber deposgitado la aguja dépf
ductora la tramu eén el enﬁebrador Yy el anzuelo que forma..
la indicada porcion delantera de la cabeza de la aguja, -
ejerciendo por consiguiente la tensidn de la trama él"hié
mo efecto entre las cometidas porciones de esta aguja que
en las de la conductora al tirar esta ultima de la tramé.
6o Agujas,'segﬁn ias reivindicaciones 1 & 5, ‘qié

®* e

se caracterizan porque el extremo posterior curvado d¢ la
palanca complementaria de la aguja recogedora, recibéoxém-
biédn el empuje de una ldmina de liberacion paira soltar la
trama a la salida de la calada,

Te= AGUJAS DE REGULACION AUTOMATICA DE PHESICN DE
PINZADA EN TELARES.

Segin se describe y reivindica en la presente Memo
ria gue consta de 8 hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara y de 3 ldminas de dibujos.

Madrid, a 23 dé Mayo de 1985
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