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. * MEMORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
-'fomuiada el 16 de Abril de 1963, con el ne 257.044
ESPAR E
por VEINTE aﬁoe

a nombre de F.ﬁ. SMIDTH 8: co. A/S.. entidad danesa, estable-
cida en 77, Vigerslev slle-, Copenhague-Valby, Dinamarca, por:
"UN MBTODO DE SEPARAR MERIAI. FPULVERIZADO BN POS FBACCIONES
BE msmmo muﬁo DE GRANO®,

-

s preeente 1nvene:13h s8¢ refiere a mgtodo.s para sépa--
rar un.material pulverizado en dos fraccioneé, una de tame~
fio de grano grueso y la otra de tamafio de greno fino.

| m un separedor utilizable con el método de la inven-

5 cién, el aire circula en circuito cerrado y el material a
separar es8 lanzado hacia fuera por la fuerza centrffuga,
en wna delgade 14pine, desde una placa diseminadors rota-
torié; El material, al moverse hacia fuera, es cogido en

wna corriente de aire ascendente producida por wno o més
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torio que la placa.diseminadora. _
Lae particulas grueeas no hallan sustentacifn e la

corriente de aire, y caen en una cédmara colectora interna.

1as part{culas finas, en cambio, son arrastradas hacia arri-

ba en la corriente de aire, y después se les deja caer en
win cpara colectors externa al reducirse ls velocidad de
la corriente de aire. La corriente de aire es devuelta lue-
go por el ventilador o los ventiladores hacia arriba, al
otro lado de la placa diseminadora rotatoria, de modo qﬁe
coge une nueve carge del material a separéx; As{ es como

ge hace circular el aire en su circuito cerrado.

El fondo de ambas cémaras colectaras se viene hacien
do aiempre en forma de embudo cdnico, que lleva a. unas con-
ducciones de salide las fracciones del material separadas,
Como la cémara colectora de la fraccién fina se extiende
anularmente en torno a la clmsra colectora de la fraccién
gruesa, 6l tubo de salide de la fracoién gruesa ha de pa~
sar hacia fuera atravesando la pared de la cémara externa.

Las paredes de los fondos en forma de embudo deben
tener un &ngulo de inclinacién superior al dngulo de repo-
80 del material recogido en las cémares, y deben llegar
en su cbmrergencia 0 conicidad a ténez les dimensicnes Qe
los tubos de 'aalﬁé. Por consiguiente, adn de una altura
considerable. Eota alture representa wn gran inconvenien-
te, al que bay que afladir el de que la tuberfa de ealida
de la clmara dolactora interna debe atravesar la cémara
colectora externa con une inclinacién al menos igual al
éngulo de repose de la fracdi@ gruesa, para que esta
fraccién pueda salir por el tubo bajo la accién de la gra~-
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La diferencia de nivel entre el tubo de entrada pa-
Ta el material trensportade el separe.dor de aire y el tu-

bo de salide para la fraccidn grueaa serd, por eonsign.‘len-
te, relativamante grande. Cuando, como sucede & menuﬁo, la
:ra.qcién gruesa es devuelta al separador después de pe:sar
& través de una instalacidn trituradora en circuito cerre-
@0, la potencia consumids por el elevadoT u otro sistema
de trensporte paré devolver el xhe.terial al eeparalor de-
j;en‘u:e en parte de ests diferencia &e nivel y es cdnvenien—-
te, por l.o tanto, reducirla en todo lo prudencialmente Po-

‘sible. Es asimismo conveniente reducir la altura total del

aeparador y coh ella tambidn el espacio que éate ooupae

Gon:fome al presente invento, después de separar el
material pulverizado, en un separador por aire del género
descri‘hd, el menca una de la.a fracciones se fluidiza in-
ye.cfénd;ole: aire, y esta fraccifn sale del separador en es;-
tado f161do.

Debide a esta fluidizacién, ne necessta ya tener la
cémara colectora el fondo en embudo con un dngulo de in-
elinacién de pared superior al &ngulo de reposo del mate-
rial de la fraccién. El ;naterial fluidfizado por ihyeccién
de aire puede, como ess sabide, fluir bajo la accién de la

.. .. grevedad en une pendiente esencislmente menar, y asf la
25 invencién permite reducir considerablemente la slture de

les cdmaras colectorss de los separadores per circuito ce~

rredo de aire; El nuevo separador por aire que asf se ob-
tiene, lleva el fondo de al menos una de sus cémaras Co-
lectoré.s provisto de un conducto de alimentaciln de aire
pare Suministrer aire en ca;rientea finamente divididas
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hasta fluidizer el material pulverizado que hay ean la of-
mara y hacerle pasar al exterior, por una salida de la cé-
mara, en estado fldido. be preferencia, la cémara colecto-
ra de la fraccién més fina tiene un euministro de aire de
fiﬁidizacidn, ¥y el fondo de esta cémara se extiende anu~
larmente en torno a la cémera colectora de la fracoién mfs
gruesa; es aimétrico segfn un plano vertical que pass por
los ejes del separador y de la salida de la fraccién més
fina; y baja en pendiente hacia esta salida.

Es preferible fluidizar la fraccién més fina 5 no
la més gruesa, porque la mis gruesa puede contener cuez-
pos moledoresa triturados y gruesos terrones de material
que proceden del molino, 8i dicho material se hace pasar
por una ingtalacién trituradora en circuito cerrado comeo
&a'ae ha dicho.

Ehora bien, como alternativa, la cémars colectora de

la fraccién mfs gruesa puede tener un conducto de fluidi-

‘zacién, y en este caso el fondo de la cémera es simétrico

geglin un plano vertical que pasa por los ejes del separa-
dor y de la salide de la fracciln nds gruesa bajendo en
péndiente- haciae esta salida, y el conducto de suministro
de aire se extiende en torno al borde del fondo y cruzen—
do la parte media del fondo hasta la salida.

Cuando solamente se fluidiza la fraceién més fina,
en la cémara colectora externa, la cémara colectora de la
fraccién més gruesa puede tener una parte que se extiende -
por bajo de la cémara colectora externa, siendo esta par-
te desmontsble del resto de la cémara, para facilitar el
goceao; Cuando esto se hace asi, se puede tener acceso a

las dos cédmaras colectoras independientemente une de otra, .
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lo que facilits grandemente toda clase de reparaciones
el interior del separador de aire.

El hecho de que se puedan construir las cmaras de es-
ta menera se debe al de que la cdmara colectora de la frac—
cién fine no necesita ya tener un fondo en embudo unido al
tubo de salida. .

& continuacién se describirén dos métodos de separa-
cién conforme al invento, y dos separadores que pueden uti-
lizarse con el método de la invencidn con referencis & los
dibujos adjuntos, en los cualess

- la ﬁgufa 1 es una vista lateral, parcialmente en
eeoci&n, de un ejemplo de separador;

- la figura 2 es una seccifn del separador por la
linea II-II d¢ la £ig. 1; |

- 1la figura 3 es una vista lateral, parcialmente en
ae_cci&n, de otro separador;

~ la figura 4 e8 wna secciln del segundo separador,

por la linea IV-IV de la fig. 3; ¥

 ~ la figura 5 es una seccidn del fondo de la cémars
colectora de la fraccién gruesa, del segundo separador,
por la linea V;-Tf de la fig. 3.

Las partes superiores del interior de ambos separa-
dores ilustrativos son usuales y se representan dnicamente
en alzado, en tanto que las partes inferiores se represen-
ten en -seccidn.

Las figs. 1 y 2 ilustran un separador por aire con
circuito de aire cerrado, en el cual se fluidiza la #rac-
cifn m&s fina del material separado. El material a separar
es suministrado por un tubo 2 y distribuido en ldmine: por

una placa diseminadora rotatoria (no representada), y en
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este estado es arrastrado en una corriente de
te producide por un ventilador (no represantado) que, en
unién &e la placa diseminadors, es movido par un motor eléc~
trico 3. Las partfculas gruesas caen en una cdmara colecto-
ra-.S' y salen del separador por una abertu:a 6y y las parti-
culas finas arrastradas en la corriente de aire pasan con

la corriéntef é traméé del ventilador y son depositadas a
continuacién en una cémsra colectora anular externa 4';

La cdmara colectora enular externa 4 tiene un fondo
anular 7; sobre el cual hay una placa 8, paralela al mismo_‘.
y permeable al aire, dispuesta & una distancia tal que for-
ma un pasaje snular de aire 9 para suministrar aire para la °
fluidizacién del material. Bl aire sube atravesando le pla~
ca8y msntieﬁg la fraceién fina en estado de fluidizacidn.
como altemativa, el aire puede ser suministrado a trevés
de unes espirales-‘ de tubo cubiertas de lona y colocadas so-
tre el fondo snulsrs’ 4

~ E1 fondo 7 estd situado simétricamente respecto al
plano vertical que pasa por el eje 10 (S-5) del separador
de aire y ol eje o 1fnea central 1l @e una salida 12 desti-
nads a la fraceién finab. El fondo esté inclinado hacia la
salida 12 con un Sngulo suficiente para aségurar el descen~-
80 del material fluidizado hacia la salida por la acciln de
la grav}eda&..

? la ﬁg; 1 se indica con lfneas de trazo y punto la
silueta de las cémaras colectoras de un separador usual.
la cdmara colectora externa 4 se prolonga hasta llegar a
un tubo 13, y desde la salida 6 de la cémara colectora 5
va un tubo 14 que conduce oblicuémente- hacia el costado
con un éngulo de inclinacién suficiente pare asegurer la
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salida del material de la cémara colectora 5 por la aocién
de la gravedad.

Como se desprende lde la fig.. 1 es posible, con el se;
perador de aire ilustredo, obtener una importante reduceién
en la altura de la construccién, comparada con la del sepa~-
rador de aire usual indicado. Primeramente, el tube :de sa-
lida 12 de la fraccién més fina estd situado a més altura
en la distancia &; y en:segundo lugar, el tubo de salida 6.,
de la fraccién m4s grueda queda colocado en una distancia B
més alto que el tubo de salida 15 de la construcci&l usualc;

Ademds, se obtiene wna ven’caja apreoiabilisima, por-
Que la parte inferior 16 de la cémara colectora 5 sobresa~-

‘1e por bajo de la cémara colectora 4 de manera que puede

tenerse acceso a la cémara colectora 5 independientemente

de la cémara colectora 4, por medio ds una ‘jbunta de bridas

17+ Bsto permmite el fécil acceso al interior del separador

de aire, para inspeccidn o reparacidn.

Como es mfs ££cil llevarse por fluidizacién 1a frac-
cibn fina que la fraccién gruesa, el separad;r de aire ilus-
trado en las figs. 1 y 2 resulta part;culaménte ventajoso.
Bhorea bien, en los casos en qﬁe el objeto principal sea el
de reducir la diférencia @e nivel entre el tubo de sumi-
nistro del méterial 8l eeparador por aire y el tubo de sa-
1ida de la fraccién gruess, resulta conveniente el separa~-
dor por aire ilustrado en las figse 3, 4 y 5.

Este separador 18 tiene un tubo de alimentacién 19
Yy es J igual al ilustrado en las ﬁgs. ly 2:‘exoepto. e lo
que se refiere a las cémares colectoras.

ILa pared 20 de la cmara colectora 21 de la fraceién

fina no cambia respecto & los modelos usuales, pero la ¢ Zr

-1- 28704
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mara colectora 22 de la fraccién gruesa tiene un fondo 23 W

calocado simétricamente eegﬁn un plano gue pasa por el eje
24 (8-3) del separzdor por aire y el eje (T~T) de la sali-
da 25 del material grueao; |

Paralelamente al fondo 23 Be extiende una placa 26
permeable al aire, & una distancia tal, respecto a aquél,
qﬁe forma un conducto de aire 27 & través del cual Be Su~
ministra el aire pare fluidizar el material gmesé.

 Como 1a fluidizacién del materisl grueso serd incom-
pleta si el aire es suministrado en toda el 4rea del fondo
de la cémara, una parte de este 4ree &e fondo se halls cu~-
bierta por unas cufias oblicuas 28 y 29, de modo que se for- -
ma un conducto gentral 31 entre las cufias, a’ lo largo dél
plano de simetris T=T, y un conducto anular 30 en tomno al
borde del fon&‘o". '

El fondo 23 y por cemsigniente los conductos 30 ¥ 31
bajan en pendiente hacia la salida 25 de material grueso,
con un ﬁngulo suficiente para permitir que el material fllti-"
dizado salga del separador por aire bajo la accibn de la
grevedad. La salida 25 se extiende transversalmente atra-
vesando la cémara colectora 21 con la misma inclinacibn
qﬁe, debido a estar provista la salida de medios de flui-
dizacidn, puede ser mucho menor que cuando el material Se
hace salir de los separaderes por aire uauale-ev.

Bn la fig. 3 se representa con ifneas de trazo y pun-

to la cémara colectora de la fraccién grussa, en un sepa-

rador usual correspondiente. Ia reduccién en diferencta

de nivel entre el tubo de entrada 19 y el tubo de salida
32 e8 la Qistancis vertical C.
Y
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Beta solicitud, que corresponde a la presentada e
Gran Bretafia el 17 de Abril de 1962, bajo el ne 14.884 /62
88 acoge a los beneficios del articulo 51 del irigemse Bsta-
tuto sobre propiedad Indu’strial; |

NOTA&

Los puntos de invencién propis y nueva .que Se presen-
tan para que sean objeto de este Patente de- Invencida en
Espafia, por VEINTE afios, Soh los eiguientesi
. 19“. - m‘ método de separar material Pulverizado en
dos frgéoionegf de distinto tamafio de gzano,.ptiiizando un
separador de aire dek géne::g en el que e hace circular
el aire en circuito cerrado, "m.é.t:od‘c‘g en el cial, después
de la sep.arécidh, se ﬂni&i#a al menos una e las fracocio-
nes ﬁyeeténdole eire, y esta fraccidn sale del separador
en estado ﬂﬁid-o?.

2ﬁﬂ. - El método del punto 1, en el cual solamente
8e f.miéiz'a la fraccidn de temafio de grano més fino.

39-.. - tm hétodo de separar material pulverizam en
do8 fracciones de distinto temaflo de grano,

Tal y Gomo &6 ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en loa dibujos que Se acompafisn y con los
fines que se han eepeod;ﬁcadd;

287044



Beta Memoria consta de diez hojas escritas & wdquina

» |
por una sola cara, .
| Madrid, 30 g 1963
’ Pe K.
0 de B ura
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