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conjunto con instalaciones ¿a elaboración de tiras y, nía particular­

mente, con un mótodo y aparato que permitan la rápida preparación de

los extremos anteriores de bobinados para su paso sucesivo a dichas - 

instalaciones*

En relación con las instalaciones de desoxidación continua* empla¡ 

das por ejemplo conjuntamente con la fabricación de tira de acero, es - 

necesario, por diversas razones bien conocidas en la industria, retirai 

porciones de los extremos anteriores de los bobinados antes del desem­
bobinado de los mismos. Como tales porciones pueden extenderse en una 

distancia de 40 pies e incluso más Mi ciertos casos, ha existido hasta 

ahora un grave problema en la retirada rápida y eficaz de eeae porcio­

nes* Bn vista del hecho de que la tira ha de llevarse continuamente — 

a las instalaciones de elaboración, es evidentemente forzoso mantener 

en un mínimo cualquier demora producida Mi la preparación de las bobi­
nas para su desenrollamiento*

Como se dispone sólo de un tiempo muy limitado para realizar 

todas laa operaciones esenciales previas al desenrollado de la tira y 
su introducción en las referidas instalaciones, tales cono la colocan 

ción de las bobinas y la operación de corte, soldadura y desbastado, 
representa una decisiva ventaja el poder retirar las citadas porcio­
nes terminales anteriores de manera que se disponga del mayor tiempo 

posible para realizar estas operaciones esenciales*
La presente invención está enfocada hacia un mátodo y aparato 

que permítan el corte de las porciones terminales anteriores indeeea— 
das de las bobinas de manera tal que estas puedan hallarse dispuestas 

para su desenrollamiento con muy pooa demora*
Otro objeto de la invención es el de proporcionar* conjuntar* 

mente con el equipo terminal ordinario de entrada de unas instalacio­
nes de elaboración, un dispositivo auxiliar de desenrollado y corte de
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la tira para realizar tales operaciones en los extremos anteriores de 

las botinas, después de lo cual éstas pueden pasarse inmediatamente á 

dichas instalaciones y las referidas porciones terminales seccionarse 

en segmentos mis cortos de acuerdo con las conveniencias del usuario, 

al mismo tiempo que se preparan las botinas para su conducción a di­

chas instalaciones*
Otro objeto es el de proporcionar medios para realizar conti­

nuamente el corte, así como medios para llevar intermitentemente la 

tira a la cizalla* donde se cortará en segmentos mas peqpeüos*
Otro objeto es la provisión, conjuntamente con el equipo tei>- 

minal de entrada de unas instalaciones de elaboración, de un disposi­
tivo auxiliar dq&esenrollado y corte consistente en un par de rodillos 

accionados, sustentadores de la bobina, destinados a desenrollar y - 
luego volver a enrollar una poroión del extremo anterior de la bobina 

sostenida por ellos; un par de rodillos prendedores, una unidad nive­
ladora adyacente, una cizalla y una segunda unidad de rodillos prende- 
dores espaciada del nivelador y seguida de una mesa de deslizamiento* 
En este dispositivo, se desenrolla la porción indeseada del extremo 

anterior de una bobina y se pasa a través del primer par de rodillos 

prendedores y del nivelador, a través de la cizalla y sobre la mesa 
de deslizamiento, después de le cual se pone en funcionamiento la 

oizalla para cortar el material indeseado de la bobina* Después de 

esto, puede volverse a enrollar la bobina mediante los rodillos sus­
tentadores y transferirse inmediatamente a las instalaciones de ela­

boración para su desenrollado y elaboración* Al mismo tiempo, la - 

porción terminal anterior cortada puede devolverse a la cizalla y - 
cortarse en un número de segmentos mis cortos en un momento en que 
tal operación no demore la operación de desenrollado de la bobina*

Estos Objetos, así como otras nuevas características y venta­
jas de esta invención, aeran descritos mis detalladamente líneas - 

adelante, con referencia a los adjuntos dibujos, en los cuales)
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LA figura 1 as una vista en planta del equipo terminal de en- - 
trada de unas instalaciones de desoxidación continua de tiras metáli­

cas.
La figura 2 ee une vista en sección tomada sobre las lineas - 

H - H  de la figura 1) y
La figura 3 es una vista en sección tomada sobre las lineas 

I H - H I  de la figura 1, del dispositivo auxiliar de desenrollado y 

corte aquí expuesto.
Con referencia a las figuras 1 y 2, ae ilustra en ellas un - 

transportador 10 de tira consistente en un par de cadenas paralelas 
11 destinadas a ser intermitentemente accionadas por una transmisión 

no mostrada y provistas de miembros de sustentación de las bobinas, 
sobre los que se colocan Satas con sus ejes extendidos en dirección 
vertical y sus vueltas enrolladas en la dirección de las agujas del 
reloj. En el extremo de descarga del transportador, se dispone un 
elevador de extremos 12 provisto de tres dedos 13, 14 y 15 acoplables 
a la bobina, cuyos dedos se destinan a pasar entre las cadenas para­
lelas de sustentación de la bobina del transportador 10 a una posi­
ción inmediatamente par debajo de las superficies superiores de sus 
miembros de sustentación de la bobina.

El elevador de extremos 12 esta rígidamente asegurado a un 
árbol giratorio 16 que, a su vez, está conectado a un conjunto 17 
de cilindro y pistón y puesto en rotación por ál. La figura 1 ilus­
tra al elevador de extremos en su posición de recepción de la bobi­
na* Con referencia a la figura 2, ee observará que el elevador de 
extremos 12 está construido para poner en rotación a una bobina, sus­
tentada por los dedos, en 90' y levantarla respecto al transportador 
10. 3e dispone un par de rodillos ajustables 18 espaciados entre sí, 
para acoplarse a un lado de la bobina y sostener su peso mientras - 
se pone en rotación al elevador de extremos. Como se muestra en la



figura 1 y los rodillos 18 están individualmente conectados a los co&- 

juntos 19 y 22 de cilindro y pistán por medio de un par de brazos 23

y 24*
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Se dispone un primer carro 27 de traslado de bobinas para reci­

bir a Satas del elevador de extremos 12 y, como se muestra en las figu­

ras 1, 2 y 3, consta de un armazán 28 provisto de una columna 29 ver- 

tioalmente deaplazable, que incluye en su extremo superior una placa 
31 y en su extremo inferior un conjunto 32 de cilindro y pistSn, al 

que está conectada la placa y por medio del cual aquálla se eleva y 

desciende* En el armazán 28 del carro transportador 27 se disponen 

dos pares de ruedas libremente giratorias 33 y transversalmente españ­
oladas entre si, que ruedan aobre un par de raíles paralelamente dia* 

pueatoa 34, por loa cuales son sustentadas* Como se vo en la figura 

2, los railes 34 me extienden desde una posición adyacente al elev&* 
dor de extremos 12 hasta una posicián adyacente a un desenrollador 33# 
Con referencia a la figura 1, se observará que la anchura de la placa j[ 
31 del oarro 27 es suficientemente reducida para permitir su avance 
entre los rodillos 18 del elevador de extremos 12 cuando dichos ro­
dillos 18 están en su posioián horizontal#

Espaciado hacia la izquierda del elevador de Mitremos 12, se­
gún se mira a las figuras 1, 2 y 3, se dispone un par de rodillos de 
apoyo 36 y 37 extendidos en la misma dirección de loB railes 34* Los 

rodillos satán espaciados entre si en una distancia suficiente para — 
permitir el avance de la placa 31 del primer carro de transporte 27 

entre ellos y el deposito de una bobina transportada por ál sobre los 
rodillos 36 y 37, siendo elevada primeramente la placa mediante el - 
funcionamiento del cilindro 32, mostrándose mejor esta relaciSn en la 
figura 3- Los rodillos 38 y 37 son movidos por motores individuales 
38, cono mejor ee maestra en las figuras 1 y 3*

Como mejor ee ilustra en la figura 3, junto al rodillo 37 ee



5

10

15

20

25

30

-diapone un mecanismo descortezado! de titas 41 consistente en un rodi­

llo libremente giratorio 42 y una ouchilla 43* hallándose montados es­
tos elementos sobre un par de brazos 44 que están montados a muñón en 
su extremo inferior en un par de bloquea de apoyo 45* alrededor de - 
cuyos miembros giran los brazos al accionarse un conjunto 46 de cilin­
dro y pistón* El mecanismo descortezador de tiras incluye tambiSn una 
barra 47 montada en pedestal, sobre la oual se dobla el extremo ante­
rior de la tira rebasando su punto de elasticidad, imponiendo por con­

siguiente una fijación permanente de tal doblamiento.
Entre el deaenrollador 35 y los rodillos de apoyo 36 y 37* 

como ae ilustra en las figuras 1 y 3, se dispone un segundo carro da 
transporte de bobinás 48 destinado a llevar una bobina desde los ro­

dillos da apoyo hasta el desenrollador 35* Bote segundo carro trans­
portador está formado por un armazón 49 provisto de una abertura cen­

tral verticalmente extendida, en la que es recibida una columna 52 

verticalmente desplazable, estando provista la oolumna en su extremo 
superior de un par de rodillos 53 sustentadores de la bobina y en su 
extremo inferior de un conjunto 34 de cilindro y pistón que sirve pa­
ra elevar y descender la oolumna 52* Esta se halla provista además 
de un buje tubular 55 fijado a la oolumna y recibido en un segundo - 
armazón 56* Al buje va asegurado un soporte 57, al que se asegura a 
su vez un conjunto 58 de cilindro y pistón destinado a poner en rota­
ción a la columna 52 en 90c, de manera que las bobinas puedan presen­
tarse al desenrollador 35 eon sus extremos anteriores extendidos en 
dirección contraria a la de las agujas del reloj y en la dirección de 
las instalaciones de elaboración. Estos elementos aparecen mejor mos­
trados en la figura 2.

El segundo carro 46 para las bobinas está provisto de un par 
de ruedas giratorias 62 transversalmente espaciadas entre sí y de libr< i 
rotación, que ruedan sobre los raíles 34* Como se muestra en la -
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figura 2, el segundo carro 48 cata conectado por un extremo al primer 

carro 27 mediante un dispositivo de pasador y horquilla 63 y por au - 

otro extremo a la biela de un conjunto de cilindro y pistón 64, siendo 
éste ultimo el dispositivo destinado a mover a los dos carros sobré loí 

railes 34* El desenrollador 35 es representativo de una unidad co­

mercial bien oonooida, por lo que no se considera necesario describir^ 
lo para la comprensión ds esta invención*

Con referencia ahora al dispositivo auxiliar de preparación — 

de las bobinas, se atenderé particnlarmente a las figuras 1 y 3, en la 

última de las cuales se ilustra mejor el dispositivo* Con referencia 
a la figura 1, se observará que perpendicularmente a la linea de des­
plazamiento de los carros transportadores de bobinas 27 y 48 y parale­

lamente al transportador 10, se dispone una instalación auxiliar de - 

desenrollado y corte de tiras, destinada a retirar el extremo anterior 
ingaseado de lae tiras embobinadas y permitir el avance de las bobinas 

hasta el desenrollador 35 con una pérdida mínima de tiempo*
Se observará en la figura 3 que junto a los rodillos de apoyo 

36 y 37, y en ángulo recto con la dirección de desplazamiento de los — 
canos transportadores 27 y 48, se dispone una unidad de rodillos pre&. 
dedores consistente en un par de rodillos prendedores 65 accionados a 
motor, el superior de los cuales está conectado a un conjunto 66 de - 

cilindro y pistón y verticalmente ajustado por Ól* Junto a los rodi­
llos prendedores 65 y en si lado alejado de los mismos, se dispone un 
nivelador de tira 67 de tipo bien conocido* Después del nivelador, - 
Be dispone una mesa 68 consistente en una serie de rodillos 69 libre­
mente giratorios* La mesa está articuladamente montada en su extremo 
correspondiente al nivelador y está adaptada para elevarse mediante - 
un conjunto 71 de cilindro y pistén conectado a su lado inferior en - 
el extremo de la mesa correspondiente al nivelador* En el extremo li­
bre de la mesa 68 ae dispone una cizalla 72 provista de una transmiaió)
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acdonadora 73 que, mostrada sólo en la figura 1, esta adaptada para 

poner en funcionamiento a dicha cizalla continua o intermitentemente* 

En el lado de salida de la cizalla se dispone una segunda unidad de 

rodillos prendedores que consta de un par de rodillos 70, el superior 

de los cuales asta conectado a un conjunto 74 de cilindro y pistón- 

y es verticalmente ajustable por el mismo* Los rodillos 70 de esta 

unidad están destinados a ser intermitentemente accionados por una — 

transmisión 75* mostrada sólo en la figura 1*
Como anteriormente se ha indicado, constituye un aapeoto de - 

esta invención el disponer medios para aocionar continuamente la ciza­
lla 72, reducióndose así considerablemente las exigencias de par de 
fuerzas respecto al tipo de cizalla de arranque y detención* De acuer­

do con esta invención, los rodillos prendedores 70, mucho más ligeros, 

son accionados intermitentemente, o bien pueden disponerse medios en 

su lugar para llevar la tira a las instalaciones de elaboración de mo­
do intermitente* Esta mejora no sólo tiene por resultado una disposi­

ción muy económica, por requerir una cantidad mínima da potencia, sino 

que además reduoe el calor y desgaste de laa piezas, normalmente resul­
tantes de una serie de operaciones intermitentes sucesivas*

En el lado de salida del segunde conjunto 70 de rodillos pren­
dedores , se dispone una mesa de deslizamiento 76, consistente en una - 
serié de rodillos 77 libremente giratorios, siendo la longitud de la 
mesa suficiente para manipular la máxima longitud esperada de las por­
ciones terminales anteriores indeseadas cuya separación de las botinas 
pretenda* Como se indicó anteriormente, esta longitud, puede llegar 

hasta 40 piea o más* Conjuntamente con la cizalla 72, se dispone una 
pendiente individual de descarga 78 destinada a dirigir lOB segmentos 
cortados desde la cizalla hasta el carro de desechos 79*

El funcionamiento del sistema de la presente invención puede

287033

explioarse brevemente como sigue*
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posición sobre los dedos 13, 14 y 1$del elevador de extremos 12, es 

puesta en rotación en 90« por éste como resultado del funcionamiento 

del oonjunto 17 de cilindro y pistén* Después de esto, se lleva el 

primer oarro transportador 27 a gu posioién de recepción de la bobi­

na mediante el funcionamiento del conjunto 64 de cilindro y pistén* 

Una vez realizado esto, el conjunto 32 de cilindro y pistén del pri­

mer carro transportador y los oonjuntos 19 y 22 de cilindro y pis­
tan del elevador de extremos son elevado y descendido, respectiva­

mente, colocando así a la bobina sobre la placa 31 * Después de esto, 
se pone de nuevo en funcionamiento el conjunto 64 de cilindro y pis­

tan a fin de llevar al primer carro de transporte 27 a una posición 
entre los rodillos de apoyo 36 y 37, siendo elevada la placa del ca­
rro 27 por el conjunto 32 de cilindro y pistén, de manera que la bo­

bina transportada por aquél se separe de los rodillos 3% y 37* Luego 
se desoiende la placa mediante el funcionamiento del conjunto 32 de - 
cilindro y pistan para depositar la bobina sobre los rodillos de -

%

apoyo 36 y 37*
Se observaré en la figura 3 que cuando la bobina es transpor­

tada por los rodillos 36 y 37, su porcién anterior se extiende hacia 
1(B rodillos prendedores 65* Una vez que la bobina es sustentada por 

los rodillos de apoyo 36 y 37, se pone en funcionamiento el conjunto 
46 de cilindro y pistan del mecanismo descortezador 41 para llevar al 

rodillo 42 contra la periferia de la bobina, que se halla en rotación 
merced a los rodillos de apoyo, en virtud de lo cual la cuchilla des- 

cortezadora 43 entraré en contacto oon el extremo anterior de la tira 
y lo separara de la bobina* Una vez que se ha separado una longitud 
suficiente de la bobina, se interrumpe la rotad én de ésta y se pone 
en funcionamiento el.conjunto 46 de oilindro y pistén para llevar al 
brazo 44 a su posición retraída* Esta aaci&n haré que el extremo -
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"anterior separado sea doblado sobre la barra 47# con lo que ae esta­

blecerá en la tira una fijación permanente de tal doblandento*

La siguiente operación será la de enrollar de nuevo la bobina 
para liberar a su extremo anterior del descortezador, después de lo

5 cual áe desenrolla de nuevo la bobina, con lo que su vuelta exterior 

separada será impulsada al interior de los rodillos prendedores 65, 

a través del nivelador 67, sobre la mesa 68, a través de.la cizalla 
abierta 72 y asi a través de los rodillos prendedores 70* La nivela# 

cién comunicada a la tira hará que ésta se extienda en forma plana,

10 siendo avanzada sobre las mesas 68 y 77* Una vez que la longitud to­

tal del extremó anterior indeseado ha pasado a través de la cizalla 

72, se interrumpe momentáneamente la rotación de los rodillos de -

' apoyo 36 y 37 y se pone en funcionamiento la cizalla 72 para cortar 

la poroién terminal anterior indeseada de la bobina* Después de esto,

15 se ponen de nuevo en rotación loa rodillos de apoyo 36 y 37 para vol­
ver a enrollar la porción extendida de la bobina#

Antes de que esto tenga lugar, el conjunto 64 de cilindro y 
pistan habrá sido puesto en funcionamiento para llevar al carro segun­
do 48 transportador a una posición entre los rodillos de apoyo 36 y 37

20 siendo desviado al mismo tiempo el primer carro 2? a una posicién ad­

yacente al elevador de extremos 12 para recibir una segunda bobina del 
transportador 10. Una vez que la primera bobina se halla dispuesta - 
para ser transferida al desenrollador 35, se pone en funcionamiento el 
conjunto 54 de cilindro y pistón para llevar los rodillos 53 del se-

25 gundo carro de transporte 48 a un acoplamiento oon la superficie in­

ferior de la bobina y levantarla de los rodillos de apoyo 36 y 37*
Después de esto, se pone de muevo en funcionamiento el oon- 

jumto 64 de cilindro y pistón para desviar a ambos oarros transportar­
dores 27 y 48, con lo que el primer carro, cargado con una segunda -

30 bobina, será llevado a una posición entre los rodillos de apoyo 36 y 3
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-y el segundo carro será llevado a una posición intermedia a" Ies rodi-- 
llee de apoyo 36 y 37 y al desenrollado? 3$. Se de destacar que en - 

esta fase de la operación, el extremo anterior de la primera bobina - 
se proyectará en una dirección en ángulo recto con el desplazamiento 

de la tira al ser enrollada por el desenrollador 35# de manera que ea 
necesario aplicar una rotación de 90t a esta bobina. Sato se efectúa 

poniendo en funcionamiento al conjunto 58 de cilindro y pistón del - 
segundo carro transportador 48; que hará girar a su columna 52 y a la 
bobina sostenida por ella a la posición adecuada, como se muestra en 1: 
figura 2. Una vez que ocurre esto, se puede poner de nuevo en funeio-

15

namiento el cilindro 64 para llevar la bobina al desenrollador 35# - 
accionándose el conjunto 54 de cilindro y pistón del segundo carro 48 

para poner al eje de la primera bobina en la adecuada elevación para 
ser recibida Ósta por el desenrollador 35* En cuanto al primer carro 

27, desde que la segunda bobina es transferida a los rodillos de apo­
yo 36 y 37, eete carro puede desplazarse libremente con el segundo -

carro 48.
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Se comprenderá que una vez que los rodillos de apoyo 36 y 
37 empiezan la operaoión de rebobinado de la bobina despuás de que ha 
tenido lugar la primera operación de oorte, el operario puede empezar 
a cortar la porción terminal indeeeada. Para realizar seto, se eleva 
la mesa 68 mediante accionamiento del conjunto 71 de cilindro y pla­
tón y se pénen en funcionamiento la cizalla 72 y lee rodillos prenda­
dores 70 como anteriormente se expone, con lo que, al funcionar inter­
mitentemente loa rodillos prendedores 70, introducirán una longitud - 
predeterminada de tira a traváe de la cizalla, donde es oortada por la 
cizalla 72 de corte continuo, cayendo la porción cortada por la pen­
diente de desoarga 78 y finalmente en el carro de desechos 79* Por 
consiguiente, mientras está taniándo lugar esta operación de corte, 

la bobina puede transferirse al desenrollador 35 y esta operación de
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-transferencia puede tener lugar casi inmediatamente y sin demora sus- = 

tancial pendiente del corte de la porción terminal anterior largamente 

cortada*

Comprenderán los expertos en la materia a que perteneoe esta 

invención que este dispositivo auxiliar de desenrollado y corte expues-jj 

to, no tiene necesariamente que situarse como se ilustra en los adjun­
tos dibujos, sino que puede cotocarse en una serie de posiciones dis­

tintas oon igual efecto.Por ejemplo, este dispositivo auxiliar podría 

situarse como prolongación de los transportadores 10 y recibir asi la 

bobina inmediatamente del tranportador.

mznm m r n MKonES
1 * Mátodo y aparato de desenrollado de bobinas de tira para 

llevarlas sucesivamente a unas instalaciones de elaboración continua, 

entre las que ae incluyen un primer y un segundo desenrolladores, una 

cizalla, un medio de transferencia de las bobinas y medio de aumenta­
ción de tira, cuyo método se caracteriza por las operaciones de colo­

car una bobina en un primer desenrollador, desenrollar una porción del 
extremo anterior de dicba bobina, cortar una porción del citado extre­
mo anterior desenrollado, volver a enrollar dicho extremo por el pri­

mer desenrollador citado, transferir la bobina al segundo desenrollar- 
dor citado y al mismo tiempo volver a llevar la porción terminal ante­
rior cortada a dicha cizalla y cortarla en segmentos más cortos*

2* Aparato para desenrollar bobinas de tira para pasarla su­
cesivamente a unas instalaciones de elaboración continua, caracteri­
zado por un segundo desenrollador dispuesto junto a las instalaciones 
do elaboración, un primer desenrollador espaciado del segundo desenro- 

llador citado, un medio de transferencia de una botina desde el primer 
desenrollador al segundo, desde donde es pasada a las instalaciones — 
citadas, medios que hacen que el primer desenrollador enrolle y desen­
rolle una bobina situada en ól, un medio cortante asociado al primer -
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¿esenrollador, medica para poner en funcionamiento dicha ciaalla a fin 
de cortar una porción del extremo anterior de una bobina desenrollada 
por dicho primer deaenrollador, y medios para llevar la porción ter­

minal anterior cortada a la cizalla paré ser dividida en una serie de 
segmentos más oortos durante el intervalo en que la bobina está siendo 

enrollada de nuevo por el primer desenrollador y transferida al segun­
do desenrollador por los citados medios transferidores.

3* Aparato según la reivindicación 2, caracterizado por el he­

cho de que dicho primer desenrollador incluye un par de rodillos de - 
apoyo de la bobina, medios para accionar dichos rodillos, un primer y 

un segundo medios de alimentación de tira situados a uno y otro lado 
de dicha cizalla, disponiéndose los primeros medios alimentadores ci­

tados para llevar el extremo anterior de la bobina a la referida ciza­
lla, y disponiéndose los segundos medios alimentadores para volver 
a llevar la poroión cortada del extremo anterior a dicha cizalla para 
su división en una eerie de segmentos mas cortos*

4* Aparato según la reivindicación 3, caracterizado por el - 
hecho de que se disponen medios junto a los primeros medios alimenta^ 

dores oitados para nivelar la tira desenrollada, y se disponen medios 
para liberar el extremo anterior de la tira de la bobina cuando ésta 
es desenrollada por los primeros medios desenrolladores citados*

5* Aparato según las reivindicaciones 3 ó 4, caracterizado pac 
medios para accionar continuamente a dicha cizalla, medios para accio­
nar a los segundos medios alimentadores intermitentemente a fin de - 
volver a llevar a un segmento predeterminado del extremo anterior cor­
tado a la cizalla para su división por ella en una serie de segmentos 
más cortos*

6* Aparato según lae reivindicaciones 3, 4 8 5, caracterizado 

por una primera mesa dispuesta entre loe primeros medios alimentadores 
y la citada oizalla, y una segunda mesa dispuesta junto a los segundos



c

=- medios alimentadores en el lado opuesto a la cizalla

287033

5

lo

7* Aparato según la reivindicación 6, caracterizado por el 

hecho de que por lo menos el extremo de la primera mesa adyacente - 

a la cizalla es verticalmente desplazable para permitir que el extr&-

aqu&lla, disponiéndose medios para desplazar asi a dicha mesa*
8* Se reivindica por último como ob jeto sobre el que ha de - 

reoaer la Patente de Invención que se solicita* "METODO I APARATO DE 

DESENROLLADO DE BOHENAS DE TIRA"
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente me­

moria descriptiva que consta de catorce páginas escritas a máquina y

dibujos adjuntos*
Madrid, 15 abril 1.%3 

ALFONSO DNGBIA
p.p*
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