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' mente con el equipo terminal ordinario de entrada de unas instalacic-
nes de elsboraciln, un dispositivo suriliar de desenrollado y corte def

-2 -

Eeta invenciln se relacioz §nz Q&oay St R

conjunto con inmstalaciones de elsboracidn de tiras Vs ﬁe particular-

mente, con un mbtodo y aparato que permitan la r&pids preparaciln de
los extremos anteriores de bobinados para su paso sucesivo a dichas -
instalacionese
En Telacidn con las instalaciones de desoxidacidn contimua, emplda

das por ejemplo conjuntamente con la fabricaciln de tirs de acerc, es -
necesario, por diversss razones bien conocidas en la industria, retirar
porciones de los exiremos anteriores de los bobinados antes del desem-
bobinado de los mismos. ‘como_'tale porciones pueden exténderso m una
distancia de 40 pieé e incluso mfs en ciertos casos, ha existido hasta
ahors un gravo pi:oblgma en la retirada rﬁpida y eficaz de esas porcio=
nese BEn vista del hecho de que 1a tira ha de llevarse continuamente -
& las instalaciones de elaboracidn, es evidentemente forsoso mantener
en un mfnimo cualquier demora producide en la preparacidn de las bobi-
nas pera su d.osenrollandento. '

Como se dispone sblo de un ti.emp6 muy limitado para realigar
todas las operaciones esenciales previas sl deaenrollad;) de 1z tira y
su introduccidn en las Teferidas instalaciones, tales como la coloce~
cién de las bodinas y la operacidn de corte, soldadura y desbastedo,
representa una decisivae ventaja el poder retirar las citadas porcio=
nes terminales anteriores de manera que se disponga del mayor tiempo
posible para reslizar estes operaciones esenciales. ‘

Le presente invencisn estf enfocads hacia un mStodo y aparato
que permitan el corte de las porciones terminales anteriores ﬁl.ndoeea-
das de lss bobinas de marsra tsl que $stas pusdan hallgrse dispusstas

pera su desenrollamiento con umy poca demerae
Otro objeto de la invencidn es el de proporcionar, conjunte~
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la tirs pars realigzar tales operaciones en los extremos anteriores de
las bobtinas, despuds de lo cual &stas pueden pasarse inmedistamente &
dichas instalacionss y las réferidas porciones terminales seccionarse
en segmentos mis cortos de gouerdo con las convenimnciss del usuario,
al mismo tiempo que se preparan las bobo.m:\‘e yars su conducciln a di-
ches instalacionese |

Otro objeto -es el de proporcionsr medios para realizar conti-
nuamente el corte, asf como medios para llevar intermitentemente la
tira a 1a cizallay. donde se cortarf en segmentos mis pequefiose

Otro objeto es la provisidn, conjuntemente con el equipo ter-
miral de entrada de unas instalaciones de elaboracidn, de wn disposi-
tivo auxiliar defiesenrollado y corte consistente en un par de rodilles
accionados, sﬁsientadorés de la bobina, destinados a desenrollar y —
luego volver a enrollar uns porcifn del extremo anterior de la bobins
sostenida por ellos) un par de rodillos prendedores, una unidad nive-
lgdora adyacente, una cizalla y une segunda unidad de rodillos prende=
dores espaciada del nivelador y seguida de una mesa de deslizamientos
En este dispositivo, se desenrolla la porciln indesesds 6.91 extremo
anterior de ume bobina y se pasa a travls del primer par de rodillos
prendedores y del nivelador, a travSs de la cigalla y sobre la mesa
de deslizamiento, despuds de 1o cual se pone en funcionamiento la
oigalls para cortar el material indesesdo de la bobinae Despuls de
eqto, puede volverse a enrollar la bobina mediante los rodillos sue=
tentadores y transferirse inmedintamente a las instalaciones de ola~
wraciln pars su desenrolladc y elaboracilne Al mismo tiempo, la =
porcidn terminal anterior cortada puede devodverse a la cizalia y~-
cortarse en un nfmero de segmentos mis cortos en un momento en que
tal operaoifn no demore la operacidn de desenrollado de la bobvinge

Estos objetos, asf .qomo otras nuevas caracterfsticas y vente-
Jas de esta invenci8n, serdn descritos mis detalladamente 1fneas -

adelonte, con referencia a los adjuntos dibujos, en los cualess
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k:orte aquf expuestoe

-extremos 12 estd construfdo pare poner en rotsciln a uns bobina, suse
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La figura 1 es uns s vists en pla.nta (lel equipo teﬁinal de en~ -
$Tads de unae instalaciones de desoxidaoi&n continug de tiras metdli-

CaBe

La figura 2 es uns viste en secciln tomads sobre las lineas -
II-IT de la figura 15 ¥ | :

La figura 3 es uns vista en seccin tomada sobre las 1fneas
ITI-TII de la figura 1, del dispositivo auriliar de desenrollado y

Convreferenoia a8 las figuras 1 y 2, se ilustra én ellas un -
transportador 10 de tira consistente en un par de cadenas paralelas
11 destinsdas a ser intermitentemente sccionadas por wns transmisifn
no mostxada y provistas de miewbros de sustentacidp de lae botinas,
sobre los que se colocan Sstas con sus ejes extendidos en direccifn
vertical y gué vueltas enrollgdas en la direccidn de las agujas del
reloje En el extremo de descargs del transpertador, se dispone un
elevador de extremos 12 provisto de tres dedos 13, 14 y 15 acoplables
a la botins, cuyos dedos se destinan a pasar entre las cadenas para-
lelas de sustentacidn de la bobina del transportador 10 a una posie
cidn inmediatamente por debajo de las superficies superiores de sus
membros de sustentaciln de la bobinae .

El olevador de extremos 12 estd rigidamente asegurado a un
&rbol giratorio 16 que, a su ves, estd conectado a wn conjunko 11 ‘
de oilindro y pistén y puesto en rotaciln por 8l la figura { iluse
tra al elevador de exiremos en su posiciSn de recepcifn de la bobi-

nes Con referencis a la figura 2, se observard que el elevador de

tentada por los dedos, en 90% y levantarla respecto al transportador
40, Se dispons W par de rodillos ajustables 18 espaciados entre af:,
para acoplarse a un lado de la bobina y sostener su peso mientras —

se pone en roteciln gl elevador de extremoss. Como se mestrs en la
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I 31 del carro 27 es suficientemente reducida para permitir su avance

figura 1, los rodillos 18 esién individualmente coneoéﬁd‘c;s‘ a log conm=
Juntos 19 y 22 de c41indro ¥ pistén por medio ée un par de brazos 23
¥ 24 _ '

Se dispone wn primer carro 2'; de traslado de bobinas pars reci=
bir a 8stas del elevador de extremos 12 ¥y como se muestra en las figu-
Tas 1, 2 y 3, consta de un armaszén 28 proﬁeto de una columma 29 verw
ticalmente desplagable, que incluye en su extremo superior uns placs
31 y en su extremo inferiar un conjunto 32 de cilindro y pistln, sl
qus estf comectada la placa y por medio del cual aquélla se eleva y
desciendes En el armaz8n 28 del carro transportador 27 se disponen
dos pares de ruedas libremente giratorias 33 y transversalmente espa~
ciadas entre sf, que rueden sobre un par de rafles paralelamente dies
puéstos 34, por los cualeé son sustentadas. Como se ve en la figura
2, los rafles 34 se extienden desde uns poeiciSn adyacente al elevem
dor de extremos 12 hasta una posicin adyacente e un desenrollador 35e .

Con referencia a la figura 1, se observard que la anchura de la placa

entre los rodillos 18 del elevador de extremos 12 cuando dichos To=
dillos 18 estdn en su posicifn horigzontale

BEspacisdo hacie la igquierda del elevador de extremos 12, se-
gln se mira a las figuras 1, 2 y 3, se dispone un par de rodillos de
épojo_ 36 y 37 extendidos en le misma direccidn de los rafles 34e Los
rodillos estfn espaciados entre sf en una distancia suficiente pare —
permitir el avance de la placa 31 del primer carro de transporte 27
entre ellos y el dep8sito de una bobina transportada por 81 sobre los
rodillos 36 y 37, siendo eleveda primeramente la placa mediante. el -
funcionamiento del cilindro 32, mostrindose mejor esta relacidn en ls
figura 3+ Los rodilles 36 y 37 son movidos por motores individuales -
38, como mejor se muestra en las ﬁgu;ms 1y 3

Como mejor se ilustra en la figura 3, junto al rodillo 37 se
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- dispone un mecanismo descortegedor de tiras 41 oonsietante en un rodi-.
1lo libremente giratorio 42 y una ouchills 43, ballindose montados es-
tos elementos sobre un par de brazos 44 que estén montados a mufidn en
su e;ctremo inferior en un par de bloques de apoyo 45, alrededor de. =
cuyos miembros giran los bragos al accionarse un conjunto 46 de cilin-
dro y pisténe El neca.nismo descortezador de tires imoluye tambifn wa
barra 47 montada. en pedestal, sobre la oual se dobla el extremo anto-
:gior de la tira rebasando su punto de elasticidad, imponiendo por con-
siguiente una fijacidn permanente de tal doblamientoe

‘ Entre el desenrollador 35 y los rodillos de apoyo 6y 3,
como se iiustra en las figuras 1 y 3, se dispone un gegundo carro de
transporte de bobinss 48 destinado a llever uns bobina desde los ro-
dillos de apoy.o"ha.sta. el desenrollador 35¢ Este segundo carro trans-
portador estd formado por un armasén 49 provisto de una abertura cen—
tral verticaslmente extendida, en la gque es Tecidida una columna 52
verticalmente desplazable, estando provista la oolumﬁa én su extremo
snperlor de un par de rod;llos 53 sustentadores de la yobina y en su
extremo inferior de un conjunto 54 de cilindro y pistdn que sirve pe=
8 elevar y descender la columna 52 Esta se halla provista ademfs
de un buje tudbular 55 :ijado a la. columng y recibido en un segundo =
maz&n 56« Al buje va asegurado un sopofte 57, al que se asegura ;
su ves un oonjunto 58 de cilindro y pistdn destinado a poner en rota-
éiﬁn a la columna 52 en 90°, de maners que las bobinas puedan presen-
tarse al desenrollador 35 éon sus extremos antseriores extendidos en
direcciln contraria a la de las agujas del reioj yenla direcciln de
las instalaciones de elaboraciln. Bstos elementos aparecen mejor mos—
trados en la ﬁ.gura 24 A
| El Begundo carro 48 para las bobinas estd provisto de un par

de ruedas glratorias 62 tra.nsveraalmante eepaciadss entre af y de librT'
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"~ figura 2, el segundo carro 48 estf conectado por un extremo al primer |

bre de la mesa 68 se dispone una cizalls T2 provista de una trmxhlsi&l*

" 2870

carro 27 mediante mn dispositivo de passdor y horquills 63 y por su -
otro extremo a la biela de un conjunto de cilimdro y pist8n 64, siendo
8ste 81timo el dispositivo destinado & mover a los dos carros sobrs lod
rafles 34+ El desenrollgdor 35 es representativo de una unidad oo-
mercial bien conocida, por lo que no se considera necesario deseribir-
1o para la comprensién de esta invenciln.
: Con referencia ahora al dispositivo auxiliar de preparacin -
de las bobinas, se aténderi particularmente a las figuras 1 y 3, en la
iltimg de las cualéé se ilustra mejor el dispositivo. Con referencia
a la figura 1, se obmervarid que perpendicularmente a la 1fnea de des-
plazamiento de loa carros transportadores de bobinas 27 y 48 y parale-
laments al transportador 10, se dispome wna instalsciSn auxiliar de =
desenrollado y corie de tiras, destinadas a refirar el extromo anterior
indeseado de las tiras embobinadas y permitir el avance de las bobinas
basta el desenrollador 35 con una pérdida mfnima do tiempos

Se observard en la figura 3 que junto a los rodillos de apoye
36 y 37, y en &ngulo recte con la direscisn de denlazaﬁento de los -
carros transportadores 27 y 48, se dispone una unidad de rodillos prems
_dedoros consistente en un par de rodillos prendeddrel 65 accionados a
mtor,. el superior de los c;lé.les est8 conectado a un conjunto 66 de -
cilindro y pistdn y verticalmente ajustado por §l. Junto a los rodi-
1208 prendedores 65 y en el lado a.lejadb de los mismos, se dispone un
nivelador de tira 67 de tipo bien conocidoe Despuds del nivelador, -
se dispone una mesa 68 consistente en una serie de rodillos 69 libre-
mente giratorios. la mesa est§ articuladamente montada en su extremo
correspondiente al nivelador y estd adaptads para elevarse mediante -
un conjunto 71 de cilindro y pistdn conectado a su lado :I_.nferior en -

el extremo do la mesa coixjeépondiente el niveladors En el extremo 1i-
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Caceionadora 73 que, mostrads sdlo en la Pigura 1, est&adaptada para
Yoner en funcionamiento a dicha cizalla contimnua o intermitentemente.
En el lado de salida de la cisalla se dispone una segunds unidad de
rodillos prendedores que consta de un par de rodillos 70, el m:perior
de los cusles astd consctado a-un conjunto 74 de cilindro y pietén -
Y es verticalmente ajustable poc. ol miesmoe Los rodillos 70 de esta
unidad ostén destinados a ser intermitentemente acciomados per una —
transmisidn 75, mostrada s8lo en la figurs 1o '

Como anteriormente se ha indicado, constituys un aspecto de -
esta invenciln el disponer medios para accionar comtimuamente la cizae
1la 72, reduci&naose ast considerablemente las exigencias de par de
fuerzas respecto al tipo de cizalla de arranque y detencilne De acuer-
do con esta 1nvenc:|.8n, los rodilles prendedores 70, micho mfis 1igeros,
son accionados intermitentemente, o bien pueden dieponerae medios en
su lugar para llevar la tira a las instalacienss de elaboraciSn de mo-
do intermitentes Bsta mejora no s8lo tiene por resultado una disposi-
cin my econSmios, por requirir una cantidad mfnims de potencia, sino
que ademfs reduce el calor y desgaste de las piesas, normalmente resul-
tantes de unag serie de operaciones intermitentes sucesivase

En el lado de salida del segundo conjunto 70 de rodilles pren-
dedores, se dimpone una mesa de deelizamiento 76, coﬁeistente\en una -
serie de rodillos 77 libremente giratorios, siendo la longitud de la
mesa suficiente para manipular la mfrima longitud esperada de las por-
ciones terminales anteriores indeseadas cuys separacidn de las boldnas
pretendae Como se indioc8 anteriormente, eata longitud, puede llegar
hasta 40 pies o mase Gonjuntan;ente con las oigzalla 72, se dispone una
pendiente individual de descarga 78 destinada & dirigir los ssgmentos
cortados desde la cizalla hasia el carro de desechos T9e

El funcionamiento del sistema de la presente invencidn puede

explicarse brevemente como siguee
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puesta en rotacidn en 909 por &ste como resultado del funcionamiento

mer carro transportador y los conjuntos 19 y 22 de oilindro y pis-

8¢ pone de nuevo en funcionamiento el conjunio 64 de cilindro y pie-

entre los rodillos de apoyo 36 y 37y siendo elevada la placa del ce~

‘orago 44 & su posiciSn retrafda. Esta aocisn hard que el extremo =

_g o

287033

Una bobina colocads sobre el tranmsportador 10y 1i§vada a una T
posicidn sobre los dedos 13y 14 y 15.del elevador de extremos 12, es.

del.conjunto 17 de cilindro y pist8n. Despuls de esto, se lleva el
primsr carro transportador 27 a su posioidn de recepoiln de la bobi-
ng mediante el funcionamiento del conjunto 64 de oilindro y pistSn.
Una veg realigado esto, el conjunte 32 de cilindro y pistén del pri-

tén del elevador de exiremos sen elevado y descendido, respectiva=

mente, colocando asf a la bobina sobre la placa 31. - Despuds de esto,
t8n & fin de llevar al primer oarro de transporte 27 a una posicifn

rro 27 por el conjunto 32 de cilindro y pistdn, de manera que la bo- -
bina transportada por squél se separe de los rodillos 36 y 37. I.ﬁego
se desoiende la placa mediante ol funcionamiento del conjunto 32 de -
cilindro y pist8n para depositar la bobina sobre los rodillos de ~
apoyo 36 y 37. |

8e observard en la figura 3 que cuando la bolina es transpor-
tada por los rodillos 36 y 37, su pom&t anterior se extiende hacia
lms rodillos prendedores 65 Una veg que la bobina es sustentada por
los rodillos de apoyo .36 y 37, se pone en funcionamiento el conjunto
46 de cilindro y pistén del mecenismo descortezador 41 para llevar al
rodillo 42 comtra la periferia de la bobina, que se halla en rotaciln
merced a los rodillos de apoyo, en virtud de lo cual la cuchilla des-
cortezadora 43 entrarf en.contacto oon el extremo anterior de 1a tira
¥ lo geparard de 1a bobina. Una vesz que se ha sepa:_ca,do una longitud
suficiente de la bobina, se interrumpe la rotaciln de &sta y se pone
en ﬁm&ionamientb el conjunto 46 de cilindro y pist&n;para llevar el
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"~ anterior separado sea doblado sobre la barra 47, oon 1o que ge esta~ N

blecers en la tira una f£ijacién permanente de tal doblamientos

' La siguiente operacién serd da de enrollar de nuevo la bobina
para liberar a su extremo anterior del descortesador, despuds de lo
cual de desenrolla de muevo la bobina, con lo que su vuelta exterior.
separada serd impulsada al interior de los rodillos prendedores 65,
a través del nivelador 67, sobre la mesa 68, a través de.ls cizalla
dbierta 72 y asf a travde de los rodillos prendedores 70+ La nivelas
ci8n commiceds a la tira har§ que 8sta se extiends en forma plana, |
siendo avangada sobre las mesas 68 y 77. Una vez que la longitud 0w
tal del extremd anterior indeseado ha pasado & través de la cigalla
72, se interrumpe nomentaneamente 1a rotacidn de los rodillos de -
apoyo 36 y 37 y»'se pone en mnciMento 1la eizalla 72 para cortar
la poroidn teminal anterior indeseada de la ‘bobina. Despuds de esto,
8e ponen de nuevo en rotacidn los rodillos de apoyo 36 y 37 paTra vol-
ver a enrollar la porcifn extendida de la bobina.

A.nfes de que esto tenga lugar, el conjunto 64 de cilindro y
pist8n habrd sido puesto en funcionamiento para llevar a1 carro segun-
do 48 transportador a una posicién entre los rodillos de aspoyo 36 y .37
siendo desviado al mismo tiempo el primer carro 27 a una posicidn ad-
yacente al elevador de extreﬁos 12 para recibir una segunda bobina del
transportador 10. Una vez que la primera bobina se halla dispuests -
para ser transferida al desenrollador 35, se pone en fmoionamienfo el

_ conjunto 54 de cilindro y piet&n para llevar los rodillos 53 del se=

gundo carro de transporte 48 a un acoplamiento con la supexficie in-
ferior de la bobina y levantarla de los rodilles de apoyo 36 y‘37o
Despuls de esto, se pone de muevo en funcionamiento el con=

junto 64 de oilindro y pistdn para desviar a ambes carros transporta~

dores 27 y 48, con lo que el primer carro, cargado con una segunda =

bobina, serd llevado s una posicidn entre los rodillos de apoyo 36 y 3
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~y ol segundo carro serd llevado a una posicidm .tntdia a 1os rodi- =
1los de apoyo 36 ¥y 37 y al desenrollador 35« Bs de destacar que en -
esta fase do la operacilm, el extremo anterior de la primera bobina -
se proyectard en una direcciln en &ngulo recto con el desplasamiento
de la tira al ser enrollada porl el desenrollador 35, de manera que es
necesario aplicar una rotaciln de 900 a esta bobina. Esto se efectia
poniendo en funcionamiento al conjunto 58 de oilindro y pist&n dol =
segundo carro transportador 48, que hard girar a su columa 52 y a la
bobina sostenida por ells & la posicidn adecuada, como se muestra en ld
figura 2o Una ves que ocurre esto, me puede poner de nuevo en funcio=
namiento sl cilindro 64 paTa lievar la bobina al desenrollador 35, =
accionfdndose el conjunto 54 de cilindro y pletdn del segundo carro 48
para poner al eje de la primera bobina en ls adecuada elevacidn para
ger recibida 8sta por el desenrollador 35e¢ En cuanto al primer carro
27, desde que la segunda bobina es transferida a los rodillos de apo-
yo 36 y 37, este carrc puede desplazarse libremente com el segundo -
carro 48.

Se comprenderd que una vegz que los rodillos de apoyo 36 y |
37 empiezan la operacién de rebobinado de la bobinma despuSs de que ha
tenido lugar la primera operacidn de corte, el operario puede empegar
a cortar la porcidn terminal indeseada. Para realizsr esto, se cleva
la mese 68 mediante accionamiento del comjunto 71 de cilindro y pis~
t8n y se ponen en funcionamiento la cisalla 72 y los rodillos prende-
dores 70 ocomo anteriormente se expone, con 1o que, al funcionar inter-
mitentemente los rodillos prendedores 70, introducirfn una longitud -
predeterminada de tira a través de la cisalla, donde es cortada pox la|
cizalla 72 de.corte continuo, cayendo la porcidn cortada por la pen-
diente de descargza 78 y finalmente en el carro de desechos 79 Por
consiguiente, mientra.s ostd teniéndo lugar esta operaciln de corte,

1a bobins puede transferirse al desenrollador 35 y esta operaciln de
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~transferencia puede temer lugar cesi inmediatamente y sin demora. Sus~ <

tancial pendiente del corte de la porcidn terminal anterior largamente
coxrtadae

Comprenderdn los expertos en la materia s que pertenece esta
invencién que este dispositivo auxiliar de dessnrollado y corte expues-
to, no tiene necesariamente que situarse como se ilustra en los adjun-
tos dibujos, sino que puede colocarse en une serie de poaiciimes dige
tintas con igual efectoePor ejemplo, este dispositivo ausiliar podrfa
situarse como ﬁrolongaci&n de los transportadores 10 y recibir asf le
bobina inmediatamente del tra.nportador.

) RETVINDICACT ONES |

1, n&todo_y aparato de desenrollado de bobinas de tira para
llevarlas sucesivamente a unas instalaciones de elaboracién continua,
entre las que se incluyen un primer y un segundo desenrolladores, una
cizglla, un medio de itransferencia de las bobinas y medio de alimenta-
cién de tira, cuyo mStodo se caracterisa por las operaciones de colo-
car una bobina en un primer desenrollador, desenrollar una porcidn del
extremo anterior de dicha bobina, cortar una porcién del citado extre=
mo anterior desenrollado, volver a enrollar dicho extremo por el pri=
mer desenrollador citado, transferir la bobina sl segundo desenrolle=~
dor citado y al mismo tiempo'volver a llevar la porcidn t'eminal ante-
rior cortada & dichs cizalla y cortarla en segmentos mds cortose

2+ Aparato para desenrollar bobinas de tirs para pasarla su-
ceaivamente & unae. instalaciones de elaboraciln contimua, caracteri-
gzado por un segunde desenrollador dispuesto junto a las instalaciones
de elaboraciln, wn primer desenrollsdor espaciado del segundo desenro=
1lgdor citado, un medio de transferencis de una bolina desde el primer
desenrolledor al segundo, desde donde es pasada a lé.s instalaciones =
citadas, medios que bacen que el primer desenréllador enrolle y desen-

rolle una bobina situada en 81, un medio cortante asocisdo al primer «




[}

-0

15

20

25

30

™ desenrollador, medios para ponmer en funcionamiento dicltﬂ

' Para libeisr ol extremo anterior de la tira de la bobina cuando Ssta’
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~ de cortar wa poreidn del extremo anterior de una bobina desenrollads
por dicho priﬁer'- desénrolladoy, y medios para llevar la poroiln ter-
minal anterior cortads a la cigalla para ser dividida enm una serie de
segmentos mds cortos durante el intervalo en que la bobina estd siendo
enrollada de nuevo por el primer desenrcllador y {ransferids al segun— '
do desenrolla@or por los citados medios transferidoress -

3¢ Aparato segln 1a reivindicacién 2, carasterizado por el he=
cho de que dicho primer desenrollador incluye un par de rodillos de -
apoyo de la bobina, medios para acciomar dichos 'rodillos, un prilﬁer y
un segundo medics de alimentacidn de tira situados a wno y otro lado
de dioha éizaila, disponidndose los primeros medios alimentadores oi-
tados para 11evai el extremo anterlor de la bobing & la referide clza~-
1la, y disporiéndose los segundos medios slimentadores para volver
a llevar la porciSn‘corta.da del extremo anterior a dicha cigalla pars
su divieién en una serie de segmentos mds cortose

4. Aparato segin la reivindiocacibn 3, caracterigado por el -
hecho de que se disponen medios junto s los primeros medios alimenta=

dores oitados para nivelar la tira desenrollsds, y se disponen medios

es desenronadg por los primeros medios desenrolladores citadose
5. Aparato segﬁp las reivindicaciones 3 8 4, caracterizado par|
medios para accionar continuamente a dicha ciszalla, medios para accio-
nar a los segundos medios alimentadores intermitentemente a fin de -
volver & llevar a un segmento predeterminado del extremo anterior cor-
tado & la cigzalla pera su divieifn por ella en una serie de segﬁentos'
mas cortose _ .
» ' 6e -Aparato segfin las reivindicaciones 3, 4 8 5, caracterigado|
por vma primera mesa dispuesta entre los primeros medios glimentadorea

¥ la citada ocigalla, y una segunda mesa dispuesta junto a los segundos
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7. A:pa.rato seglin la reivindicacidn 6, caracterizado por el

hecho de que por lo menos el extremo dg la primera mess adyacente -
a la cizalla es verticalmente desplasable para permitir que el exﬁre-
mo anterior oort@o ¥ llevado de mevo & la cigalla pase por debajo de
aqudlla, disponidndose medios para desplagar asf a dicha mesae

’ . 8¢ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha de -
.recaer 1la Patente de Invencidn que se solicitas "METODO Y APARATO DE
PESENROLLADO DE BOBINAS DE TIRA" '

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente MOwe
moria descriptiva que consta de catorce péginas esoritas & miquina y
dibujos adjuntose
Madrid, 15 abrfl 14963
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