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La pres9zte invencién se refiere a un‘dispositiVQ
de guia para‘rﬁélizar orificios calibrados en tableros y si-
milares, destiniyos a unirlos por medio de espigas.

La un}bn de cantos de tableros para formar estruc-

5 turas o mueble‘ asi como la unién de anaqueles en tableros
de sustenta016h, puede realizarse mediante espigas que enca-
jan en orificios calibrados, previamente realizados en los
cantos y en la suﬁerficie de los tableros o anaqueles, asegu-

randose la unién por encolado de tales espigas en los corres-

10 pondientes orificios.

- La dificultad principal para realizar este tipo de
uniones consiste en centrar y alinear debidamente los taladros,
puesto que se cometen errores en el centrado de los orificios
y facilmente se desvia la broca perforadora, lo cual provoca-

15 rd una unién deficiente.

g

Para soslayar esta dificultad se ha ideado el disﬂ

positive de guia objeto de la invehcién, gracias al cual ea
Q‘.

posible reallzar facilmente los taladros en el punto exacto

de las piezas a unir, sin desviaciones.

20 El dispositivo en cuestién consta esencialmente ae

una varilla o regleta, a lo largo de la cual estan montadas

una pluralidad de cuerpos gemelos correderos, de posicidn gra-

duable a lo largo de la varilla y con medios para inmovili- Teae

zarlos una vez situados en la posicidén correcta. Estos cuer- «.°°
N £
. . R s ot
25 pos tienen una configuracién a modo de abrazadera, aproximada-s.s '
mente en forma de "U", dotados de sendos orificios en dos ca-

ras adyacentes, cuyo calibre es algo mayor que el diametro de

la broca con la que se ha de efectuar el taladro. Las abraza-
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deras disponen, asimismo de medios de presién para fijarlas
en el canto del tablerof

Uno de los orificios que da paso a la broca pre-
senta medios de tope en relacién a un tope de la broca, gue
determinan la formacién de un taladro de ménor profundida& que
el que se obtiene a través del otro orificio.

En la regleta se han montado también,.unos topes de
posiciébn graduable y con medios de-fijacién en la propia va-
rilla y, opcionalmente, en él canto del tablero, destinados
a apoyarse éontra cantos opuestos del tablero.

Mas coﬁcretamente los cuerpos a modo de abrazadera
presentan dos caras paralelas que parten de una cara interme-
dia normal a las anteriores, hallandose los orificios de guia
de las brocas en una de las caras paralelas y en la cara in-

termedia, respectivamente.

Los cuerpos en forma de abrazadera estan dotadgs de
L
LN (]
LR J
unos indices de referencia situados a la misma altura, con,el
L]
.« ®

L] a a 3 [ ..
fin de alinearlos respecto a una linea guia previamente tra-
@.

zada en un tablero. ces
L ] [ I )

Los cuerpos en forma de abrazadera estéan dotados “&h *

sus caras internas de medios de acoplamiento amovible y op-

.
soec®

cional, de unas piezas suplementarias, con el fin de adaptar-
o %
» . : e 8 [ ]
gse a tableros de distintos gruesos. see
. -0..

. . - °
En una realizacidén mas concreta, las abrazaderas es-=ss**

e a0
- ]
o fl

tadn dotadas de tornillos de presién que inciden radialmente o,
en los orificios que dan paso a la varilla o regleta a lo
largo de la cual estdn montadas las abrazaderas, en tanto que

'

en la cara opuesta a la que presenta uno de los orificios de

2
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guia, est&a montado un tornillo de apriete de accionamiento
manual que finaliza en una cabeza destinada a apoyarse contra

la superficie del tablero en el que se monta el dispositivo.
Para la mejor comprensién de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafan uncs dibujos en los gue,
tan s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso practico
de realizacién del dispositivo de guia.
. En dichos dibujos: la figura 1 es una vista en pers-
pectiva de una de las abrazaderas montada en la varilla o re-

gleta soporte; la figura 2 muestra en perspectiva una abra-

zadera con una pieza suplementaria parcialmente colocada; la
figura 3 muestra en perspectiva un caso practico de utiliza-
cién de la guia para efectuar los taladros en el canto de un
tablero; la figura 4 es una vista similar mostrando la posi-
ciétn de la guia para realizar los taladros en una de las ca-

ras de un tablero préximos al canto del mismo; la figura S e,
... 3

es un detalle en seccién longitudinal mostrando la posicibq"
. .'..

de la guia correspondiente a la figura 3; la figura 6 es ula

vista similar a la anterior, mostrando la guia en la posicién
....
[ ] LN J

de la figura 4; la figura 7 muestra en perspectiva la posi-"e**°*

cién de la guia sobre una cara de un tablero, sujeta por pie-

zas extremas apoyadas contra los cantos opuestos del mismo; seet
o *
la figura 8 es una vista en alzado lateral de una de las pie-*."%

zas extremas de apoyo de la guia, y la figura 9 muestra en *

.

alzado lateral otra de las piezas extremas de sujecidn. .
El dispositivo de guia para efectuar orificios ca-
librados consta en los dibujos de una pluralidad de cuerpos

de referencia general -1-, en forma de abrazadera, con dos
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caras paralelas -2- y -3- y una intermedia -4-.

Estas abrazaderas -1- estan atravesadas por un ori-
ficio -5- para ensartarlas en una varilla -6-, a lo largo de
la cual pueden desplazarse los cuerpos -1-, fijandose su po-
sicidén mediante tornillos de apriete -7- que inciden radial-
mente en la varilla. En la cara -2- estd montado un tornillo
de presién -8-, con cabeza -9~ de accionamiento manual y un
extremo -10- de trabajo, destinado a presionar contra un ta-
blero -11- en el que se monta el dispositivo de guia.

En las caras -3- y -4- hay sendos orificios cali-
brados -12- y -12a-, cuyo didmetrc es algo mayor que el de la
broca -13- con el que habran de hacerse los orificios -14- en
el tablero -11--. %1 orificio -12- estéd rcdealo por un resalte
externo que constituird tope de penetracién de la broca -13-
para conseguir un orificio de menor profundidad que el gque se

obtiene a través del orificio -12a-, evitando asi que se in-

terfieran. « "

L ]
Los cuerpos -1- presentan unos encajes internos **15-

para el acoplamiento opcional de unas escuadras suplementa-

rias =16~ (figura 2), con el fin de poder adaptar el dispogie**

tivo a tableros de menor grueso.

Los cuerpos -1- estéan dotados de indices de referemn="*

[ ]
e ®°
cia -17- para alinearlos correctamente respecto a una lii.ca 4.5%.°

-18- previamente trazada sobre un tablero, cuando el disposié.ﬂ:

.l'

tivo se utiliza para efectuar orificios destinados a montar ¢ }

anaqueles (figura 7).

El dispositivo se completa mediante un tope -19-

formado por un disco con un casquillo -20- roscado interior-

7
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mente, en el que se monta un tornillo con empuﬁédura -21- pa-
ra fijar la posicién del tope en el lugar adecuado de la va-
rilla -6-. También existe otro tope -22- con un tornillo -23-
para fijar la posicién del mismo en la varilla -6-, y otro
tornillo -24- similar al tornillo -9-, destinado a fijar 1la
pieza tope contra el canto del tablero (figura 7).

Para utilizar el dispositivo de guia se colocan los
cuerpos -1- distribuidos a lo largo de la varilla -6- a la
distancia que se crea oportuna, blogueé&ndolos por medio del
tornillo -7-. Asimismo, mediante los tornillos de accionamien-
to manual -8-, -9+, -10-, se fija el conjunto en el canto del
tablero -11-. Para centrar correctamente el dispositivo es
conveniente utilizar, por lo menos, el tope -19- fijandolo en
la varilla, una vez se ha adaptado contra uno de los cantos

del tablero.

Seguidamente se realizan los taladros con 1la brocg
..Q L]
-13~ del diametro adecuado, la cual queda guiada por los bfii

-
« *,

ficios -12-, o -12a-, segln donde se realicen los orificio¥.

Para limitar la profundidad del taladro a realizar se utili-

za un tope conocido montado en la broca de la medida adecudd? *
a la clavija que habrd de colocarse en los orificios.

Para marcar y realizar los orificios en un tableroc**®*®
a media altura, destinados a montar anaqueles, se utilizan “e%.*°

los dos topes -19- y -22-, tal como ilustra la figura 7 de *,Jes

[ X
g uo?®
. . . . . . - . ~ . .
los dibujos, haciendo coincidir los indices sefializadores °

9.. !
-17- con una linea -18- previamente trazada en el tablero.
El dispositivo en cuestién es de facil manejo y per-

mite efectuar los taladros destinados a la colocacién de

clavijas de unién entre tableros, conliﬁdé precisién, sin



desviaciones y con la maxima celeridad.

Seran independientes del objeto de la invencién
materiales empleados en la fabricacién de los componentes
dispositivo, formas y dimensiones de los mismos y cuantos
talles accesorios puedan presentarse, siempre y cuando no

fecten a su esencialidad.

los

del

de-

a *%
LN ]
Son
e Qa2 "

sat®

s 80!
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de guia para efectuar orificios
calibrados en tableros y similares, caracterizado esencial-
mente por el hecho de gue consta de una pluralidad de cuer-
pos correderos a lo largo de una varilla, con medios para in-
movilizarlos en la posicibén deseada, cuyos cuerpos tienen u-
na configuracién a modo de abrazadera dotados de sendos ori-
ficios de guia para el paso de brocas de perforacién, situa-
dos en posiciones ortogonales entre si, disponiendo también
los cuerpos en forma de abrazadera de medios para su fijacién
amovible en el canto del tablero.

2. Dispositivo de guia para efectuar orificios
calibrados en tableros y similares, segin la reivindicaciodn
anterior, caracterizado por el hecho de que comprende topes

de posicidén graduable en la varilla, destinados a apoyarsg en

[ I ) ®

LN ]

cantos opuestos del tablero. ..
..

3. Dispositivo de guia para efectuar orificios”

calibrados en tableros y similares, segin la reivindicacién
&

L X ]

L) [ 2% J

o ' A . . e _,0
1, caracterizado por el hecho de que en una reéalizacién con-**

creta los cuerpos en forma de abrazadera constan de dos caras

paralelas y una intermedia, con orificios en una de las ca-

spets

. . . . . . . * 9
ras paralelas y enla intermedia, disponiendo de un orificio Y
e 40"

. . - *

transversal atravesado por la varilla de sustentacién de los ea*
'

cuerpos en forma de abrazadera, en tanto que en una de las PN

caras de los cuerpos estd montado un tornillo de presidén de

accionamiento manual para fijar las abrazaderas en el canto

del tablero.

4. Dispositivo de guia para efectuar orificios

7/



calibrados en tableros y similares, seg&n la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que los cuerpos en forma de
abrazadera disponen de indices de referencia para alinearlos
respecto a una linea de ugia previamente trazada sobre el
tablero.

5. Dispositivo de guia para efectuar orificios
calibrados en tableros y similares, segln la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que los cuerpos en forma de
abrazadera disponen de medios de encaje opcional de piezas
suplementarias para adaptarlos a tableros de distinto grueso.

6. Dispositivo de guia para efectuar orificios
calibrados en tableros y similares, segln la reivindicacién
1, caracterizado por el hecho de que uno de los orificios de )
las abrazaderas tiene un tope limitador de la penetracidén de
la broca, respecto a un tope de la propia broca, para conse-

guir un taladro de menor profundidad que el que se obtiene a®e

LA L
.e
través del otro orificio de la abrazadera. ..,
¢ e
7. Dispositivo de guia para efectuar orificiosh
calibrados en tableros y similares. Y
. ® &

a_p® 0

La presente memoria descriptiva consta de nueve ho-

jas foliadas, escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 24 de mayo de 1985 ot
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