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MEMORIA DESCRIPTIVA

que corresponde'a una solicitud de PATENTE DE INVENCION,

por veinte affos, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION

DE CARTELES DE IMPRESION INTERNA"™, cuyo registro se solici-

ta a favor de D. Jacinto Margenai Belled, de nacionalidad

eepafiola, residente en Barcelona, ¢/. Roger de Flor n? 295.-
- -

'Esta éolicitud se refiere, como su enunciado ine
dica, a un procedimiento para la fabricacién de carteles,
denominados modernamente "displays®, portadores dé ilus-
traciones diversas, especialmente ﬁublicitarios dada leex-
traordinaria y atrayente presentacifn que consiguen, sunque
poxr su cdnstitucidn pueden tener tambien otras muchas apli-
c#ciénea. como por ejemplo, calendarios, tapas de envases,

etc.
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$- Los carteles actualmente conocidos no alcénzan

la cali@ad srtistice y publicitaria ds los conseguidos con
este procedimiento, nJd tienen el colorido brillante que se
logra con éste, por otra parte estan sujetos s decolorarse
por la cccién de le luz éolar. a recibir manchas, etc. que
3= no pueden ser eliminadas y, sobre toda ello, que su precio
no 8s Bn.nada inferior al que resultan los carteles segfin
la presente solicitud.
| £l procedimiento psrfeccionado en cuestién se
degcribird en lo que sigue con cierto detalle a fin de que
10 el invento pueda ser comprendido y llevado a la practica.
Primero se prepara el dibujo original que ha de
mostrar el display y luego se fotegrafia esate dibujo, con
1o que se obiienen un fotolito. Por medio de una operacién
de insolucién, bien conocida en fotografia, la imagen de
18- este fotolito se transfiere a una cinta serigréficg previa-
mente sensibilizada que queda dispuesta para su montaje en
la correspondiente maquiam impresora.
Una vez que la cinta serigréfica expuesta ha sido
20 ajustada en la miquina, se imprime sobre una hoja de un ma-
. terial sintético transparente, por ejemplo, triacetato-de
celulosa. Esta impresién, sin embargo, de acuerdo con el
invento, se realiza con la imagen al revés y precisamente
por la cars de la hoja de soporte que puede denominarse dor-
25.- sal o no vista en el diﬁplay monéado.
Una vez que, siempre por el dorso de la hojs trans
parents, han sido hechas las impresiones de todos los colo-

res del original, se apreciard &ste perfectamente por el an-

verso de la hoja, debido al caracter completamente transpa-
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rente de ésta. Sin smbargo, el orifiinal queda completamen-'
te protegido y brillante porque por &l anverso Solo se pre=-
senta la superficie carente de impresién. |

Logreda de este modo la hoja portadora de la ilus-
tracidn gréfica. solo queda el convertir ésta en el display
propiamente dicho.

Para ello, los mérgenes de la hgm se recubren con
una capa de un adhesivo de gran fuerza de pegads, coss nece-.
saria en vista de que la hojs, por su sspesor relativamente
grande, debe poseer una gran rigidez, tabbien relativamente..

A continuacion se aplisa contra el dorsc de la ho=.
ja imprese un cartén de menores dimensiones que ella ylos
mérgenes provistos del adhesivo se doblan por encime de los
bordes del cartén y se sjesrce una fuerte presién sobre sl
conjinto o sobre las zonas de pegado, por lo menos hasta que
la unién se haya consglidado.

Finalmente, al display, as{ formadc se le sdosa un
pié para equilibrado y para permitiréu colocacién en escapa-
rates o similares a fines de exhibicién.

Se ver§ por la descripcién que antecsde que se lo-
gran efectivamente las ventajas antes citadas de mayor vis-
tosidad y economfa, fijeza del ctolorideo y facilidad de lim-
pieza, por poder ejecutarse ésta sobre la cara vistae dal
display que no lleva impresién elguna y que consiste de he-
cho en una pelfcula lisa y brillante de materiasl sintético..

Cuantas modificaciones puedan ser introducidas
en el objeto descrito y no afecten a su esencialidadcarace
terfstica se entenderd incluides en esta solicitud sean cua-

lesquiera las circunstancias que concurran,
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Descrito suficientements el objeto de esta solicitud
g8 declaran de noveded y propiedad las siguientess
REIVINDICACIONES

12,- Proéediﬁiento'para la fabricacién de carteles de

impresiﬁn interna, caracterizado porque primero se prepars

un original del dibujo de la ilustracién gréfica, a partir

de este dibujo se prepsre un fotolito por via fotogr&fica,
que, a continuacibn, por una operacibn de insclacitn foto-
grifica, se transfiere a unas cinta smigréfica, se ajusta es-
ta cinta o cliché serigréfico en la méquina impresora co-
rrespondente y se realizan les tiradas necesarias sobre una
hoja de material transparsnte, realizéndose las diversas ti-
radas o impresiones de los coloxes precisamente por el dorso
de la hoja transparente citada, de modo que la cara vista de
la hoja pruvista del dibujo, cuando el dispositivo de exhibi-
cifén esté montado, constituye una pelicula lisa y desprovis=
ta de impresién, deépuea de lo cual los mirgenes de esta hoja
impresa se proveen de un adhesivo y se repliegan sobre un so~
porte rigido al que se dota de un pie de equilibrado y susten
tacidn. - .

2%.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CARTELES DE
IMPRESION INTERNA.

Todo conforme se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de cuatro hojas escritas a
méquina por una sola cara.

Madrid, veintiocho de Febrero de mil novecientos sesen-

ta y cuatro.
JACIN;p’ﬂﬁREENAT BELLED
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