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El presente modelo de utilidad se refierse a un dispositivo
enhcuadernador de hojas sueltas,

Se conocen an la tdécnica dispositives ancuadernadores ds ho-.
jas sueltas en lbs cuales el lomo exterior es plano y los -
madios de retencidn de las hojas se unen directamente con el
lomo exterior. Tales dispositivos sncuadernadores no tienan
un aspecto agradable, en parte debido a la forma plana desl lg
mo exterior y en parte porque los remaches y otras part%&:-
metdlicas que fijan los medios retentores de las hojas sa -

ven desde afuera, e

Se conocen también dispositivos en los cuales se forma un =
lomo interior ademds del exterior y en los cuales los madigs
de retencidén de las hojas se fijan en dicho lomo interipy: -

Estos representan una mejora con respecto a los primerqgly’ -

pero con toda no tiensn el aspecto agradable de los lih;%g:
cuyos lomos estdn curvados, Pbr ello, se incorporaron QI;C;S
metdlicas en el lomo a*terior para dar al dispositivo de en-
cuadernacién la apariencia de un libro., Con este tipo de =
dispositivos surge el problema que no pueden imprihirse las
leyendas nacesarias sobre el homo usando las mdquinas impresg
ras planas, que son las mds usuales, Ademds, la fabricacidn
de tales dispositivos es costosa,

Paor ello, el presente modelo se funda en el uso de un lomo =
exterior que consiste en un material flexible, o que lo in=-
cluye, el que se tira para darle la forma curvada dessada =
mediante un lomo interior mds angosto que el lomo exterior.
En tal disposicidn, el lomo exterior es plano al principio

y por e8llo las leyendas necesarias pueden imprimirse en mé-

quinas de impresidn planas y el costo de fabricacidn de laos
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dispusitivos ancuadarnadoras sagun aste modelo as manor qua2 ?}

8l de los dlSPOSLtLVOS con lomn axtarior curvado y rIgido. .

Suhstancialmanta. al modalo consiste an un disposztxuu an=
cuadarnador da ho;as sualtas y del tlpn dotado da dos tapas
articulablesﬂraﬁgz;tofda“un-lnmo axtarior an al cual, un la-
mo plano. 1ntarinr se prouaa art;culadamanta conectado can
dichas tapas por medio da soldaduras qua se ‘extianden sus-
‘tancialmenta a lo largo da las lfnaas da articulacinn-an&ra
las tapas y el lnmo axtarzar, y donds las medios de rét;h—
cidn da papeles astan prnv;stos sobra'dicho lomo intarjor, y

donds las tapas sstén mantanidas por el lome intsrior 2 una

distancia tal que al id@é axtefioraSUma una Porma curvada -

hacia afuera. o SR : . :.
_Pra?aranfamanta, cada una de dich;s tapas consists an:gﬁ:ca

.

material®Flexi

bla, saldabla y pnsiblamanta sobra su cara intsrior tdErbidn

tdn racubiertn scbrs su cara sxtarior con un

recubiarto con esta matarial. an embargo, el recubrimiento

sobrae la camintarior pueda astar constituxda por una tha

da matarial samirrfgidn. an vaz da un matsrial Plaxibla. La
axprasidn "ecartdn" no sa‘rafia;a an la presante solamanta a
la cartqlina daluéipo qda Sa usa normalmenta para cunfarir
mayor rigidez a las tapas das ancuadarnaciun de hojas sualtass
sinu tamblan a cualquisr matarial rlgido da resina smntati—
ca con propisdades similares a las ds la cartulina. E1 tdr-
mino "material semirrfgido" se usa en la preanta para dsfinir
cualquiser material flexibla con una rigidaz supsrior a la ds

dicho material flexible, suldabla, paro maenor que la dsl car

tén’ (dafinido an la pesante).
El lamo axtarior consista prafarantamants por lo menos an -

Ve
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'parta an un material Flaxlble, snldable, paro pueda astar -
" hecho tambidn de un material soldabla, semirrigido « En par

. ticular, al lomo axterior conpranda prefsrentamanta una tira

de material soldabla, samirrigida, insartado en un matarial

-

—
soldable, flaxible. En este caso, los dos cartonas y la ti-

‘ra lntarmedié astan praferantemante inssrtados entre dos ho-

jas continuas da material flaxibla.

En una reallzacion altarnatIVa, loa dos cartonas astan insar

tados antre una primesra hoja continua da material ?lakfﬂla

y una segunda hoja continua da material semirrigido, Y, an

asta casn el lomo exterior astd constitufdo tan solo'ﬂﬂr di
chas matsriales flaxibla y semirrigido,

5i asi sg dassa, puada praducirse una pluralldad de soldadu-

ras sntrs dichos matariales flaxible y semirrigida, axten-

diéndoss cada‘snldadura sustancialments a través del.?ﬁFﬁu -
del lomo exterior y esstando aespaciadas dichas soldad&réé a lo
largo de la longitud de lomo, Alterhativamanta, cada solda
dura puede sxtandersas a lo largo de la langitud del lomo.
El matarial soldabla, flexibls pueda sar un material ds rg=-
sina sintdtica, en particular, un material laminar, flexi-

bls, .da cloruro puliviﬁflivo. El matarial soldabla, samirri-

gido puede ser tambidn un material ‘da rassina sintdtica, en -

: particular; un matarial laminar da cloruro polivinflico, con

bajo contsnido da plastificanta, para darls el grado de rigi

daz dassado.

El lomo intarior consists prefsrantaments en una tira de =
cartdn ravastida pofﬁun matarial soldabla, Plexibls, sign-
do el ancho d=21 matsrial qus rgvista a la tira mayor quas el

ancha da la tira; ds modo ds producir las porcionss ds arti-

e
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culacidn Plexibla, de dos capas. En ests caso, las soldadu-
ras gua sa‘égﬁiandad.a lo largo de las lfneas de articulacidn
unan a las reépectivas tapas ogaon el matarial flexiblse qua rs

viste al lomo interior y constituye dichas porcionses da arti

-

culacidn. Praferantemente, sstas soldaduras de M{nea da ar-
ticulacidn unen al material flexibla qus revists el lomo in~-
terior con los materiales flaxibles y smirr{gidos que ravis
ten a las tapas o 8l material flaxible qus reviste a %h?kta-
pas yla tira ds matarial‘semi;rigido en-sl lomo extarior.
Caomo 8l material que rsviste a las tapas estars norma}?ﬁgta
bajo tensidn durantes este proceso de soldadura, sa prafiers
hacar soldaduras dicontinuas para reducir el paligro ds, To-

tura durantes ests proceaso. ' .

Los medios de retsncidn de papelass pusden taner la foyrma, de

teste

un anillo o de un meemnismo de ancuadernacidn de espigag; -
remachado al lomo interior; alternativamente pueden a;{a;
constituidos por una pluralidad de tiras longitudinales, ca-
da una con una mussca que se extiende longitudinalments, cu-
yas paredes rodean el lomo intsrior y son preferantemsnte pa-
ralelas, Estas tiras de retencidn de papeslss puaden estar -
hechas de una resina sintdética Plexible, y la periferia exte
rior de cada uria de dichas tiras pusde ser ganeralmepte rec-
tangular, con la excepcidn de qus un dnqulo de cada aextremo
dg la tira es gfafarantamenta Curvo,

EL método de fabricar una encuadarnacidn a base ds hojas =
Sueltas, en el cual dos gartonss @spaciados ses introducsn an

un matarial soldable para formar f8as tapas articulables ras-

Pecto de un lomo exterior, consiste por lo menos en parts =

an dicho matarial soldable, y una tira plana, revestida con
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‘un matarial soldable, flexibla‘y-ﬁrouista de medios da ratapn.

cidn de papalas, astd conectada afticulaﬂsménte‘cun dichas -
tapas por médiu de soldaduras qda sa axtiendsn sustanclalmapn
ta a lo largo de las lfnsas da los bardas adyacantiifga las
cartanss, sieﬁao el anchao da dicha tira plana menar que al
da dicho lamo sxtesrior, causando qus dicho loma axterior asy
ma una forma curvada hacia afuara.

Para ponar an prdctica el métoda de fabricacidn, una p;@m?ra
hoja da matarial soldabls, flexibls pueds colocarss shgéa -
una superficie plana, y dos cartones pusdancolocarss Lo al
lado del otrec sobras la misma con‘uﬁa tira ds matariaiusami
rrigido par debajo y entfa ellos, cubriendo los cartones y

la tira con otra hoja das material flaxible y encerrandalgs

antre las dos hojas por soldadura da alta fracuencia aiiada-

s et e

dor ds la periferia da laos cartones. En asta caso, pu;c}Pnas
de las suldaﬁuras girvan para unir las dos hojas de mgéa}ial
flexibls y la tira defatarial semirrigido a travds dsl lomo
sxtarior, La operacidn de saldar el loma interior con las =
tapas sa llava a cabo praferantemsentas en una plantilla para
ubicar el lomo intsrior y con la ayuda da medios posiciona=-
daores da bordea juntando las dos tapas dea modo da causar qus
el lomo extarior asuma una forma curva dantro de un canal -
que es parta del elactrodo da soldadura. Si fusra nscesaio
imprimir algo sobre sl lomo exéarior, asto ss hacs antes da
insertar al tomo interlor, ya qua sn asta stapa al lomo ax-
tarior as adn plana.

Ahora sa_dsacribiré al diaposi&iggﬁpara panar an prictica el
madelo con raefaersncia a los dibujos ssquamdticos adjuﬁtcs,
an_las cualesa: )

/
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La figura 1 ilustra un aparato para poner en practica el -
presenté modelo; -

La figura 2 es una vista en planta del producto del aparato
ilustrado en la figura 13

La figura 3 es una vista en corte transversal del producto

ilustrado en la figura 2;
La figura 4 es una vista en perspectiva de una porcidn del

dispositivo encuadernador de acuerdo con el modelo, con:}ég
tapas abisrtas; vy

La figura S es una vista esn perspectiva de una porcidn gﬁ}.
dispositivo encuadernador de acuerdo con el modelo, con las
tapas sustancialmente cerradas.

El aparato ilustrado en la figura 1 comprende una maesa 1@~
provista de una cinta transportadora qué sa@ ilustra esqgpéax,

maticamente en ll. La cinta transportadora se mueve intarml-

tentemente hacia la derecha en la figura 1, llesvando consigo
los diversos materiales para formar el producto ilustrado en
la fiqura 2., Estos materiales ineluysn un primer rolloc dg =
un material laminar flexible de cloruro polivinflico 12, un
segundo rollo de material laminar flexible ae cloruro polivi
nilico 13 y una beobina 14 de cloruro polivinilico con bajo -
contendio de plastificante para que sea semirrigido y tenga
el grado de flexibilidad deseado. Las tolvas 1S5 y 16 contig
nen pilas de hojas de cartulina, como las que se indican con
18 y 19, y una}tolva 17 contiene una pila de tiras de carfy
lina, como las que se indican con 20, Medios de suministro,
como los que se ilustran esquematicamente y se indican con

21,{22 y 23, sirven para soltar las hojas y tiras de cartuli

Nna de a una sobre el material lamipar de cloruro nolivin{lico
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12, Como se véré, la disposicién constructiva es tal que la
tira de material semirrigido prnvaﬁiente de la baobina 14 re
posa sobre la hoja de cloruro polivinilico flsxible que pro
viene del rollo 12, y las dos hojas ds cartdn 18 y 19 repo-
san sobre el material de cloruro polivinflico flaxible y tam
bidn, en parte, sobre la tira de cloruro polivinflico semirrj
gido, puesto qus la distancia entrs los cartones 18 y 19 as
menor que el ancho de la tira da cloruro polivin{licosga;i-
rrigido, Los cartones y la tira de cloruro polivinflico se-
mirrf{gido estin cubiertos por un material ds cloruro paiiqi
nilico flexible proveniente del rollo 13 y pasan por una praen
sa 24 provista de un slectrodo de soldeo de alta frecuea~
cia., Cuando cada par de cartones y la tira asociada ségﬁé—
llan por debajo de la pransa, el movimiento de la cintal=
transportadora se detiesns, y la prensa ss musve haciai{ééjo
en la direccidén de la flecha 25. Asi ss producen l{nasas ds
soldadura alredador de la periferia de los dos cartones, co-
mo se indica con la l{nea de rayas y puntos 26 sn la figura
2, Al mismo tiempo se produce una soldadura alrededor de la
periferia de la tira de cartdn 20, como ss indica con la 1{-
nea de rayas y puntos 27 en la figura 2, Como se vera, la -
saldadura 26 se extiande a travds de la tira 14 y, an ests
punto, las dos hojas 12 y 13 y la tira 14 estan unidas. Si
bien la soldadura 26 no se extisnde a lo largo de los bordes
interiores de los dos cartones, la soldadura periférica es sy
Piciente para mantsner los dos cartones firmemente sn su lu-

gar dentro de las dos hojas ds cloruro polivinflico.

La prensa de soldar 24 sirve nc sdlo para producir la sol-

dadura periférica 26 y 27, sino también permite sacar fi-

s/
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cilmants matarial como el que sae indica con 28 y 29 an la fi-

gura 2 y da asta mada se producsn dos sariss de componantas,
una qus constituya'las dos tapas y el lomo sxtarier de un dis
positivo de acusrdo con al prassnts modelo , y la atra qus
constituya el lomo intsrior. Mientras la soldadura periféri-
ca airadador de los dos cartones 18 y 19 esti muy cerca ds
laos bordas de los cartones, las porciones da la soldadura P8
rifdrica. 27 qus suben por ins costados de la tira da:paqtén
20 astdn un tanto especiadas de los bordas ds la tiré;'éa mo
do de producir dos porciones de articulacidn Flaxibla.sn y

31 a lo largo de los dos bordss del lomo interior. Eh''los -

axtramos del lomu intarior, por el otro lado, la soldadura

la tira da cartdn, pero s=2 producen orejstas sobrasakxéﬁtas

. . *

32 y 33 qus constituyen extsnsionas ds las porcionas 'd3’ arti
culacidn flexibla 30 Yy 31, -
Daspuéds da‘Fabricar gl lomo interior, cualquier msdio ds -
ratancidn de papsleas quse fuera necesario se assgura al mis-
mo antess de unirlo .a las dos tapas y al lomo extarior., Esta
medio ds ratancidn de papeles puede tener, bor ajemplo, forma
de un mecanismo de ancuédarﬁacién anular dua pueds estar re-
machada al lamso interiaé. Altarnativaments, al madio de ra-
tencidn da papelss pusda tanar forma de una pluralidad de ti
ras alargadas provistas da muescas, como ss indica con 34 en
la fFigura 4 y la_ figura S. Es entoncas qus cualquiasr gpera-
cidn de imprimir scbra el lomo exterior y las tapas se llava
a caba. Se comprendard que s8n s=ata Pass dsl prccssc de fa-

bricacidn 8l lomo aextsrior es plano y, por ande, pueden uti-

lizarsa moldes o tipos ds imprimir normales.

/
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Terminado sl praoceso de impregién y asagurandn'sl madio ds

‘retancién de papelas:al lomo interior, dsts Gltimo, comple-

——

to con sl medio de rstencidn de papeles, se coloca sobrs -
ura plantilla que constituye el electroda infaerior ds una -
pransa da soldar da alta frecuasncia, y al comﬁEF;:ta qua -
ccnstituya las dos tapas y el lomo exterior se dispons sn sus

bordes saobre la misma plantilla, de modo de causar que al lg

mo exterior asuma una forma curva dentro dsl canal ds g slec

trodo da saldar assgurado al cabazal dd la prensa. Al ha-

cer funcionar la miquina juntando laos elsctrodos sobrs el ca

bazal de prensa y sl aelectrodo inferior, las dos porciones
an forma de arﬁiculacign 30 y 31 del lomo interior ss sualdan

a las unionas entre lastapas y sl lomo exterior. En ofras

palabras, las soldaduras se forman esn adyacencia inmadiéia de

los das bordes interiores de los cartones qua ss indican.con

- =
Sen o

3S y 36 an la figura 2. Las soldaduras sirven para unir las
dos tiras da cloruro polivinilico flexible que enciarran sl
doma interier, las dos hojas de cloruroc polivinflico flexi-
ble qua encierran las tapas y la tira de material laminar de
cloruro polivin{lico semirrf{gido que sirvs para dar mayar ri
gidez al lomo extesrior. Para reducir el peligro ds rotura =
da las hojas extariores de cloruro poliviAfilico que encierran
a las tapas durants al procaeso da soldar, el electrodo en copn
tacto cer la hoja tiene forma dentada para producir una solda

dura interrumpida,

Cuando la sncuadernacidn ss saca de la plantilla, las dos =

tapas se mantienen a la distancia ajustada por la plantilla,

y da estzhodo el lomo exterior cormrva su forma curva. Ss

comprobari que las dos tapas puadsn girarss ahora una hacia

/s
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la otra alradedor da las l{neas de sujscidn de las porcionss
de articulacidn del lamo interior y las tapas,_ y durants as-
tea mavimiento 8l lomo axtsrior censervarid su forma curva de-
bido a la prasancia ds la tira ds cloruro polivin{lico semi=-
rrigido 14,

Para alqunaos fines, as necesario asegurar una stiqueta o al
go similar al loma extarior para indicar, par ejemplo, uno
de una ssrie de volUmsnes. A tal fin aa dessabls pravgar-un
rebajo en el lomo extsrior, para que la athusta asi ;s;éu-
rada quede al ras con sl resto del lomo exterior. Ss caqPran
dara qus tal rebajo, gue en la figura 5 se indica con.éi ng
mero de refarencia 37, pueda obtanersa facilmente, soldan-
do entre si los materiales qua constituyen el lomo axt;;xor
an la prensa ‘de soldar 24, Ademds, o en vez dal panel aql-
dadoy, ss posible provser una pluralidad de soldaduras linea—
les 41 qua se axtienden a través del ancho del lomo extéézor
y 8stén sspaciadas a lo largo ds la langitud del lomo. Es-
tas soldaduras puaeden taner un propdsito estructural y asi-
mismo un propd§ito decorative y pueden, si as{ sea desea, ser
longitudinales en vez da transversalas,

Diferentas métodos alternativos de conastruccidn puedsn usar'
sa sin perdar las ventajas., Pur ajemplo, el rollo 13 de ma=-
terial lamxnar de cloruro polxuxnlllco flaxibls pueda ream=
plazarsse por un rollo de material laminar de cloruro polivi
nflico semirrifido y, en este cam , puadalomitirse la bebi-
na 14 da tira de claruro polivinflice semirrfgido. De procg
der as{, todo sl intsrior dsl dispositivo sncuadarnadcr qug

: - - - - I 4
darf{a ravastido con un material laminar da cloruo polivini-

lico semirrfgido, y sl lomo extsrior estaria constitufde -

/
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Solamente por una parte de este material da recubrimi;ntn y
una parte de la hoja dd cloruro polivinilico flexible qus cu
bre la cara exterior del dispositiva,

Si as{ se desea, los dos cartones que confieren rigidez a -
las dos tapas pueden omitirse, particularmente si el mate-
rial laminar de cloruro polivinilico semir;igido';e usa para

la encuadernacidn interior, como se describs en el parrafo -
*

anterior. T
Como m&s claramaente se ve en la fiqura 4, las tiras provis-

tas de muescas 34' tienen costados paralelos que abrazan'éi'v
lomo interior. El ancho de la muesca en cada tira es sufi=-

ciente para permitir inserﬁar las paginas de una revista.a..
algo similar, como se indica con 38, Preferentemente, léé{ii
ras estdn hechas de una resina sintética eldstica Ys en g&rfa

rate

ral, la periferia exterior de cada tira es rectanqular, .p&td

urc dngulo en cada extremo da cada tira es curvo, como se ine
dica con 39,

Cuando una encuadernacidén del tipo ilustrado en la figura 4
estd en uso, revistas, periddicos o algo similar se insertan
a travds de las muescas en las tiras 34 y ss comprobari que eg
tos quedan firmemente ratanidos sin necesidad de algin sopor
te secundario. Aun cuando el dispositiveo sncuadernador y su -
contenido se coloca en posicidn vertical, las tiras y las -
raevistas tienden a colgar verticalmente, con los bordaes in-
feriores de las pédginas reposando sobre lqs extremos inferig
res de las muescas y con laos bordes superiores de las hojas
de la revista haciendo tope con los bordes anteriores de las

muascas,

El presente modelo de utilidad, recaeri sobre las siguisntes

////
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REIVINDICACIONES

L — =+ -

l.- Dispositivo encuadernadcr da hojas sﬁeltés, que tiene mg
dios de retencidn de las hojas y dos tapas consistiendo de -
sendos cartones encerrados en un material soldable y articu-
ladamente unidas con un lomo exterior que tambidn consista,
por lo menos parcialmente, de un material soldable, caracte-

rizado parque tiens un lomo interior constituido por una ti

L] -
\J

ra plana cuyn:anCho es manar que el ancho del lomo axtapLler
y la cual estd encerrada dentro de un recubrimiesnto flaxible
y scldable, portador de los medios de retencidn de las.s':dﬁas
suealtas, sobresaliendo dicho recubrimienta par ambos bordss
mayores de la tira, estando soldada dicha tira por dictras:-
porciones sobresalientes del recubrimiento flexibls cohfihq
partes flexibles y soldablss que unen sl lomo axterior{%ﬁn
los dos cartones formadores de las dos tapas (determinééaé
asi el ancho menor del lomo interior la curvatura hacia afug
ra dal lomo axterior).

2.~ Dispositivo de acuerdo can la reivindicacidn 1, caracte=-
rizado parque cada una de dichas tapas consiste an un cartdn
reveatido scbre la cara exterior con un material flexibls =-
soldabla,

3.- Dispositivo de acuerdo @on la reivindicacidn 2, caracte=-
rizado porque cada una da dicihas tapas consiste en un cartdn
encerrado en un matarial flexible soldable.

4, Dispositivo de acusrdo con la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque cada una de dichas tapas‘consiste 8n un cartdn
encarrado entrs dos hojas ds matsrial soldable, una da las

cuales ss flexible y la otra semirfgida.

S.~ Dispositiveo de acuerdo con las reiuj?ﬁicaciones 2 a4,
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caractarizado porqus su loma.exfarior consista por lo menos
an parta, an dicha ﬁatarial socldable.

Se— Disposltivo de acuérdo con cuiquiara de las reivindica-
ciines que anteceden,-caracterizada porque su loma axtsrior
incluys un material soldable semirf{gida (como ss dafina en
la praesenta),

7+~ Dispositivo de acuardo con la reivindicacidn 3, caracte-
rizado porque su lomo extarior incluye una tira des mat?;iél
soldable semirrfgido y encarrado en dicho matsrial soldable
flexibla., o
B.—- Dispositivo ds acuerdo con la reivindicacidn 3 y 7, ca-
racterizado porque sus dos cartonss y la tira intermadia jgs-

tan sncerrados entrs dos hojas continuas de dicho mata%ﬁﬁ}

flaxibla, - | e

9.~ Dispasitivo da acusrdo con la reivindicacidn 4, cafﬁ?%a—
rizado porqua sus dos cartonas estan encarrados entm una -
primsra haja continua de material flexibls y una ssgunda ho-
ja continua de material semirrfgido, estando constituido el

,

lomo exterior solamente por dichos matariales flaxibla y sg-
mir{gido.

10,~ Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 8 & 9,
caractarizado porqua‘provae una pluralidad de soldzduras an
tra dichos materiales flxibles y semirrigido, extendidndase
:ada soldadura sustancialmente a travds dsl ancho del lomao
extarior y astando espaciadas dichas soldaduras a lc largo
da la iongitud dsl lomo.

ll.~- Dispositivo ds acuerds con cualquiEré de las raivindi-
cacionss 2 a 10, caractesrizado porque sl material soldablse

flexibls as una resina sintdtica,

s
/
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12,- Dispositivo de acusrdo con la reivindicacidn 11, carac
terizado porque dicho matsrial Fléxibla 88 un material lami-
nar de cloruro polivinilico flexible,

13.- Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 4, o cual-
quiera de las reivindicacionasis a 10, caracterizado psrque
dicho materis’. soldable semirrigido es una resina sintdtica.
l4.~ Dispositivo de acusrdoecon la reivindicacidn 13, carac-
terizado porque dicho material de msina sintética samié%f:
gida as claruro polivinflico con bajo contenido de plastifi-

. oy
canta,

1S.= Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caciones que anteceden, caracterizado porque su lomo imten
rior estd constitufdo por una tira de cartdn encerradaiéﬁ:un
material soldable flexible, siendo el ancho del materiéé{@és
grande que el ds l# tira de cartdn (ds modo de prnducif.:ﬁér-
ciones ds articulacidn flexible a lo largo de los doé bordas
longitudinalas de la tira).

16.= Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque las soldaduras que sa extisnden a lo larga
de las 1fneas de articulacidn unen a regpectivas porciones
de articulacidn con las tapas.

17.- Dispositivo de acuerdocon la reivindicacidn 4 y la rei
vindiacidn 16, caracterizado porque cada una de las soldadu-
ras a guisa de articulacidn une a los materiales flexible y
eemirrigido que ancierrana las tapas y al material flexibla
que encisrra al lomo interior.

l8.,~ Dispositivo de acusrdo con las reivindicaciones 7 y 16,
caracterizado porque cada una de las soldaduras a guisa ds

articulacidn une al material flexible que sncierra a las ta

s
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pas, a la tira de material ssmirrigido y al matedial flexi-

ble que encierra al lomo interior.

19.,~- Dispositivo de acuerdo con cualquiera da las reivindi-

cacionses 16 a 18, caracterizado porque dichas articulaciones
a guisa de articulacidn son discontinuase. _

20.~ Dispositivo da‘acuardo con cualquiera de las resivindi-

caciones que anteceden, caracterizado porque sus medios de -
catencidn de hojas tienen forma de un mecanismo ds anii&ég

o de aespigas remachado al lomo interior,

2Y.- Dispositivo de acuerdo con cualquisra de las reivi&h&-
caciones 1 a 19, caractarizado porque sus medios de retencidn
de hojas estdn constituidas por una plutalidad de tiras.dbn-
gitudinales, cada una provista de una muasca que se exiﬁ%bde
longitudinalmenta y cuyas paredes rodean al lomo interéé&}

e : :
22.- Disposotiw de acuerdo con la reivindicacidn 21, carfag-

terizado porﬁua los costados de las muescas son paralslos,
23.,- Dispositivo de acuerde con la reivindicacidn 21 § la -
reivindicacidn 22, caracterizado porque las tiras da rsten-

cidn de hojas estdn hechas de un material de resina sinfdti

ca eldstica,
L3

24,.~ L .spositivo de‘anuardo con cualquisra ds las reivindi-
caciones 21 a Z3, caracterizado porque la periferia aexte-
rior de cada una de dichas tiras de restencidn de papales es
generalmante rectangular, paro un angulo de cada axtremo de

la tira es curva,

25, "Dispositivo encuadernador de hojas susltas",
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Seqgln se describa y reivindica en la presente memoria discrip
tiva y consta de 17 hojas da texta Pcliadas y escritas a mé

quina por una scla de sus caras y los panoa qus a la misma

88 acompanane

Madrid, a 18 ds abril de 1984
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