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gue por veinte afios, para Pepafla y sus Posesiomes, se solicits & -
favor de DON VICENTE ADSUKRA PERIS, de nacionalidad espafiols, resi
dente en CASTELION DE LA PLANA (ESPANA), Avda. Navarra, 80; por:

"PROCEDIMIERTO PARA FABRICAR MALLA TUBULAR EN MAQUINAS RECTILINEAS®. .

Memorias Desecriptiva

Le presente memoriz se refiere a un procedimiento de fabri-
cacién de una ved o malla tubular, si bien fabricads con mdquina =
rectilines, con las consiguientss ventajas para el mercado dada la
gran cepecidsd de produccién al fabricer un artfculo circwler o tu
buler en el indicado tipo de me',qui.na que permite segin el encho de
sus fronturas producir a la vez 20-30-40 0 50 tires de malla tubu-
lar segin ses el didmetro que se quiers dar & la= mism.,

En la fabricacién de msllae tubular segin la invencidn se -
empleardn las méquinas rectilfheas Reschel, indistintamente sea cual
fuere’la "galga®, es decir midquinas de catorce a treinta agujas por
pulgada conocidas més bien por méquinaes del n. 14 al n. 30.

El nimero de agujas que ha de trebajar dentro de cade =
ngalga® dependerd del ancho o didmetro de la malla tubular = fabri-
car ya que segin la cantidad de aquellas, resultard mds o menos --
ancha esta. .

-En la fabricacidén de esta malla tubular se emplean DOS =
frontures que trabajarén sincronizadas por un doble juego de exXw==
eéntricas que elevardn una fronters u otrs para que trabajen las
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agujas de delante o las agujas de atrds de forma que por el movie-

niento de elevacién comunicado por la excentrica elevard la frontu-
ra de delante, permaneciendo la frontura de atrds en posicién bajs
o sin trabajo y en 61 preciso momento en que la frontura de delante
inicie el movimiento de bajada, inicia la frontura de atrds al de =
elevacién pera que trabajen sus agujas quedando entonces las de la
frontura de delante baja o sin trabajo. l

Estos movimiento de las fronturas quedan igualmente sincro-
nizados con el movimiento de los peines que on mimero de CINCO quew-
dan suspendidos a una distancia de unos tres centimetros sobre las
fronturas y con su movimiento de delante hacia atrds y de atrds hae
cie delante van alimentando los dos primeros a la frontura anterior
¥y los dos de atrds a la frontura posterior quedando un 96_16 peine -
central cuya misién es ir ligando o uniéndo ambos tejidos, para for
mar una nalla redonda, circular o tubular. Mediante estos movimien-
$0s de elevacidén de las fronturas sincronizadas con los movimientos
de delante hacia atrds de los peines se logra que en los distintos
momentos de elevacidn tejan o alimenten a la frontura de delante o
a la fronture de atrds con lo cual se obtiene un tejido de malla nor-
mal en cade una de las framturas.

Ia misidn del peine central (peine V) consiste en ir ligan-
do los dos tejidos producidos por ambas fronturas en uno solo de tal
forma que, al unirlos, convierte los dos tejidos de malla tubular en
USA MALLA TUBULAR O CIRCULAR ya que, como se indica, su misidn no es
otra que, aprovechéando cada uno de sus movimientos, unir con el mis-
mo punto el tejido producido por la frontura de delante con el teji-
do producido por la fromtura de atrds.

En las méquinas rectilineas Raschel, trabajan las agujas en
fosicidn vertical dentro de la fresa que las gufa en sus movimientos
de arriba a abajo o de abajo a arriba; sobre ellas y a una distancia
de unos tres centimetros quedan suspendides los peines con sus pasa-
dores por donde son alimentadas de hilo = las agujas. Como las agujsas:
quedan piempre limlitadas en sus movimientos al no poderse salir de
la ranurs del fresado, necealian que el movimiento sn sentido de =
derecha a izquierda de los peines, dé el trabajo a las agujas de -
forma que, segin se extienda el desplazamiento més 0 menos & la -~
izquierda, trabajan unas sgujas u otras. Estos peines quedsn sujetos
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en su extremo derecho con unos muelles que los presionan sobre el

‘bombo donde vé la cadena y segiin el numero del eslabdn més pequefio

(cémo es el 0) 0 ol mds graende o pronunciasdo (en este caso el 10) -
hace gge trabaje sobre la primera sguja o, por el movimiento de des~
plazamiento a le izquierda, lo hegs trabajar en la segunds, tercers,
cuarta, etc., segdn sea el desplazamiento del peine, volviendo a su
primers posieién o sea trabajando sobre la primera aguja cuando el
ezlabén de la cadena mea otra vez el n. Q.

Por la disposicidn de les cmdenas se coneigue que los peines I y II
que alimenten de hilo a las sgujas de la frontura de delante produz-
can un trabajo de curce y sentido opuesto, es decir que mientras los
mimeros de la cadena en el bombo hagan desplazar a wno de los peimes
para su trabajo s la izquierde el otro por el mismo motive trabaja =
desplazandose & la derecha; y tras un mimero im determinado de pun-
tos esta separacidn tiende & reducirse en sentido contrario al reali-
zado hasta llegar un momento en que se unen nuevamenie aquéllos, =
siendo entonces cuando ambos se cruzan haciendo un ligado para vol=
ver de nuevo & la separacidn mutua y formsnde can ello un cuadro, =
unido a loz otros cuadros por sus cruces realizados siempre en sus
édngulos. Con ello queda constituido un tejido de malla en el gue -

 ambos emtremos quedan en forma dentada o de zig-zag.

Ia misién de los peines III y IV, es exactamente la misme -

. que la de lospeines I y II, unicamente que asi como éstos alimentan

Y tejen en la frontura de delante los peines III y IV reslizen el =-
nismo trabajo pero en la frontura de atréds. _

‘Con estos dos tra'bajos‘ se tienen dos tejidos de malla, total-
mente separados, uno, producido por la fronmtura de delante y otro -
producido por la frontura de atrds, y como y4 se ha dicho, éon obje=
{t0 de unir los extremos de delsnte con los erl;remo's de atrds, 80 uti-
liza un nuevo peine central (peine V).

La misidn de este peine (V) ea repetir el trabajo o movimien-

to de la aguja de los extremos trabasjendo sobre la misma aguja final '

del tejido de malla pero alternando la frontera de delemte con la -
frontura de atrds en el sentido de que, aparte de darle una mayor -
conaslestencis, une los dos extremos de la frontura de delante con los

. extremos de la frontura de atrds, realizando estos cruces de forma -

qué esta unidn o crugeda se efedtie solo en los momentos de mixime -
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separaciGn & f£in de quedar con dicha unién o cruce wn cuadro 1aénti-

co al formedo tanto en la frontura de delante como al formado por la
frontura de atrds, quedando de esta forma lo que antes eran dos te-
jidos de malla convertidos en uno sélo.

Las ven'l;aj as que reporta la invencidén descrita ge des;brenden
por si solas toda vea que se consigue un tejide o malla tubular en -
una niquina rectilines con su slta capacided de produccién empleando
para ello solo CINCO PEINES. ' '

A continuacién se detallan dos ejemplos tanto de pasada de
peines como distribucién de los nimeos de la cadena a ¢t{tulc mera-
mente informativo ¥ya que dentre de la utiliza.cz.én de cualquier fi=-
bra textil queda sujeto a el procedimiento cualquier modificacién -
quedando tode ello comprendido dentro del espiritu de esta patente.

Le disposicidén del pasado de los peines para que la miquina
trabajs con una aguja llena y tres wacias es como sigue:

ToeoeIlooeTloeeeIloeoesIoweoelde Iv
IeoeIoeoeloeesIoeoeIossole III
To o o s s o a o a2 oo oeeeessaeeal v
Io o o T ¢ ¢ e T e e oleeoloeseloeo 1
IeeoIleeoTleoesloeeeIloeols I
¥ los nimeros a emplear en las cadenas de cada peiné:
2022 8§ 1088 2220 668 10 0020
4666 6 4 44 2246 886 4 2220
6466 4 6 44 6664 444 6 0000
888 2 0 00 66810 442 0 2020
6444 4 6 66 8864 224 6 2020
4666 6 4 66 3446 666 4 0000

Todo este procedimiento y buscando un mayor rendimiento en =
la produceidén por méquina, en relacién con el nimero de tiras & fa=
bricar, se puede aplicar haciendo trabajar une aguje llena y uns sgu-~
Ja vacia, para ello basta modificar el pasado de los CINCO PEINES -
en la forme siguiente:

T eI oeToeIeIoeIoslIJToIo v

eI s T eI oI oeIoeloelIdI.I - IIX

T o o oo0606ao0eeseseesla A ] v
T +eIeleITelIoeTITolIeelIWILl IX
I.IT«eI¢Te¢eTIToeTIo-TIoT.TI.T1I I
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guedando igualmente mofiificade la cadena en la forma siguim’ce":

‘2022 4666 2220 2246 2020

2444 4222 2224 4 446 2000

4222 2444 4 442 2220 2000

4644 2022 2246 2220 2000

4222 2444 4446 22214 0000

2444 4222 2224 2242 2020
REIVINDICACIONES

1¢. PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MALLA TUBULAR EN MAQUINAS RECTILI-
NEAS, esencialmente caracterizado por la disposicifin de dos fruntu-
ras que trabsjan en cooperacidén con un toval de cinco peines, de -
los cuales dos corresponden 8-l trabajo de una frontura, otros dos
al trabajo de la otra frontura, de manera que se pmducen paralela-
mente parejes de piezas de malla, que son unides entre sf{ por los
bordes para formar piezas tubulares y ello precisamente por la sc-
tuacién del quinto peine.

28, pProcedimiento- segin reivindicacién anterior, caracterizedo por
disponerse un doble juego de excéntricas de manera que producen un
movimiento sincronizado de ambas fronturas en el sentido de elevar-
ge una y descender la otra altemativamonte, $rabajando en cads mo=-
nento las agujas oorrespondientes a la frontura no descendida.

38, Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, caracterizadp
porque, gracias a un.movimiento altermativo de ascenso y descenso
de lag dos fronturas, sincronizado con el trabajo de las correspon-
dientes agujes, se producen simulténegmente parejas de piezas de ma
llag que, unidas 1ongitu.dinaimente por sus bordes, férman las pie-
zas tubulares de malla, ) :

48, Procedimiento segin reivindicaciones enteriores, particularmen-
te la tercera, caracterizado porque los movimientos de elevacién -
de las fronturas se sineronizan con movimientos de delente hacia =
atrds de los peimes correspondientes, para la obtencidén de las pa-
rejes de mallas que son unidas entre si por la accidén del quinto -
peine. ‘ _

58, Procedimiento segin reivindicaciones snteriores, caracterizado
porque el gquinto peine mctia en 8l sentido de repetir el trabajo o
unovimiento de la aguja de los extremos trabajando sobre la misma -
aguja final del tejido de malla, pero alternando la frontura de de=
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una mayor consistencis, une los dos extremos de la frontura de -
delante con los extremos de la frontura de atrds, realizando es-
tos cruces de manera gue la wnidn o cruzado se efectiia s6lo en =
los momentos de mAxima separacidn, quedando con dicha unidn o w-
cruce wn cuadro idéutico al formado tanto en la frontura de de--
lante como en le de detrds, convirtiendose as{ en uno sélo dos -

dog tejidos de malla de la misma pareja.
68, "PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MALLA TUBULAR EN MAQUINAS RECTI-
LINEAS" o= ' ' '

‘consta ls presente escritura de seis hojas numeradas y me-
canografiadas Por una sole a carz.e -
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