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MEMORIA DESCRIPTIVA 2 & 6 @ 8 ﬁ ‘

que sé presenta para unir a la solicitud
de ‘
’ PATERTE D E  INTRODUCCION

formulada el 11 de Abril de 1963, con el ne 266,981

en

ESPAf®
por DIEZ aflos

a nombre de BITEL K.G., entidad alemana, establecida en
wikingerstrasse 15, Karlsruhe (Baden), Repliblica Federal gle-
mana, por:

" UNA FRENSA EIDRAULICA ?ARA ENDEREZAR *

El presente invento se refiere a una prensa hidrdulica pa-
Ta enderezar; que coﬁprende uh dispogitive de maniobra instala-
do en un puntoe fijo, para el mando hidréul_{co del movimiento
ascendente y descendente del punzén de enderezado, ¥y cuyo brga~-
no de maniodbra puede ser regulado, por medio de un digpositive
de regulacifén a mandar a mano, de manera que se encuentre en
une posicidén gue determine la profundidad de la carrera del
punzén de enderezado, siendo llevado dicho 8rgano de maniodra,
cuando el punzén alcanza la profundidad de éarréra fijada yor

regulacién, por medio de un 8rganc unido al punzdn de endereza-
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do, a su posicibn de partldaz 8 cu;% ‘@cmne el mando de“”‘“‘"“

arrastre del punzén.

Se utilizan las prensas hidrdulices de enderezar en par~

ticular para deformar en una magnitud que suprime tan exacta ~

mente como es posible una deformacién en las piezas, por ejem-

plo los &rboles u otras piezas alargadas gue presentan en el
sentido de la longitud una curvatura debida, por ejemplo, a
una distorsibn, despﬁés del encaje de las piezas en soportes
fijos de la prensa de eunderezar, y haciendo ejercer por el pun
zbn de enderezado de la prensa una presidn en el sentido con ~
trario a la distorsibn existente. como la pieza es en primer
lugar doblada elésticamente por la presidén del punzén de ende-
rezaéo, antes de que comience la deformacidn, hay que vigilar
con cuidado, durante la operacidn de enderezado, la profundi-
dad de doblamiento de la piezs.

En muchas prensas de ehderezar conocidas, se utiliza pa-
re el control de la deformacién de la pleza la fuerza ejercida
sobre la pieza por el punzdn de enderézado. Esto tiene sin em~
bargo el inconveniente de que la fuerza no constituye una medi
da segura de la importancia de la profundidad del doblamiento,
porque este &litimo depende de diferentes factores propios de la
pieza, y no se puede hacerla corresponder con la fuerza més que
de une manera aproximada, de manera que cada operacidn de ende-
rezado constituye un tanteo y que el enderezado mismo reguiere
una experiencia muy grande.

Se conocen también en el presente prensas de enderezar
en las cuales la profundidad de la carrera del punzdn de ende-
rezado estd limitada por topes Tijos reguladles. La regulacibn
de estos topes es sin embargo bastante complicada. ¢omo duran-

te la operacidén de enderezado se estd obligado a descargar la
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pieza eventualmente varias veces para medir la deforma

efectivamente obtenida, y como es preciso entonces Corregir
la regulacién de los topes en tuncibn de la deformacién toda-
via necesaria, la utilizacibén de topes fijos regulaﬁlee para
limitar la profundidad de la carrera del punzdn de enderezado
origina una pérdida de tiempo importante que es indeseable.

Finalmente, tampoco es nuevo en una prensa de.endere -
zar de mando hidrdulico, colocar por regulacién con ayude de
un sistema de regulacién accionado a mano, para la limitacién
de la profundided de la carvera del punzén de enderezado, el
dispositivb de maniobra del mando de srrastre hidrdulico del
punzdén de enderezado de manera gque dicho dispositivo de mani-
obra se cologue en una pogicidn que dé a la profundidad de la
carrera el valor deseado, y llevar el dispositivo de maniobra
por un drgano unido al punzbén de enderezar, durante el movi =
niento de descenso del punzdn, a su posicibn de partida en la
cual detiene el mando de arrastre cuando el punzén alcanza
la profundidad de carreré,fijada por regulacidn.

Fsta prensa de enderezar conocids comprende, como mane
do de arrastre regulable para ellpﬂnzén de enderezado, uns
bowba especial intercalada en las conducciones de comunica -
cién de los dos recintos de trabajo del cilindro hidrdulico
de la prensa, bomba especial cuyo sentido y el caudal de im~
pulsién pueden ser regulados por desplazamiento de‘un bdrgano
de maniobra del dispositive de meniobra de la bomba. Bl dispo-
gitivo de regulacién a accionar a mano y el drgano unido al
punzén de enderezado actan en comfin sobre un Srgano de entra
da de un varillaje de maniobra con varios elementos, cuya sa-
lida egtd unida al brgano de maniobra de la bomba. El disﬁoqi

tivo de regulacién accionado a mano domprendé un volente y una
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transmisién con brganos dentados. Bl gran nimerc de 6rg§
inierﬁedios en este mando de maniobra con sus holguras inevi=-
t;bles, no.permite una regulacién precisa del dispositivo de
maniobra.,

Otro inconveniente sensible de ésta ejecucibén conocida
de un mando dg maniobra de una prensa de enderezar congiste
sin embargo en gue, para alzar el punzén de enderezar con vis

tas a medir la deformacidén permanente ya obtenida en la pie -

za, €8 preciso hacer pasar el conjunto del dispositivo de ma-

‘niobra a la posicibn gue corresponde al movimiento de eleva -

cién del punzén, y luego, si se comprueba que subsiste una
curvatura regidual de lg pieza, a ung posicidén que no difie~ .
re mAs gue poco de la posicibn inicial y que determina la
profundidad de la carrera siguiente de enderezado del punzda.

La maniobra del dispositivo de regulacidén por medio de volan- -

tes a mano es entonces relativamente complicada, porque es ne

cesario slempre alzar el punzfn de enderezado para la medicibn
de la déformacién hasta una altura tal que la pieza sea ente-
ramente liberada. Por congiguiente, una nueva‘regulacién re -
quiere iguslmente hacer girar el volanie a mano en Angulos ma
yores, ¥y una regulacibn de‘cogreccién congecutiva muy precisa.

En este mando de maniobra de una prensa de enderezar, el tiem-

PO necesgario para las regulacionee'de correceiédn indispensables

es por consiguiente relativamente importante, y la precisibén
de 1a regulacién es frecuentemente insuficiente.

El presente invento tiene por objeto ejecutar el mando
de maniobra de una prensa de enderezar de manera que se evi-
ten los inconvenientes citados de las prensas de enderezar
conocidas.

Se resuelve este problema esencialmente por el hecho de
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que, en una prensa hidriulica de enderezar que comprende Ul dis

positivo de maniobra polocado en un punto fijo, para el mandé
hidrauwlico de arrastre del movimiento ascendente y descenden-
te del punzén de enderezado, dispositivo cuyo brgano de mani -
obra puede estar coclocado, con ayuda de un dispositivo de re =
gulacibn éccionado a manc, en una posicién que determine la pro
fundidad de la carrera del punzén de enderezado, sindo llevado
dicho 6rganc de maniobra por un édrgano unido al punzbn de en =~

derezado a su posicibdn de partida en la cual detiene el mando

- 'de arrastre del punzdén cuando este fltimo alcanza la profundi-

dad de carrera regulada, el 6rgano de maniobra del dispositive
de maniobra estd articulado a una palancé dé maniodbra cuya par-
te situada a uno de los lados del punto de articulacién del 6r-
gano de maniobrs esté aéoplada con uan drgano de mando gque puede_
ser deéplazado hasta contra.un'tope regulable que sirve para ha
cer variar le profundidad de la carrera del punz6n,_mientras
gue la parte de la palanca de maniobra que se encuentra al ero
lado del punto de articulacién puede pivotar alrededor de uné,
articulacién que se puede hacer deslizar a un lado en sentido
contrario a le fuerza de un resorte, y comprende una'seccién
que seAeitiende més alléd de la articulacién y sobre la cual
actia el 6rgano unido el punzén de enderezado. .

Pdr{un movimiento efectuasdo a mano del 6rgano de mando
hagts contra el tope regulado previamente, se hace pivotar la
parte de la palanca de maniobra que‘esté acoplada al drgano de
mando, alrededor de la articulaciédn mantenida en su posicibn
por la fuerza de un resorte, mientras que la palahca de mani-
obra se desplaza en uha magnitud deterﬁinada por la regulacibn

del tope el 6rgano de maniobra del dispositivo de maniobra que

estd articulado sobre diche palanca de maniobra. §i en estas
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condicioneg el punzdn de enderezado Se mueve en el sentite wEL™

descenso dado por el desplazamiento del éxgano de maniobra, el

6rgano unido al punzdn encuentra, después de una cierta carre-
ia del punzdén de enderezado, la sgccién de la palanca de mani-
obra que se encuentra mds alld de la articulacidn que puede
ser desplazada por translacibn, y hace pivotar la palanca de
maniobra, despiézando al mismo tiempo por traslacidén la arti-
culacidén eldstica, alrededor de un nuevo punto de pivotamiento

de la palanca de mahiobrg, punto de pivotamiento que se encuen-

‘tra én el lugar del acoplamiento de la palanca con el érgano

de mando ¥ que estd mantenido por el drganc de mando aplicado
contra su tope. . ‘

De esta nanera, el 6rgapo de maniobra del dispositivo de
maniobra es llevado a su bosicién de partida, una vez gue el
punzén de enderezado ha alcanzade la profundided de carrera |
regulada.

Es esgencial que el movimienfo del 6érganc de maniobra del
digpositivo de maniobra por el dispositivo de mandb#y-el del

brgano unido al.punzén de enderezado se hagan de manefa ente~

‘ramente independiente uno de otra, de tal manera que los dos

movim;edtos de maniobra puedan superponerse sin perturbacién.
como el Srgano de mando puede ser llevado libremente a
partir de su posicién que no estd limitada mads que por un solo
lado por el tope, a la posicidn necesarié para la elevacidn del
punzdn, con vistas a separar el punzén de la pieza y ejecutar _

una medicidn, la regulacibén del tope puede quedar primeramen-

te sin alteracién. Después de la ejecucibn de la medicidn de

~la deformacidén restante, no se desplaza el tope mis que la

magnitud necesaria pera la correccibn y que resulta de la me=

dicibn, y el 6rgano de mando puede ser llevado inmediatamente
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a la posicibén de fin de carrera Ffijada por la nueva reéﬁiﬁ?ﬁBn
dé; tope, a posicién de fin de carrera en la cual dicho 6rgaho
de mando coloca por regulacidén el érgano de maniobra ded dis-
positivo de maniobra sobre la profundidad de carrere del pun-
zén que es necegaria pare la supresidn de la curvature residual
de la pieza.

' Se¢ ha observado que es ventajoso utilizar como drgano de
mando una palanca que lleva a su vez el tope regilavle para la
fijacibén de su posicidn de fin de carrera y que coopera con un
tope fijo.

En una forma de ejecucién preferida del invento, la pa -
1énca que se puede hacer pivotar alrededor de un eje fijo pue-
de girar alrededor de su ejerlongitudinal, ¥ lleva una excen -
trica cuya posicidn con relacién a ﬁn tope fijo determina la
posicién de fin de carrera de la palancea. Asi la maniobra del
dispositivo de maniobra y la regulacidén de la profundidad de
bairera del punzdén de enderezado son reunidag de una mahera
ventajosa en un solo 6rganq de mando. Esto permite acelerar
gensiblemente el‘enderezado.

Finslmente, el S6rganc unido al punzdn de enderezado pue
de ser realizado también en forma de un tope gue puede ser-
desplazado 0 regulado, a fin de obiener asi un medio suplemen
tario de regulacidn de la profundidad de cafrera, en particu-
lar para su regulacidn répida y préximé, lo que se manifiesta
ventajoss cuando las piezas & enderezar se encuentran a altuf
rag Giferentes.

El invento seri descrito de manera mis detallada a con~
tinuacidén con relacidén a un dibujo esquemdtico y pormedio de
un ejemplo de ejecucién.

1 designa une pieza que ha de sér enderezada. Esta pie-

-7 -
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za estd encajada en dos lugares, de preferencia por su exXTre=
mo, y estd colocada debajo del punzbn de enderezado 3 de la
prense. Debajo de la pieza & enderezar estd dispuesto un ins
trumento de medicién 2, a fin de que se pueda vigilar la fle
cha tomada por la pieza en el curso de la operacidén de ende-
rezado.

12 prensa de enderezar comprehde un ¢ilindro 4 dividido
por un pistén en dés recintos parciales a cada uno de 10s cua
les estd unida una conduccidn ée un agente bajo presidén. Es-
tas conducciones terminan en un dispositive fijo de distribg
cién que sirve para accionar el punzén. El dispositivo de dis
tribuéién~realizado bajo la forma de un doble pistdén se compo
ne de un cilindro'7 que esti provisto, sobre su superficie
interior, de dos vaciados anulares que se -extienden en el sen
tido del contorno y sepsrados por una cierta distancia, y a
los cuales estén un;das las conducciones del agente bajo pre-

sibn. Entre estas secciones anulares desemboca en el cilindro

- una conduccidn del agente bajo presidén que es g@limentado por

una bomba 5 de manera permanente con un agente operative hi-
drdulico bajo presién, En el cilindro 7 se encuentra una co-

rredera 6 gue constituye el brgano de maniobra o de distribu-

"¢ién propiamente dicho, con dos pistones, dispuestos casi a

" la misma distancia entre si que las secciones anulares, es -

tando fijados estos pistones a un vistago que sale del cilin
dro 7. Este vistago estd articulado a2 una palanca de maniobra
8. La parte de esta palanca que se encuentra a uno de 163 la-
dos del punto de articulacibn estéd acoplada en un punto de

articulacidn 10a con una barra 10. TLa barra 10 une la palan;
ca de maniobra 8 con una palance 9 de mando a mano gue Se pue

de hacer pivotar alrededor de un eje transversal gquwe pasa por
. 8-
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su centro y que estéd provisto en su extremo que no estd™en

s s SR AL IIE

-

forma de mango, a un dispositivo de tope regulable 13 y 14.

- 1a pieza 14 egtd unida de manera fija a la base de la prensa,

nientras que la pieza 13 estd hecha en forma de una excéntri-
ca y estd tijada sobre la palanca de meno 9 que pivota en un
casquillo y proporciona segun su posicidn una posicibn de to=-
pe diferente de dicho Srgano. Al otro 1ado.de la palanca de
ﬁaniobra g ésté previsto un segundo punto de érticulaci6n

1la que no se encuentra en el extremo, y en el lugar del cual
ests articuiada una barra 11 que se puede desplazar en un sen
tido en antagoﬁismo con la accibn de la fuerza de un resorté.
La porcibn de la palanca de maniobra 8 que se extiende mis
alld del punto de articulacibn 1la sirve de tope para el brga
no unido de manera fija al punzdn de enderezado 3 y realizado
en forma de contratope 12 que lleva el dispositivo de maniobra
hacia atrds cuando se alcanza la profundidad de carreia regu-
lada para el punzdén.

El aparato funciona de la manera siguiente;

BEn la posicidén de reposc, la corredera 6 del dispositivo
de maniobra o de distribucibén se encuentra en la posicibn baja,
de manera gque no es establecida ﬁés que la comunicacién entre
la bomba S y la conduccién para el agente bajo presién que va
al recinto parcial inferior del c¢ilindro 4 de la prensa de
enderezar, §i se hace descender entonces la palanca 9 hasta
su posicién de fin de carfera determinada por la excéntriéa,
la barfa 10 se levanta asi como el lado acoplado con esta ba-
rra de la palanca de manicbra 8. La articulacién lla actia
entonces como un eje de pivotamiento, puesto que la ﬁarra 11
no puede ser desplazada hacia arriba, sino solamente hacia

abajo en sentido contrario a la fuerza de un resorte, y que

-9 -
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.no es necesario ninguna fuerza notable para el desplazamiento

‘de la corredera 6. Por consiguiente, la corredéra 6 se despla

za igualmente hacia arriba y llega a una posicibn en la cual
no esté abierta mis gque la conduccidn pare elhagente ba jo
presién qué termina en el recinto parcial superior del cilin
dro 4. 4 continuacién penetra 1iquido bajo presidn en el re-
cinto pafcial superior del cilindro 4 y este liquido impulsa
a2l punzén de enderezado 5 hacia abajo y contra la pieza.
Durante el movimiento del punzén el tope 12 unido a es
te ﬁunzén vor medio de una barrs e desplaza igualmente, vi-
niendd a aplicarse este tope a partir de una pogicién deter-
minada contra la cara de seccidn de extremo de la palanca de
mani&bra 8 ¥y bajando &ésta. En este movimiento de la palanca
de maniobra, provocado con el movimiento del punzdén de ende-
rézado, el puntoe de articulacién 10a, .que esﬁmantenido fijo
por la unidn con la ﬁalanca 9 aplicada contra el tope, deseg
pefia e funcidn éé eje de pivotamiento, de manera gue la ba-

rra 11 es empujada hacia abajo en el sentido contrario a la

. fuerza del resorte. y que la corredera 6 se deslice igualmen

te hécia abajo. En el curso de ests translacibén, el recinto
anular superior del cilindro 7 que esté-en comunicacién con
el recinto parcial superior del cilindro 4 es liberado cada
vez més. Bl movimiento continfia hasta que la corredera € ha
alcanzado su posicidn media con relacibn a los dos vaciados
anulares. Bn este momento, el movimiento del punzdn 3 cesa.
se ve qﬁe la profundided de carrera del punzén 3 que
corresponde-al eatado 0 de la corredera 6 depende iinicamen-—

te de la posicién del punto de articulacién l0a. Como ya ha

.8ido descrito, se puede fijar su posicidén previamente por la

regulacién de los topes 13 y 14, Igualmente se puede regular

~10-

A P Y L A A

~



10

15

20

25

30

TR TP

W e

2 Gl '
O~ Yo '
A

la profundidad de carréra por el desplazamiento del tope Y2

e

gobre la barrs fijada al punzdn de enderezado. Bste disposi-
tivo de regulacibén puede ser previsto por ejemplo a titulo de
dispbsitivo de regulacidén préxima. Pero el tope 12 puede es-

tar unido también de mqnera.fija a la barra.

~-NOT4& -~

Los puntos de invencibdn propisa, no nueva, pero no esta-

blecida, practicada ni divulgada en Espafla, gue se presentan

‘para que séean objeto de la presente golicitud de Patente de

Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

l.-Una prensa hidrdulica para enderezar, que comprende un
diepositivo de maniobra, colocado en un punto fijo, para el
mando hidrAulico del movimiento mscendente y descendente del
punzén de enderezar, pudiendo ser llevado el Srgano de mani-
obra de este dispositivo de maniobra, econ ayuda de un dispo -
sitivo de regulacidn a accionar a mano, a una posicidn que
determina la profundidad de carrera del punzdén de enderezar,
siendo 1llevado dicho 6rganoc de maniobra por un érgano unido
al punzén de enderezar a su posicibén de partida en la cual
detiehe el mendo de arrastre del punzdn cuardo este (ltimo
alcanza la profundidad de carrera fijada por la régulacién,
caracterizado porque el Srgano de maniobra del dispositivo
de maniobra estd articulado sobre uns palanca de maniobra
cuye parbte que se encuentra a uno de los lados del punto de
articulacién del drgano de maniobra estéd acoplada con un Sr-
gano de mando que se puede desplazar hasta un tope regulable

para modificar la profundidad de la carrera del punzén, mien-

-1l ~
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tras gque la parté de la palanca de maniobra que se encuentra
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al otro lado del punto de articulacién puede ser arrastrada
en un movimiento de pivotamiento alrededor de una articula-

cidén que se puede desplazar en un sentido en antagonismo con

‘1a fuersza de un resorte, comprendiendo la parte citada en

Altimo lugar de la palanca de maniobra una seccién gue se
extiende més alld de 1la articulacién y sobre la cual actla
el érgano unido al\punzén'd; enderezar.

2.~ Una prensa segin el punto 1, caracterizada porgue
el Srgano de mando es una palance de mano gue lleva un to-

pe desplazable con vistas a la £ijac16n de su posicién de

" fin de carrera y que coopers con un tope inmbvil.

3.~ Una prensa segin los puntos anteriores, caracteri
szada porgue la palanca de mano que se puede hacer pivotar
alrededor de un eje fijo puede girsr alrededor.de su eje
longitudinal y lleva una excéntrica cuya posicibén angular

con relacibén al tope fijo determina la posicidn de fin de

carrera de la palancs de mano.

4.~ Una prensa gegﬁn los puntos anteriores, caracteri
zada porque el 6rgano unido al punzén de enderezar es un to
pe regulable.

5.= Una pxensa‘hidréulica para enderegzar.

‘7al y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y para los Tines
que se han especificado.

1a presentie Memoria consta de treée ho jas, escritas

- 12 -
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a mAquina por una sola cara.

Madrid, 2§ Jun. 1963
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