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Correspondiente ‘& la solicitud de Registro, de une Patente .de

Invencién que, por veinte sfios se solicita para Espafie, & fa-

"vor de Don Miguel Yuste'xélmet, de nacionalj:dgd espafiola, re-

sidente en Barcelonsa, calle Entenza Mim.100im = = = = = = = =
p o ¥ _
* PROCEDIMIERTO DE FORMACION DE CAJAS DE CARTON SIN PEGAMENTO £

P e T Y T o s g oo, S = = =

Con el procedimiento de la invencidn, se trata de for-
mar cejas que reuniendo las ventajas de las plegébles, tienen la
presetacién de la llamada "eaja montada”, o sea confeccionads,
uniendo las diferentes pért'es de que ésta consts me.é‘.iante su
pegado manngl, no exigiendo lgboriosa manipizlacién cual‘ sucede
en éstas, y ademds les muevas no miestran el exterior ramwras
ni orejetas.

En le confeccidn de las muevas cajas no se emplea
ninguna clase de colas, ¥ poxr lo tanto sus elementos integrantes
resultan libres de' las influencias gque sobre los monta.doé a base

de colas ejerce la bumedad cuando penetra en los certones y pape-—
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les utilizedos en los gprestos,

La eventusl estampacién de cualquier reproduccién
gréfica que pueda obstentar la superficie de la caja, no su-
fre alteracién, al no ir ésta pegeda con coles, Admite toda

clase de relieves, y éstos no pierden efectividad. Los tonos

brillzntes de las superficies conservan su fuerza primitive

sin atenuecidn,

Con el nuevo procedimienfo, la caja presenta ma~
yor resistencia mecdnica que las ordinarias plegebles, gra-
cies s los enlaces en ella reslizados. Ademds, se eliminan
laes arruges que se sueclen formar en el psapel, x las impure-
zas del cartdn, p se obtiene una caja con superficies com-
pletamente lisas y tersas. _

| Como las cajas, de ordinario, se confacoiohan

para surtir de ellas & los industriales, que las utilizan

. para expender mercanciass dentro, results una gran ventaja de

transporte el poderlas entrggar cada uhe en un plano, y spila-
das ocupando un minimo volumen y dispuestas pars su sencillo
montaje. |

El proceso del procedimiento se realiza partien-
do de una pieza lisa de cartén £ino o certulina, troquelade
en la que se ha formedo centralmente con linees marcedas un
cuedrilétero de lados opuestOS‘paralelqs que constituird el
fondo de la caja y flarqueado dicho cuadrilétero por otras
rectes marcadas paerslelamente con las del cuadrildtero, de
modo que resultan trazedas en t6do el perimetro uns primere bande
estrecha, y otras dos bandes igusles, algo més estreckas que
1la anterior. En los lados menores del‘cuadriléxefo. siaue
luego mercade una bande que tendrd como ancho “sl-aito que
habrén de tener los lados de le caja, ¥y & su lado estd merca-
da otra banda casi con el mismo ancho de la anterior, que-en

uno y otro de sus extremos presenta una pequefia orejeta semicir-
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cular. En los 1aa021§4& glgcgdrilétero, a las citedas

estrecnas bandas , signe una bande de igual ancho que la &l-

%‘

tura de los lados, como la antes citada para los lados menores,
¥ luezo una casi del mismo ancho, segin también se ha dicho
antes., Pero estas bandas anchas de los lados mayores presentan
‘on sus extremos unas prolongaciones cortas y unas pequefies
verforaciones semicirculeres adecuadas a lé= citadas oreje-
tas.

A continuecidn se estudiarén oiros cetalles, y el en-
pleo de elmentos complementarios.

En la presente Mémoria ge descrive un dibujo que,
como ejemplo y sin caréctef limitctivo, se refiere & una apli-
cacién del procedimiento a la confeccién de la parte interior

de una caja rectanglar, cuya taps seris semejante. En el di-

La 'figura 1 mzestre unaAde las- cuatro esquinas de
la 1émina de certulina que se utilizard en la formacibn de la
base de la caja, ya.que las otras ires paries de .esa bgse se-
rén igusles simétricamente.

| La figura 2 mestra la parte del elemento rigido

que sSe emples en esa esquina, y parte de una de las pinzas
metdlicas, ‘

Lav figura 3 ﬁuestra gsegln un corte esquemdtico
8l detalle del comienzo del plegado alrededor del fondo,

la figure 4 muestra otro detalle de esa operé—
cidn,

La figara 5 mestra el comienzo de la formacidnm
de un lado mayor. _

| La figura 6 mestra esquembiicamente la posicidn
en la unph e dos lados adyacentes, y

La figura 7 muesira en una perspectiva arbitra-

rie la disposicidén final de las esquinas de Yres lados.
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Segun la figura 1s lzaaeﬁeglc

constituye la caja,va troquelada de modo gue centralmente presen=

ta un rectangulo central-i-,que seré el fondo de la caja, una 2o~
na de pliegues~2-,-3-y-4-,mercados con rectas paralelaé paras su
sencillo dotlado,y lag zonas —S=y=G6- también as{ marcadas,que han
de formar los lados de la caja. |

Sobre el recténgulo-i- de fondo,se coloca un elemento rigido
que en este ejemplo es un rectédngulo -9-de cartédn, del mismo ta-
uafio. qué la parie-i-,y a lo largo de 1los cualro cantos de este

elemento rizido=9~-ge adaptan correspogxaiehtes estrechas bandas

~=10=,Ligara 2, de un material metalico ligero y malesble pera qié

se pueda doblsr a meno segin su linea media facilmente.Los extre-

. mos de estas cusalro pinzas van cortados en doble bisel-ll- para

gque se acoplen en las cuatro esquin&g del elemento rigido.
Procediendo con la banda-10-de uno de los cantos, se dobla a »
lo largo de su rﬁitad,figura 3y y antes de cerrar el doblez, se
recubre sobre &1 el primer pliegue-2-de los citados antes, y se
meten entre lg diche bande metdlica,~-10-y el elemento rigido «9-
los otros dos pequefios pliegues paralelos iguales-j—}'“ll-— de la
cartulina.Se epriets. el conjunto por el exteriocr em teda la lon-
gitud del‘canto,' y resulte lg unién a lo largo de uno de los bor-
des inferiares de la caja,como estd indicedo en el perfil de la
figure 4.El mismo proceso se realiza en el borde longitudinal
opuesto de la oaje y sucesivamenite en los dos bordes menores,con

lo que se tiene formado el fondo de la cajs ¥ levantadas las su-

perficies de la cartulina que han de servir para former 10s cuatro

1£dos de la caja.

"Cada uno de los lsdos mayores de este ejemplo se compone,figu~
ra 1,8 lo largo de un flénco-s-éxt‘erno,dotado de aletas-5a~-on am~
bos extremos,y de un pliegue interno-6-también dotado en sus dos
extremos de aletas-ba=,y de unss peq:.eﬁas sberturas-T7-en arco, jun-

10 a.dichas aletas. =Gg=e
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Cada uno de los lados menores de esvermp'lo se compone,a
l2rlargo,de un flmco-S-externo y de un pliegue: interno -6-
que en sus aristas laterales extremas lleva una orejeta-8-del )
tamaho correspondiente para'introducirée en las citadas abertu- .
ras-7~-de losg pliegues internos de los lados mayores,

Para realizar 1a unibn de dos lados inmedi atos,se procede &
dobler hacia el interior la sleta extrema -5a-correspondiente ‘
del flanco DEy Or=5m, y 9@ doble hacia sbajo internamente su plie- |
gue intern0-6-,recunriendo diche a.le‘ba.Se doble también hac:.a &- .
bajo internamente el Pliegue interno—é—del laao menor y al propio
'l:iempo s¢ comprende por éste pliegue ls eleta-Ga=de enlace del
prlisgue :mterno-é-del lado nayoxr antes citado.

Las mismas operaciones se realigzan en las otras tres esguinas
y todas se terminan introduciendo les ocustro orejetes-8~de los
pliegues-6-de los lados mencres en las peéueﬁas aberturas en ar-
co-T=existentes én los pliegues-6-de los lados mayores.

La tapa se realiza de acuerdo con las fases explicadas, ubi-
lizando un cartdén cuyo perfmetro va flangueasdo por tiras metéli-~
cas,y en ella tampoco se necesita pegamento,

Bn las diverses reslizacioneg de este procedimiento de forma-
cibn de cajas de cartén siix pegamento caben pequeiias variantes
segin los materisles empleados en la confeccién de las cajas,sin
por ello selir del ﬁundamnté de lo reivindicado.

: ’N’ O T A

EN RESUKEN: la presente Patente de Invencibn que,por veinte
afios se solicita para Espefie,deberd recaer sobre las signientes
reivin'&ica.diones: ’

 1,- Procedimiento de formacibn de cajas de cartén sin pegamen-
t0 caracterizado porqu.é se reeliza partiendo de una piezs playa
ae cartén fino o oai‘tulim,troq_uelada,en la que se ha fomado cen-
trelmente con lineas mardadas por presién un cuedrilétero de la~
dos opuestos parale;cs cgue‘constituir_é el Tondo o la cars supeior

@e la caja segin que se realice un fondo o una tapajdicho cumdri-
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létero va flanqueado en todo su perimstro por otras rectas.
parelelas, izualmente marcadas, de hodo que resulten traza~
das una primera bande sstrecha y otras dos bandas izuales
e’nti‘e s{ algo mfs estrechas que la anterior; en los ledos
menores del cuedrilétero hay el lado de estas bandas 18 mgre
ca de otra que tendrd como encho el elto que habrén de tener
loe lados d_e la caja, ¥y a su btro lado estz marcads otra bane
da casi con el mismo anche suyo, y éate dltima banda presenta
en sus 40s extremos una. pequefia. orejetas semicircular; en
los 1lados payores del c#édrilétero, a las citadas bandas es-
trechas sigue una benda de igual ancho que la sltura de los
laedos, como le antes citada pars los lados menores, y luego
una cesi del mismo ancho ségain tambiéﬁ se hé dicho entes ;
estas anchas bandas de los lados mayores presentan en sus
extremos una:s prolongaciones cortas y no unides entre si y
unes pequefias perforaciones semicirculares adecusdas a las ci-
tadas orejetase

. 2.~ Procedimiento de formacibn de cajus de acuerdo con
la reivindicacién anterior, caracterizado por situar sobre la
ci'i:etda pieza de cartén o cartq.}ina, colocada hordo ntalmente,
un elemento rigido plano, como un cartén, coincidente con el
périmetro del cuadriléterc del fondo ¢ tape de la cajaj inme—
diatemente en uno de los camtos del elementos rigido se apoya
una tira de.chapa maleable my fina que viene ya preperada
segin ﬁn pe_rfi_l angular en toda su longitud y con extremos
biselados, cuya rame inferior resulta escondida entre el ele-
mento. rigido ¥y la superficie de la pieza .‘de cartulina; entre
la reua visible de la chepa aun leventads y el elemento rigi-
do se introducen i)legadas las citadas estrechas bandas iguales
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del lado gue se estd menejando, y-wMEVSZ totelménte intro-

ducidgs, por el exterior se aprieta en todo el largo del la- -
do hasta que las rames del perfil anguler metdlico resulten
oompletamenté -cerradas; estas mismag operaciones se r¢ iten.
en el otro lado opuesto gl acabadc de terminar y luego suce-
sivamente en los otros &os opuestos,

3= Procedimiento de formacién de cajes segin las
reivindicaciones precedentes, relativo a la formacidn de los

lados, cararierizado por comenzar abatiendo el llamedo plie=

- Zue interno de uno de los lados menores hacia el interior de

la cgj&; & continuacidén se doblan hacie el interior las a:;etaa
inmediates de los llamados flancos de los lados largosy en.
uno de estos lados largds se egbate hacia el interior el plie-
gue al propio tiempo que le aleta inmedista de este pliegue
se introduce entre el aobléz formado en dicho lado corfo por
su flaneo y su pliegne interno; se repiten estes mismas ope-
raciones entre el segundo lado largo y el corto consideré,doi
se pasa al segundo lado corto, se abate hacia su interior el
llamado pliegue interno, a contimacién se doblen las aletes
inmedigtes de 1los flencos de los dos lados largos, en uno '’
de estos lados cuyo pliegue interno ya esté abatido se intro-
duce la sleta de éste entre el doblez formedo en el segundo
lado corto por su.fl'a.nco ¥ su pliegue interno; se repiten
éstas operaciones entre el segundo lado lergo y el corto
considerado, y por dltimo las cuatro orejetas de los lados
cortos se imtroducen en las inmediatas aberturas semicircu-
lares de los correspondientes lados largos.

4.~ Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que
La de recazer la presente Patente de Inven'cién. que, por veinte-
afios se solicita para Espia. '

P © T

% PROCEDIKIENTO DE FORMACIOK DE CAJAS DE CARTOE SIN PEGAMEINTO *.-
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Todo conforme queda

Descriptiva que, consta de ocho hojas foliadas y escritas

e méquina por wm sola de sus caras, y planos qué sé acom- °

aa.
e Madria, §1 ABR 1863
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