
B A T E N T E 286968D E

I N V E N C I O N

per "PERFECCIONAMIENTOS EN LA DISPOSICION DE TELAS METALICAS,TE­

JIDOS Y SIMILARES, SUSCEPTIBLES DE SER ADAPTADAS EN TORNO DE LA 

ENVGEVWE DE UN TAMBOR TAMt^ApO^, a fa vor  de la  firm a ESTA- 

BLISHMENT FOR AUTOMATICN, dom iciliada en VADU% (Principado de 

L icch tenstein ),.

La presente invención se r e f ie r e  a perfeccionam ientos en 

la d isp o s ic ió n  de te la s  m etá lica s , t e jid o s  y  s im ila re s , sascep* 

t ib ie s  de ser  adaptadas en torno de la  envolvente de un tambor 

tam izador, ya sea también un tambor de r e j i l l a  o un tambor de 

c e s to , de modo que ta le s  te la s  o t e jid o s  puedan ser  mas tarde 

so lta d o s .

se  conoce ya una forma de a p lica c ió n  f i j a  de t e j id o s ,  pre­

ferentemente de malla f in a , sobre tambores,. Mediante e l  t e j id o  

se trata  de e v ita r  que, por ejem plo, m ateriales su e ltos  que 

hayan 3$ ser sosten idos y  arrastrados sobre la  p e r ife r ia  de un 

tambor, debido a la depresión  e x is te n te  en e l  in te r io r  del mis­

mo, sean aspirados a l  in te r io r  de dicho tambor.

E l tamaño de la s  p erforacion es en la  p e r ife r ia  de un tam­

bor tamizador depende, entre otras cosa s , del espesor de la 

envolvente (grueso de la  chapa) ya que lo s  ú t i le s  punzonadoras
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^tienen que ser mas inertes s i  se treta  de ponzoñar chapas más 

gruesas* por otra parte, debe e l  espesor de la  ohapa estar de 

acuerdo con e l  esfuerzo mecánico y ,  por lo  tanto, también con 

e l  tamaño del tambor^

Hediente e l  empleo de revestim ientos de tamizado sobre tam­

bores y r o d illo s  perforados, se pueden aprovechar las instala­

ciones de tambores también para e l  tratamiento de materiales 

su e ltos , por ejemplo, de v is c o s i l la ,  fib ras  s in té tica s  corta­
das y sim ilares.

Bn e l  tratamiento de materiales sucios o Impregnados, Be 

obturan rápidamente las secciones de paso de los  tamices de ma­

lla s  f in a s , de modo que ya no resu lta posib le  e l  tratamiento 

del m aterial en e l in te r io r  del tambor, por no ser ya absorbi­

do e l  agente de tratamiento*, s i l o  obliga a que de tiempo en 

tiempo sea necesario quemar, mediante quemadores, la  suciedad 

acumulada sobre e l  te jid o , o bien que e l jbejido tenga que ser 

limpiado con ayuda de cep illos^

S i la  obturación y , por lo  tanto, la  impermeabilidad del* 

te jid o  es provocada por grasas, es entonces necesario rea liza r  

la limpieza con ayuda de vapor ca lien te  a 6 atmósferas de so* 

brepresipn, aproximadamente^ convenientemente se lleva  a cabb 

la  limpieza mediante vapor que es insuflado desde e l  lado inte­
r io r  del tambor tamizador} e l  condenaaáo que con e l l o  se fo r ­

ma, asé como la s  partícu las d isueltas sobre e l  tamiz, propor­

cionan un liqu id o  sucio cuya elim inación resulta incómoda y 

molesta.
para la  lim pieza de los  tamices por e l  procedimiento an­

tes d e scr ito , es necesario que los agentes de limpieza (vapor, 

a ire  comprimido, combustibles) sean conducidos hasta la insta­

la c ión  f i j a  a travos de tuberías, a veces bastante largas.
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\para a s í e fectu ar la lim pieza en e l  lag ar  mismo en que se 

encuentran lo s  tamices^

De aouerdo con e l  invento se trata  a^era Ce subsanar to ­

dos estos inconvenientes# para lo  cu a l la s  te la s  m etálicas# 

te jid o s#  géneros da punto y sim ilares# se sujetan sobre lo s  

tambores tamizadores con una forma da unión que puede ser 

soltada^ Al ensuciarse lo s  tamices resu lta  entonces p osib le  

recam biarlos en e l curso de unos poeos minutos# de modo que 

no se producen tiempos largos para la  preparación del nuevo 

tam iz. Los tamices sucios pueden entonces ser lim piados au­

tomáticamente y /o  a mano en una in sta la ción  especialmente des­

tinada a t a l  fin ?

También cuando un tamiz se estropee o se rompa# resulta 
posible su recambio en pocos minutos*.

Fuede presentarse teáblen e l  caso de que f ib ra s  f i n í s i ­

mas queden aprisionadas entre e l  t e j id o  tamizador y la  envol­

vente perforada d e l tambor^ también entonces se puede re a li­

zar una lim pieza o un recambio ráp iod o , soltando para e l lo  

a l  tamiz de la p e r ife r ia  del tambor¿*

Otros detalles del invento se pondrán de manifiesto en 
la descripción siguiente, con referencia a laqafiguras de la  
adjunta lamina de dibujos que ilustra una realización del mis­
mo dada como ejemplo no limitativo^

En los dibujos;
La fig #  1 muestra en v is ta  fr o n ta l una re a liza c ió n  del 

invento en v is ta  fr o n ta l ,  y

La íigg 2 muestra, en vista lateral (parcialmente en sec­
ción) la realización de la í i g .  1, dado e l corte por la l í ­
nea quebrada A-B de la f  ig  ̂ 1*

La i ig .  1 ilustra un anudamiento que puede ser soltado.
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^1 cordón (medio de su je c ión ) 1 puede c o n s is t ir  en alambre 

trenzado de a cero , cobre o de f ib r a s  s in t é t ic a s .  El t e j id o  

tamizador 2 p osee , para una m ejoqéu jeción  de lo s  o je te s  2 , 

chapas delgadas de re fu erzo  La forma del anudamiento 

(Conducción d e l cordón) puede ser cualquiera apropiada.*

Con o b je to  de e v ita r  que e l  t e j id o  2 pueda escu rr irse  

en sen tido  a x ia l ,  se puede f i j a r  e l  anudamiento 1 mediante 

o tros  anudamientos g  a ambos la d os , que se su jetan  por me­

d io  de t o r n i l lo s  6 .

En una r e a liz a c ió n  p re fe re n te , se e lig e n  lo s  cordones 

de su jec ión  g  de un m aterial no d i la ta b le , mientras que e l  

cordón de su je c ió n  que une los  dos extrem os, designado en 1, 

se con feccion a  de un m ateria l e lá s t ic o  o f le x ib le ,*  El cor*  

aón de unión 1 debe unir lo s  dos extremos d e l t e j id o  con 

una c ie r ta  p r e h e n s ió n .

g l  invento no se lim ita  a l  ejem plo representado; a s i ,  

por ejem plo, resu lta  p os ib le  s u s t i t u ir  e l  cordón de unión 1 

por abrazaderas e lá s t ic a s  su e lta s  (m uelles h e lic o id a le s )  o 

sim ilares^

La f i ja c i ó n  d e l tamiz en sen tido  a x ia l puede r e a liz a r ­

se también con ayuda de d is p o s it iv o s  te n so re s , en s i  cono* 

c ió o sg  Es conveniente que es tos  d is p o s it iv o s  tensores se su­

je te n  en l o s  fondos de lo s  tambores, l o  mismo que e l  to rn i­

l l o  6 , con  e l  f i n  de que la  s u p e r f ic ie  de la  envolvente del 

tambor sea lo  más l i s a  p osib le^
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Hecha la descripción del presente invento se hace cons­

tar, qae asta solicitad  se acoge a la prioridad de la solí*  
citad de Patente suiza N* 8928, depositada e l 25 de Julio da 
1962, y qae se declaran como nuevas y de propia invención 

las reivindicaciones sigaientes:
1. <* perfeccionamientos en lá disposición de telas metá­

lica s , tejidos y similares, sasceptibles de ser adaptadas 
en torno de la envolvente de an pambor tamizador, an tambor
de r e jil la  o an tambor de cesto, o similares, c a r a c t e -  
r i  z a d o s porqae, ana vez cortados los citados tejidos 
a medida, de acuerdo con e l desarrollo de la snperiiole de 
la envolvente del tambor a la qae han da adaptarse, ae prac­

tican en los  bordes que han da ^qedar enfrentados,medios de 
sujeción, tales como ojetes, ganchos, o análogos, de saerte 
qae al pasar por los mismos,- ya envolviendo e l te jido  a la 
referida envolvente del tambor, cordones, cintas, alambres, o 
análogos, ya sea para conseguir la anión entre los expresados 
bordes o con e l tambor, da lagar a qae esa anión paeda ser 
soltada quedando asi e l  te jido desprendido del tambor cuando 
sea necesario para sa limpieza o para sa reemplazo o repara- 

cien*;
2 . -  Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, e a -  

r a o t e r i z a ó o s  porque los medios de sujeción se com­

ponen de un material elástico,.
3. -  Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 1 y

2 , c a r a c t e r i z a d o s  porque los medios de sujeción 

mantienen los extremos axiales sobre e l tambor (rod illo ) con 

ana prehensión determinada,.

*  5  <**
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, _ 4 . -  p erfeccion am ien tos , según a l o  senos una de la s  r e i ­

v in d ica cion es  precedentes) con a rreg lo  a lo s  cuales as fa c ­

t ib le  la com binación de dos o más medios de su je c ió n .

5¿¡*. p erfeccion am ien tos , según a l o  menos una de la s  r e i ­

v in d icacion es  precedentes, c a r a c t e r i z a d o s  por­

que con cada punto de unión coopera , por l o  menos, un d ispo­

s i t iv o  tensor^

6 . -  perfeccionam ientos en la d is p o s ic ió n  de te la s  m etá li­

cas , t e j id o s  y s im ila re s , su sce p tib le s  de se r  adaptadas en 

torno ae la  envolvente de un tambor tamizador,.

según se describa  y  re iv in d ica  en la  presente memoria que 

consta de s e is  hojas fo lia d a s  y  mecanografiadas por una so la  

cara y de ana lámina de d ibu josg 

M adrid, a l o  de A b ril de 1963 
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