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El presente invento se refiere @ una taladradora,
particularmente para artficulos de papel y de cartén, la cual
estd constituida por una placa de base que forma la matriz de
corte y que lleva unas ménsulas de soporte fijadas a su lado
superior y constituidas sustancialmente por dos paredes con -
agu jeros de guIé alineados entre s{ para unos -troqueles tala-

dradores circundados cada uno de ellos por un muelle de repo-

sicidén entre las paredes y unidos con éste mediante una dispg

‘ [ X XN N
sicidn de cierre de fuerza, estando apoyada ds maneraz bascula

ble en las ménsulas de soporte una palanca de presién, que ac-

ta sobre los trogqueles taladradores. *
Se conoce una taladradora de esta clase, por e jem-
plo, por la memoria de la patente alemana 15 36 765:.§in em-

bargo, estas taladradoras conocidas tienen las desbeﬁtajas si

. B} . L
guientes.

El montaje de los trogueles taladradoré;:SEntro de
las ménsulas de soporte ha de realizarse con he;ramientas es-
peciales, instaldndose el muelle de reposicién con una herra-
mienta especial de esta clase en estado comprimido entre las
dos paredes en alineacidn con los agujeros de guia alineados
entre siI. Segquidamente, se introduce el troquel taladrador des

de abajo hasta que una ranura anular situada en el troquel ta

ladrador viene a quedar situada por encima del muelle comprimi

do. A continuacién, se introduce a presién una arandela de sg

guridad en la ranura anular en direccién radial desde un lado.
Asimismo, esto tiene lugar de nuevo con una herramienta espe-

cial. E1 muelle de compresidén puede ser ahora destensado, app
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ydndose éste en las dos paredes en la zona de los agujeros de

gufa. Sin embargo, el proceso de montaje anteriormente descri-

to ha de ser realizado a mano, de modo gque en este caso resul-
tan un alto consumo de tiempo y, por tanto, altos costes de -
monta je. Ademds, este proceso no es adecuado para la automati-
zacidén. Una desventa ja adicional consiste en gque las m&nsulas

han de estar configuradas de tal forma que sea posiblg.uyf\aintrgo
duccidén del muelle de reposicidn y de la arandela de,ggfuridad
con herramientas especiales desde un lada, por lo gue solamen-
te es posible una e jecucién aﬁierta de la ménsula de-saﬁorte.

Sin embargo, resulta asf, por motivos constructivos, un; rigi-
dez més reducida de la ménsula de soporte. Dado que 8l jmpulsar

CTorrs

hacia abajo los troqueles taladradores por medio de la.qalan——

ca de presidn basculable la fuerza de presién que actga,sobre

L4 .
se >

los trogqueles taladradores no ataca en posicidn exacgtajente -

centrada y en la direccidén del eje longitudinal de lé@"froque—
les taladradores, sino que ataca oblicuamente al eje longitudi
nal de los trogueles taladradores, se origina una componen-
te de fuerza horizontal que ocasiona un rozamiento de desliza-
miento incrementado del troquel taladrador en el agujero de -
gula superior, lo que puede conducir a un desgaste incrementa-
do.

El presente invento se basa, pues, en el problema -
de evitar las desventa jas anteriormente expuestas en una tala
dradora de la clase descrita al principio y me jorar ésta de -
tal manera que sea posible un montaje de los troqueles tala-

dradores junto con el muelle de reposicién sin tener gue uti-
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lizar herramientas especieles y en estado destensado del mue-

lls .

Segldn el invento, esto se consigue debido a que el
aéujero de gufa superior vuelﬁo hacia la palanca de presién -
presenta al menos un didmetro que corresponde sl didmetro ex-
terior del muelle de reposicién, y en este agujero estd inser

tado con efecto de auto-retencién un manguito de guia para el

ss o

troquel taladrador. Debido a esta configuracién de acuerdo con

el invento es posible que el muelle de reposicién destensado

sea introducido desde arriba en la ménsula de soporte Jjunto -

con el anillo de seguridad, a saber, sin tener que utilizar -
herramientas especiales. Esto puede realizarse a mano de una
manera sencilla, pero este montaje es adecuado tambi&n de una

forma excelente para la automatizaciédn. Después de'léﬁinstalg

cién del muelle de reposicién se enchufa en el agujede de gufa
el mangquito de gufa, estando confiqurado éste con é&éé&icidad
radiai, de modo gque, al ser enchufado el manguito de gufa, di
cho muelle se puede comprimir en el sentido de una reduccidén
del didmetro y puede retornar eldsticamente a su posicién pri
mitiva después de la operacién de enchufe, gquedando asentado
as{ dicho muelle con auto-retencién dentro del agujero de guia.
Por tanto, el muelle de reposicién se puede apoyar después por

un lado en el manguito de gufa., Despuéds de enchufar el mangui

to de gufa se pusde introducir entonces de manera conocida gl

;troquel taladrador desde aba jo o desde arriba hasta que gl =

anillo de seguridad previamente montado de preferencia sobrs

el muelle de reposicidén encaje en la ranura anular del troquel
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taladrador, con lo que el troquel taladrador es retenido den-
tro de la ménsula de soporte por efectu de su apoyo sobre el
muelle de reposicidn.

Por tanto, resulta un montaje esencialmente simpli-
ficado del muelle y de la espiga taladradora, de modo que es
posible un equipamientc completamente automdtico de la tala-
dradora. Ademds, es posible configurar la ménsula de-seporte
de manera que esté cerrada por todos los lados, con losgue se
puede lograr una mayor estabilidad de la ménsula de soporte,
pudiéndose soportar asi mayores fuerzas de taladrado.uﬂéimis-
mo, dado que el manguito de gula estd hecho a base de material
sintético, resulta la ventaja de gque se consigue una.gi?ecie -

de efecto autolubricante, con lo que se reduce el rozamiento -

LI

de deslizamiento dentro de la guia del troquel taladpapqr.

o-~8%e
Caracterfsticas adicionales ventajoss del Lnwanto es

-
L]
Je™ &

tdn contenidas en las reivindicaciones subordinadas.

El invento se explica a continuacidén con mds deta-
lle haciendo referencia a un ejemplo de ejecucidn representa-
do en los dibujos adjuntos. Muestran:

la Figura 1, una vista en perspectiva de una tala-
dradora de acuerdo con el invento,

la Figura 2, una seccidén a lo largo de la linea de
corte II-II de la Figura 1,

la Figura 3, una representacidén en despiece ordena-
do, parcialmente en seccién, de la zona de gufa de la tala-

dradora de acuerdo con el invento durante el mo:nitaje de un trg

quel taladrador,
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la Figura 4, una vista de un manguito de guia de -

acuerdo con el invento,

la Figura 5, un alzado lateral del manguit.o de guia
segin la Figura 4,

la Figura 6, una seccidn;a través de un anillo de -
sequridad de acuerdo con el invento,

la Figura 7, una vista en planta del anillo.@e segu-

ridad seqdn la Figura 6, y serd

- e

la Figura 8, una seccién a través de la pared infe-
rior de la ménsula de soporte en la zona del agujero\q% gula
inferiaor.

Como se desprende de la Figura 1, una talgpgédora -

de acuerdo con el invento estd constituida por una plaeca de -

&
]
LIS

base 1 gque forma la matriz de corte de la taladradora.y en cy

yo lado superior estdn fijadas unas ménsulas de sopér%a 2 en
posicidn paralela a sus bordes longitudinales. La pigéé de ba
se 1 que forma la matriz de corte puede estar hecha, por ejem
plo, a base de chapa de acero o de fundicién de alumirin o -
bien de material sintético. Lae ménsulas de soporte 2 pueden
estar fijadas, por ejemplo, con la placa de base mediante rema
chado. Sin embargo, la placa de base puede estar configurada
también, por e jemplo, en una sola pieza con las ménsulas de -
soporte, por ejemplo en el caso de una ejecucidén a base de mag
terial sintético o fundicidn de aluminio. Como puede epreciar-
se en la Figura 1, las ménsulas de soporte 2 estdn de prefe-
rencia cerradas por unas paredes laterales 3. Como se ha repreg
sentado en la Figura 2, las ménsulas de soporte estén consti-

tuidas sustancialmente por dos paredes horizontales paralelas
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4, 5, estando unida directzmente con la placa de base 1 la pg
red 4 que queda vuelta hacia la placa de base 1. La pared 4 -
presenta un talén 6 de forma de escalén, de modo que entre la
placa de base 1 y el talén 6 se forma una h@2didura 7 en la que
puede introducirse el material escrito gue debe ser taladrado.
En las paredes 4,5 estdn configurados unos agujeros de guia 8,
9 que sirven para guiar los trogueles taladradores 10.-,Los tro
queles taladradores 10 pueden estar circundados concgnthticamen
te por un muelle de reposicifn 12 que actla como muelle de com
presién. Este muelle de reposicidn 12 estéd configuradqhﬁe pre-
ferencia en forma de un muelle helicoidal. En las ménsuzas de
soporte 2 estd apoyada de forme basculable una palangétge pre

sién 13 que actda sobre les troqueles taladradores 10 de tal -

[
L T4

manera que, al producirse una basculacién de 1la pala?a?xde pTE’
sién 13 en la direccidén de la flacha X, los'troqueles_}éj@dra—
dores son impulsados hacia abajo en direcci6n a la piégé de -
base 1. Al soltar la placa de presidén, ésta es impulsada hacie
arriba junto con los troqueles taladradores 10 por le fuerza de
reposicién de los muelles de reposicidn 12. Los muelless de re-
posicidén 12 que circundan a los trogueles taladradores 10 es-
t4n unidos para ello con locs troqueles taladradores mediante -
una disposicibn de cierre de fuerza, a cuyo fin dichos muelles
se apoyan por su extremo superior vuelto hacia la palanca de -
presifn 13 en un anillo de seguridad l4 gue estd unido median-
te una disposicién de cierre de forma con el troquel taladre-
dor respectivo que se extiende a travéds del mismo. Los muelles

de reposicién 12 se apoyan con el otro extremo interior en la
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pared horizontal 4, en la zona del taldn 6. En el e jemplo de -
e jecucldn representado se ha ilustrado una taladradora con dos
troqueles taladradores 10, estando guiado en cada caso un tro-
quel taladrador en la zona de una de las ménsulas de soporte -
2. Sin embargo, quedan abarcadas también taladradoras con méds

de dos troqueles taladradores dentro del dmbito del presente -
invento. En el ejemplo de ejecucién representado se ha confor-
mado debajo de la placa de base 1 un cajon 15 para recortes -

que estd cerrado en su lado inferior por medio de un fondo des

montable 1l6.

La particularidad de la taladradora de acuerdo con -

el invento consiste, pues, =n el guiado de los troqugles tala-

dradores 10 en las dos paredes horizontales 4, 5 o 2n sus agu-

jeros de gufa 8, 9, para lo cual se hace referencia a la Figu-

ra 3. Como se desprende de esta Figura, el agujero de gufia su-

perior 8 vuelto hacia la palancz de presidn 13 es de meyor -

didmetro gque el agujero de gufa inferior 9 vuelto hadlz la pla

ca de base l. En este caso, el didmetro estd adaptadh'éi gid-
metro exterior dsl muelle de reposicién 12 de tal manerz que -
el muelle de reposicién 12 puede ser enchufado desde arriba a
través del agujero de gufa 8 con el anillo de seguridad 14 cp
locado sobre su extremo sugerior hasta gque el muelle de repo-
sicidn 12 descansa con su extremo inferior sobre el taldén 6 de
la pared horizontal 4. El ruelle de reposicidn 12 rodea enton-
ces concéntricamente el agujero de gufa inferior 9, de mo-
do que el eje longitudinal del muelle de reposicidn 12 coinci-

de con el eje central de los agujeros de gufa 8, 9 alineados -



entre sf. E1 anillo de seguridad 14 estd configurado de pre-
ferencia de tal manera que presenta una zona de borde perifé-
rica 17 que estd curvada en direccién a la placa de base 1 y
que abraza al muelle de reposicidén 12. De eéte modo, se garan
tiza un asiento seguro del anillo de seguridad 14 sobre el ex
tremo superior del muelle de reposicién 12, con lo que el ani
llo de seguridad no puede caerse desprendiéndose del muelle -
de reposicién 12. Una vez que el muelle de reposicién 12 ha si
do enchufado desde arriba junto con el anillo de segyridad 14
a través del agujero de gufa B8, se introduce desde agriba en -
el anillo de guia 8 un manguito de gufa 18. En las figuras 4 y
5 se ha representado una configuracidén preferida del.mﬁnguito
de gufa 18, el cual estd hecho ventajosémente a base d; mate-
rial sintético. Como se desprende de dichas Figuras, el man--

LA N Y

guito de gulfa 18 estd constituido por un cuerpo cilindrico ra

dialmente eldstico 19 que presenta un collarin anulaxl%uperior

20 con el cual el manguito de gufa se aplica en estadg inser-
tado contra el lado superior de la pared 4 (véase eﬁ'ﬁ%%ticu-
lar la Figura 3). E1 collarin anular 20 va seguido de una es-
tria de alojamiento 22 en la gue discurre en estado insertado
el borde del agujero de gufa 8. Por tanto, el didmetro exte-
rior de la estria 22 corresponde al didmetro del agujero de -
gufa 8. La estria de alojamiento 22 va segquida hacia aba jo de
un cono anular 23 que se aplica en el estado enchufado del manp
guito de gufa 18 contra el lado inferior de la pared 4. E1l man

guito de gufa 18 presenta al menos una hendidura y en la con-

figuracién re; -resentada tiene cuatro hendiduras 24 desplazadas



10

15

20

25

una de otra 902 cada vez y que discurren axialmente hacia aba-
jo a partir del collarfn anular 20 a travéds de la pared del -
cuerpo cilfndrico 19. Mediante estas hendiduras 24 se consigue
lz elasticidad radial del manguito de gula 18, de modo que és-
te puede ser enchufado desde arriba en el agujero de gufa 8, -
comprimiéndose ' decpués radialmente el manguito de gufa 18 al
ser insertado sobre el cono anular 23, cuya superficie cénica

se ensancha desde el extremo inferior hacia arriba, és decir -

que el didmetro del cono anular aumenta desde el extremo infe-

rior hacia arriba, y tan pronto como la estria de alojamiento

22 estd situada dentro del agujero de gufa 8, el cuerpo cilin-

drico 19 puede retornar eldsticamente en la zona situada deba jo

del collarin anular, con lo que el cono anular 13 enca}?zdetrés
de la pared 5, de modo que el manguito de gufa 18 gueda asf rg
tenido dentro del agujero de gQIa 8, estando adaptada'lﬁzanchg
ra de la estrfa de alojemiento 22 al espesor de la paéeé}B. El

manguito de gufa 18 presenta un 4nimea de paso interiof, 2% que,
al igual que el agujero de gulaz inferior 9, esté adapﬂ%é& en -
su didmetro sl didmetro exterior del troguel taladrador 10. Me
diante esta configuracidén anteriormente descrita se obtiene la
venta ja esencial de que el muelle de reposicién 12 se puede mopn
tar fécilmente junto con el anillo de seguridac¢ 14 dentro de -
la ménsula de soporte 2, sin que sean necesarias para ello he-
rramientas especiales. Ademds, despuéds del montaje del muelle
de reposicién, el troquel taladrador correspondiente puede ser

introducido entonces fécilmente desde abajo, es decir, a tra-

vés de la placa de base 1 y la pared 4, o desde arriba a tra-
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vés del manguito de gufa 18, lo que no se ha representado. Tan
pronto como el troquel taladrador 10 con su ranura anular 26 -
dispuesta en su zona superior estd situado dentro del anillo -
de seguridad 14, el anillo de sequridad 14 queda enclavado con
unos lébulos de enclavamiento eldsticos 27 conformados en su -
abertura anular. En las Figuras 6 y 7 se ha representado una -
configuracién preferible. del .. anillo de seguridad utiliza-
do. E1 anillo de seguridad 14 est& hecho preferiblemente a ba-
se de acero para muelles. Cuando el anillo de seguridad }4 es-
téd encajado con sus l6bulos de enclavamiento 27 en la ranura -

anular 26, el troquel taladrador correspondiente 10 sobresale

con su extremo superior desce el manguito de gufa 18, ,tals como

puede verse en la Figura 2. Seguidamente, la p=lanca de presidn
13 puede ser soportada dentro de las ménsulas de soporte 2 por

medio de un eje de basculacién 28, Debido a la unifn de gierre

de forma entre el troquel talzdrador y el anillo de seéﬁfidad

se mantiene el troquel taladrador dentro de la ménsula’de so-

porte por apoyo del mismo sobre el muelle de reposiciﬁﬁ‘f el -
troguel es guiado entonces, por un lado, en el manguito de gula
18 y, por otro lado, en el agujero de gufa inferior 9. En el -
ejemplo representado el muelle de reposicién 12 estd dimensio-
nado de tzl mansra que, en estado destensado, se apoya, por un
lado, en la pared 4 y, por otro lado, en el manguito de guia 18
a través del anillo de seguricad 14.
Para agrandar la zona de gufa en el agujero de gufa

inferior 9 puede ser ventajoso, como se aprecia en la Figura 8,

gue en la zona del agujero de guia 9 se prevea un apéndice de
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gufa 29, siendo conveniente, cuando esté previsto un montaje -
de la espiga taladradora desde arriba, que se ensanche conica-
mente la abertura superior del 4nima de paso 30 con respecto a
ésta, con lo que se consigue una introduccién méds ficil.

Como se desprende ademds de lo expuesto anteriormen=-
te, 8l troquel taladrador individual puede ser montado asf tam
bién fécilmente sin herramientas especiales , a saber, incluso
en el caso de una ménsula de soporte cerrada por todos los la-
dos, mediante una sencilla introduccién desde arriba g ,ggsde -
aba jo. Por tanto, puede tener lugar un equipamiento cqQmpletamen
te automdtico de 1l troqueles taladradores de la taladradora,
de modo que es posible una amplia automatizacién de La.f?bricg
cibén de la taladradora de acuerdo con el inven*o, A,_misko, es
venta joso el hecho de gue mediante la utilizacién de un mangui

LN N Y

to de gula a2 base de material sintéticuv se produce una sustan-

cial reduccién del rozamiento de deslizamiento de los, froque-

les taladradores, de modo que no serfa necesaria una ihg;ica-
cién adicionel y se consigue a2sf una amplia ausencia dé‘cliida-

dos de mantenimiento.

En la taladradora representada de acuerdo con el in-
vento el montaje de la palanca de presiéfn 13 se realiza conve-
nientemente después de la insercidén del troquel taladrador 10.

En la taladradora representada en las Figuras 1 a 8,

el manguito de gufa estd configurado de modo que en €1 se encuen

tra guiado solamente un troguel taladrador. Sin embargo, gQueda
dentro del 4dmbito del invento la posibilidad de configurar el -

manguito de gufa de tal forma que seanguiados paralelamente en
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€1 dos troqueles taladradores.

‘El presente invente no queda limitado al e jemplo de
e jecucibén mostrado, sino que mds bien abarca igualmente todas

las variantes de e jecucién equivalentes en el sentido del in-

vento.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Una taladradora, particularmente para artfculos
de papel y cartén, la cual estd constituida por una placa de -
base que forma la matriz de corte y que lleva unas ménsulas de
soporte fijadas a su lado superior y constituidas sustancialmen
te ﬁor dos paredes con agujeros de gufa alineados entre sf pa-
ra troqueles taladradores circundados cada uno por un muelle -
de reposicidn entre las pargdes y unidos con éste mediante una
disposicién de cierre de fuerza, estando apoyada de ,pgnera bas
culable en las ménsulas de soporte una palanca de pgesitHn gue
actdya sobre los troqueles taladradores, caracterizada porque el
agu jero de gufa’ wvuelto hacia la palanca de presidn.gﬁesenta
al menos un didmetro que corresponde al didmetro extergor del
muelle de reposicién, y en este agujero estd insertado,con efec

to de autorretencién un manguito de gufa para el troquel tala-

-
Q..l
drador.

2.- Una taladradora segdn la reivindicaci@p.k, carag
terizada porque sobre el extremo del muelle de repoéiéfdn que
queda vuelto hacia la palanca de presién est# dispuesto un ani
llo de sequridad con una abertura central que presenta unos 16
bulos de enclavamiento que penetran en la abertura central y -

gque encajan en una ranura anular del troquel taladrador.

3.- Una taladradora segdn la reivindicacién 2, carag

.terizada porque el anillo de seguridad presenta una zona ds bor

de periférica que estd curvada en direccién a la placa de base

y que abraza al muelle de reposicién.

4,- Una taladradora segidn una o varias de las reivipn
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dicaciones 1 a 3, caracterizada porque el manguito de gufa es-
t4 configurado en forma de un cuerpo cilindrico radialmente =
eldstico, al menos en la zona que atraviesa al agujero de guia.

5.- Una taladradora segdn la reivindicacién 4, carag
terizada porque el cuerpo cilindrico presenta en su pared al =
menos una hendidura que cdiscurre en direccién axial.

6.~ Una taladradora segiin la reivindicacién 5, carag
terizada porque la hendidura discurre desde el extremo del cuerl
po cilfndrico vuelto hacia la placé de base hasta un,.gpllarin

anular conformado en el extremo opuesto. ’

7.- Una taladradora segdn la reivindicacidn 6, caragc
terizada porque debajo del collariIn anular estd formaga juna es

trfa de zlojamiento para la pared interior del aqgujero de gula

en el cuerpo cilindrico.

0-0-.5
B.- Una taladradora segdn una o varias de las.reivin

dicaciones 5 a 7, caracterizada porque en el extremo .dgl cuer-

po cilindrico que queda enfrente del collarin anular.pqpﬁ con=-
formado un cono anular, aumentando el didmetro exterfb{:de la
superficie cénica en direccién al collarin anular.

9.- Una taladradora segln una o varias de las reivip
dicaciones 1 a B8, caracterizada porque el agujero de gula vuel
to hacia la placa de base presenta un apéridice gue se proyecta
en direccién a la palénca de presidn.

10.~ Upa taladradora segdn una o varias de las reivip
dicaciones 1 a 9, caracterizada porque el agujero de guia vuel

to hacia la palanca de presién posee una abertura gue se estrg

cha c6énicamente en direccidn a la placa de base.
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11.,- Una taladradora segdn una o varias de las reivip
dicaciones 1 a 10, caracterizada porque el manguito de gufa eg
t4 hecho a base de material sintético.

12.- "UNA TALADRADORA, PARTICULARMENTE PARA ARTICULOS
DE PAPEL Y CARTON".

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de quince hojas escritas a mdqui.

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, "QR. igg!} tecue
M. | NOVO
B. P-

5]
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