
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a  una PATENTE DB INVENCION cuyo r e g is t r o  se 

s o l i c i t a  por v e in te  años.

A & vor  de

Etablissements Charles N icoU e,S .A ., entidad de 

nacionalidad francesa.

Residente en GBNTILLY(Seine) Francia.- 26, rué d 'A rcueil.

p o r ;

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES PARA PRO­

DUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUEÑO TAMA- 

SO".



E l presente invento t ie n e  pW ^t^& to un embalaje d i s t r i ­

buidor para a r t íc u lo s  y productos divera os ta le s  como lo s  que 

se presentan en forma de p o lv o , p a s t i l la s ,  granulos, e t c .

Actualmente se conocen embalajes d is tr ib u id o re s  que permi- 

5 . -  ten conservar lo s  a r t íc u lo s  y productos d iv e rso s , a s í  como ase­

gurar l a  d is tr ib u c ió n  de su  contenido a través de un o r i f i c i o  

que se puede a b r ir  o cerra r  mediante un obturador m óv il. Estos 

embalajes están  en la  forma con ocida , rea lizad os  a p a r t ir  de 

elementos m etá licos  o r íg id o s  siendo su p re c io  de fa b r ica c ió n  

10 . -  bastante e levado.

E l embalaje d is tr ib u id o r  rea liza d o  de acuerdo con e l  in ­

vento e s tá  co n s titu id o  a p a r t ir  de elementos de m ateria p lá s t i ­

ca y r íg id a .  E l elemento en m ateria p lá s t ic a  se  presenta en 

forma de h o ja  y puede s e r ,  por ejem plo, a ceta to  de c e lu lo s a . 

15 . -  E l elemento r íg id o  puede ser una h o ja  de cartón*

E l embalaje d is tr ib u id o r  según e l  invento comprende una 

h o ja  en  m ateria p lá s t ic a  a lveo lad a  cuyos bordes planos están 

s itu ad os  en tre  dos hojas de sop orte  r íg id a s  f i ja d a s  una a la  

o tra  extertorm ente a  lo s  menaionados bordes, que son guiados 

20. -  en tre estas dos hojas so p o r te s , una de las hojas soporte  pre­

sentan un co r te  a  través  d e l canal pasa la  parte alveolada de 

l a  h o ja  m óvil en m ateria p lá s t ic a }  un o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  

está  p re v is to  en una délas hojas soporte para la  sa lid a  de lo s  

a r t ícu lo s  embalados.

2 5 .-  G racias a d icha c a r a c te r ís t ic a , e l  embalaje d istr ib u id or

según e l  invento presenta todas la s  venta jas conocidas de loa  

embalajes re a liza d os  en m ateria p lá s t ic a ,  siendo su co s to  de 

fa b r ic a c ió n  notablemente red u c id o .

Según otra  c a r a c t e r ís t ic a ,  e l  borde plano de la  h o ja  de 

30. -  m ateria p lá s t ic a  a lveolada  presenta una protuberancia que coope-
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ra  selectivam en te  con dos o r i f i c i o s  p re v is to s  en e l sop orte  

r íg id o ,  que corresponden respectivam ente a la  p o s ic ió n  de c i e ­

rre  y a  la  p o s ic ió n  de apertura d e l em balaje.

G racias a esta c a r a c t e r ís t ic a ,  ia  h o ja  de m ateria p lá s t ic a  

35^- se s itú a  en una p o s ic ió n  correspondiente  a l  d is tr ib u id o r  

a b ie r to  o en una p o s ic ió n  corresp on d ien te  a l  d is tr ib u id o r  

ce rra d o , estando esta s  p o s ic io n e s  determinadas automáticamente 

p o r  lo s  topes que con stitu yen  lo s  o r i f i c i o s ,  en lo s  cua les  se  

a lo ja  d ich a  protu berancia .

40^- Según otra  c a r a c t e r ís t ic a ,  e l  co r te  p r e v is to  en una de la s

hojas so p o rte  presenta  form a c ir c u la r  por l o  menos en su  mayor 

parte y e l  contorno de la  p arte  a lveo lad a  de la  hoja  de m ateria 

p lá s t ic a ,  una forma corresp on d ien te .

La forma c ir c u la r  d e l corte  hace muy f á c i l  la  maniobra de 

45. -  r o ta c ió n  n ecesaria  para l a  abertura y c ie r r e  d e l o r i f i c i o  d e l  

d is t r ib u id o r .

En una primera forma de r e a l iz a c ió n  e l  a lv e o lo  presenta 

un apéndice situado en una p o s ic ió n  de dicho a lv e o lo  delante  d e l 

o r i f i c i o  s itu ad o en e l  soporte  r íg id o ,  constituyendo e l  apénd i- 

50. -  ce un órgano de maniobra r o ta t iv o  de l a  h o ja  de m ateria p lá s t i ­

ca  a lv e o la d a .

La forma de d ich o  apéndice es t a l  que con stitu yen  un órga­

no r íg id o  que permite e fe c tu a r , s in  d e te r io ra r  e l  embalaje d is ­

t r ib u id o r ,  un gran número de maniobras y , esto  siempre pudiendo 

5$ . -  s e r  rea liza d o  con  una m ateria  p lá s t ic a  que presenta  en forma de 

h o ja , una c i e í t a  f l e x ib i l id a d .

En una segunda forma de r e a l iz a c ió n  e l  a lv e o lo  presenta 

una parte entrante que con stitu y e  un órgano de maniobra en la  

r o ta c ió n  de la  h o ja  de m ateria p lá s t ic a  a lv e o la d a .

6 0 . -  Según una variante de l a  forma de r e a l iz a c ió n  p re ce d e n te ,e l



a lv e o lo  presenta varias partes entrantes de la s  que una se 

prolonga hasta un n iv e l d e l borde plano de la  hoja  de m ateria 

p lá s t ic a  a lveolada , mientras que la s  otras están lim itadas en 

un n iv e l  ligeram ente scgteiior para formar una pequeña s o b r e e le -  

65. -  vación  de contorno c ir cu la r  guiada en la  ro ta c ión  por e l  corte  

c ir cu la r  de una de las hojas so p o rte .

Según o tra  forma de re a liz a c ió n  d e l in ven to , entre la s  

dos h ojas del soporte  r íg id o  se  in te rca la  un elemento de materia 

p lá s t ic a  f i j o  que presenta un g o lle te  en e l  que un extremo t e r -  

7 0 . -  mina en un o r i f i c i o  p re v is to  en la  h o ja  a n terior  d e l soporte 

para la  d is tr ib u c ió n  de lo s  a r t íc u lo s  embalados mientras que 

e l  o tro  extremo desemboaa a l  e x te r io r  d e l a lv eo lo  cuando la  

h o ja  a lveolada  m óvil está situada en una de la s  dos p o s ic io ­

nes que puede ocupar, presentando la  h o ja  p o ste r io r  d e l  sop or- 

7$ , -  t e  una escotadura en l a  cua l e l  g o l le te  e s tá  d isp u esto .

Por o tra  p a rte , se  preves según e l  in ven to , hacer que e l  

embalaje sea  in v io la b le , obligando a l  usuario a desgarrar o s e ­

parar un elemento que se opone a la  d is tr ib u c ió n  d e l producto 

con ten ido, elemento que no puede ser  vuelto a s itu a r  después 

8 0 . -  de la  v io la c ió n  d e l embalaje s in  que sea claramente v i s i b l e .

De esta  forma e l  usuario puede v e r i f i c a r  con toda certeaa que 

ninguna p a rte , in clu so  ínfim a del producto o de lo s  a r t ícu lo s  

con ten idos, ha podido ser  extra ída  con an terioridad  entre e l 

momento d e l llenado d e l embalaje y  e l  momento de la  primera 

8$ . -  d is tr ib u c ió n .

Según una primera forma de re a liz a c ió n , un opércu lo se­

parable obtura a l o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  p re v is to  en una de 

la s  hojas soporte  entre la s  que e l  a lv eo lo  m óvil e s tá  gu iado.

^egán una segunda forma de re a liz a c ió n , un opércu lo sepa- 

9 C .- rabie está  situ ado en una de las  hojas soporte para in m ovilizar
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e l  a lv e o lo  m óvil en una p o s ic ió n  de o í o d e l embd a je#

9 5 .-

ío q . -

105. -

110. -

115

120.,-

De acuerdo con  c a r a c t e r ís t ic a s  p a rticu la re s  d e l  in v en to , 

correspond ientes a va ria n tes  de e je cu c ió n  de es ta  segunda f o r ­

ma, e l  opércu lo  separable que bloquea e l  a lv e o lo  cerrando en 

parte a l  menos, una ventana arqueada p r e v is ta  en una de la s  

h o ja s  sop orte  para e l  paso de una p rotu beran cia  de borde plano 

d e l a lv e o lo ,  estando d icho op érca lo  dispuesto para in m ov iliza r  

la  mencionada protu berancia  en l a  p o s ic ió n  de c ie r r e  del emba­

l a j e .

B l opérou lo  separable b loquea e l  a lv e o lo  cerrando, fren te  

a l  o r i f i c i o  de d is t r ib u c ió n  de una de la s  hojas s o p o r te , e l  

r e b a je  p r e v is to  en l a  o tra  h o ja  s o p o r te , para p erm itir  e l  des­

plazam iento d e l  apéndice s a l ie n te  de dicho a lv e o lo .

Según una c a r a c te r ís t ic a  particu larm ente ven ta josa  d e l  

in ven to  se han p re v is to s  medios para d o s i f i c a r  la  cantidad d e l 

producto o a r t íc u lo  con ten ido s u s c e p t ib le  de ser d is tr ib u id o  e n , 

cada v e z .

Por t a l  causa, una solapa  form ada, por e l  c o r te  p a r c ia l 

d e l o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  en una de la s  h o ja  eop orte , está  

doblada y a p lica d a  cen tra  la  pared la t e r a l  in tern a  d e l  a lv e o lo  

m ó v il, para c o n s titu ir  un elem ento d o s if ic a d o r  que obtura e l  

apéndice s a lie n te  de d icho a lv e o lo  en p o s ic ió n  de a b ie r to  y 

a í s la ,  en e l  menoionado apéndice, una parte d e l producto con­

te n id o  antes de su d is tr ib u c ió n .

Otras venta jas y c a r a c te r ís t ic a s  d e l  p resente invento  

aparecerán en e l  cu rso  de l a  d e scr ip c ió n  que a con tin u ación  

se expone, a s í como en a l examen de lo s  d ibu jos  anexos en lo s  

cuales se han representado esquemáticamente y  a  t í t u l o  de ejem­

p lo  solam ente, tres  formas de r e a liz a c ió n  d e l  presente in ven to .

En e l  mencionado d ib u jo :



La f ig u r a  1 es  una v is t a  en p ersp ectiva  <^&un embalaje 

d is tr ib u id o r  ro ta t iv o  según e l in ven to .

La fig u ra  2 , es una v i s t a  en p ersp ectiva  mostrando sepa­

radamente lo s  tres  elementos a p a r t ir  de lo s  cuales se r e a liz a  

1 2 5 .-  e l  d is t r ib u id o r .

La f ig u ra  3 y es una v i s t a  en p ersp e ctiv a  mostrando otra 

forma de r e a liz a c ió n  d e l em balaje d is tr ib u id o r  de acuerdo con 

e l invent o.

La f ig u ra  4 * es una v is t a  en p e rsp ectiv a  mostrando una 

130. -  variante  de dicha forma de r e a liz a c ió n  d e l embalaje d is t r ib u i­

d or, según e l  in ven to .

La fig u ra  5 , es una v is ta  en p ersp ectiva  en la  que se ex­

pone o t r a  forma de re a liz a c ió n  del in v en to .

La fig u ra  6 , es una v is t a  en planta de l a  forma de r e a l i -  

135. -  zación  representada en l a  f ig u ra  5*

La figu ra  7 es una v is ta  en p ersp ectiva  de la  hoja  del 

sop orte  para una variante en  la  foima de r e a liz a c ió n  represen­

tada en la  f ig u ra  5.

La fig u ra  8 es una v is ta  en peaspectiva  de la  h o ja  a lv eo - 

1 4 0 .-  la  da m óvil para o tra  va ria n te  de l a  forma de r e a liz a c ió n  r e ­

presentada en la  figu ra  5 .

La figu ra  9 os una v is ta  en p ersp ectiva  s in ó p t ic a , mos- 

trandoseparadamente lo s  tre s  elementos a p a r t ir  de lo s  cuales 

se ha rea lizad o  un embalaje d is tr ib u id o r  r o ta t iv o  análogo a l 

145*- representado en la  diguna 4 y ,  en e l  que se hace a p lic a c ió n  

de una forma de r e a liz a c ió n  de un elemento de in v io la b il id a d  

según e l  in ven to .

La fig u ra  10 es una v is t a  en p ersp ectiva  correspond iente  

a uno de lo s  elementos d e l  embalaje representado en l a  f ig u ra  

1 5 p .-  9 , elemento que presenta o tra  forma de r e a liz a c ió n  d e l d isp o -



La ü g u r a  11 es una v is t a  en p ersp ectiva  s in ó p t ic a  de un 

embalaje análogo a l representado en 1&B figu ra s  1 y 2,  en e l  

cual ae ha in troducido una variante de la  segunda forma de 

155? -  r e a liz a c ió n  d e l elemento de in v io la b ilid a d , a s i  como un e le ­

mento d o s i f io  ador conforma al invento.

La figu ra  12 es un co r te  p a rc ia l a mayor esca la  según la  

l in e a  X II-X II de la  fig u ra  11.

De acuerdo pon l o  representado en lo s  d ib u jos , e l  embala- 

160. - ,  je  d is tr ib u id o r  correspondiente a la s  figu ras 1 y 2 está  cons­

t i t u id o  a p a r t ir  de tre s  elem entos: una hoja  delgada (1 ) sn 

m ateria p lá s t ic a  transparente, como e l  acetato de oe lu lo sa , 

que está  destinada a ser situ ada  entre dos hojas de cartón 

( 2) y (3 ) .

l65*r La hoja  de materia p lá s t ic a  ( l ) ,  presenta un a lv e o lo  cen­

t r a l  ( 11) ,  de secc ión  c ir c u la r  y ,  un apéndice (12) ,  en comuni­

cación  oon e l  a lv eo lo  (1 1 ) .  La hoja  de m ateria p lá s t ica  pre­

senta igualmente una parte plana ( 13) y ana pequeHa protube­

ran cia  (1 4 ) .

1 7 0 .-  La hoja  de cartón (2 ) situ ada detrás de la  hoja  de mate­

r ia  p lá s t ic a  presenta una.ventana (21) que puede ser recu b ier­

ta  por la  parte plana (13) de la  hoja  de m ateria p lá s t ic a  (1 ) ,  

formando en este caso d icha parte (13 ) e l  obturador (p o s ic ió n  

cerra d a ), o en co in c id en cia  con e l  apéndice (12) ,  permitiendo 

175.!-  entonces la  in troducción  o la . sa lid a  d e l polvo  o loa granos, 

dentro o fu era  de la  conoavidad co n stitu id a  por e l  a lv eo lo  

( 12) (p o s ic ió n .d p  d is t r ib u c ió n ) .

La h o ja  de cartón (3 ) situ ada  delante de la  hoja  de ma­

t e r ia  p lá s t ic a  ( l ) ,  presenta por un lado un oorte  cen tra l (31) 

1 8 0 .-  de forma o ir cu la r  que perm ite aL paso d e l a lv e o lo  ( l l ) ,  que 

queda situado s a lie n te  resp ecto  a l  plano de la  hoja  4 3 ) y
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por otra, p a rte , una mié sea (32) quV&á*já¿)paso a l  apéndice (12) 

que e s tá  igualmente dispuesto en s a l ie n te . Beta muesca (3 2 ), 

está  p re v is ta  a s í mismo para perm itir un desplazamiento l im i-  

1 8 5 .-  tado a l  apéndice (12) entre la s  dos p osic ion es  de obturación 

y de d is tr ib u c ió n .

La ventana (21) de la  hoja de cartón (2 ) ,  t ie n e  por t a l

causa que desembooar en e l  reba je  (3 2 ) . La dimensión del r e ­

ba je  (32) es determinada por la  dimensión de la  ventana (31) 

1 9 0 .-  y del apéndice (1 2 ).

, La pequeña protuberancia (14) se a lo ja  en un co rte  (33)

o (34) dispuesto en la  h o ja  de cartón (3 ) que forma un tope de 

parada que determina las dos p osic ion es  de obturación  o de d is ­

tr ib u c ió n .

1 9 5 .- E l rebaje (32) lim ita  e l  desplazamiento d e l apéndice (1 2 ).

El movimiento de la  hoja  de materia p lá s tica  (1 ) dispuesta 

entre la s  dos hojas de cartón (2 ) y (3 ) es tá , por otra  parte, 

lim itada por e l  contorno de la  hoja  de materia p lá s t ic a  ( l )  y 

por la s  zonas de f i ja c ió n  de la s  dos hojas (2 ) y ( 3 ) .  La f i j a -  

2 0 0 .- c ión  de estas dos hojas de cartón  (2) y (3 ) se r e a liz a  por oual^ 

qu ier,procedim iento habitual y conveniente (pegamento o d is o l ­

v e n te ). Las zonas de pegamento (22) de la  hoja  de cartón (2) 

oon la  hoja  de cartón ( 3) están representadas por lin ea s  de 

sombreado en la  figu ra  2 .

205. -  La maniobra que permite e l  desplazamiento a la  p o s ic ió n

de obturación , o a la  p o s ic ió n  de d is tr ib u c ió n , se  r e a liza  

accionando sobre e l apéndice (1 2 ), de manera a desp lazarlo  con 

un movimiento de ro tación  alrededor d e l centro del a lv e o lo  (1 1 ).

E l embalaje d is tr ib u id o r  representado como variante en la  

2 1 0 .- f ig u ra  3 e s tá  con stitu id o  a p a rtir  de una hoja  de materia p lá s -



2 1 5 .-

t i c a  ( l a ) .  En l a  parte de d icha ( la )  qu eiorm a  la  pared la t e ­

r a l  d e l a lv e o lo  c e n tr a l (H a )  se ha p re v is to  un reba je  (12a ) .  

E l fondo de dicho reba je  (12a) e s tá  s itu ado en e l  plano de la  

parte (13a) de l a  h o ja  de m ateria p lá s t ic a  ( l a ) ,  cuya parte 

(13a) puede obturar la  ventana ( 21a ) situ ada  en la  h o ja  de 

eartón  ( 2a ) .  Dicha parte ( l 3a ) puede s itu a rse  igualmente fu era  

de la  ventana (2 1 a ), que queda entonces a b ie r ta . E l a lv e o lo  

o e n tra l ( l i a )  puede ser p or con sigu ien te  lle n a d o  o asegurar la  

d is t r ib u c ió n  de su co n te n id o . En d icha  va ria n te  l a  protuberan­

220. - c ia  (14a ) ,  d ispu esta  en la  h o ja  de m ateria p lá s t i c a  ( l a ) ,  puede

* a lo ja r s e  en lo s  pequeños c o r te s  (23a ) y ( 24a ) p re v is to s  en la  

h o ja  de cartón  ( 2a ) .

2 2 5 .-

El embalaje d is tr ib u id o r  representado en la  f ig u ra  4 es 

una variante d e l representado en l a  fig u ra  3 . Según e s ta  fo rm a ' 

de r e a l iz a c ió n , e l  a lv e o lo  (11b ) comparte t r e s  partes p e r f i la ­

das cóncavamente (15b) d ispuestas sim étricam ente a cada la d o ' 

d e l re b a je  (1 2 b ). Las partes (15b) p re v is ta s  para formar un 

vaciado  entre a l cartón  (2 ) y l a  parte in fe r io r  (16b) de dichas 

partes  (15b ) ,  f a c i l i t a n  la  maniobra d e l  elem ento m óvil d e l d is ­

230. - t r ib u id o r .

En la s  fig u ra s  5 y  6 se  ha representado o tra  forma de rea ­

l i z a c ió n  d e l invento en e l  c u a l ,  además de lo s  tres  elementos 

p r in c ip a le s  de la s  formas de r e a liz a c ió n  precedentemente des­

c r i t a s ,  es d e c ir ,  la s  dos h o jas  d e l anverso y reverso  d e l s o ­

2 3 5 .- p o rte  ( 3a ) y  ( 2a ) y de la  h o ja  a lveolad a  m óvil ( la )  de m ateria 

p lá s t i c a ,  se ha p re v is to  un elemento (35) de m ateria p lá s t ic a  

que presenta  un g o l le t e  en e l  que un extremo desemboca en e l  

o r i f i c i o  de s a lid a  ( 21a ) e l  cu a l no es tá  p ra ctica d o  oomo en la  

forma precedente en la  h o ja  a n ter io r  d e l sop orte  s in o ,  en la

2 4 0 .- cara p o s te r io r .  E l o tro  extremo d e l g o l le te  desemboca b a jo  la
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2 5 0 .-

2 5 5 .-

2 6 0 .-

2 6 5 .-
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h o ja  a lveolad a  m óvil en un punto en e l  que está  puede s itu a rse  

en com unicación con e l  in t e r io r  d e l a lv e o lo  cuando la  h o ja  a l ­

veolada  m óvil es lleva da  a la  p o s ic ió n  de s a lid a  de lo s  a r t íc u ­

lo s  em balados. Dicho g o l le t e  (35) se  encaja  en un reba je  (36) 

p r e v is to  en la  h o ja  a n te r io r  d e l  s o p o r te , lo s  bordes planos 

d e l g o l le t e  están  aprision ados entre la s  dos ho jas d e l sopor­

t e  (2a ) y  ( 3a ) .

, En esta  forma de r e a l iz a c ió n ,  l a  h o ja  a lveolada  m óvil com­

p orta  un a lv e o lo  ( 37) y  un reborde c ir c u la r  s a lie n te  (38 ) que 

s irv e  de gu ía  a  l a  ro ta c ió n  de la  h o ja  a lv eo la d a  m óvil dentro 

d e l reb a je  c ir c u la r  (31a) de l a  h o ja  a n ter io r  d e l  s o p o r te . Por 

o tra  p a rte , l a  h o ja  a lveolada  m óvil soporta  en una parte de su 

p e r i fe r ia  un reba je  ( 39) que l ib r a  a l o r i f i c i o  ( 21a ) en todas 

la s  p o s ic io n e s  que puede 00upar e s ta  h o ja  a lveolad a  m ó v il.

Para e l  usuario d icha d is p o s ic ió n  pe im ite l a  com binación 

s ig u ie n te ; t ie n e  la  p o s ib il id a d  de s e le cc io n a r  un s o lo  a r t ic u lo  

para su e x tra cc ió n . Por t a l  causa puede s itu a r  e l  embalaje en  

la  p o s ic ió n  de a b ie r to , seguidamente hace caer un a r t ic u lo  en 

e l  compartimento ( 35) ;  c ie r r a  e l  em balaje con l o  que e l  a r t íc u ­

l o  que s e  encuentra en e l  compartimento o g o l le t e  queda a is la d o  

de lo s  a r t íc u lo s  que permanecen en e l  em balaje, a p a r t ir  de d i ­

cho momento pueda h acerlo  ca er  en su  mano o sobre  l a  mesa me­

d iante l a  abe*tura ( 21a ) s in  p e lig r o  de hacer s a l i r  lo s  o tros  

a r t íc u lo s  contenidos en e l  em balaje.

En l a  variante representada en la  f ig u r a  7 , lo s  bordes 

planos d e l g o l le t e  ocupan una s u p e r f ic ie  mucho más ancha que 

en l a  forma de r e a l iz a c ió n  de la s  figu ra s  5 y 6 . Estos bordes 

planos recubren sensiblem ente todo e l  esp a cio  que se encuentra 

ba jo  la  parte de l a  h o ja  a lveo lad a  lim itad a  por e l  reborde (38) 

De e s ta  forma lo s  a r t ícu lo s  contenidos en e l  embalaje no se en-
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cuentran jamás en contacto con la  hoja  r íg id a  anterior (2 a ), 

generalmente de cartón, eneuentrandoae siempre entre dos par­

tea de materia p lá s tica .

En la  variante representada en la  figura  8 , la  hoja a l -  

275 Ye d ad a  m óvil, en lugar de presentar una larga ranura (39 ),

so lo  presenta una estrecha muesca (4 0 ) , de ta l forma que en 

p osic ión  ab ierto , e l o r i f i c i o  (21a) de sa lid a  del g o lle te  (35) 

se c ie rra  por la  parte (41) d e l borde plano de la  hoja  a lveola ­

da m óvil, lo  que permite a l  usuario in troducir en e l g o lle te  

280^- uno o varios artícu los  embalados que no podrán s a l i r ,  puesto 

que e l  o r i f i c i o  (21a) permanece cerrado. S i a continuación e l  

usuario s itú a  e l  d istribu id or en p osic ión  de cerrado, e l  o r i f i ­

c io  (21a) queda lib r e  por l a  confrontación d e l rebaje ( 4O) con 

e l  o r i f i c i o  (21a), pudiendo ser evacuado lo s  a rtícu los  contení-  

285.'- dos dentro d e l g o lle te  (35) a través de dicho o r i f i c i o  (21a).

Los tipos de d istribu idor representados en la s  figuras 5 

a 8 están, sobre to d o , destinados a contener piezas muy pqque- 

das, como por ejem plo, piezas de r e lo je r ía , t o r n i l lo s ,  rubíes, 

agujas, e t c .

290 .- Según e l  invento e l  embalaje puede hacerse in v io la b le  me­

diante un opércplo separable que sa opone a la  d istribu ción  del 

producto o de lo s  a rtícu los  contenidos.

Para lograr esto  e l  operoulo puede estar dispuesto:

Bien según una primera forma de rea liza c ión  de manara a 

295 .- obturar e l  o r i f i c i o  o de d is tr ib u c ión .

Bien según una segunda forma de re a liza c ión  de manara a 

inm ovilizar e l  a lveolo  m óvil cuando este ocupa una p osic ión  de 

c ie rre  del o r i f i c i o  de d istr ib u ción .

La primera forma de rea liza c ión  del operoulo de in v io la -  

300.-- b ilid a d  pertenece a l  embalaje representado en la  figura $,



embalaje que es análogo a l  representado^eá^ l^ figura  4 y en 

e l  que los  d iferentes elementos con stitu tivos están designados 

por la  misma re fe ren cia .

E l o r i f i c i o  de d i tr ib u c ió n  (21b) p rev isto  en la  hoja  s o -  

30$ . -  porte ( 2) se obtura por e l  opereulo desplazable ( 25) .  Este ú l­

timo puede ser  situado ba jo  la  hoja  ( 2 ) y unido a esta  por me­

dios ta le s  como marcas im posible de camuflar a l  s u s t itu ir  des­

pula del levantamiento y oponiéndose por ta l  causa a cualquier 

u lte r io r  rep osic ión  que pudiera ser intentada para hacer in v i-  

310. -  s ib le  e indetectable l a  v io la c ió n  del embalaje.

S in  embargo, parece más ventajoso que e l  opárculo (25) sea 

parte integrante de la  hoja  del soporte ( 2) y que la s  lín eas  

discontinuas (26) corten  su lim ite  en dicha hoja  para f a c i l i ­

ta r  e l  levantamiento de dicho opárculo en la  primera d is tr ib u - 

315. -  c ión  d e l producto o de lo s  a rt ícu los  contenidos.

Por otra  parte, los  trazos (26) pueden prolongarse hasta 

el borda ( 2? )  de la  hoja (2 ) l o  más próximo a l  o r i f i c i o  de d is­

tr ib u c ió n  (21b). Una muesca (42)# en forma de in g le te  que pue­

de recortarse  en e l  borde correspondiente ( 43) de l a  otra  hoja  

3 2 0 .- soporte ( 3 ) del embalaje fren te  a l  extremo l ib r e  del opárculo 

(2 5 ). De esta forma este último es accesib le  con mayor f a c i l i ­

dad y aprenhensible para su arrancamiento.

La figu ra  9 muestra igualmente que la  protuberancia (14b), 

d ispuesta en sa lien te  bajo la  parte plana (13b) da la lveo lo  

3 2 5 .- ( l l b )  interpuesta entre la s  dos hojas soporte (2 ) y  (3)# coope­

ra  con una abertura (23b) cortada en l a  hoja  ( 2 ) .  Las p o s ic io ­

nes ab ierta  y cerrada d e l a lv e o lo  están determinadas por e l  t o ­

pe de la  protuberancia (14b) contra lo s  extremos (23b) y  (23b) 

respectivamente de la  abertura (23b ). De esta forma la  am pli- 

330. -  tud de rotación  d e l mencionado a lv eo lo  está lim itada y , durante

-  12 r
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dicha ro ta c ió n  l a  mencionada protuberancia no ae deforma pues­

to  que se desplaza dentro de la  abertura oonsiderada.

La segunda forma de r e a liz a c ió n  d e l opárcu lo de in v io la ­

b ilid a d  puede ser rea lizad a  en e l  mismo embalaje por l o  que 

335* -  solamente ha s id o  representada en la  figu ra  10 la  h o ja  de so ­

p orte  ( 2 ) .  El opárculo (28) obtura por l o  menos una parte de 

la  a bertu ra  (23b) de manera 3 mantener la  protuberancia  (14b) 

oontra e l  extremo (23b^ de dicha abertura y , por con sigu ien te , 

para in m ov ilizar  e l  a lv e o lo  ( l l b )  en p o s ic ió n  de o ie r r e .

340. -  En d ich o  ejem plo, e l  op ércu lo  (28) es parte integrante

de la  h o ja  soporte  ( 2) ,  estando la s  lín e a s  d iscontinuas (29) 

cortadas en su lím ite  en dicha h oja  para f a c i l i t a r  la  separa­

c ió n  de d icho overéalo* Una abertura (5 0 ) ,  en forma de in g le  te  

puede, por o tra  p a rte , estar p re v is ta  sn la  h o ja  ( 2) en e l  con - 

345* - torno d e l opéroulo para p erm itir  e l  levantam iento de éste  con  

la  uH.a.

Las dos formas de r e a liz a c ió n  d e l opárcu lo de in v io la b i­

l id a d  pueden estar combinadas y  ap licadas en e l  embalaje repre­

sentado en la  f ig u r a  11 , embalaje que está  d e sc r ito  p re fe re n te - 

35O .-  mente en la s  figu ras  1 y 2 . En este  caso, e l  opárcu lo (44 ) ob­

tura una parte d e l rebaje (32 ) p re v is to  en la  h o ja  sop orte  (3 ) 

para p erm itir  e l  desplazamiento d e l apéndice s a lie n te  (12) del 

a lv e o lo  (11) y para determ inar la s  p os ic ion es  de apertura y 

c ie r r e  de d icho apéndice* 31 opárcu lo (44) e s tá  d ispuesto  f r e n -  

355*- te  a l  o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  (21) de la  o tra  h o ja  soporte  (2 ) 

de manera que en primer lugar mantiene e l  mencionado apéndice 

en p o s ic ió n  cerrado y en segundo lu gar, c ie r r a  e l  mencionado 

o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n .

Siempre en d icho e jem p lo , e l  opárculo es parte integrante 

3 6 0 ,-  de la  h o ja  soporte  ( 3 ) ,  pero es tá  lim itado por una l in e a  de



co rte  d iscontinuo ( 45) y  ana muesca (46) en forma de in g le te .

Las fig u ra s  11 y  12 muestran, por o tra  parte , que la  s o ­

lapa  (5 1 ) ,  resu ltan te  d e l corte  paroia l (según tre s  lados s o la ­

mente) d e l  o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  ( 21) ,  está  abatida s e n s i-  

3 6 5 .-  blemente en forma adecuada, hacia  e l  a lv e o lo . En e l  montaje del 

embalaje l a  solapa ( 51) tiende a a p lica rse  oontra la  pared la ­

te r a l  d e l a lv e o lo  en p o s ic ió n  de c ie rre  y a obturar e l  apándice 

(12) en p o s ic ió n  de apertura. Por ta l causa dicha a olapa cons­

t itu y e  un elemento d o s if ica d o r  o s e le c to r  d e l producto ó de lo s  

3 7 0 a r t ícu lo s  con ten idos, puesto que durante la  ro ta c ió n  d é l  a lveo ­

lo  desde la  p o s ic ió n  de c ie r r e  hasta la  p o s ic ió n  de a b ie r to , 

lim ita  la  cantidad da producto o de a r t íc u lo s  d istr ib u id os  que 

contiene e l  apéndice.

E3. presente invento no e s tá , desde lu ego , lim itado  a la s  

375¿ -  formas de re a liza c ió n  d escr ita s  y representadas, s in o  que por 

e l  c o n tra r io , cubre todas la s  v arlantes de r e a liz a c ió n  y a p l i ­

cación  y , particu larm ente, la s  hojas r íg id a s  d e l soporta pue­

den, b ien  entendido, estar situadas en ana misma p ieza  plegada 

en dos partes una contra o tra .

3 8 0 .-  R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * ) . - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE- 

. SO TAMAÑO" caracterizados por e l  hecho de comprender una h oja  

de m ateria p lá s t ic a  a lveolad a  en la  que lo s  bordes planos están 

385. -  d ispuestos entre dos hojas soporte  r íg id a s  f i ja d a s  la  una a la  

o tra  exteriorm ente respecto  a lo s  mencionados bordes, de manera 

que es guiada entre dichas dos hojas so p orte , presentando ana



de la s  hojas soporte un corte  a través del cual pasa la  parte 

alveolada de la  hoja  m óvil de materia p lá s t ica  y un o r i f i c i o  

39C .- de d is tr ib u c ió n , p rev isto  sobre una de las  hojas d e l soporte , 

para l a  sa lida  de lo s  a rt ícu lo s  contenidos.

2&).-'PERFECCIONAMIENTOS 3S LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE- 

SO TAMASO" según l a  an terior  re iv in d ica c ió n , caracterizados por 

395. -  e l  hecho de que lo s  bordea planos de la  hoja de materia p lá s t i­

ca alveolada comporta una protuberancia que coopeia s e le c t iv a ­

mente con dos o r i f i c io s  prev istos  en e l  soporte r íg id o  que co­

rresponde respectivamente a la  p os ic ión  de cierre  y a l a  p o s i­

c ión  de apertura d e l em balaje.

4OO.- 3S) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE P98UB- 

. SO TAMAÑO" según las  re iv in d icacion es  primera y segunda carac­

terizados por e l  hecho de que e l  corte  p revisto  en una de la s  

hojas d e l soporte presenta una forma c ir cu la r  por l o  menos en 

4 0 5 .- su mayor parte, presentando e l  contorno de la  parte alveolada 

de la  h o ja  de materia p lá s tica  una forma correspondiente.

43) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES

PARA PRODUCTOS "PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE BBQUB-

N& TAMAÑO" según la s  re iv in d icacion es  primera y te rce ra , carao- 
--

4 1 0 .- terizad os  por e l hecho de que e l  borde plano de la  h o ja  alveo­

lada m óvil está  situado, en una p osic ión  de ásta, fren te  a l 

o r i f i c i o  de d istr ib u c ión  de lo s  a rtícu los  embalados para obtu­

ra r lo  y , en otra p osic ión  de dicha hoja alveolada, fuera del 

mencionado o r i f i c i o  que comunica a s i con e l  e x te r io r  d e l a l -  

415. -  v e d o .

53) .-"PERFECCIORAMIENT 08 EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

RO TAMASO" según la  primera a cuarta re iv in d ica c ió n , ca ra cte -
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rizad os  por e l  hecho de presentar e l  a lveolo  un apéndioe s i ­

tuado, en una p os ic ión  de d icho a lv e o lo , delante d e l o r i f i c i o  

dispuesto en e l  soporte r íg id o ,  constituyendo e l  apéndice un 

órgano de maniobra ro ta t iv a  de la  hoja  de m ateria p lá s t ica  a l ­

veolada .

6$ ̂ -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según las re iv in d ica c ion es  primera a quinta, carac­

terizad os  por e l  heoho de que una solapa resu ltante d e l corte 

parcia l, d e l o r i f i c i o  de d istr ib u ción  en una de la s  hojas sopor­

te  es tá  levantada y ap licada  contra la  pared la te r a l  interna 

del a lv e o lo  m óvil para co n s titu ir  e l  elemento d o s ifica d o r  que 

obtura e l  apéndioe sa lien te  de d icho a lv eo lo  en p o s ic ió n  de 

ab ie rt o .
?a).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DI3 TRIBUIDLES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la  primera a cuarta re iv in d ica c ió n e s , caracte­

rizados por e l  heoho de que e l  a lv e o lo  presenta una parte en­

trante  que constituye un órgano de maniobra r o ta t iv o  de la  hoja  

de m a ter ia .p lá stica  a lveolada .

83) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la s  primera a cuarta re iv in d ica c io n e s , carac­

terizad os  par e l  hecho de que e l  a lv e o lo  presenta varias partes 

entrantes de las que una se extiende hasta e l  n iv e l  d e l borde 

plano de la  h o ja  de materia p lá s t ica  a lveolada , mientras que 

la s  otras terminan a  un n iv e l ligeramente superior para formar 

una pequeSa e levación  de contorno c ir c u la r , guiada en rotación  

por e l  corte  c ir cu la r  de una de las  hojas del so p o rte .
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4 5 5 .-

460.-

465-—

470.

475. -

9* ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PIJíA PRCDUCTCS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la  primera a  te rce ra  r é iv in d icá c ió n , caracte­

rizado a por e l hecho de que entre laa dos hojas d e l soporte  

r íg id o  ae in te r ca la  un elemento de materia p lá s t ic a  f i j o  que 

presenta* un cempartimento en e l  que un extremo desemboca en 

un o r i f i c i o  p rev is to  en la  h o ja  an terior  d e l  sop orte  para la  

d is tr ib u c ió n  de lo s  a r t ícu lo s  embalados y cuyo otro  extremo 

desemboca en e l  in te r io r  d e l  a lv eo lo  cuando la  hoja  alveolada 

m óvil está  situada en una de laa dos posicion es que puede ocu­

par, presentando la  h o ja  p o s te r io r  un rebaje en e l  cual e l  com­

partimento es tá  s itu a d o .

10*) .-"PERFECCIOUAMIEETOS EN ÑOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según laa re iv in d ica c io n e s  primera, segunda, te r ce ­

ra  y  novena, caracterizados por e l hecho de que e l  o r i f i c i o  de 

d is tr ib u c ió n  es tá  permanentemente a b ie r to , a l  e s ta r  e l  in te r io r  

del a lv e o lo , en com unicación con e l  compartimento cuando la  ho­

ja  a lveolada  m óvil es situ ada en una de la s  dos posic ion es  que 

puede ocupar.

11* ̂ -"PERFECCIONAMIENTOS Sí LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según las  re iv in d ica c io n e s  primera, segunda^ tercera  

y  novena, caracterizados por e l  hecho de que e l  o r i f i c i o  de 

d is tr ib u c ió n  es tá  cerrado por uno de loa  bordes planos de la  

h o ja  m óvil a lveolada cuando ósta  ocupa la  p o s ic ió n  en la  que 

e l  in t e r io r  d e l a lveolo  está  en comunicación con e l  c itado com­

partim ento.

12* ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE-  

8
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HO TAMAÑO" según la  primera, segunda, te rcera  y novena a on- 

oeava re iv in d ica c io n e s , caracterizados por e l hecho de que e l  

480.-. elemento de materia p lá s t ic a  en e l  que está  d ispuesto e l  com­

partim ento presenta una parte plana que recubre la  parte in te r ­

na de l a  h o ja  p o s te r io r  d e l  sop orte , sensiblemente en toda la  

extensión  que corresponde a l  a lv eo lo  de l a  h o ja  a lveolada  mó­

v i l ,  con excepción  de l a  p arte  correspondiente d e l compartimen- 

4 8 $ .-  to  anteriorm ente c ita d o .

1 3 9 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según lá s  re iv in d ica c ion es  primeaa a duodécima ca­

racterizad os  por e l  hecho de que un opércu lo separable obtura 

4 9 0 .-  e l  o r i f i c i o  de d is tr ib u c ió n  p re v is to  en una de la s  hoja  sopor­

te  en tre  la s  cuales e l  a lv e o lo  m óvil es tá  gu iado.

148) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la s  re iv in d ica c io n e s  primera a doce , ca ra cte - 

4 9 5 .-  rizados por e l  hecho de que un opércu lo separable e s tá  dispues­

to  en una de la s  hoja  soporte para in m ovilizar e l  a lv e o lo  m óvil 

en p o s ic ió n .d e  c ie r re  d e l em balaje.

1 5 9 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE-  

5 0 0 .- SO TAMAÑO" según la s  re iv in d ica c io n e s  primera a doce y catorce  

caracterizados por e l  hecho da que e l  opércu lo separable que 

bloquea e l  a lveolo  obtura parcialmente a l menos, una ventana 

arqueada p rev is ta  en una de las  hojas d e l  soporte  para e l  paso 

da una protuberancia del reborde plano del a lv e o lo , estando 

d icho opércu lo d ispuesto para in m ovilizar la  mencionada protu ­

berancia , en p o s ic ión  de c ie r r e  d e l em balaje.

505. -



1 6 * ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la  prim era a  s e x ta , t r e ce  y ca torce  r e iv in d i -  

5 1 0 .-  ca c io n e s , caracterizados por e l  hecho de qu.e e l  op ércu lo  sepa­

ra b le  que b loquea e l  a lv e o lo  obtura , fren te  a l  o r i f i c i o  de d is ­

t r ib u c ió n  de una de la s  h o jas  del so p o rte , una muesca p re v is ta  

en la  o tra  h o ja  del sop orte  para perm itir  e l  desplazam iento 

d e l apéndice s a lie n te  del mencionado a lv e o lo .

5 1 5 .-  17S)^-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la s  prim era a d ie c is e is  r e iv in d ica c io n e s  c a -  

ra cter iza d os  por e l hecho de que e l  opércu lo  que se opone a 

l a  d is tr ib u c ió n  es parte in tegran te  de la  h o ja  d e l  soporte  c o -  

520. -  ^respondiente presentando lin e a s  dé co r te  d iscon tin u a  en su 

l im ite  en la  mencionada h o ja .

1 8 6 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS O GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO" según la  primera a d ie c is ie t e  r e iv in d ic a c io n e s , o a - 

5 2 5 .-  ra c te r iz a d o s  pgr e l  hecho de que una muesca en form a de in g le te  

es corta d a  en e l  lim ite  d e l  op ércu lo  separable que se opone a 

la  d is t r ib u c ió n  y en la  h o ja  d e l soporte  de d icho op ércu lo .

1 9 * ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE- 

5 3 0 .-  ÑO TAMAÑO" según l a  prim era a d ie c is ie t e  r e iv in d ic a c io n e s , c a ­

ra cter iza d os  por e l  hecho de que un reb a je  es cortado fren te  

a l  op ércu lo  separable que se opone a la  d is tr ib u c ió n  en la  ho­

ja  d e l so p orte  opuesta a é s ta  que presenta  d ich o  op é rcu lo .

2 0 6 ).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES DISTRIBUIDORES 

5 3 5 .-  PARA PRODUCTOS PULVERULENTOS 0 GRANULADOS Y ARTICULOS DE PEQUE­

ÑO TAMAÑO".



-.2 0  -

^  <3' S )

La presente memoria d e scr ip tiv a  consta de vein te  hojas 

fo liad as  y mecanografiadas por una, s o la  cara, componiendo un 

to ta l de quinientas tre in ta  y nueve lin e a s , in clu idas ésta s .
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