PATEXNTE DPDE INVENCION
por VEINTE aflos

en Bspafla, a favor de D, JULIAN ECHEVARRIA
G0JENOLA, de nacionalidad egpafiola, residen-
te en VIPORIA {Alava), C/. Domingo Beltrdn,
ne, 11, cuya Patente tiene por objeto:

“MAQUINA PARA EFECTUAR FEL ACABADO DE CIN-
TAS DE SIERRA"Y,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El inventoc se refiere conforme preciasa
su enunciado a una nueva méquina que se des-
tina para ejecutar y mejorar las operaciones

de acabado en el proceso de fabricacidn de sie-
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Un objeto de la invencidn es el consti-
tuir vna nueva mdquina para los fines expues—
tos qﬁe ha sido mejorada en sus caracterfsti-
cas’de disefio, organizacidén y montaje y que de-
bido a su sencillez y relativamente reducido
vollimen puede trasladarse con suma facilidad,

constituyendo una unidad portdtil,.
Otro objeto esencial de la invencién es

la de proporcionsr una nueva méquina de las
earécteristiéas y para log fines expuestos en
lza que se han previato los medios necesarios
para que cuente &on regulacidén micrométrica,
Qtro objeto del propio invento es el de

crear una mégquins mejorada del tipo comentado

en la que el pago de la cinta de sisrra, frente

& la pieza zbrasiva rectificadora se efectie
mediante drgancs susceptibles de ser actuados
a mano, -

Otro fin mds de la invencién es el de pro-
porcionar uns midquina del tipo propuesto en la
gue se han previsto los medios necesaries para
gue el conjunto pueda ser esgtabilizado en el
lugar de trabajo, estando constituidos tales
medios por una amplia base y tres apbyos pun~

tiagudos.
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En la propia méquina que se comenta se
ha previsto igualmentez que la cinta de sie=~
rra sea correctamente guiada merced a una ~

disposicidén mecénica especialmente disefiada
para este fin,

1s ndquina de acabado a gque se refiere

la asctual invencidn se destina para terminar
el proceso de fabricacién de cintas de sie-
rra con dientee alineados, es decir que no
cuentan con itriscado, y en las que dichos #
dientes, predisemente por su correcta alinea=-
¢ién producen un corte de amplitud minima y
el material después de cortadoc presenta unas
puperficies particularmente lisas semejantes
a las obtenidas en operaciones de cepillado,
Esto repregents un conglderable beneficio en
ig mecanizacidn de le madera por el nuy esw—
timable aﬁroveohamiehto del material.

' E1 proceso de acabadc de gierras que me-
dianfe'esta méquina se obtiene proporeciona
an grueso uniforme en los dientes de la sie-

TTR, piecisamente en su zona de corte o de

trabajo. Este proceso de acabado, ha gido -
culdadosamente estudiado y resuelto eficag-
mente mediante un;s mejoras que han sido ob=-
jeto de inseripcidén de una Patente indepen-

diente.
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Una idea més completa del objeto gque
constituye la actual Patente de Invenciénm,

la proporciona la descripeién siguiente al

hacer referencia a los dibujos que a esta -
memoria ae acompafian en los gue de manera
un tanto esquemdtica y exclusivamente por
via de ejemplo, se representan los conjufr-
tos y detalles mde caracterfsticos de la -
idea del invento, al hacer referencia a un
posible caso de realizacidén prdcticas.

En los dibujoss

La figura 12, es una vista en alzado ~

del eonjunto de la méquina, seccionado de for-

ma que se aprecie:r. parte de su interior.

La figura 28, seilals una vista en plan-
ta del conjﬁnto de la méquina.

La{figura 38, eg una vista parcial, en
la que se aprecia en geccién la forma en gue
queda apoyado el perfil de la hoja de sierra
con el fin de hacer el rectificado del dien~
Ee.

La figura 48, es una vista esquemdties,
de la zona de travajo de esta mdquina,

Comentando estos dibujos se hace la acla-
racién de que mediante el n2. ~l- ge sefiala
la base de esgta mdquina gue como se ha dicho

es una méquina ligera y por ello portdtil,
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Por este motivo se consigue una miguina auxi-
liar en todo aserradero gue facilita una pre-~

paracién correcte de las hojas de sierra., gs-
ta bassge tendrd por su parte inferior tres pa-
tas -2- puntisgudas que permiten las estabili-
zacidn del conjunto al ser apoyado en una ba-
se dé madera. El n? -2- sefiala los tres apoyos
puntisgudos gne sirven de asiento y estabili-
zacién del conjunto de la méquina, siendo =3=-
a columna por 1la que se desliza el conjunto
del motor con au corréspondiente piedra de rec-
tificacién, ¥ ~4~ el cuerpo correders que in-
ternamente tiene la tuerca en bronce en la que
ge aloja el husillo ~10=~ gue hace el despiaza-
miento micrométrico del conjunto.

Mediante el n® -5~ se indicam la base del

motor eléotrico de accionamiento gque es soli-

daria de la pieza deslizante -44, siendo =6-

el motor eléctrico de accicpamiento y =~7- la

defensa de la piedra esméril; el n® -8~ es 1a

pislra rectificadora, siendo -9~ la cinta de

sierra gue ha de per rectificada lateralmente
¥y ~10= el husillo que facilita el desplazamien~
to hacia afriba ¢ haeia abajo del conjunto.

El n®. ~11- sefiala el nonins, siendo -12-

la piegs que se puede blequear o no con el eje

delbusillo ~10- con el fin de poner el nonius
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a "O" cuando se quleras El n® -13- es el vo-

lante de accionamiento de los desplazamientos

del conjunto del cabezal de rectificaciénm,

" giendo ~l4- la mese de apoyo d¢ la c¢inta de

sierrs. Esti-mega es gusceptible de ser des-

~ plazade agcomodando su pregentacidén a los di=-

versos anchos que poseen las hojas de sierra.
Esta mesa tiene ungs ranuras -l5- que se en-

cuentran encajadas en unag guias que tienen
las bases -22- de sustentacién y sflojando -~

lasg mariposaé -16~17= se accomodan a la medida
gue convenga. Estas ranuras permiten los desw
plazamientos de acomodacién de la mesa =l4-
que hacé de guia de la hoja de sierra.

El n? -16- es la mariposa centrel que
sujeta exclusivamente & la mesa -14-, siendo
~17= las mariposas laterales que simulianea-
mente que sujetan s la mesa -14- también su-
jeten & las guias superiores -18- y -23- de
las ghezwm de cinta. El n? ~18-~ es la pieza
que lleva en sy parte terminal el asiento de
bola que sujeta adecuédamente la sierra de
cinta y que sin embargo permite el desplaza-
miento ménual de la misma, siendo -19- el ele~

mento que aloja la bola y el muelle en su in-
terior, y ~20- el muelle gue presions sobre

la bola ~21-, la cual presiona & su ves con-
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venientemente la hoja de sierra y que por tan~-
to0 asegura su posicién con una presidn ade~
cuada. Esta disposicidn permite que manual~
mente se puedan hacer los desplazamientos de
la hoja de sierras gque guniera ser rectificada.
El n? .22~ gefiala las bages de %gpyo vy
guia de la mesa -%4-., Jobre esta mespa -14- y
gracias & sus guias, se alinea perfectamente

Za sierra y con un suave movimiento manusl se

4

..va pasan&o la zona de dientes frente a la pie-

dra rectificadora; el n? -25- indica la 1lan-
ta que hace de gulzs o contraguia de la sierrs,
giendo ~24- la zons gue ha-de ger rectificada
y -25= la rueda que sirve de apaye inferior
a la sierra. |

Descrita convenientemente la naturalezg

de la actusl Patente de Invencién como asi-

miémo, la forma de poderla llevar & la prdcti-
ca para convertirla en uné realidad industria-
lizable, se hace constar que en la misma se-
rén susceptibles de introducir todas aquellas
modificaciones de detalle gue las circunstan-
cias y 1a préctica pudieran aconsejar, siem-
pre y cuando que'con iaavvariantes gque se in-
troduzcan no se cambie, altere o modifique la

egencialidad del objeto deserito.
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S¢ declaran como de novedad y propiedad
para todo el territorio esgpafiol el contenido
de las siguientes,

REIVINDICACIONES

1s,- Miquina pera efectusr el acabado de
cintas de sierra, que comprende en colabora-
cidn: una base general com apoyos rematados
en; como, una columna soporte por la que des—
liza un brazo soporte gobernado por un husi-~
1lo incorporado en dicha columna; un electro-
motor que actia un disco abrasivo, cuyo elec-
tromator se encuentra suspendido en dicho go=-
porte corredizo; un honius de referencias para
controlar la intensidad de rectificado gue pro-
duce el disco abrasive y unae mesa de apoyo ¥

deslizamiento para la cinta de sierra que se
wecaniza,

22,.~ Mdguina para efectuar el acabado de
cintas de sierra, que se caracteriza porque
la mesa de apoayo y deslizamiento para la cin-
ta de gierra a que se refiere la nota prece-
dente, estd constituida por una base de sus-
tentacidn sobre la que se encuentra adaptada
la superficie por la que desliza la sierra -

quedando parte de su zona ceantral y el amector
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que comprende los dientes en voladizo tomando
apoyo para su avance sobre una roldana loca go-
portada por un spéndice que se proyecta desde

1la base general.

32.~ Mdquina para efectusr el acabado de
cintas de sierrs, que se caradteriza porque so-
bre la mesa que soporta la cinta, 2 que se re-
fiere la nota precedente se encuentra digpueg-
ta una plega con una prolongactdn provista de
un alojamiento én el que se encuentrs instalada
una bola, permanentemente ndiesionada por wn -
resorte de e#pansién, cuya bola presiona per-

manentemente sobre la hoja de sisrrs retenien-
dola pero permitiendo su desplazamienﬁo para
enfrentar sucesivamente los dientes qon el dis-

&o de rectificado.

42 .- Méquina para efectuar el acabado de
cintas de sierra, que se caracteriza porque so-
bre la mesa que asoporta y guie la cinta de sie-
rra se encuentran adaptadas unas llantas con
orificios rasgados, para su retencién en la po-
sicidn deseada con tornilles de presién, cuyas
llentas actfan como medios de guia de la cin-
ta dubante sus desplazamientosd.

52.,- MAQUINA PARA EFECTUAR EL ACABADO DB
CINTAS DE SIERRA. |
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Todo ello conforme se describe y rei-
vindica en la presente memoria gque consta

de DIEZ hojas escritas a mdguina por una so-

la de sus caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 10 de Abril fle 1.963
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