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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece ios caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas -sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumeﬁtos, procesos de fabricacibdm, etc. La am
plitud de conceptos previstbs couwo patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeracién con-
tenida en dicho cuerpo legal es puremente enunciativa y no
limitativa, bhaciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte., 47). T

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recoé;;;ho
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el crf%erio
legal de que también serdn patentables los instrumengqg, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funéiﬂi Y
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre la"ﬁﬁto

.rioruwente conocido, et

bt 2 4

Pues bien, & temor de lo expuesto, y en bese’.al-ar
ticulado que recoge los concoptoa expresados, debe céﬁgidé-
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo=
ria, constituye ung novedad iﬁdustrial, con caracteristicas
Yy ventajas qne'la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusive que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a 1la industria del pais una ' me- |
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-|
das por la Ley cono'pateutablés. (Arts. 46 y 47 en relacién|: .

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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tado en continuo.

.La presente invencién, segin se expresa en el
enuncisdo de esta Memoria descriptiva, se refiere a un dis-

positivo de soldadura y corte para inatalaciones de empague

La invencién se refiere més concretamente a
un dispositivo para realizar el cierre y el corte individual
de las bolsas termoplésticas que envuelven un producto, cuag{
do dicha envoltura parte de un cuerpo tubular continuo o de
una lémina continua doblada tubularmente. 7

En la Actualidad, el producto embolsado debe
circular paso a paso, manteniéndose parado durante la inter
vencidn de.las mordazas soldadoras de cierre y de 1§kf“9hi-
lla de corte para obtener unidades iﬁdép;;digntes dé;ﬁggdqg
to embolsado. Ello complica los mecanismos tranqpoi%gdares
¥ la producecién se entorpece considerablemente. o

Mediante el dispositivo que la invencfﬁf 'i)ro-'-
pone, se soluciona el problema anterioruente expuesto, ya qué
se hace posible la circulacidén en continuo del produbtﬁﬁ -
siendo las mordazas soldadoras y los 6rganoa de coréi{iaa
qQue acompailan al producto en su recorrido, ejerciend%?u -

¢« S

funcién en movimiento., Lol

El dispositive que se preconiza esté formado
por dos mordazas, superior e inferior, entre las que: pasa
el producto recubierto pof la envoltura tubular termoplésti-
ca y continua. La envoltura tubular conteniendo el produc-~
to avanza-# una velocidad determinada sobre el ramal supe-
rior de una cinta transportadora tendida entre un tambor mg
triz y otro conducido, existiendo también otros tambores de
reenvio y tensores,

- Inferior y paralelamente a la cinta transpor-
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un tiempo prudencial para obtener una perfecta soldddera 4

- 4 -

tadors, queds situsda una bancada que sustenta las guias so
bre las que se desplaza un carro portador de las mordazas.
El desplazamiento del carro se consigue mediante un motor,
de forma que la velocidad de desplazamiento del carro en el
sentido de avance del producto embolsado, sea a igual velo-
cidad que éste.

La apertura y cierre de las mordazas se efec-
tia mediante el accionamiento oscilante de dos brazos para-
lelos alrededor de un.punto central y cuyos extremos gquedan
articulados a sendas bielas ancladas por sus extremos libres
a las mordazas.

Una vez que las mordazas se cierran sgbre el
producto embolsado, la soldadura y corte de la envoI%ufa -
termopléstica tiene lugar durante el avance del car!; “por-
tador en sincronizacidén con el avance del producto, fﬂ£f°t°
realizar el corte. A continuacién las mordazas se abren y
el carro retrocede a la posicién inicial, efectuéndose-el
retroceso del carro a una velocidad mayor que la de'%ﬁ-kvag
ce al objeto de gue se posicione en el punto adecuadoﬁgbn,
anterioridad a que el préximo punto de cierre y corgg;a?l
producto alcance su correcto emplazamiento,

Para que la mordaza inferior pueda actuar ba-
Jjo el producto y no tropezar con el ramal superior de la =
cinta transportadora, la invencidén prevé desviar dicho ra-
mal\superior formando un bucle debidamente guiado entre ro
dillos vinculados al carro. En la discontinuidad de la cin
ta y en la zona del bucle es donde queda situada la mordaza
inferior, permitiendose su desplazamiento vertical. Al desv

plazarse el carrc en amwbos sentidos, igualmente lo hacen -
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los rodillos solidarios y de guia del bucle, por lo que nund
ca se interfiere en la labor de esta mordaza.

Para ayudsr a una mejor comprensién de esta
Memoria descriptiva y formando parte integrante de la misma,
se acompaiia una hoja de dibujos en la que en su figura finicy
con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha representa-
do una vista esquemética en alzado del dispositivo de solda-
dura y corte para instalaciones de empaquetado en‘continuo,
objeto de la invencidn.

Haciendo referencia a la numeracién indicada
en la citada figura, vemos como el dispositivo esté formado
por las mordazas 1, situadas a los costados auperlor334*9~
ferior del producto 2 preotegido por la envoltura tubqu; te
mopléstica. Este producto avanza sobre el ramal supérlor d.

una cinta transportadora 9 y cuando alcanza un punto dgtar-
minado lae mordazas 1 ss cierran soldando y cortando'It en-
voltura termopléstica. Estas mordazas se desplazan vertical
mente sobre unas guias 3, en el sentido de apertura §°Te-

.
- &%,

Tre simulténeo, lo que se consigue al accionar los brakos

L XYY

basculantes 12 cuyos extremos ‘¢omandan 1a actuacién de..las
bielas 13 y 14 relacionadas con las mordazas 1. :Z}’E

Pars conseguif el empaquetado en continuo, es
decir que el producto embolsado no sufra interrupcién en su
avance, durante el proceso de soldadura y corte las morda-
zas acompafian al producto 2 en su movimiento, para lo cual
quedan dispuestas sobre un carro 4 desplazable sobre unas
guias 5 inferiores a la cinta transportadora 9, siendo ac-
cionado el carro 4 por un motor 6.

Para que el avance de las mordazas 1 sea idén-

tico al del producto 2, se sincroniza el tambor motriz 10 de

e e g e e




10

18

rodillos conducidos y de reenvio 11.

la cinta transportadora con el motor 6 de aﬁcionamiento del
carro 4. |

. Para que la mordaza inferior pueda contactar
con la envoltura termopléstica del producto y no tropezar
con el ramal superior de la cinta transportadora 9, la tra-
yectoria de dicha cinta es desviada por los rodillos 8, for
méndose un bucle que se traslada manteniéndose siempre bajo
la mordaza inferior, al estar dichos rodillos 8 de guia mon
tedos en los soportes 7 vinculados al carro &. La cinta -

transportadora 9 se desplaza entre el tambor motriz 10 y lo

Transcurrido el tiempo de soldadura y unq.vez
cortada la envoltura, las mordazas 1 se abren y el cEr@? 4
retrocede a la posicién inicial. El retroceso del carté &
se efectlla en un tiempo menor al que precisa el producfo 2
para que su préximo punto de cierre y corte se posxcr;n: en
el punto de cierre de las mordazas 1.

El cortrol del motor 6 se realiza mediam®e un
sistema electrénico, asi como también es electrémico ‘-ai‘.:lcog
trol de la sincronizacién de todos los movimientos y-ag¢iong
mientos de los diversos elementos que intervienen en:la ope-
racién, siendo también ;egulables la carrers de las morda-
zas y del carro y el tiempo de soldadura en el que el carro

avanza.,

B o

[
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que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre

‘proporciones y materias de un objeto ya patentado” fijando

. guientes:

Hecha la descripcidn a que se refiere la meumoria
que antecede, o8 preciso insistir en que los detalles de

realizacibn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,

en 108 principios fundawentales de lé idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los pérrafos de 1a descrip]
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,

en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,

as{ sl criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad pr&ctica
¢ industrialirzable; nadie podrd apoyarse en ella payagxt
pretexto de haber introducido ligeras nodificacioneg;;ywe-
gentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la frotec-
¢ibn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entges-
ellas, como ms terminantes, en las de fechas 16 de P¢hubre

.“

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y ovras.

Establecido el concapto expresado, en cuantq: ;:-.:la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitnda,‘;; }e-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, de acuer
40 con 10 que 8¢ establece en el Gltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En restuen, el privilegio de explotacidn exclusi=

va que se solicita, recaerf sobre las reivindicaciones si-
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12 .- "DISPOSITIVO DE SOLDADURA Y CORTE PARA INSTALA
CIONES DE EMPAQUETADO EN CONTINﬁO", caracterizado esencial-
mente pordue esth constituido por sendas mordazas dispuestas
en transferencia con la trayectqria del producto con su en=-
voltura tubular termopléstica, estand§ dichas mordazas si-
tuades sobre una o més columnas soportadas por un carro des-
plazable a lo large de unas guias paralelas a la trayectoria
del producto a empaquetar, siendo el accionamiento de dicho
carro efectuado por un motor de baja inercia controlado elec
tronicamente, de modo que durante un tiempo suficiente para
producir 12 soldadursa y el corte de la envoltura, el carro
avanza con la misma velocidad y direccién que los medida, ™

- g

transportadores del producto con su envoltura, mientras.gue

el retroceso al punto inicial se efectua en un tiempo infe-

rior al de posicionamiento de la envoltura en la zona de~sra

Beot o

bajo de las mordazas.

2&,- "DISPOSITIVO DE SOLDADURA Y CORTE PARA INSTALA

Cunne

CIONES DE EMPAQUETADO EN CONTINUO", seghn reivindicacién ..,

LR -
ves”

anterior, caracterizado esencialmente porque los medios, .x.

¢ & o
e

transportadores del producto con su envoltura estan cOQSQ;:
tuidos por una cinta sin fin que es desviada en su zona 'de’
trabajo formendo un bucle mediante unos rodillos soportados
por el carro desplazable que sustenta las mordazas, de modo
que el referido bucle se situa siempre por debajo de las -
mordazas, independienfeménte deyla velocidad o sentid6 de
avance de la cinta.

38.~ "DISPOSITIVO DE SOLDADURA Y CORTE PARA INSTALA
CIONES DE EMPAQUETADO EN CONTINUO", seghn reivindicaciones
anteriores,.caracterizado esencialmente porque las mordazas

portadoras de los frentes soldadores y de los elementos de

v e . n b .
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corte, son accionadas en sentidos opuestos de apertura y
cierre a través de uno o mas brazos éue son basculanteg por
su punto central y en cuyos extremos se artigulan gendas
bielas, articuladas a su vez en los laterales de las refe-
ridas mordezas, siendo ventajosamente regulables la carrera
de las mordazas y la carrera del carro, asi como el tiem-
po de soldedura y el de acompafamiento. del carro.

42,- Se reivindica por fltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de .Utilidad[que se solicita: "DIB
POSITIVO DE SOLDADU?A Y CORTE PARA INSTALACIONES DE EMPAQUE-
TADO EN CONTINUO®. | |

Todo conforme queda descrito y reivindicado en';;.g“:
presente memoris descriptiva que consta de nueve pﬁéiﬁZé

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, [22 de Mayo de 1985

en e

4 ————
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