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El presante invento se refiere a un procedimiento y al apara­

to correspondiente para el tratamiento de filamentos continuos de — 

material sintético, tal como fibras de resina acrilica, destinado a 

obtener hilazas compuestas generalmente conocidas coso hebras de - 

"elevada masa"*
En el procedimiento conocido* los filamentos de resinas acri- 

licas se calientan hasta una temperatura apropiada y se someten a un } 

estirado debidamente regulado; a continuación, dichos filamentos, des­

pués de haber sido Totos, se escalonan y reducen a una mecha de fibras
-

discontinuas* Una parte de tales fibras se amaste luego a una subsi- }¡ 

guíente operación de calentamiento, lo que hace volver a las fibras 

a su condición original; es decir, las fibras, bajo la acción dsl - 
calor, se encogen y vuelven a adquirir las características origina­

les, siendo a continuación mezcladas con las fibras anteriormente - 

tratadas* Durante la operación de mezcla, las fibras largas, inevita­

blemente formadas durante la primera operación de quebradura, se pai^ 

ten a su vez*
Este procedimiento conocido precisa de un equipo complicado, 

y el llevarlo a oabo requiere operaciones largas y complicadas. Ade­

más, la rotura a que se somete a los filamentos perjudica a los mia­
mos. Ello es debido al heoho de que los extremos de las fibras que­

dan afinados, mientras que la longitud de tales fibras es varia, de 

modo que se hace necesario durante la operación de mezcla romper las 

fibras largas, lo que a su vez origina otros inconvenientes, y no es 
posible, de este modo, obtener una hilaza uniforma.

Este invento tiene por objeto obviar eatoa y otros inconvenien­

tes y, particularmente, tiene el fin de simplificar y hacer más r&pi&c 

el procedimiento ordinario, limitando al mismo tiempo el nómero de - 
componentes del aparato, a fin de obtener fibras de la longitud desea­

da que pueden mezclarse simultáneamente con cualquier otro tipo de -
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fibra, sintética y/o natural

tratamiento termo-estabilizador, la hilaza de "alta masa" oon las car- j 

racteristicas deseadas*

El procedimiento conforme a este invento, por el que un fi­

lamento continuo de resina sintética, tal como una resina acrilioa, se 

calienta y se somete a estirado, se oaracteriza en que tal hilado de 
filamentos, después del estirado, se asocia con un hilado, por lo me- ¡ 

ños, de otros filamentos, y el hilado compuesto así obtenido se corta,¡ 

a fin de obtener fibras de la longitud deseada, fibras que pasan a - 

otros dispositivos que las transforman en mecha* i
Con arreglo al invento, el hilado de filamentos sintéticos, { 

después de calentarse y estirarse simultáneamente, se enfría adecuada­

mente y se asocia con las restantes hebras, cortándose a continuación, 

y las fibras obtenidas se haoan pasar a continuación a los medios fon- 

madores de mecha.

teriza por la oombinaoién de dispositivos para el calentamiento del - 
hilado de filamento sintético; de dispositivos para el estiraje de - 

este hilado; de medios para cortar el hilado a la longitud deseada, 
para la obtención de fibras; de medios para mezclar con tales fibras

Conforme al invento, los medios para.el estiraje y  pasado 

de los hilados de filamento sintético están constituidos por dos gru­

pos de cilindros, accionados a diferentes velocidades, siendo deter­

minados cilindros presionados contra los otros mediante elementos de 

presión regulables*

Se describiré a continuación el invento haciendo referencia 

a los planos adjuntos, los cuales ilustran, a titulo de ejemplo, una - 

forma preferente del aparato para llevar a efecto el procedimiento ccg

El equipo para llevar a efecto este procedimiento se csrao-

otras fibras, y  medios para conducir el conjunto de tales fibras has­
ta los dispositivos ordinarios para la formación de. la mecha.
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forma al invento. En dichos planos*
la figura 1 representa esquemáticamente ana vista latea! del - 

equipo considerado;
la figura 2 muestra ta&M-Sn esquemáticamente una vista frontal 

de la unidad de calentamiento y estirado;

la figura 3 es una vista frontal esquemática de los dispositi­

vos de corte.
Con referencia a las figuras en cuestión? se explicaran a con­

tinuación, a modo de ejemplo, las características del procedimiento, 

conforme al invento.

En tales figuras, A  y B representan dos hilados de filamento i; 

continuo, el primero en materia sintética, tal como resina acrílica, 

y el segundo en cualquier otro tipo de material conocido en la indus- 

tria textil. Se haoe pasar el hilado de filamentos A sobre los rodi­

llos guia 10 hasta un primer grupo de rodillos C. Este grupo (váaae 

la figura 2) oemprende los rodillos inferiores 12 que giran bajo ade­

cuadas transmi si one s, en combinación con los rodillos locos 14 y  15. 

Estos rodillos están provistos de una cubierta hecha en material elás­

tico apropiado, tal como caucho, y el hilado A  se arrolla en t o m o  a 

los mismos.

Los soportes o cojinetes del rodillo 14 accionan las palancas;

16 conectadas con el elemento móvil de un grupo cilindro-pistón 16 j 
accionado por un fMüido a presión de una bomba D, que es accionada { 
manualmente cada vez que es necesario para originar en el circuito 

cerrado representado la presión deseada, la cual puede regularse me­
diante un manómetro F provisto de contactos para indicar las presio­

nes máxima y mínima.

El hilado A, a la salida del grupo de rodillos 0, pasa sobre 
loa rodillos guía 20 y 22 dispuestos de manera que sus ejes se hallan . 

dispuestos en un miaño plano a fin de definir un recorrido rectilíneo
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A  de una longitud determinada. En este recorrido van interpuestas pía-

cae de calor (20 es la placa superior y 26 la placa inferior) conveniej 

temante espaciadas entre sí para dejar un espacio o paso a través del 

cual pasa el hilado Ay que ha de calentarse adecuadamente. Las pla­

cas 24 y 26 comprenden fuentes de calor que, conforme al objeto del 

presente invento, están constituidas por un fláido, tal como aceite, 

el cual se calienta en un autoclave y  es conducido a dichas placas por 
los conductos suministradores 28 y el conducto de descarga 30, siendo 

producida la circulación de dicho fláido por medio de una bomba. Es­

te equipo va completado, en forma ya conocida, por termostatos y, - 

eventualmente, por elementos limitadores por compresión para la regu­

lación de la temperatura, actuando estos elementos de compresión so­
bre la fuente de calor que calienta al fláido, y actuando los elemene 

tos limitadores sobre la velocidad de circulación de dicho fláido.

Se conduoe a continuación el hilado A  a un segundo grupo de 

rodillos G , similar al precedente, rodillos que están dispuestos del 
mismo modo pero en la posición que mostraría la imagen invertida de 

un espejo, con respecto a los primeros rodillos, de manera que, en un 
plano inferior se hallan dispuestos los rodillos 32, obligados a girar 

a una velocidad apropiada, y entre los mismos se encuentran interpues­
tos los rodillos locos 34 y 35* Bate áltimo rodillo es presionado - 

contra los doa áltimos rodillos 32 por la palanca.36 conectada con la 

porción móvil del grupo cilindro-pistón 38, alimentado por la bomba 

D  ya citada.
Ha de hacerse observar que la velocidad de los rodillos 32 

es mayor que la velocidad de los rodillos 12, oon el fin de dar a la 
parte del hilado comprendida entre los dos grupos de rodillos C y G 

cierta tensión o estirado y, por consiguiente, un alargamiento previa­

mente determinado que, prácticamente, puede llegar hasta un 80%.
El hilado A, a la salida de las placas calentadoras 2 4 - 2 6

¿i
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es enfriado por una corriente da aire producida por un ventilador H o 

por otro medio conocido# SI hilado A  asi alargado y tensado se une — 

al segundo hilado B, de mañera que los filamentos de ambos hilados, 

que pasan por el último par da rodillos 32 - 35, son obligados a mez­

clarse intimamente, a fin de obtener una mecha de fibras conpuesta &-Bj 

en la que los dos tipos de filamentos quedan mezclados de un modo sen-] 

siblemente uniforma, en relaci&t también con la presión ejercida por 

el rodillo 35* Se hace pasar a continuación la mecha compuesta A-B 

sobre los rodillos guia 40 y, sin someterla a ningún estirado, se la 

conduce a los elementos cortadores X, a fin de reducirla a  hebra o fie­

bre# Estos elementos se han representado en detalle én la fig* 3 y 

están constituidos por un cortador giratorio 44 y por un contra-cor- j 

tador 46* Entre estos dos cortadores pasa la mecha oompueata A-B, 

que se corta a la longitud que se desee, don lo*que tendremos un pro­

ducto de mezcla de los dos monofilamentos A y B*

El contra-oortador 46 va instalado Bobre los cojinetes 46, fi­

jados al atmazón de la máquina# El cortador 44 va sustentado por loa 
cojinetes 52, fijados a los elementos transversales 54, que están uni­

dos, por medio de un par de tirantes 56, y  unas contraplanchas 58, a 

la parte móvil de la unidad cilindro-pistón 60-62, cuya parte estacio­

naria esta fijada al armazón 50*

A  cada uno de loe tirantee 56 va ajustado, en posición apropiar 

da, un collarín de retención 64, que retiene uno de los extremos de 

un muelle elástico 66, aplicado a dicho tirante, quedando sujeto el 

otro extremo por la base 50* con el fin de mantener en relación espa­

ciada, mediante dichos tirantes 56 y los soportes o cojinetes 48 y 
52, el cortador rotativo 44 y el contra-cortador 46*

En el curso del eonduoto 68 se hallan dispuestos un acumulador 

hidráulico M, una válvula reguladora de presión N, y una válvula de - 

descarga P; éstas válvulas conectan hidráulicamente con un tanque Q ]
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que Alimenta a la bomba L. Es asi posible producir en la unidad cilin 

dro-pistÓn 60-62 presiones previamente determinadas, teniendo dicha — 

unidad el objeto de espaciar adecuadamente entre si el cortador 44 y

tadorea 44 y 46 tiene el objeto de cortar con regularidad y sin desga­

rros la mecha compuesta A-B, obteniéndose así elementos regulares y 

de longitud previamente determinada, con el fin de producir una mezcla 

de fibras constituida por filamentos alargados y  por filamentos neutra­

les, es decir, filamentos que no se han sometido a ningún tratamiento 

previo. La fibra mezclada asi obtenida es conducida a continuación 

a un par de rodillos R  y desde estos rodillos se envía a un transpor­

tador S del tipo conocido o del tipo conforme a otra patente del mismo 

solicitante. A  la salida del transportador, la mecha de fibras pasa 

a un aparato situado en intersección, T, para ser transformada en la 

meoha peinada V, mecha que, adecuadamente almacenada, se trata y se 

tuerce más tarde. La hebra o hilaza obtenida se somete a un peste- ¡ 
rior tratamiento termo-estabilizador, por el cual los filamentos que 

fueron sometidos a previo alargamiento, se encogen, y .dan lugar a un 

aumento de masa en loa restantes filamentos, obteniéndose asi hebras 

abultadas y suaves.

Es evidente, después de lo explicado, que las operaciones tec­

nológicas con arreglo al proceso considerado, se han reducido y simpli­

ficado, si se comparas con las operaciones a realizar en el tratamien­

to ordinario para lograr fibra textil de "alta masa". Como consecuen­

cia, el aparato resultante es de tamaEo reducido y está simplificado, - 

presentando un elevado ritmo de producción, ya que la mezcla del mate­

rial encogible y  del material no eneogible se obtiene en un ciclo único 

y continuo, dentro del mismo equipo utilizado para estirar y cortar 

los hilados de filamentos alargados. Además, como quiera que loe hi­

lados de filamento continuo no se reducen a trozos de fibra por afee

el contra-cortador 46. El movimiento de rotación impartido a los cor-
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filamentos que constituyen el hilado elemental y las fibras separadas 

que forman dicha hebra presentan una estructura sensiblemente unifor­

me dentro de una mezcla regular* Por otra parte, no es necesario so­

meter estas fibras al troceado complementario requerido en el proce­

dimiento ordinario conocido, de manera que la estructura y  las carac­

terísticas de tales fibras no se modifican, lo que evita el inconve­

niente del llamado encogimiento residual*

En el invento descrito e ilustrado caben modificaciones y vs*- 

riaciones. Por ejemplo, los dos hilados de filamentos A y  B podrían - 

reducirse a fibras separadamente y mezclarse después, lo que haría - 

posible un tratamiento simultaneo de tres o más hilados de filamentos. 

El calentamiento del hilado de filamentos A  puede realizarse también 

por medio de aire caliente, o mediante radiadores de rayos infrarro­

jos, o también mediante paneles radiantes* Los elementos cortadores j 
pueden ser de un tipo diferente al que hemos considerado, seg6n sean 

las características de loa filamentos a cortar.

Prácticamente, los detalles de la realización pueden variar, 

sin apartarse de los límites del invento y, por consiguiente del mar­

co de esta patente.

REIVB9BTCACI0NES

1 Procedimiento y aparato para tratar filamentos continuos 

de material sintátioo, particularmente de resinas acrilicas, caracte­

rizado el procedimiento porque la reunión de filamentos ae calienta 

y estira simultáneamente, siendo cortada a continuaoién, a fin de - 

obtener fibras de la longitud deseada que, mezcladas con otras fibras,! 

se transforman en mechas y más tarde se hilan o tuercen* ¡j

2.- Un procedimiento conforme a la reivindioaoién 1, caracte­

rizado porque los hilados de filamento sintético, después del estiras- 

je, se mezclan con una hebra por lo menos de otros filamentos, cortan-
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raoterizado porque el hilado de filamento sintético, después de esti­

rarse, se enfria y a continuación ae corta.

4.—  Un aparato para la realización del procedimiento conforme 

a la reivindicación 1, caracterizado perqué comprende, en combinación, 

medios para calentar los hiladop&e filamento sintético, medios para 

estirar y alargar dichoa filamentos sintéticos calentados, medios para 

cortar a la longitud deseada los filamentos estirados a fin de obtener 

fibras; medios para mezclar dichas fibras con otras, y medios para - 
transportar estas fibras mezcladas a los medios que las transforman 
en mecha.

5*- Un aparato para la realización del procedimiento conforme 
! a  las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque comprende, en com­

binación, medios para calentar los hilados de filamento sintÓtioo; 

medios para estirar y alargar tales filamentos calentados; medios dis­

puestos a la salida de dichos medios de estiraje para mezclar con di­

chos hilados de filamentos otro hilado, por lo menos, de otros fila­

mentos; medios para oortar a la longitud deseada la meoha compuesta a 
fin de obtener fibras mezcladas, y medios para transportar las fibras 

mezcladas a loa medios que las transforman en mecha.

6.- Un aparato con arreglo a las reivindicaciones 4 y 5* para la 
realización del procedimiento conforme a la reivindicación 3, caracte­
rizado porque oomprende dispositivo para enfriar loa hilados de fila­
mento estirados, dispuestos a la salida de los medios de estiraje.

7—  Unaparato conforme a las reivindicaciones 4 a 6, caracteriza­

do porque los medios para el estirado estén constituidos por una prime­

ra y una segunda unidad de cilindros, oada una de las cuales comprende 
unos rodillos conductores en combinación con unos rodillos de presión, 

siendo estos últimos rodillos locos, algunos de los cuales estén com- ¡}
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-binados con medios de"preaí8ñ^ w n  acojan regulable, por finido, siendi 

accionados los oitadoa rodillos conductores de modo que el rodillo de 

una unidad funciona a una velocidad diferente del de la otra unidad, a 
fin de estirar loa filamentos calentados.

8. - Un aparato con aaaglo a las reivindicaciones 4 a ? ,  carao 
terizado porque entre los doa grupos de rodillos van dispuestos medios 
para calentar el hilado de filamentos, estando dichos medios adecuada­
mente formados por plazas convenientemente espaciadas, entre las cuales 

pasa el referido hilado y por ouyaa placas se haoe circular un fl6ido 

calentador apropiado.
9. - Se reivindica por áltimo como objeto sobre el que ha de re­

caer la Patente de Invención que se solicita! "IWM383TSNT0 Y APARATO 
PARA TRATAR PILAMERTOS C0RTIR00S DB MATERIAL SH^TBTlW.

Todo oonforme queda descrito y reivindicado en la presente me­
moria que consta de diez paginas escritas a maquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 9 abril 1.9%3
ALFONSO OBCBIA 

p.p.
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