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El presente invento se refiere a un procedimiento y al apars~
to correspondienie para el tratamiento de filamentos continuos de =
material sint8tico, tal como Pibras de resina acrilica, destinado a
obtener hilazas compuestas genersimente conocidas como hebras de -
“slevada masa”. '

En el procedimiento conoé:ldo, los filamentos de- reaines acri-
licas ase calientan haéta. una temperatura apropiada y se-someten a un
"estirado debidamente Tegulados a contimuacidn, dichos filamentos, des-
pués de haber sido rotos, se escalonan y reducen a una mecha de fibrag
disqontinuas{ﬂna parte de tales fibras se somete luego a uwma subsie
éuiente opera.ci&‘x de oalentamientt_:, 1o que hace volver a las fibras
& u condicidn original; es deoir, las fibras, bajo la accifn del -
calor, se enooée:x ¥ waelven a adquirir las caracteristices origina-
les, siendo s continuaciln megcladas con las fibras anteriormente —
tratedas. Durante la operacidn de mezcla, las fibras largas, inevite-
blemente formadas durante la primera operacidn de quebradura, se par—
ten a su veze ) .

Este procedimiento conocido precisa de un equipo complicado,
¥ ol 1levarlo & cabo requiere opsraciones largas y complicadas. Ade-
mis, la rotura a que se somete & 1os filamentos perjudica a 10s mise
moss Ello es debido al hecho de que los extremos de las Pibras Quow
dan afinados, mientras que la longitud de tales Pibras es varia, de
modo que 8¢ hace necesario durante la operscidn de mescls romper ‘1u=
f£ibres largas, 1o que a su vez origina otros inconvenientes, y no es
posible, de este modo, obtener wis hilaza uniformss

Este invente tlene por objeto obviar estos y otros inconveniens
tes y, particularmente, tisne sl fin de simplificar y bmcer més ripidd
¢l procedimiente ordinario, limitendo al mismo tiempo el nfimero de -
somponentes del aparato, a fin de obtenar fibras de la longitud desesd

da que pueden memclarse simultaneamente con cualquier otro tipo de =
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~ bilado de filamento sintSticos de dispositivos para el estiraje de -

 a los planos asdjuntos, ‘los cvales ilustran, a tftulo de ejemplo, una -
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r:fi'bra, sintética y/o m.turﬂ., ;2 q&’g 9 aéi, diante un posterior’
tratamiento termo-estabilizador, la hilasa de "alta masa™ con las ca—
racteristicas deseadas. '

El procedimiento conforme a este invento, por el gue un fi-
lamento continuo de resina sint$tics, tal como una resina acrflics, se
calients y se somete a estirado, se osracteriza en que tal hilado de
filamentos, despuds del estirado, se ssocis con um hilado, por 1o me-
nos, de otros filamentos, y el hilado comﬁuesto ssi obtenido se corts,
a fin de obtener fibras de la longitud deseada, Pibras gue pasan a-
otros dispoaitivos que las transformen en mecha.

Con arreglo al imvento, el hilado de filamentos sintdticos,
desypuds de calentarse y eatirmg similianeamente, se enfria adecuade~
-wente y se asocia con las restantes het;:raa, corténdose g contimwacidn,
7 las fibras obienidas se hacen pasar a continuacién a los medios for-
madores de mechae
El eguipo para llevar a efecto este pmcedimier;to 88 0arac-

teriza por ls combinacidn de dispositivos pare el calentamiento del —

~ este hilados de medios para cortar el hilsdo a la longitud deseada,
para la o'btemﬁn de fibras; de medios para mezclar con tales fidbres
otras fibras, y wedios para conducir el conJunto de ia‘fl.es fibras has-
ta los dispoaitives ordinarfos para le formacién ds.la- mo:cha.
Conforme al invento, los medios para. el -estiraje y paaa;lo )
de los hilados de filamento aiﬁtético-estin conatifuidoa por dos gru=~
pos de cilindros,. accionados @ diferentes velocidades, siendo deter-
minados c¢ilindros presionados contra los otros mediante elemenios de

preaidn regulables. o . R 4.

Se desoribird a contimacifn el invento haciemdo refomcl%,

forma preferente del aparato pars llevar a efecto el procedimiento coy
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= forme al inventoc. Eu dichos planocas

la figura 1 represents esquemiticamente una vista lateoml del -
equipo -considerado;

A la Pigure 2 muestra tambidn esguemfticamente una vists frontal
de lg unided de calentamiento y estirados

la figura 3 es una vista frontal esquemftica de los dispositi-
vos de corte. .

Con referencia e las figuras en ouestidn, se cxplicerdn e cone
4imaciln, a modo de ejemplo, las caracterfstices del pracedimiento,
conforme al invento.

En tales figuras, 4 y B representan dos hilados de filamento
contimuo, el primero en materie sintética, t;l como resina acrilica,

y 8l segundo en cualquier otro tipo de materisl conocido en lag indus=
tria textile. 8e hsce pasar el hilado de filamenfoa 4 sobre los rodi-
1los gufa 10 hasta un primer grupo de rodillos €. Este grupo {vdase
la figurs 2) comprende 10;3 rodillios inferiores 12 gque giran bajo ade=
cusias transmisiones, en combinacidn con ios rodillos locos 14 y 15
Estos rodillos estdn provisios de una cubierta hecha en material elds-
tico apropiado, tal como caucho, y el bilado A se arrolla en torno & »
los miamos. 4 '

Los saoportes ¢ cojinetes del zfod:lllo 14 sccionan las palancas
16 conectadas con el elemento mSvil de un grupo cilindro-pistén 18
accionado por un flfiido a presidn de una bomba D, que es accionada
ma,malmente ogde vez que és necesario para originar en el circuite
cerrado representadc la presidn deseads, la cual puede regularse me-
diante un mendmetro F provisto de ccmactoé para indicar las presiow
nes mixima y mfnimae »

El hilado A, a la sslida del grupo de rodillos C, pasa Bobre
los rodillos guie 20 y 22 dispuestos ds maners que sus ejes se hallen

dispuestos en wn mismo planc a fin de definir un recorridc rectilfneo
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(4 de una longitud determinada. En e té’ recorrido van interpueatas pla~
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oas de calor {20 es 1a placa superioi- ¥y 26 1la placa inferior) convenie&
temente espacisdas entre sf pera dejar un espacio o paso s través del
cual pase el hilado A, que ba de calentsrse asdecuadamente. Las pla-
cas 24 y 26 comprenden fuentes de calar que, conforme al objeto del
presente invento, estdn constitufdes por wn f£1Gido, tal como aseite,
ol cusl se calienta en un sutoolave y es conducido a dichas placas por
los conductos suministradores 28 y el conducto de descarga 30, siendo |
producida la circulacisn de dicho £28#ido por medio de una bombae. Es-
te egquipo va completado, en forma ya conocide;, por termostatos yy =
eventualmente, por elementos limitadores por compresifn para la regu~
lacifn de la temperatura, sctuando estos elementos de compresiln so-
bre la fuente de calor que calienta al flfiddo, y sctuando los elemene
tos limitadores sobre la velocidad de circulacién de dicho fldiidos
'8¢ conduce a contizuacidn el hilado A a un segundo grupo de

rodillos G, similer al precedente, rodillos que estfn dispuestos del
mismo modo perc en la posicidn que mostrarfe la imagen invertida de
un espejo, con resi)ecto a los primeros rodilloa, de manera tiue, en un
plano infexior se hallan dispuestos los rodillos 32, obligados a girar
& una velocidad apropiada, y entre loe mismos se encuentran interpues
tos log rodillos locos 34 y 35. Este 8ltimo rodillo es presionsdo -
contra los dos §1timos rodilles 32 por la pslance 36 conectada con la
porcidn wdvil del grupe cilindro-pistén 38, alimemtado por la bomba
D ya citadae - .

Ha de hacerse cbservar que la velocidad de los rodillos 32
es mayor que la velocidad de los rodillos 12, con el fin de dar 2 la
parte del hilaﬁd comprendida entre los dos grupos de rodillos C y @
cierta tensidn o estirado y, por oonsiguiente,' un alsrgamiento previa-
mente determinado que, préacticamente, puede J.leée;r hasts un 80%.

EL hilsdo 4, & la salida de las placas calentadoras 24 - 26
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es enfriado por una corriente de aire produclda por un ventilsdor H o

por otro medio conocido. El hilado A asf alargado y tensado se une -
a8l ssgunde hilado B, de manera que los filamentog de ambos hilsdos,
que pasan por el 8ltimo par ds rodillos 32 = 35, son obligados a mes~
claree intimamente, a fin de obtener.; una mecha de fibras compuesta A—BL
en la que los dos tipos de filamentos quedan wezclados de un mode senw
sidlemente uniforme, en relaciln tambiln con la presidn ejercida por
el roéillo 35« 8e hace pasar a continuacidn la mechs compuests A-B
sobre los rodillos gufa 40 y, sin someterla a ningfin eatirado, se la

conduce a los alementos cortadores ¥, a fin de reducirla a hebra o fi-

bras Estos elementos se han representado en detalle enm la fige 3 ¥
estdn constitufdos por un cortador giratorio 44 y por un conirg-cor-
tador 46. Entre estos dos cortadores pass la meoha compuesta A-B,
que se corta a la longitud que se desee, don lo que tendremos un pro-
ducto de mezcla de los dos monofilsmentos A4 y Be

El contra=cortador 46 va instalsdo sobre los cojinstes 48, fi-
jados al armasdn de la miquina. E1 cortador 44 va sustentado por los
cojinetes 52, fijados a los elementos transversales 54, gque estan uni-
dos, por medic de un par de tirantes 56, y wnas contraplanchas 58, &
la parte mdvil de la unidsd cilimirvo-pistén 60-62, cuya parte estacios
naria estd fijada al armazdn 50.

A cada uno de los tirantes 56 va ajustado, en posicidn apropia

da, un collarfin de.retencidn 64, que retieme unc de los extrsmos de
un muelle eldstico 66, aplicado a dicho tirante, quedando sujsto el
otro extremo por la base 50, con el fin de mantener en ralacidn espa~
ciad#, mediagnte dichos tirantes 56 y los soportes o cojinetes 48 y
52, ol cortador rotativo 44 y el contra-cortador 46.

En el curso del conduoto 68 se hallan dispuestos un gcumilador
hidrdulico ¥, una vilvula reguladora de presidn N, y una vidlvula de -

descarga P3 estas vilvulas consotan hidriulicamente con un tanque &
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dro-pistbn 60-62 presiones ypreviemente detormimadas, teniendo dicha - .
unidad el objeto de espaciar sdecuadamente entre sf el cortador 44 y
el contra=—cortador 46 El movimiento de rotacidn impartido & los cor-
tadores 44 y 46 tiene sl objeto de cortar con regularided y sin desga~
rros la mecha compussta A-B, obteniénicse asi slementos regulares y

de- longitud iareviamente determinada, con el fin de producir una megola
de fibtras constituida por filamentos alargados y por filamentos neutra-
les, es decir, filamentos que no se hen sometido a ninglin tratamiento
previc. La Pibra mezclade as{ obtemida es conducida a continuscidén

a un par de rodillos R y desde estos rodillos se envie a un transpor-
tador S del tipo conocido o del tipo conforme a otra patente del mismo
solicitantes A la salida del tmnsporta&or, 1a mecha de fibras pasa
a un aparato situado en intersecciln, T, ‘para ser itransformads en la
meoha peinasda V, mecha gue, adecuadamente almacenada, se trata y se
tuerce més terde. La hebra ¢ hilaza obtenida se somete a un poste-
rior tratamiento termo-estaebilisador, por el cual los filamentos que
fueron sometidos g previo alargemiento, se encogen, y dan lugar & un
aunento de masa en los restantes filamentos, obtenifndose asi helras
abultadas y suavess _

Es evidente, despuds de lo explicado; que las Operaciones tec-
noldgicas con arreglo al proceso considerado, se han reducido y simpli~
ficado, si se comparan ‘cc;n las operaciones a realisar en ol tratamien—
to ordinario para lograr £idra textil de Talta mese™. Como consecuen—
cia, el sparato resultants es de -tamafio réducido v estd simpl‘-ificado, o
presentando un elevado ritmo de produccidn, ya que la mezcla del. mate-
rial encogidle y del material no encogible se obtiene en un cicloe énico
¥ continvo, dentro del milsmo equipo utilizado para estirasr.y cortar
los hilados de filamentos slsrgados. Ademfs, como quiera.que los hi- -

lados de ﬁlamenté contimuo no se reducen a trozos de fibra por efecto
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de rotura, lae cmte@s@@déﬁaﬁh@a obtenide mon las de los ~
filamentos que constituyen el hilado elemental ¥ las fibras aeparadas
que forman #icha hebra presentan una esiructura sensidlemente unifor-
me dentro de una mezcla regular. Por otrg parte, no es neceasric Som
meter estas £ibras al itroceado complementario reguerido en el proce-
dimiento ordinmerio conocido, de manera que la eatruciurs y las csrac-
terfsticas de tales fibras no se modifican, lo gue evita el inconve-
niente del 1llamado encogimiento residuals

En el invento descrite e ilustraio caben modificaciones y var-
riaciones. Por ejemplo, los dos hilados de filamentos 4 y B podriam -
reducirse a fibras separadamente y mesclarse despuds, lo que harfa -
posible un tratamiento simultanseo ds tres o mas hilados de filamentos.
El calentamiento del hilado de filamentos A puede realizarse tambiln
por 'medio de alre caliente, .o mediante raﬂiadoreal de rayos infrarpro-
jos, o tambifn wedilinte paneles radiantes. ILos elemsntos cortadores
pueden ser de un tipo &iferente al que hemos considerado, segln sean
las caracterfsticas de los filamentos a cortare

Précticamente, los detallea de la realiszacién pueden variar,
sin apartarse de los limites del imvento y, por consiguiente del mar-
co de ssta patentes

~ REIVINDTCACTONES

1+~ Procedimiento y mparato para tratar filementos continuos
de material sintftico, particularmente de resinas acrilicas, caracte-
rizado el procedimiento porque la reunidn de filamentos se calienta
y estira simultaneamente, siendo cortada a contimuacién, a fin de -~
obtener fibras de la longitud deseada que, mezcladas con otras fibras,
se transforman en mechas ¥ nds tarde me hilan o tuercen.

2e= Un procedimiento conforme a la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque los hilados de filamento -sintdtico, despuds del estira~

Jjes se mezclan con una hebra por lo menos de otros filementos, cortén-
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' transportar estas fibras meszcladas e los wedios gue las transforman

- dose después la mecha compuestae

3}-—Un procedimiento conforme 3 las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque el hilsdo de filamento sintdtico, después de esti=
rarse, ‘se enfrfa y a contimiacidn se corta.

4o=Un a.para;to pars la reslizacisn del procedimiento conforme
& 1a reivindicacifn 1, caracterizado porque comprende, en combinacisn,
medios para calentar los hiladogle filamento sint8tico, medios paTa
estirar y alargar dichoe filamentos sint8ticos calemtados, medios para
cortar a la longitud deseada los filementoz eatirados a £in de obtenex

fihras; medica para mezclar aioha'a fibras con otras, y medios para -

en mechge
5»~ Un aparato para la realisacifn .6.91 procedimiento conforme -

®» las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porgue oémende, on COm=
Yinacifn, medios para calentar los hilados de filamento sint&tioog
medios pera estizar y slargar tales Pilsmentos calentadoss medios die-
puestos & la salide de diches medios de eatiraje para mezclaer con 4i-
chos hilados de¢ filamentos otro hiladoy por lo menos, de otros fila=
mentos; medios para cortar a la longitud deseada la mecha compuesta 8
fin de ohtener fibras mezcladss, y medios para transporitar las £fibras
mezoladas & los medios gue las transforman en mecha.

6= Un aparsto con arreglo a las reivindicaciones 4 y 5, pars la
realigacidn del procedimiento conforme a la reivindiceciln 3, caracte-
rizadc porque comprende dispositivo para enfriar los hilados de fila~
mento eatirados, dispuestos a la salida de los medios de estirajes

'?-- Unaparato conforme a las reivindicaciomes 4 & 6, caracterizad
do porque los medios pare ol -estirade estdn conmtitufdos por una prime
ra y una segunda unidad de tilindros, ocada una de las cuszles comprende
unos rodillos conductores en combinaclifn con unos rodilles de presifn,

siendo estos fltimos rodillos locos, algunos de los cuales estin com
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-binados cor medios de presi. c%'gx g.cc Sn regulable, por fliido, sieniot
acclonados los citados rodillos condustores de modo gus ol rodillo de
uns unidad funciona a une velooided diferente del de la otra unided, a
£in de estirar los filamentos calentadose

8+~ Un apsrato con aamglo a laes reivindicaciones 4 a 7, caTmc~
verigado porque entre los dos grupos de rodillea van dispusstos medios
Para calentar el hilado de filamentos, estando dichos medlos adecusds~ |
mente formedos por placas convenientemente espaciadas, entre laz cuales

posa el referido hilado y por ouyas places se hace circular un fifide

9o~ Be roivindica por dltimo ocomo objete sobre el que ha de re-
casT la Patente de Invenciln que se solicitas FROCENITUENTO Y m:mo
PARA TRATAR FIIAMENTOS CONTINUOS DE MATERIAL SINTETICO".

Podo conforme queda descriic y reivindicado en la presente me-

moria que comsts de dies paginas escrites s mfquina y ditujos adjuntos.

Madrid, 9 abrfl 1.963

ALFONSO UNGEIA
Dy
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