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" mdscaras protectoras de cabeza 0 yelmos para soldar se*s suele
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La invenclidén se refiere a una mdscara protectora parﬁ
soldadura, destinada a ser colqcada delante de la cara del sol-
dador para ofrecer proteccidn contra la radiacidn perjudicisl,
comprendiendo dicha méscara protectora una ventana de cristal
oscuro.

Para ofrecer proteccidn contra la radiacidn perjudi-
cial procedente de un arco de soldadura eléctrica, es necesarig
que el vidrio de la ventana de soldar sea muy oscuro, lo que
significa que el vidrio permite la observacidén del arco a tra-
vés de la ventana de soldar durante la soldadura sin incomodi-~
dad y sin perjuicio pars los ojos. No obstante, no hay pesibi
1idad de ver a través de la ventana de cristal de soldar con
suficiente claridad cuando se extingue el arco, v.g., para en-
cender 8l elsctrodo, eliminar la escoria, inspeccionar'y';jus—
tar la soldadurs, etc. La ventana de cristal de soldar tiene

Le aas

un temafio limitado y estd rodeada por un material opaco tanto
en el caso de una mdscara protectora manual como en elbéégb de

un visor pivotante en una mdscara protectora de cabeza{':xn la?

habilitar por encima de la ventana de soldar la llamada venta-
na de cristal de observacidén, v.g., un vidrio completamente
transparente, pero esto supone el inconveniente adicional de
que las_personas con lentes bifocales tengan dificultad para
observar la soldadura g travéds del campo de visidén apropiado
de las gafas cuando miran a través del cristal de observacidnm.
Por consiguients, es necesar;o que el soldador mueva de vez en
cuando el visor para poder obtener una visidn adecuada cuando
tiene que realizar operaciones de trabajo necesgrias y se ha
extinguido el arco de la soldadura, 1o que es incémodo y cansg

do, reduciendose al mismo tiempo la eficaciz de trabajo consi-
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' proteccién para soldar de la clase mencionada, donde la venta-

guiéntem?nte.

Para eliminar los inconvenientes mencionados y alcans
zar por lo tanto una mayor precisién, una mayor seguridad y ahg
rro de tiempo cuando se realiza un trabajo de soldadura, ¥y sn::-_T
bre todo para conseguirlo utillizando unz mdscara de proteccidén
de cabeza mds versdtil y mds ligera que la "mdscara negra" tra-
dicional, se ha propuesto, segin US-A 3.868;727; una méscara de

na de cristal oscuro para soldar como una parte curvads defini-
da localmente on la mdscara de proteccién para soldar, que se
coloca por delante de los ojos, estd limitada en los 15935 y
en la parte inferior por una parte transparente curvada de to-
nalidad mds clara que la del vidrio empleado parz la s?%dqdnra.
Mientras que el soldador perfectamente proteéiag pue-

de observar ls operacién de soldadura a través del cristal os-

-
o nAan

curo, tiene también posibilidad de mirar lateralmente y por de-

a W%,

bajo del cristal oscuro de soldar cuando se extingue el *arco dé

> "gas

la soldadura, por lo que tendrd una visidén suficiente pera la
realizécidn de operaciones de trabajo como son el enceéh;éo del]
electrodo, desprendimiento de la escoris, inspeccidn y ajuste
de la soldadura, cambio del electrodo, recolocacidén de las abra
zaderas empleadas para soldar, utilizacidén de una herramienta
de muela gbrasiva, etc. Ademds, el soldador puede observar fd-
cilmente los puntos de soldadura previamente efectuada ¥ oncon-
trar las herramientas que ha dejado a un lado. Puede utilizar
gafas bifocales de ﬁna forma apropiada, lo que le ofrece un
concepto correcto del espacio y facilita la operacidn de calcu
lar las distancias. En conjunto, esto significa que se puede
obtener una mayor seguridad en las operaciones de soldadura,

particularmente en espacios estrechos.
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La invencidn tiene por objeto proporciomer una masca-
ra de proteccidn para soldar de este Ultimo tipo que mejora
ademas la comodidad y seguridad en la soldadura, lo.que se con-
sigue utilizando una méscara de proteccidn para soldar desti-
nada a ir colocada delante de la cara del soldador para ofre~
cer proteccidn contra la radiacidn perjudicial y comprendiendo
una ventana de eristal oscuro para soldar que forma uné parte
definida localmente en la mdscara de protececidn que va coloca-
da por delante de los ojos, y se caracteriza porque la ventana
del cristal de soldar se une a2 un panel plano, transparente,
altamente reflectante de la luz y absorbente de radiacign ql-
travicleta, rodeando el cristal empleado para hacer la soldadu-
ra. ‘ - e, "o

Con la mdscara de proteccidn para soldar segin esta

invencidn, practicamente se evita que toda la radiacidn ultra-

Aq Annga

violeta perjudicial alcance la cara del soldador, sirviendn al

_mismo tiempo la luz reflejada para iluminar la regidn donde se

realiza la soldadura, sin que se refleje simultdneament

‘iz ra-

diacidn ultravioleta perjudicial hacia las manos pudien&b:éau—
sar graves heridgs en las mismas.

Otros objetos y ventajas de la invencion se expon-
drdn en parte en la descripeion que sigue y en parte resulie-
rdn evidentes por la. deseripeidn 0 se aprenderdn al poner en
préctica la invencidn.

Los dibujos adjuntos, que se incorporan en esta memo=-
r{a descriptiva constituyendo parte de la misma, ilustran la
mdscars de soldar de la invencidn y junto con la descripcién
sirven para explicar los principios de la invencidn.

En los dibgjos:

Lg figura 1 es una vista de costado de una méscara de
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proteccidn de cabeza & yelmo para soldar segin la invenciodn.
La figura 2 es una vista frontal de la mdscara de

proteceidn de cabeza.

La figura 3 es una vista en perspectiva de la masca-

ra de proteccion de cabeza.

La figura 4 es una vista en seccidn transversal,
fragmentada, a mayor escala, del cuerpo de la mascara de pro-

teceidn para soldar.

A continuaeidn se hard referencia con detalle a moda-
lidades actualmente preferibles de la inveneidn, cuyos e jemplos

ew RO H

se ilustran en los dibujos adjuntos.

La mdscara de proteccidn de cabeza ilustrada sm lps
dibujos, comprende una parte opaca de caperuza 10 que pivota en
11 en una montura de cabeza 12 destinada a colocarse sobre.la
cabeza del soldador para sostener la mascara de protecci§9-gn

LIRS

una posicidn apropiada como un visor por delante de la cana del

s e »
en®n

soldador. La montura de la cabeza se puede ajustar a diferen-
tes formas y tamafios de cabezas y puede ser de cualquief'éohs-
truccidn tradicional. La mascara de proteccidn de cabeza tiene

una pared delantera plana 13 y paredes laterales planas 14.

La pared delantera 13 y las partes.de unidn 15 de
las paredes laterales se hacen de un material flexible absor-
bente de los rayos ultravioletas y que es transparente. Los mg
terisles iddneos que proporcionan una absorcidn particularmen-
te elevada de la radiaciéﬁ ultravioleta son aquellos materia-
les como los empleados para filtros de proteccién en la indus-
tria dptica y segin los datos técnicos diéponibles de los fa-

bricantes proporcionan practicamente un 100 % de absoreidn en
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todaé'lasslongitudes de onda de radiacion ultravioleta{ Como
ejemplos de estos materiales se citan el LIAKROLON 281 absorben-
te de radiacidn ultravioleta de Rohm GmbE Chemische Fabrik.
Darmstadt, Repdblica Federal Aleména. La pared delantera 13 y
las partes 15 pueden comprender paneles de este material unidos
entre s que se unen a la parte restante de la mascara de pro-
teecidn de la cabeza, que puede consistir en otro material opa-
co. La pared delantera 13 y las partes 15 pueden formar un
conjunto que se sujeta.de una forma desunible a 1la parte de ca—--
peruza 10 para poderse intercambiar facilmente, de modo que
puedan utilizarse diferentes tipos de unidades para distintas
corrientes de soldadura. Toda la mascara de proteceidn dé";a—
beza se puede hacer tambien de un material absorbente de radlar
cidn ultravioleta como un conJunto moldeado por 1nyecc10n g mol
deado por vacio, obteniéndose la opacidad de todas las partes

excepto la pared delantera 13 y las partes 15, mediante un' re-

cubrimiento, coloracidn ¢ bidoliacidn apropiada. --J

La pared delantera y las partes se pueden bifoddar
en su lado interno con una capa de plata brillante que,f;éégn
la informacidn del fabricante, refleja del 80 al 85 % de la

luz visible incidente pero no perturba sensiblemente la vi-
gidn del soldador a través de la mascara de proteccion de ca~
beza. Ia cape.se puede aplicar comd una lamina delgada que
puede comprender une capa aplicada de otra manera, v.g.s qui-
micamente. <

De preferencia, una lamina transparente de color par
do muy oscuro con un espesor de una 8 dos milésimas de milime-
tros se aplieca al lado interior de lg capa para excluir la ra-

dizseidn ultrevicleta. Esta lémina puede tener una tonalidad

més clara ¢ més oscura dependiendo de la corriente de soldadura
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en la que se tenga que utilizer la mdscara de proteccidn.

Un cristal de soldar rectanguiar 17 se une al lado
interior de la pared delantera plana 13 para quedar situado al
mismo nivel de los ojos de la persona que utiliza la mdéscara
de proteccidén de cabeza. El cristal de soldar se puede unir
por medio de elementos ée sujeciéﬁ 18 que atraviesan aberturas
situades asimétricamente en la ventana de soldar, de modo que
se puedas consegulir un cierto ajuste de la posicién vertical
del cristal de soldar en la pared delanterz haciendo girar el
cristal. Por ejemplo, el cristal de soldar se puede situar en
la posicidén superior para una persona que use gafas bi;gsgles.

Ig figura 4 ilustra una construccidén preferible de
la pared delantera 13 y las partes 15. E1 lado exterigg.qsté

a la izquierds, y el lado interior a la derecha. Entonces, de
izquierds a derecha hay dos capas flexibles de MAKROLON 19 ygul

teaay

20 que gbsorben la radiacidén ultravioleta. A estas capas si

"
-« B

otra capa 21 reflectante de la luz y que comprende plata-€OR

- fqw

en pelicula de proteccién solar TEMFCON que se puede obtemer
de Svahns, Jonstorp, Suecia. DeSpués vVa una capa absoé%ggte d
color 22 que comprende uns pelicula de proteccidn solar TEMPGOi
$ipo Brons-25 NR, y finslmente, en el lado interior, hay una
capa absorbente MAKROLON 23 que fOrmé también una capa protec=—
tora para proteger las peliculas 21 y 22 contra el deterioro.
Ia luz visible y la radiascién ultravioleta que indi-
de hscia un panel de la comstruccién ilustrado en la figura &4,
pasa a travéds de las capas 19 y 20 donde es absorbida la radia-
¢idén ultravioleta. Del 85 al 90 % de la luz visible serd reflg

}
jada en la capa 21 que refleja también el resto de la radiacidﬁ

uitravioleta, si es que la hubiera. Esta radiacidn serd absor-

bida al retroceder cuando pasa a través de las capes 19 y 20,
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por.lo éue, reglmente, solamenpe se refléjarén iuz visible -

hacia el emplazamiento de la so0ldadura. Las pruebas realizg-

das con la construccién segin la figura 4, han demostrado que

la transmisidn de radiacidn wltravioleta a través de la pared

delantera 13, alrededor del eristal de soldar 17, estd por de-
bajo de 10, 0001 %y mientras que la Comisidén Sueca de Seguridad
e Higiene en el Trabajo, menciona el 0,0003 % como limite supe
rior aceptable.

La mdscara de proteccién de cabeza, como.es 1légico,
se puede configurar de otro modo al especificamente llustrado.
No obstante, es preferible que la pared delantera plang.gge ab
gsorbe la radiacién ultravioleta y refleja 1ls 1luz 13 sea de gran
tamafio, porque en este caso se obtiene autométicamente-unq luz
excelente para el trabajo independientemente de la ilumanacidn
general en las instalaciones donde se utilice la mdscara de

‘\c'—\‘q

proteccidn de cabeza. Debido al hecho de que la intensa luz

s"'

del arco de soldadura se refleja hacia la pieza con la Qns se

¢ hg

traba ja, el contraste podrd contrarrestarse y =e obten&r;iuna
guia muy buena. La rared delantera plana se puede 1impi;;!con
facilidad y mantenerse limpla y se puede combinar de una forms
sencilla con un eristal suplementario (conocido como eristal
de las 1000 horas) qﬁe ofrece proteccidén contra la dispersidn
de salpicaduras. Ademds, la pared delantera plana ofrece una
mayor planeidad Sptica 06n 1o que se evitan los "mareos" del
usuario de la mdscara de proteccldén. ILas partes laterales 15
pueden ser de mayor O menor tamafio para permitir una orienta-
¢idén lateral pero no deberdn ser de un'tamaﬁo tan grande que

Permitan la recepeidn de demasiada luz en el interior de 1la

mdscara de proteccidn, porque se producirdn reflexiones inter-

nas como consecuencia de su meyor tamafio. Para evitar 1o mds
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posible que penetre 1pz en la méscara de proteccidn de cabeza
desde su lado posterior, que da lugar a reflexiones del tipo
mencionado, las partes laterales 14 deberdn tener una gran pro
longacidn hacla atrds y deberdn ser también de color negro ma-
te en su interior.

. En el.inxarior de las partes laterales 14 se pueden
habilitar protectores de las orejas 24 para pode}se utilizar
la mdscare de proteccidn en trebajos con muela abrasiva, eli-
minapién de escoria y otras operaciones gque produzecan un nivel
elevado de ruido.

La invencidén pﬁede tener aplicacidn no solamente a
ndscara de proteccidén de cabeza, que no obstante es la aplica=-
¢ién mds atractiva, sino también la méécara de proteecg?n.de
mano destinada a sostenerse con una mano, o mgacars dé'ﬁgatec-
cidén montadas sobre un soporte ajustable. i

Es esencial, seglin la invencidén, poder tener una vi-

sién libre alrededor del cristal de soldar tradicional ¥~ que

s Ngao

la luz intensa procedente del arco de soldadura por re%]f.:béidn
desde el lado delantero de la mdscara de proteccidn se mtilice
como luz de trabajo, pero quedando absorbida la radiaeidén ul-
travioleta perjudigial.

Descrita suficilentemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse en la prdctica, debe hacerse
constar que’las.disposiciones anteriormente indicadas, son sug ‘
ceptibles de modificaciones de detalle, em cuanto no alteren

su principio fundamental.
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‘Porque 13 capa reflectante de la luz comprende ura capé'éé‘pla-

REIVINDICACIONES ¢
1.~ Mdscara de proteccidén para soldar, destinada a
ir colocada por delante de la cara del soldador para ofrecer '
proteccién contra la radiscién perjudicial y que comprende una
ventaﬁa de cristal oscuro para soldar que forma una parte defi-
nida localmente en la méscaram de proteccién para solder y que
se gitda por delante de los ojos, caracterizadé porque el orig
tal ‘para soldar va unido g uﬁ pangl plano, transparente,.alta-
mente reflectante de la luz y absorbente de la radiacién ultra-
violeta rodeando el cristal para soldar.
| 2.~ Méséafa segin la reivindicacidén 1, caracterjizada
porque el panel transparente plano comprende uns capa i;;;;ior
altamente reflectante de la luz y una cépa exterior abﬁgrppnxe
de la radiscién ultravioleta. | -
3.= Mdscara segiin la reivindicacidén 2, caracterizada
. W
ta brillante. tee®
 4.- Méscara segfn cualquiera de las reivindié;ééonss
1 a 3, caracterizada porque el panel transparente planﬁlégké ‘
rrovisto de una capa de color en su interior.
5.= Mdscara segin la reivindicacidn 4, egracterizada
porque la capa comprande una lédmina delgada.
6.~ Mdsoara segin cualquiera de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizada porque el eristal para soldar va unido al
lado interior del panel transparente plano.
7.~ Mdscara segun cualquiera de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizada porque se disefia como lg pared delantera
de ung mdscara de proteccidn de cabeza. o VA
8.= Mdscara segin la reivindicgciéﬁ 6, caracterizada

porque la pared delantera se une a partes laterales transparen
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tes, altamente refiectante de la luz y absorbente de la radia-
cidén ultravioleta, de la mdscara de proteccidén de cabeza.
9.~ Mdscara de proteccidén para solder, tal y como

queda sustancialmente descrito en la presente memoris e ilus-
trado en los adjuntoé dibujos.

| Bsta memoris consta de 10 hojas, escritas a mdquins,
Por una sola cara. ' |
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