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Ta prssente irrvqnci&h. se refiere a un tubo de Tesina gin-
tética perfecciomado, ‘particularmente adecwdo para haller en-
pleo en las industrias_‘quim%qa‘s ¥y, en general, en todas aque-
lla::s aplicaciongs. que requieram una 'eJ:eVac’xa resistencia a la
corrosibn, de lzs partes que constibuyen las instala cionss.

Es sabido que los tubos de material sintético, y en par-

ticular los de resinas temmopldstices, han resultede particu-

lgment‘e adecuzdos para aplicaciones del'género anteriormente
menciconade por su fxotabil_isima ‘resistencia a los agehtes qui-
micos agresivos, pero que mno ham podide hallar hasta hoy la
amplia aplj,cacién que hubieren merecido debido & su fragi-
lidad a lag bajas températuras y e su mal comportamiente a
las temp_eraturé;s elevedzs (geblandecimien.to y consiguiente
escasa resistencia mecéniqé; deformacién notable y consiguien-
tes rotures en las juntas, y similaresj. En otras palabras, &
las ex:cel.em;es Q'ropiedades de resistenciaz a los agentes gquimicc
no corresponden, en los tubes de este género hasta aqui rea-
lizadga, propirdades mecénicas no sélo.no menos hrillantes, ‘
sin¢ siquiera acsptiables. Por consiguisente, el campo de apli-
cacibn de estos tubos resulta necesariamente muy limitado y |
ningune dg los intentos hasta agquf realizalos paza enszncharlo
hg surtido los efaCtos deseados ., s

| ~EZL problems Ge realizar tubos paré. 1z industris quimica
que presenten la resistencia mecdnica de los tubos metélicos

convencionales y la resistencia & la corrosién de los tubos
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de resina es resunl‘oe de msnere compl
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y muy eficaz por la
presente invcamié‘n.3 que concierne a un tubo de resina con ar-
adure incorporadz, cuyas prop;i.edades permiten satisfacen de
menere completa y satisfectoris las exigencies de los més
varjg.‘dos,tip.o.s de ;‘_nstalacliones. Y de e-laboraciqﬁes, dentro
de un grandisimo cempo de aplicacidn. |
Bsencialmsute, el tuko segln la invensibn se caracterie
za por el hecho de que su pared ewtd constitufda por cuanio
menocs 4os capgs de resma gue enclcrran entre si una armadu-
s re‘t';:.cula;r esenclh.alnente rigida. S A
Is invencilm pusde ser realimda en una variedad de fors

nes de ejecucién, de las que algunas solsmente se ilustrén

‘con detalls a continuacidnm, & mero tftule de ejemplo, se dird

que la copa interior de resina podrd estgr‘ccns'titﬁ'i&a, seg'tn
convengs, por un tuba o uwna cinta arrollada en espiral y sol=
deds en sus bordes, ufienﬁms- que la ardadura estard consti-
tuldz prefsriblenente por una cinta wetélica perforadz,azro-
1ledz en espirael sobre el cuerpe tubular cons_tituiao por dicha
primera capa,y soldada o unida en sus bordes, estando conga
titufda tembién le capa exteriar, em general, por wia cinta
de resina soldada en sus bordes, arrollads en espiral sobre la

armedura y sobre el cuerpo tubular constitufde por la primera

~capz. Pere s¢ trata tem sblo de un ejempla: en efecto, es fé-

cil imaginar un tube canstrulde segfin la caracterfstica fun-

damental de la _invenci& y realizade & modo de cumrpo tnicaol

con la armadura incoxporada, por fuéién. a presifn de la resi-
na que constituye sus capas, ¢ luclusa obtenido por inmersién
en la resina misma de un tube de resina provisto de uma ama-
dura ade‘c;ua.ae;_,' o fab.ricad.a por fin con una cinta de doble ca-

pa con ammadura inccrperada arrcllada e osp:.ra.l Otros medios



¥ s:.stemés de fabxlcac:nén poarén téci nen'&e‘preverse por los
téomicos de la especialidad. '
i tftule de ejemplo, se o.ascrl.olrén ahom detalladamente
. algungs formas de _ejecu.c:.én de la invencidn, con referencis
60.- al adjurto dihujo, en el cual: |
La.vfigtma 1, es una viste de unz primera forma de ejecu-
cifn el tube de resina con armsdura incarperada, sin una par-
te del miszo, que se ha omitido con fines de ilustracibn,
- La figurs 2, es uns seccién por la linea II-IF de 1z
65 < figurx 1. |
' - Ia floura 3, es unx seccibn, s:unllara la e la figurm 2,
que_ J.Iust:xa' ung veriante de realizacién del tubo de las fi-
guras L ¥ 2 .
 La figura 4,A es wne vista de otra forma de realizacién
7.~ del tube, sm::.lera 1= de la figure 1, ¥ '
- Ig figure 5, es we seccién por la linea V-Y de la i’l—
gura 4. |
EL tubo ilustraie por la figura 1, estd constitufdo por
una capa interior de resing 1, em forma de euexrpo tubular de
75.-  fabricacidr convenciond , sobre el cual se arrolla primerc
una armadura reticular metdlice 2, ésenc;j,almen.te rigida, que
tiene foma de cinte met:eilﬂcg_ perforada, y 'Luego ung capa ex;-
t:ério,r 3, de revestimiente de la armadura 2, también en forms
. g cinta, |
éo'.- ~ Como muestran las figuras, le cinte de red metdlica 2 es
| arml;ada en espiral con szme_rpasicién de sus bordes en 4, de
modo que es posible soldar entre sf los bordes mismos para
darln a la armedura uns forms tubular, Iamblén: 1z cape exterior
3 d¢ resina estd arrolleda en espiral sobre lz armedural y .

B85s= sus hordes ligsramente achaflanados son superpusstes y solda-
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dos entr@ s.’L en 5. Tna vez eoncluéa laQ ruccidn, las dos

capes l ¥ 3 se compenetran reciprocamen'&e a través de los
agujeros 6 de la amadura 2, con la querforman un cuerpe inico:
Una posible variante de ssta realizacién pusde obtensrse
formendo la capa extsrior 3 ;ig resina, en lugar de a modo de
cinta., Coma se ha des:crito, 2 modo que verdadero tubg de Te-

sina, que debe ser aplicadc sobre la arnadura de manera ade-

. cuada, Daor ojemplo ex caliente y a presivdn,. para formar con

1z armadura y con la cazpa 1 un cusrpo fnico.

En la variente de la figure 3, la capa interior y la ex~

‘terior estén constituides por un solo cuerpo de resina 7 en

“el que se ha interpuesto la armadura 8, constitufda por una

cinta metél_ica reticuler soldada en sus bordes en 9. Tal tu~
bo pueds obtenerse por ejeuplo por fusidn a presién o per

inmersién. En ambos casos, la cinta reticular podrfa sin em-

- bargo estz:r"cons’cituida ténbién por un verdadero “bubo.

Otre forma de ejecucidn es la representada por las figu~-
ras 4 y 5. En este caso, el tubo estd constituido por una
cinta compuesta de dos hojas 10 y U ‘de_ resina, que incluyen
ung armedura ré‘oicular 12 que sobresals de los bordes de l_a
cinta misrlna,vpermitiendo asi efsctuar en 13 ls fijacién de
las distintas espirze de la cinta. 1”4s preCisamente, los bor-

des salisntes de la cinta de la armadura 12 ‘son doblados y

- luego unidos mediante un eleisento de unidn 14, también reti-

cular. Después de esta‘ fijecibn, la junta es cubierta tanto
intei'ior como exteriormente, con respecto el tubo as{ formado,

con un materiel de la misme naturaleza gue las capas de resina

de 1z cinta. Con la referencia 15 se la indicado el cierre in-

terior y con 16 el cierre ex.te':ior, constituido por una cinta

que sobresale de la superficie del tubo.
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%1 tubo objeto de la .invencién ha mostrado poseer sor-
prendentes propiedades: en efecto, a la bien«conocida_resis~

tencia a la corrosién, propia de los tubos de resina, une una

 elevada resistencia mecdnica, tanto en caliente como en frio,

que es del orden de la resistencia de los tubos met4licos.

- Whs importente todavia, en la mayorfa de las aplicaciones,

es el hecho de que el tubo presenta un bajo coeficiente de -

dilatacién: mds exactamente, tal coeficiente de dilatecién
es igual al de lz armsdura incorporada, por-lo cual se evitan

todas las graves consecuencias de los excesivos alargamientos

‘de log tubos de resina, qus & menudo son tales que hacen im-

posible el empleo de los tubos mismos.

Queda entenaiqb que las formas de ejecucidn del tubo po-
dfén.ser-mﬁltiples, y numerosas las veriantes de las. fornas
de ejecucitn ya descriftas, como por otra parte se ha dicho
yaé‘Hay que hacer nota: explicitamente, ademds, que, aun cuan-
do en la presente descripciln se ha hablado siempre y sblo de
tubos, queda entendido que 1a invencién se aplica también a
los racores, curvas y bridas de uso comfin em combinacién con
los tubos propiemente dichos, ¥ a tubos provistos de bridas.
Aun cusndo la ammdura reticular puede ser de un material cual-
qgiera adecuzdo, séré sin embargo preferiblemente metélica,como

se ha descritc con refarencia a los dibujose.

H O T Low

I8s~puntos de invencidn propia y nueve que se presentan
para que seen objeto de s3ta Patente de Invencidn en Espaia,
por veinte afios, son los sigulentes:

12.- Perfeccionamisntos en los tubos de resina con ama-
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dura mcomorada, caraGterizafos no el hacho de qm e su pared.

-est4 constitufda por cuzndo menos dos - capas de resina que en-

: clerran entre si una armac‘iura reticular esencialmen 1te rizida.

28.~ Pprfeccionsmientos seghn el punto 12, caracterizados

por'el-heoho de que la czpa interior de resiné. de dicha pared
‘est4 constitufda por un cusrpo tubular, mientras que la amma-

dura tiene forma de cinta reticular ar:collada en éspiral sobwe

dicho cuerpo y soldada en sus bordes, y la capa exterior de

resina est4 constitufda por una cinta arrollade en espiral

sobre la cinta reticular ¥ que estd soldada en sus bordes,cons
titugendo las dos capas de rosina y la ermadura un cuszpo fni-
co. _‘

38,a Perféccipnamicntps segln el punte 12, caracterizzdos
por elvhecho da que la. capa interior de res:.na de Gicha pared
estd constituida por un cuerpe tubuler, mientras que lava:rma-
durs tiene forms de cinte reticular arrolleda ~n espir.a; sobze
dicho cuerpo y soldada en sus bordes, y La capa exuerior de
resina estd constitufda por un tubo de resina oplicado de mo-
do que las dos cepas Ge resina y la arm‘adufa constituyen un
6uergcz fnico. )

42~ Porfeccionamientos segfin el punte 18, caracterizades
por cofzstitui;se arrollando en__e.spiral une cifrbg compuesta cie
dos capas de resinav que incluyen ung armadura reticular gue
sobresale de los bordes de la cinte misma, £ij4ndose la cinka
por erixganche’;ﬁei los hordes que sobresalen d¢ la armdura me-
diante un elemanta tambi-’.»n reticular y cerrando la junta asi
formade de la cinka, tanto exterior como interiormente, con
matez-:.a.l de lz misma naturaleza gue el materizl de las dos & -

bas de la cinta migia.

52, Pprfecc.e.ammmnms sng(m ¢l punto 12, caracterizados
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por ¢l hecho de que les dos capes e resina constituyen con
la armedura un euerpe fnico obtenide por fusién a presidn.

6@.-»-4Bcrfe celonamientos sagfm el pmito. 18, caracterizados
por cbtenerse por inmersibn de wu cuerpo tubuler de resina
que 1llava arroladz sobre si ung armedurs reticulaz en. un bajio
de resina, de modo gue s¢ forma sobre la armadure wna capa
exterioz de ré,_siria. |

78p= Bgrfeccion.emien‘u'qs segdn puntos 12 a 62, cerocte=~
riiagdos porv el hecho de que las dos capas de resinz se come

penetran 2 través de las aberturss de la armadura reticular

. incorporada.

82,= Porfeccionanisntos segdn los puntos 1€ a 72, caracs

terizados por el hache de gue ldmencionsda avmadura reticular

es metdlics.

9%.~ mPERFICCICEANIFNIOS TN [0S TUB0S IF YISINA COX AR~
MADURR INCORPORIDA», tolo tal y conforme se describe en la
presents Memoris, 12 cual consta de 191 1ineas ¥'a titule

de ejempla se represente en los aaj untos dibujos.
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