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La presente invención, se refiere a un tubo de resina sin­

té tica  perfeccionado, particularmente adecuado para hallar em­

pleo en las. industrias químicas y, en general, en todas aque­

lla s  aplicaciones, que requieran una elevada resistencia a la  

5 ,-  corrosión, de las partes que constituyen las instalaciones.

Eg sabido que los  tubos de material s in tético , y en par­

ticu lar lo s  de resinas, teimoplásticas, han. resultado particu­

larmente adecuados para aplicaciones del género anteriormente 

mencionada por su notabilísima resistencia a los agentes qui­

lo ,-  micoiS agresivos, pero que no han podido hallar hasta hoy la 

amplia aplicación que hubieran merecido debido a su frag i­

lidad a las bajas temperaturas y a su mal comportamiento a 

las temperaturas elevadas (reblandecimiento y consiguiente 

escasa resistencia mecánica, deformación notable y consiguien- 

1 5 .-  tes roturas en las; juntas, y sim ilares). En. otras palabras, a 

las excelentes- propiedades de resistencia a lo s  agentes químico 

no corresponden, en los tubos de este género hasta aquí, rea­

lizados, propiedades, mecánicas no sólo no menos brillantes, 

sino siquiera aceptables. Por consiguiente, e l  campo de a p li-  

2 0 .- cación de estos tubos resulta necesariamente muy limitado y

ninguno de lo s  intentos hasta aquí realizados para ensancharlo 

ha surtido lo s  efectos deseados, ,

El problema de realizar tubos para la  industria quíraica 

que* presenten la resistencia mecánica de los  tubos metálicos 

2 5 .- convencionales y la  resistencia a la corrosión de los tubos



de resina es resuelto de manera completa y muy eficaz  por la 

presente invención, que concierne a un tubo de resina con ar­

madura incorporada, cuyas propiedades permiten satisfacer de 

manera completa y satisfactoria  la s  exigencias de los  más 

3 0 .- vari.dos tipos de instalaciones, y de elaboraciones, dentro 

de ün grandisimo- campo, de aplicación.

Esencialmente, e l  tubo segán la  invención se caracteri­

za por e l  hecho, de que su pared, está, constituida por cuando 

menos dos capas.de resina que encierran entre s i  una armadu- 

551- ra reticu lar esencialmente rígida.

La invención puede ser realizada en una variedad de ter­

mas de ejecución, de la s  que algunas solamente se ilustrán 

con detalle a continuación. ¿  mero t ítu lo  de ejemplo, se dirá 

que la  capa in terior de resina, podrá estar constituida, según 

40*-* convenga, por un tubo o una cinta arrollada en espiral y s o l­

dada. en sus bordes, mientras que la armadura estará, consti­

tuida preferiblemente por una c in ta  metálica perforada,arro­

llada en espiral sobre el cuerpo tubular constituido por dicha 

primera capa,y soldada' o unida en sus bordes, estando coas- 

4 5 .-  titu ida  tambián la  capa exterior, en general, por una cinta

de resina soldada en sus bordes:, arrollada en esp ira l sobre la  

armadura y sobre e l cuerpo tubular constituido por la primera, 

capa. Pero se trata tan sólo de un ejemplo: en e fe cto , es fá ­

c i l  imaginar un tubo construidcs según la  característica  fun- 

50*- damental do la  invención y realizado a modo de cuerpo únicos 

con la armadura incorporada, por fusión a presión de la  resi­

na. que constituye sus capas, o incluso obtenido por inmersión 

en la  resina misma de un tubo de resina provisto de una ama­

dura adecuada, o fabricado por f in  con una cinta: de doble ca- 

55 .- pa con armadura incorporada arrollada en espiral. Otros medios



y  sistemas de fabricación  podrán fáciM ente p r e v e d  por lo s

tácateos de la  especialidad.

i  t i tu lo  de ejemplo, se describirán ahoia detalladamente 

algunas formas, de ejecución  de la  invención., con referencia.

6 0 .- a l adjunto dibujo!, en e l  cual:

La figura 1 , es  una v is ta  de una primera forma de ejecu­

ción  dpi tubo de resina con armadura incorporada, s in  una par­

te del mismo, que se ha omitido con fin e s  de ilustración .

La. figura 2, es una sección  por la  linea  11-11 de la  

65- -  figura 1.
La figura 3 , es  una sección , s imi lar* a la de la  figura 2 ,, 

que ilu stra  una¡ variante de rea lización  del tubo de la s  f i ­

guras 1 y 2. '
La figura 4 , e s  una v is ta  de otra forma de realización  

7 0 ,- del tubo.sim ilar a la de la  figura 1, y

- La figura 5, es  una sección  por la linea 7-T  de la  f i ­

gura 4 .

El tubo ilustrado por la  figura 1 , está constitu ido por 

capa in te r io r  de resina 1 , en forma de cuerpo tubular de 

7 5 .- fabricación  convencional, sobre e l  cual se a rro lla  primero 

una armadura reticu lar  metálica 2 , esencialmente rig ida , que 

tiene forma de* cinta metálica, perforada, y luego una capa ex­

te r io r  3, de revestimiento de la armadura 2 , tambián en forma 

de cinta.

6 0 ,- Como muestran la s  figuras, la  cinta  de red metálica 2 es

arrollada en esp iral con superposición de sus bordes en 4, de 

modo que es posib le  soldar entre si. lo s  bordes mismos para 

darle a la  armadura una forma tubular. Tambián. la  capa exterior' 

5 de resina está arrollada en esp ira l sobre la armaduras y ,

8 5 ,-  sus bordes ligeramente achaflanados son superpuestos y sóida-



capa y 1 y 3 se compenetran recíprocamente a travos de los  

agujeros 6 de la  amañara 3 , con la  queníorman un cuerpo único 

Hila, posible variante de esta realización  puede obtenerse

90 ." formando la  capa exterior 3 de resina, en lugar de a modo de 

cin ta , como se ha d escrito , a modo que verdadero tubo de re­

sina, que debe ser aplicado sobre la armadura de manera ade­

cuada, por ejemplo en. caliente y  a presión, para formar con 

la  armadura y  con la capa 1  un cuerpo dnico.

9 5 .-  En la  variante de la  figura 5 , la  capa in ter ior  y la  ex­

te r io r  están constituidas por un so lo  cuerpo de resina 7 en 

e l que se ha interpuesto la armadura 8 , constituida por una 

cinta metálica reticu lar soldada en sus bordes en 9. Tal tu­

bo puede obtenerse por ejemplo por fusión.a presión o por 

1 0 0 '- inmersión. En ambos casos, la  cinta reticu lar podría sin em­

bargo estar constituida tambián por un verdadero tubo.

Otra forma de ejecución es la representada por las figu­

ras 4 y 5. En este es.so, e l  tubo está constituido por una 

cinta compuesta de dos hojas 10 y U  de resina, que incluyen 

105.- una armadura reticu lar 12 que sobresale de lo s  bordes de la  

cinta misma, permitiendo a s i efectuar en 13 la  fijación , de 

las distintas espiras de la  cinta. Lüás precisamente, lo s  bor­

des salientes de la cinta de la  armadura 13 son doblados, y 

luego unidos mediante un. elemento de unión 14, tambián r e t i ­

n e .-  cular. Despuás de esta fi ja c ió n , la  junta es cubierta tanto

in terior como exteriormente, con respecto a l  tubo as i formado., 

con un material de la  misma naturaleza que la s  capas de resina 

de la cinta. Con la  referencia 15 se ha indicado e l  cierre in­

te r io r  y con 16 e l cierre exterior, constituido por una cinta 

115.- que sobresale de la superficie del tubo.
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El tubo objeto de la .invención ha mostiado poseer sor­

prendentes propiedades: en e fecto , a la bien, conocida resis­

tencia a la  corrosión, propia de loe  tubos de resina, une una 

elevada resistencia mecánica, tanto en. calienta como en fr ió ,  

que es del orden de la  resistencia de lo s  tubos metálicos.

Más importante todavía, en la  mayoría de las aplicaciones, 

es e l hecho de que e l  tubo presenta un bajo coeficiente de 

d ilatación : más exactamente, ta l coeficien te  de dilatación 

es igual a l de la armadura incorporada, por lo  cual se evitan 

todas las graves consecuencias de lo s  excesivos alargamientos 

de loa tubos de resina, que a menudo son ta les que hacen im­

posible e l empleo de lo s  tubos mismos.

Queda entendido que las fornas de- ejecución del tubo po­

drán ser múltiples, y numerosas las variantes de las.formas 

de ejecución ya descritas, como por otra parte se ha dicho 

ya. Hay que hacer notar explícitamente, además, que, aun cuan­

do en la  presente descripción se ha hablado siempre y sólo  de­

tubos, queda entendido que la  invención se aplica tambián a 

los  racores, curvas y bridas de uso común en combinación con 

lo s  tubos propiamente dichos, y a tubos provistos de bridas.

Aun cuando la a uñadura reticu lar puede ser de un material cual­

quiera adecuado, será sin embargo preferiblemente metálica,como' 

se ha descrito con referencia a lo s  dibujos.

N 0 T A .-

140.- -puntos de invención propia y nueva que se presentan

para que sean objeto de esta Pápente de Invención en España, 

por veinte años, son los  siguientes:

i a . -  Perfeccionamientos en los  tubos de resina con anua-
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dura incorporada, caracterízanos por e l hacho de que su pared. 

145.- está constituida por cuando menos dos capas de resina que en­

cierran entre s i  una armadura reticu lar esencialmente rígida.

2 S .- Ppriecci.onami?ntoe según e l  punto 1.6, caracterizados 

por e l  hecho de que la  capa, in terior  de resina de dicha pared 

está constituida por un cuerpo tubular, mientras que la  arma- 

150 ,- dura tiene forma de cinta reticu lar arrollada en esp iral sobre 

dicho cuerpo y soldada en sus bordes, y la  capa exterior de 

resina está constituida por una cinta arrollada en espiral 

sobre la  cinta reticu lar y que está soldada en sus bordes,cons­

tituyendo las dos capas de,resina y  la  armadura un cuerpo úni- 

1 5 ? .- co .

S e .-  perfeccionamientos segón e l punto 1 6 , caracterizados 

por e l  hecho de que la  capa in ter io r  de resina de dicha pared 

está constituida por un cuerpo tubular, mientras que la arma­

dura tiene forma de cinta reticu lar arrollada en espiral sobre 

160+- dicho cuerpo y soldada en sus bordes, y la  capa exterior de 

resina está constituida por un tubo de resina aplicado de mo­

do que- las dos capas de resina y la  armadura constituyen un 

cuerpo único.
4 $ .- perfeccionamientos según e l punto Le, caracterizados 

16b .- por constitu irse arrollando en espiral una cinta  compuesta de 

dos capas de resina que incluyen una armadura reticu lar que 

sobresale de los  bordea de la  cinta misma, fijándose la  cinta 

por enganche de los. bordea que sobresalen de la  armadura me­

diante un elemento tambiún reticu lar y cerrando la. junta a s i 

i7 ü .-  formada de la cinta, tanto exterior como interiormente, con

material de la  misma-, naturaleza que e i  material de la s  dos ce.-  

pas de la  cinta migas.

5 a .-  perfeccionamientos según e l punto 1 - , caracterizados



t

por e l  hecho de que las dos cagas de resina constituyen con 

175,- la  armadura un cuerpo único. obtenido por fusión a presión.

6^.- Porfpccionamientos según e l  punto. l.s, caracterizados! 

por obtenerse por inmersión de un cuerpo tubular de resina 

que lleva  arrolada sobre s i  una armadura reticu lar en. un baño 

de resina, de modo que se forma sobre la  armadura una capa 

180#- exterior de resina,

7*3.- Perfeccionamientos según puntos í s  a 6¡s, caracte­

rizados por e l hecho de que la s  dos capas de resina se com­

penetran a travós de la s  aberturas de la  armadura, reticu lar 

incorporada, -

18 5 ,- 8 2 .-  -Perfeccionamientos según los  puntos 12 a ?e , carac­

terizados por e l  hecho de que Isúnencionada armadura, reticu lar 

e s  metálica.

9 3 .-  ^ERE^CB^zmiTCS' EN LOS TUBOS DE" 3PSINR CON AR­

MADURA INCORPORADA"', todo t a l  y  conforme sa describe en la 

19 0 .- presente Mentó ria„ la cual consta de 191 lineas y 'a  t itu lo  

de ejemplo se representa en los  adjuntos dibujos.
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